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ENGLISH

Congratulations on your purchase of a JUKI machine. To
get the most out of the many functions of this machine and
operate it in safety, it is necessary to use this machine
correctly.

Please read this Instruction Manual carefully before use.
We hope you will enjoy the use of your machine for a long
time. Please remember to Keep this manual in a safe place.

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

BEFORE OPERATION

1. Keep your hands away from the needle when you turn the
power switch ON or while the machine is aperating.

. Bo not put your fingers into the thread take-up cover while the
machineg is operating.

. Be sure to turn the power switch OFF before tifting the
machine head or remaoving the V belt.

. When an operator leaves from the machine, make sure to tum
off the power.

. During operation, be careful not to allow your or any other
person’s head or hands to come close to the handwheel, V belt,
bobbin winder or motor. Also, do not place anything close to
them. Doing so may be dangerous.

8. if your machine is provided with a belt cover, finger guard or
any other protectors, do not operate your machine with any of
them remaoved.

7. Do not wipe the surface of the machine head with lacquer
thinner,

SOos W N

1. Never operate the machine unless its oit pan has been
filled with oil.

2. After setting up the machine, check the direction of
motor rotation. To check it, turn the handwheel by
hand to bring the needle down, and turn the power
switch ON while observing the handwheel. {The hand-
wheet should turn counterclockwise as chserved from
the handwheel side.)

3. Run the sewing machine at a speed of 4,000s.p.m. or
less for the first one month,

4. Confirm that the voltage and phase (single- or 3-phase)
are correct by checking them against the ratings shown
on the motor nameplate,

1. INSTALLATION
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1. Installing the oil pan

1) The ofl pan should rest on the four corners of the
machine table groove,

2y Twe rubber seats €3 for supporting the head portion
on the operator side €3 are fixed on the extended
portion of the table by hitting the nail @ , and the
other two rubber cushion seats €} on the hinge side B
are fixed by using a rubber-based adhesive. Then, oil
pan ¥ isplacad.

1y Fit hinge € into the opening in the machine bed, and
fit the machine head to table rubber hinge @ before
placing the machine head on cushions € on the four
corners,




2. LUBRICATION

=

1. Information on tubrication

1y
2)
3)

4)

Fill oil pan @ with JUKI New Defrix Oil No. 1 up to
HIGH mark €Y .

When the oil level lowers below TOW mark (® | refill
the oil pan with the specified oil.

When you operate the machine after lubrication, you
will see splashing oil through oil sight window O if
the lubrication is adequate.

Note that the amount of the splashing oil is unrelated
to the amount of the lubricating oil.

{Precaution} When you first operate your machine after

setup or after an extended period of disuse,
run your machine at 3,000s.p.m. to 3,500
s.p.m. for about 10 minutes for the purpose
of break-in.

2. Adjusting the amount of oil supplied to the face

)
2)

3)

plate parts

Adiust the amount of oil supplied to the thread take-up
and needle bar crank @ by turning adjust pin Q@

The minimum amount of oil is reached when marker
dot @ is brought close to needle bar crank @ hy
turning the adjust pin in direction & |

The maximum amount of oil is reached when marker
dot £y is brought to the position just opposite from
the needle bar crank by turning the. adjust pin in
direction €@ .

3. ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL (OIL SPLASHES) IN THE HOOK

(D) Amount of oil (0il splashes) confirmation paper

|

Approx, 25 mm

ﬁ“‘
L A N

Approx. 70 mm

* Use any paper available regardless of the material,

() Position Lo conlitm the amount of oil (oil splashes)

Oll splashes confirmation paper . /’]
P pap Oil reservoir

Closely fit the paper against the wall surtace of the oil resarvoir.

* Place the amount of vil (oil splashes) confirmation paper under
the hook.

m

1) If the machine has not been sufficiently warmed up for operation, make the mact

ntermittent operation)

hine tun idle for approximalely three minutes. {Maoderate

2)  Place the amount of oil (cil splashes) confirmation paper under the hook while the sewing machine is in operation.

3)  Confirm that the height of the oil surlace in the oi] reservoir is within the s

ange between “HI” and “LOW.”

4y Confirmation of the amount of oil should be completed in five seconds. {Check the perind of time with'a watch,)



® Sample showing the appropriate amount of oil

1) Theamountofoeil shown in the samples on the leftshould be finely
Splashes of oll from the hook adjusted in accordance with sewing processes. Be careful not to
excessively increase/decrease the amountof eilinthe hook. (If the

| amount of 0il is 0o small, the hook will be seized (the hook will
/ be hot). 1f the amount of oil is too much, the sewing product may

! be stained with oil.)

} 2} Adjust the amount of oil in the hook so that the oil amount
‘ (0il splashes) should not change while checking the oil
amount three times {on the three sheets of paper).

| Approx. tmm_

Appropriate amount of oll {small)

7

Splashes of oil from the hook

‘; Approx. 2mm

Appropriate amount of oil (large)

# Adjusting the amount of oil (oil splashes) in the hook

1) Tuming the oil amount adjustment screw mounted on the haook
driving shaft frent bushing in the “+ dircction (in direction §3)
will increase the amount of oil (oil splashes) in the hook, orin the
“ direction (in direction () will decrease it

2)  Afterthe amount of oil in the hook has been preperly adjusted with
the oil amount adjusiment screw, make the sewing machine run
idle for approximately 30 seconds to check the amount of oil (oil
splashes) in the hook.

4. ATTACHING THE NEEDLE

* Turn the motor power OFF before starting to
e

attach the needle.

{8 A needle of DB x 1 should be used. Select a proper needle
f size according to the count of thread and the type of
J material used.
I 1) Twn the handwheel until the needie bar reaches the
I A highest point of its stroke.

@_”"'1 2) Loosen screw €, and hold needle @ with ity
\ indented part ) facing exactly to the right in
7 direction (& .

™ 3} Insert the needle fully inte the hols in the needle bar in the

direction of the arrow until the end of hole is reached,

4} Securely tighten screw @ .

5} Check that long groove @ of the needle is facing
exactly to the left in direction (& .

5. SETTING THE BOBBIN INTO THE BOBBIN CASE

1y Install the bobbin in the bobbin case so that the thread
wound direction is counterclockwise.

2j Pass the thread through thread slit £, and pull the
thread in direction (%) . By so doing, the thread will
pass under the tension spring and come out from notch

3) Check that the bobbin rotates in the direction of the
arrow when thread (® i pulled.




. THREADING THE MACHINE HEAD |

7. ADJUSTING THE STITCH LENGTH

1) Turn stitch length dial @ in the direction of the
arrow, and align the desired number to marker dot €}
on the machine arm.

2) The diai calibration is in millimeters.

3) When you want to decrease the stitch length, turn stitch
length dial @ while pressing feed lever @ in the
direction of the arrow,

1) Assemble the thread stand unit, and insert it in the hole
in the machine table,

2y Tighten locknut @ to fix the thread stand.

3) For ceiling wiring, pass the power cord through spool
restrod @ .




9. INSTALLING THE BELT COVER AND THE BOBBIN WINDER

Q e
s

] {unit: mm)

How to install the belt cover and the bobbin winder

1. Instaliation procedurs

1y Drill four guiding holes £, &, @ and for wooden
screws in the table. '

2)  Install belt cover support €8 in the tapped hole in the arm.

3) Pass the handwheel through the hole in belt cover A €3,
then set the handwheel on the arm. At this time, you can
smoothly install the handwheel diagonally from the rear of
the handwheel by tilting belt cover A @) as itlustrated in
the figure.

4)  Place belt cover B @ on guiding holes @ and (8.

53 Fix beit cover A @ on the arm using screws @ , & and
washer £ . At this time, tighten screw @ with a lightening
torgue of 30 kgf/em and screw @ with a tightening torque
of 25 kgf/cm. If you tighten further these screws, the
securing state of the belt cover will not change.

6) Filcat 0 tothe belt cover A,

7y Move belt cover B @3 backward until the rubber section
of belt cover B @B comes in confact with belt cover A ).
Then, further move the belt cover B in the same direction
by 0.5 to T mm. Now, fix the belt cover B in position
using wooden screw and washer,

8) Fix bobhin winder &) in guiding holes 3 and {2 wsing
wooden screws and washers,

10, ARJUSTING THE HEIGHT OF THE KNEE LIFTER

1} The standard height of the presser foot lifted using the
knee Hfter is 10 mm.

2% You can adjust the presser foot lift up to 13 nun vsing
knee lifter adjust screw €9 .

3} When you have adjusted the presser foot lift to over
10 mm, be sure thatl the bottom ead of needle bar &
in ity lowest position does not hit presser foot €

pr———
i

® The machine will completely perform thread trimming
everr if vou reset the pedal to s neutral position
immediately azfier the machine started thread trimming
action,

#® When the machine stops with ifs needle down, and if you
want to bring the needle up, depress the back part of

the pedal once. 5.

1. The pedal is oparated in the following 4 steps:

1} The machine runs at low sewing speed when you lighdy

depress the front part of the pedal.

2y The machine runs a1 high sewing speed when viou further

depress the front part of the pedal. €3 (I the automatic
roverse feed stitching has been praset, the machine rins
at high speed after it completes reverse feed stitching.)

33 The machine stops {with itz needle up or down) when

you reset the pedal toits original position, @

4y The machine trims threads when you fully depress the

back part of the pedal .

* if vour machine is provided with the Auto-lifler (AK Series),
sn addition sfep s given between the machine stop and
thread trimming step.

The presser foot goes up when you lightly depress the
hack part of the pedal @ , and if you further depress the
back part, the thread trimmer is actuated.

® 1f you reset the pedal to its peutral position during the
automatic reverse feed sfitching a2t seam start, the
machine stops afier it completes the reverse feed stitching,

# ‘The machine will perform normal thread trimming even if
you depress the back part of the pedal immediately
following high or low speed sewing. '



12. THREAD TENSION

1. Adjusting the needle thread tension

¥
2)
3)
o

As you turn thread tension No. | nut @ clockwise (in
direction £} }, the thread remaining on the needle after
thread trimming will be shorter,

As you turn nut & counterclockwise (in direction

}, the thread length will be longer.

As you turn thread tension nut @ clockwise {in direction
C ), the needle thread tension will be increased,

As you turn aut & counterclockwise (in direction
3, the needle thread tension will be decreased.

2. Adjusting the bobbin thread tension

1)

2)

As you turmn tensien adjust screw @ clockwise {in
direction @), the bobbin thread tension will he
increased.

As you turn screw 8 counterclockwise (in direction
@ ), the bobbin thread tension will be decreased,

13. THREAD TAKE-UP SPRING

1. Changing the stroke of thread take-up spring €@

)
)

N

3

Loosen seiscrew €3 |

As vou turn tension post & clockwise (in direction
%), the siroke of the thread take-up spring will be
increased,

As you turn the knob counterclockwise {in divection
{81 3, the stroke will be decreased.

2. Uhanging the pressure of thread take-up spring 4

St

i

Loosen sstscrew &5 , and remove thread tension con-

trofler asrn. &9

Loosen setscrow £2

.
43
3) As you turn tension post € clockwise {in direction
2 ), the pressure will be increased,
43 Az you turn the post counterclockwise (in direction
8 ), the pressure will be decreased.
t) Tostop the machine with its presser fool up, turn hand Lifter
lever @8 in direction £3
2} The presser foot will go up about 5.3 mm and stop.
The presser foot will ge back to its priginal position whe
hand Tifter lever 1s turned dows in direction .
30 Using the knee lifter, you can get the standard presser
foot lift of about 10 mm and the maximum Lt of about
13 mm.
EYA i) Loosen_nué.:@ - As you tumn presser spring regulator 4b
g : } clockwise {in divection #3 ), the presser foot pressure
ey will be increased.
2 - 2y As you turn 1.1'18 presser_spring regulator counter-
S \ clockwise {in direction }, the pressure will be
32 decreased,
m 3} After adjustment, tighten nut @ .
) 4) For general fabrics, the standard height of the presser

Yy
Hiey

spring regulator is 29 to 32 mm.






WICHTIGE SECHERHE!?SANWE%SUNGEN

Die Inbetriebnahme von Nahanlagen ist verboten, bis sichergestellt isi, dah die Mahaniagen, in wel.
che diese Nahmaschinen eingebaut werden sollen, den Maschinen-Vorschriften des EG-Rats ent-
sprechen. Technischer Service fiir diese Nihaniagen ist ebentalis verboten,

1. Beachten Sie die grundsﬁtziichen SicherheitsmaBnahmen, einschlieBlich der foigenden, wann im-
mer Sie die Maschine benutzen.

2. lLesen Sie vor der Benutzung der Maschine sémtliche Anleitungen, einschliefllich dieser
Bedienungsanieitung durch. Bewahren Sie diese Bedienungsanieitung auBerdem so auf, daf sie bei
Bedarf jederzeit grifibereit ist.

3. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschuitem Personal bedient werden.

4. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, daB sie den in lhrem Land
gliltigen Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

5. Diese Maschine darf auBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht aﬁderweitig benutzt werden.

6. Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteilen diirfen nur von qualifizierten Elekirikern
cder unter der Aufsicht und Anleitung speziell geschulten Personals durchgefiihrt werden.
Solite ein Fehler in einem der elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverziiglich
abzusiellen,

7. Eingriffe an stromflihrenden Teilen und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verbo-
ten. Zulassige Ausnahmen sind unter “Eriiuterung der Anwendung” im Normenblatt EN50110 baschrieben,

3. In den folgenden Filien ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine von
der Netzsteckdose abzuziahen.

8-1 Zum Einfideln von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechseln der Spule.

8-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, NéhfuB, Stichplatte, Greifer, Spreizer, Transporiaur,
Madelschutz, Abkanter, Stoffiihrung usw.

8-3 Fiir Reparaturarbeiten.

8-4 Bei Verlassen des Arbeitsplaizes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.

8-5 Bei Verwendung von Kupplungsmaotoren ohne Bremsbetitigung muB bis zum volikommenen
Stilistand des Motors gewartet werden.

9. Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine miissen geméf den Sicherheitsvorschriften/-normen
unter Beachtung aller zutreffenden SicherheitsmaBnahmen durchgefiihrt werden. JUKI dbernimmt kei-
ne Verantwortung fir Schaden, die durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden,

1C. Reparatur-, Umbau- und Einsteliarbeiten diirfen nur von entsprechend susgebildeten Technikern
oder speziell geschultem Personal durchgefithrt werden. Fiir Reparaturen dirfen nur von JUK! vor-
geschriebene Ersatzteile verwendet werden.

11. Aligemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen miissen von entsprechend ausgebiidetem Personal
durchgefithrt werden.

12. Vor der Durchfiihrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckluftteilen
{2.8. Lufizylinder) ausgestatiet sind, muB der Luftkompressor von der Maschine geirennt und die
Druckiuftversorgung abgeschaltet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen dag
Luftkompressors von der Maschine mu@ abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur Ein-
stellungen und Leistungspriifungen, die von entsprechend ausgebildeten Technikern oder spziall
geschultem Persona! durchgefiihrt werden.

13. Alle Sicherheitseinrichtungen miissen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in
Befrieb ist. Der Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzulissig.

14. Zu threm persdnlichen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrille zu tragen.

15. Eine Erdung der Maschine ist stels notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewahiiel-
sten. Die Maschine mull in einer Umgebung betrieben werden, die frel von starken Btérungsguellen,
wie 2.8. Hochfrequenz-SchweiBlgeriten, ist.

16. Ein passender Netzstecker muB von ginem Elekiriker am Netzkabe! der Maschine angebracht wer-
den. Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden,

17. Die Maschine ist wahrend des ganzen Benutzungszeitraums regelmaiig 2u reinigen.
18. Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet,

Verletzungsgefahr fiir Bedienungsperson oder Wartungapersonal

Besonders zu beachtende Punkte




FUR SICHEREN BETRIEB

Fassen Sig nicht unter das Stoffschneidemesser und die Madel, wenn Sie den Netz-
schalier einschalten (“on™) oder dig Maschine hetreiben.

Fassen Sie nicht mit der Hand in die Fadenhebslabdeckung, wihrend die Maschine
ETE

Schatlen Sie den Netzschalter aus (OFF), bavor Sle den Maschinenkopt Kippen oder
die Riemenabdeckung und den Keilriemen entfernen.

Achien Sie wihrend des Belriebs darauf, dafl Sie nicht mit lhren Fingern, Maaren
oder Kieidungsstiicken in die Nihe von Handrad, Keilriemen, Spulerrad oder Motar
kommen. Das Ablegen von Gegenstinden auf diese Teile ist ebenfalis gefdhriich
und kann 2y schweran Verletzungen fibren,

Falis ihve Maschine mit einer Riemenabdeckung, Fmgarschutz und Sicherheitsplatte
ausgestatiet ist, betreiven Sie Ihre Maschine niemals, wenn auch nur eines dieser
Teile entfernt ist,

Achien Sie beim Kippen des Maschinenkopfes darauf, daB Sie sich nicht die Finger
oder andere Korperteile unter dem #Maschinenkopf kiemmen.

Der Molor ist absolut gerduschios wenn die Maschine nicht betrieben wird. Denken
Sie daher daran, die Stromzufuhr der Maschine nach dem Beenden der Arbeit auszu-
schalten (OFF).

Betreiben Sie die Maschine aus Sicherheitsgriinden niemals ohne den Erdleiter fir
die Stromversorgung.

Yor dem Anschiieen/Trennen des Netzsteckers mull der Netzschalter ausgeschaltet
waorden (OFF),

Unterbrechen Sie thre Arbeit bel Gewitter, und trennen Sie den Netzstecker von der
Steckdose, um Sicherheit zu gewihrieisten.

Wenn dis Maschine pldtzlich von einem kaiten an einen warmen Ort transportiert
wird, kann sich Kondenswasser bilden. Schalten Sie in diesem Fall die Maschine
erst ein, nachdem Sie sich vergewissert haben, daf keine Gefahr von Wassertropfen
in der Maschine besteht,
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Punkte beachten.

VOR DER INBETTR IEBNAHME
A Um Funktionsstérungen und Beschidigung der Maschine zu vermeiden, sollten Sie die folgenden
|

» Reinigen Sie die Maschine grindlich, bevor Sie sie nach der Aufsteiiung efstmalig in Betrieb nehmen.
Siubern Sie die Maschine von jeglichem Staub, der sich wihrend des Transports angesammelt hat, und
olen Sie sie gut.

Vergewissern Sie sich, daB die Spannung richtig eingestellt ist.
Vergewissern Sie sich, daB der Netzstecker einwandfrei an die Stromversorgung angeschlossen ist.

Betreiben Sie die Maschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung.
Vergewissern Sie sich, daB die Drehrichtung der Motorriemenscheibe korrekt ist.

« Betreiben Sie die Nahmaschine im ersten Monat nach der Einrichtung mif normaler Geschwindigkeit
oder langsamer. ‘

1. INSTALLATION

1) Das Scharnier € in die Offnung im Maschinenbett
einpassen, dann den Maschinenkopf in das Gum-
mischarnier @ des Tisches einsetzen, bevor er auf die
Dimpfer € in den vier Ecken abgesetzt wird.

1. Installieren der Olwanne

1) Die Olwanne muf auf den vier Ecken der Maschinen-
tisch-Vertiefung ruhen,

2)  Zwei Gummisitze @9 rur Abstiitzung des Kopfabschnius auf der :
Redienerseite €3 sind am Verlingerungsabschnitt des Tisches ® établaﬁfﬁhrung (nur fiir DLM-5210N)

durch Einschlagen des Nagels €8, die anderen beiden - .
Gurrimidéhnpfcrsitze@ aufder Scharnierseite {2) mit Hilfe eines gszlnaif;}uung @ und Ab.failsmffmische @ an der Olwamne

Kliebemittels auf Gummibasis zu befestigen. Dann wird die
Olwanne €9 angebracht.




Die folgenden Schritte nach dem Ausschalten des
2. SCHMIERUNG /fé\ Netzschalters austiihren,

1. Informationen zur Schmietung
1} Die Olwanne € bis zur HIGH-Marke €3 mit JUK]
- New Defrix Oil Nr. 1 fillen.

2) Wenn der Olstand unter die LOW-Marke & sinkt, ist
die Olwanne mit dem vorgeschrigbenen 61 aufzuflilen.

3) Wenn die Maschine nach der Schmierung in Betfrieb
genommen  wird, zeigen sich  beil ausrsichender
Schmierung dspritzer auf dem Olkontrolifenster €@ |

4) Die Menge der Olspritzer hat nichts mit der Schmier-
dlmenge zu tun.,

{Achtumgl Wenn die Maschine nach der Erstaufsteliung sder
nach ldngerer Stillegung in Bétrieb genommen
wird, ist eine Einlaufzeit von etwa 10 Minuten
biei einer Nihgeschwindigkeit von 2,000 bis 3500
St/min einzubaiten.

Die folgenden Schritte nach dem Aueschaitan oes
Netzschaiters ausfiihren. .

2. Einstellen der Olmenge zur Versorgung der
Stirnplattenteile

1) Die Olmenge zur Versorgung der Fadenaufnahme und
der Nadelstangenkurbel @ ist durch Drehen . des
Einstellbolzens @B zu regulieren. _

2y Die minimale ©Olmenge wird emeicht, wenn der § %

Markierungspunkt € durch Drehen des Einstellbolzens

in Richtung (8 in die Nihe der Nadelstangenkurbel 7]

gebracht wird.

3y Die maximale Olmenge wird erreicht, wenn der
Markierungspunk! durch Drehen des Einstellbolzens
in Richtung {® auf die der Nadelstangenkurbel
gegeniberliegende Position gebracht wird.

i ———
P ————

3. Schmieren der Messerbestandteile

Bei lingerem Nwhtgebmmh unbedingt die mit einern Pieil
markierte Steile mit einem cder zwei Tropfen Ol schmieren.

EINSTELLEN DER OLMENGE (GLSPRITZER) IM GREIFER

/ Seien Bie dulerst vorsichtig bei der Bedienung der
A Maschine, da die Olmenge bei Drehung des
Greifers mit hoher Geschwindigkeit (iberprift wer-

den mufl.
(1) Kontrolipapier fir Olmenge (Olspritzer) (2) Position zur Kontrolle der Olmenge (Mspritzer)
¢ Craifer Vordere Gr\eije.f-AntriebsweHenbuchse
e £
% 2 . \ Ben
w6 o '
o™ e JpUENES S
@ ™
O w
& . -
Ca. 70 mm - /
Olspritzer-Kontrollpapier R -
P pap Olbehélter \
Das Papier dicht gegen die Wand des Otbehiiters halten.
* Es kann ein beliebiges Blatt Papier verwendet werden. * Das Olspritzer-Kontrollpapier unter den Greifer setzen.

(Achtung) 1) Die Maschine etwa drei Minuten lang im Leerlauf drehen lassen, wenn sie noch nicht betriebswarm ist. (MiBiger
Aussetzbetrieb)
2) Das Olspritzer-Kontrolipapier unter den Graifer setzen, wihrend die Ndhmaschine in Betrieb ist,
3) Sicherstellen, daB der Olstand im Glbehiilter awischen den Marken “HI” und “LOW” liegt.
4} Die Kontrolle der Oimenge sollte innerhalb von fiinf Sekunden beendet werden. (Die Zeitdauer mit einer Uhr kontrollieran.}
. 2 —




® Beispiel flir angemessene Olmenge

1) DieindenBeispielen links gezeigte Olmenge sollte dem jeweiligen

/Glspriizer vom Greifer NihprozeB entsprechend feineingestellt werden. Darauf achten,
. die Olmenge im Greifer nicht iibermiBig zu erhishen/vermindern.
i / {Bei vnzureichender Olmenge kann der Greifer fressen (wird zu

i heil). Bei ibermiRiger (Yimenge kann das Nahgut mit O befleckt

werden. )
2)  Die Schmierdlmenge des Greifers so einstellen, daB sich die

gemessene Olmenge (Olspritzer) bei dreimaliger {berpriifung
{auf drej Papierblitrern) nicht dndert,

Ca, 1 mm

|

Angemessane Olmenge (klein)

- Qispritzer vom Greifer

Ca.2mm

e

Angemessene Olmenge (groB)

® Einstelien der Oimenge (OQispritzer) im Greifer / Die folgenden Schritte nach dem Ausschalten des
‘ Netzschaiters ausfihren,

1) Durch Drehen der Olmengen-Einstellschraube an der vorderen
Greifer- Anirichswellenbuchse in “+7-Richtung {in Richrung €¥)
wird die Olmenge (Olspritzer) im Greifer ethsht, durch Drehen in
“—"-Richtung (in Richinng € ) wird sie vermindert.

2) Nuachdem die Olmenge im Greifer mit der Olmengen-
Einstelischraube richiig eingestellt worden ist, die Nihmaschine
etwa 3{ Sekunden lang im Leertauf drehen lassen, um die Olmenge
{(Olspritzer) im Greifer zu iberpriffen.

Die'folgenden Schritte nach dem Ausschailten des
Netzschalters ausfihren.
1. Betatigung des Stoffschneidemessers

1) Zum Betitigen des Stoffschneidemessers die Messer-
halteplatte €9 nach unten driicken.

Das Stoffschneidemesser wird abgesenkt und dann
betitigt, wihrend die Maschine angetrieben wird.

2} Um das Stoffschneidemesser zu stoppen und die
Maschine auf normalen Steppstichbetrieb zurlickzu-
stellen, Knopf @ in Pfeilrichtung ziehen.

3) Vor Anbringen/Entfernen des Stoffschneidemessers
unbedingt die Maschine zuerst stoppen.




H
o

EXe

Oberfliche der Lehre

0~05mm

Y J

Abschnitt )

2. Anbringen des Stoffschneidemessers

1) Das Stoffschneidemesser anheben oder absenken, so dafi
Abschnitt € des Stoffschneidemessers O bis 0,5 mm
unter dar Oberfliche der Lehre positioniert ist, wenn
sich das Messer an seiner niedrigsten Position befindet.

2% Die beiden Messersiellschranben @) lésen und das Stoff-

schneidemesser auswechseln.

3. Anderuﬁg der Schnittbreite

1) Die Lehre bestimmt die Schnittbreite.

Bei einem Lehrenwechsel die Messerfihrungswellen-
Stellschraube € 16sen, so dad die richtige Paralleliti:
grhalten, und das Schneidvermodgen der Messerklinge
erhitht wird, wie in der Abbildung gezeigt.

2) Wenn die Position des Messers in Ubereinstimmung mit
der gedanderten Lehrengrofle gedndert wird, die Stell-
schraube @ 16sen und das Messer so positionieren, dad
das Blatt der unteren Lehre mit der Messerklinge in
Berithrung kommt. Darn die Stelischraube @ anziehen.

3} Die Standard-Maschine wird mit einer 3,2 mm breiten
Lehre ausgeliefert. Beziglich Anderung der Lehrenbreite
siche entsprechende Tabelle {19, Lehren” auf Seite 8).

Die folgenden Schritte nach dem Ausschalten des
=\ Netzschalters ausfiihren.

Zuerst sicherstellen, dafl der Motor ganz zum Stillstand
gekommen ist, dann die Nadel gemil folgendem Verfahren
anhringen.
Fine Nadel DB x 1 ist zu verwenden. Eine richtige Nade]-
grofie fiir verwendeten Faden und Materialtyp wihlen.
1} Das Handrad drehen, bis die Nadelstange den hichsten
Punkt ihres Hubs erreicht,
2) Die Schraube @ ldsen und die Nadel @ so halten.
dafh ihre Aussparung € genau nach rechts in Richtung
zelgt.

3)  Die Nadel in Pféi]richrung bis zum Anschiag in die Bohrung der

Nadelstange einrschicben.

4) Die Schraube @ fest anziehen.

S) Pritfen, ob die lange Nu: @ der Nadel genau nach
links in Richtung {® zeigt.

6. EINSETZEN DER SPULEN IN DIE SPULENKAPSEL

1) Die Spule so in die Spulenkapsel einsetzen, dafl der Faden im
Gegenuhrzeigersinn aufgewickelt wird.

2} Den Faden durch den Fadenschlitz #y fihren und in
Richtung € zichen. Hierdurch geht der Faden unter
der Spannungsfeder hindurch und kommt von der Kerbe
heraus.

3) Uberpriifen, ob sich die Spule in Pfeilrichtung dreht,

wenn der Faden @ gezogen wird.




7. EINFADELN DES MASCHINENKOPFES

A Die folgenden Schritte nach dem Ausschalten des
A, Nelzschaiters ausfithren,

¥

3)

Das Stichlingensad €9 in Pfeilrichtung drshen, um die
gewiinschte Zahl auf den Markierungspunkt €2 am
Maschinenarm einzustellen.

Das Stichlingenrad ist in Millimeter geeicht.

Zum Verringern der Stichlinge das Stichlingenrad €9
drehen, wihrend der Transporthebel # in Pfeilrichtung
gedrickt wird.




FADENSPANNUNG

1. Einstellen der Nadelfadenspannung

1)
2}
3)

Die Fadenspannung gemift Nihspezifikationen mit Hilfe
der Spannungseinstellimutter € einstellen.

Durch Drehen der Mutter im Uhrzeigersinn €y wird die
Fadenspannung erhoht.

Durch Drehen der Mutter im Gegenuhreigersinn
wird die Fadenspannung vermindert.

2. Einstellen der Spulenfadenspannung

D

2)

Durch Drehen der Spannungseinstellschraube & im
Uhrzeigersinn (in Richtung @ ) wird die Spulenfaden-
spannung erhoht.

Durch Drehen der Schraube @ im Gegenuhrzeigersinn
(in Richtung ® ) wird die Spulenfadenspannung
vermindert.

1. Andern des Hubs der Fadenaufnahmefeder €

1)
2)

3)

Die Stellschravbe @ losen.

Durch Drehen der Spannungsstitze @ im Uhrzeiger-
sinn {in Richtung @) ) wird der Hub der Fadenauf.
nahmefeder erhiht.

Durch Drehen des Knopfes im Gegenuhrzeigersinn (in
Richtung ) ) wird der Hub vermindert.

2. Andern des Drucks der Fadenaufnahmefeder €

1) Die Feststelschraube @ 1osenund die Spannungsscheibe (Baugr.)
entfernen.

2)  Die Stellschraube € 16sen.

3) Durch Drehen der Spannungsstitze @ im Uhrzelger-
sinn {in Richtung €} ) wird der Druck erh&ht.

4) Durch Drehen der Stiitze im Gegenuhrzeigersinn {in
Richtung @ ) wird der Druck vermindert.

1) Umdie Maschine mit hochstehendem Driickerfuf anzuhalten, ist
der Handheber € in Richtung ¥ zu drehen.

2)  Der Driickerfufl gehz etwa 4 mm hoch und stoppt.
Der Driickerful nimmt seine urspriingliche Stellung wieder ein,
wenn der Handheber @ nach unten in Richtung €2 gadreht wird.

3) Durch Gebrauch des Knichebers erhilt man einen

Standard-Driickerfuhub von etwa 10 mm und den
maximalen Hub von etwa 13 mm.

Die folgenden Schritte nach dem Ausschalten des
Netzschalters austiihren.

1)

2)

3)
4)

Die Mutter @ 16sen. Durch Drehen des Drickerfeder-
reglers @ im Uhrzeigersinn (in Richtung €y ) wird der
Drickerfufidruck erhoht,

BPurch Drehen des Driickerfederreglers im Gegenuhr-
zeigersinn (in Richtung @ ) wird der Druck vermindert.
Nach der Einstellung die Mutter @ anziehen,

Bei allgemeinen Stoffen betrigt die Standard-Hohe des
Driickerfederreglers 29 bis 32 mm (5 kg).




13. EINSTELLEN DES
TRANSPORTZEITPUNKTES

Tra

__v_,__—(Standard-Transportzeitpunkt}
o Nadel

Boasirs NJQL,W,

i nsporteus Stichplatte

EHC
3 N (Vertriihter Transportzeitpunit)
4
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o {Verspéteter Transportzeitpunkt)
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14 HOHE DES TRANSPORTEURS

: Die folgenden Schritte nach dem Ausschalten des
Netzschaiters ausfithren.

1} Die Schrauben @ und & des Transportexzenters @ 16sen, dann
den Transportexzenter in oder entgegen der Pfeilrichtung
verschieben, und anschliefend die Schrauben wieder fest anziehen.

2} Umden Standard-Transportzeitpunkt zu erhalten, die Einstellung
so vornehmen, daf die Oberkante des Transporteurs und das
obere Ende des Nadelohrs mit der Oberfliche der Stichplatie
biindig sind, wenn der Transporteur im Begriff ist, sich unter die
Srichplatte zu senken.

3)  Um den Transportzeitpupkt zur Verhiitung ungleichmiiBigen
Stofftransports vorzustellen, den Transportexzenter in
Pfeilrichtung verschieben.

4)  Um den Transportzeitpunkt zur Erhshung der Stichfestigkeir
nachzostellen, den Transporiexzenter in die entgegengesetzie
Richtung verschieben,

Der Transportexzenter darf nicht zu weit
A verschoben werden, weil es sonst zu einem
/A
»

.

(DLM-5200, 5200N) 0.7-0.8m sn.m‘

i
3

@ Transporteur Stichpiatie

15, BEZIEHUNG ZWISCHEN
NADEL UND GREIFER

Dig Markierungs\mm B auf die
Unterkante der unteren Nadel-
stangenbuchse (Standard) ausrichten

Nadelbruch kommen kann.
Die folgenden Schritte nach dem Ausschaiten des
Netzschalters ausfiihren.
1) Der Transporteur ist vom Werk 50 eingestellt, daB er von der
Stichplatte 0,7 mum bis 0,8 mm vorsteht. Fiir DLM-3210N wurde
der Vorsprung des Transporteurs von der Lehre auf 0,8 bis 1,0
mm eingestellt,
2) Wenn der Transporteur zu weit vorsteht, kénnen beim
Nihen von leichten Materialien Falten verursacht werden,
3) Einstellen der Hohe des Transporteurs:

(1) Die Schraube @ der Kurbel @ Iosen.

(Z) Die Transportstange auf- oder abbewegen, um die
Einstellung vorzunehmen.

(3 Die Schraube @ sicher anziehen.
(Achtung} Unzureichender Klemmdruck verursacht
vorzeitigen Yerschleis des Gabeltells.
Fa Die folgenden Schritte nach dem Ausschalten des
/ey, Netzschalters ausfdhren.

1. Dle Steuerung zwischen Nadel und Greifer foigen-

dermafen einstellen:

1) Das Handrad drehen, um die Nadelstange zum tiefsten
Punkt ihres Hubs zu bringen, und die Steilschraube
lésen.

(Einstellen der Nadelstangenhdhe)

2} Die Markierungslinie €Y an der Nadelstange @ auf die
Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse @ aus
richten, dann die Stellschraube @ anziehen.

{Einsteliposition des Greifers @ )

3) Die beiden Greiferstelischrauben l6sen, das Handrad
drehen und die Markierungslinie an der aufsteigen-
den Nadelstange @ auf die Unterkante der unteren
Nadelstangenbuchse @ ausrichten.

4) Nachder Ausfithrungder Einstellung gemif den obigen Schritten
die Greiferblattspitze @€ auf die Mitte der Nadel € ausrichten,
so daf ein Spiel von 0,04 bis 0,1 mm (Bezugswert) zwischen
Nadel und Greifer eingehalten wird. Dann die Halteschrauben
des Greifers fest anziehen.

(Achlung) Falls das Spiel zwischen Greiferblattspitze und
Nadel kleiner als der vorgeschriebene Wert ist,
kommt es zu einer Beschiddigung der
Greiferblattspitze. Zu groBes Spiel fihrt zu
Stichauslassen.

e Hai Anforderung eines Austauschgreifers dessen Teite-
nummer (B18301270A0) angeben.

16. EINSTELLEN DER DRUCKERFUSSHOHE

Die folgenden Schritte nach dem Ausschalten des
Netzschalters ausfiihren.

1) Die Feststellschraube @ [8sen und die Hohe oder ders Winkel
des Driickerfulles einstellen,

2) Nach der Einstellung die Stellschraube sicher anziehen.




17 EINSTELLEN DES FADENAUFNAHMEHUBS

A, Die folgenden Schritte nach dem Ausschalten des
Netzschalters ausfiihren.

1} Beim Nihen von schweren Materialien die Fadenfihrung
© nach links (in Richtung € ) bewegen, um die
Linge des von der Fadenaufnahme herausgezogenen
Fadens zu erhohen.

2} Beim MNihen von ieichten Materialien die Fadenfithrung
£ aach rechts (in Richtung )} bewegen, um die
Linge des von der Fadenaufnahme herausgezogenen

: Fadens zu vermindern,

: i 3) Normalerweise wird die Fadenfihrung @ so position-

l i iert, daft die Markierungslinie @ aof die Mitte der

Schraube ausgerichtet ist.

18. ANBRINGEN DER RIEMENABDECKUNG e folenon S
UND DES SPULERS Netzschaners austinren. e %8

1. Installationsverfahren
1)} VierFiihrungslcher @, @, @ und ®filr Holzschrauben in den

Tisch bohren.
—_ 2) Die Ricmenabdeckungssﬁitzee indie Gewindebohrung im Arm
® einsetzen.
\H 3) Das Handrad durch das Loch in der Riemenabdeckung A @

fuhren, dann das Handrad am Arm anbringen. Durch Neigen dex
Riemenabdeckung A &, wie in der Abbildung gezeigt, kann das
Handradnunproblemlos diagonal von der Riickseite des Handrads
angebracht werden.

4)  Die Riemenabdeckung B @ auf die Fishrungsidcher ® und
serzern.

5)  DieRiemenabdeckung A © it den Schravben Dund © sowie

615 1 |@® der Scheibe @ -am Armbefestigen. Nun die Schraube & miteinem

w65 | Anzgsdrehmoment von 30 kg-cm, die Schraube € mit 25 kg-
cm anziehen. Durch ein stdrkeres Anziehen dieser Schrauben
wird die Riemenabdeckung nicht fester gehalten.

6) Kappe@® an Riemenabdeckung A anbringen.

I 7y Riemenabdeckung B € nach hinten bewegen, bis der

Gummiabschnitt der Riemenabdeckung B € mit der

Riemenabdeckung A @ in Berihrung kommt. Dann die

Riemenabdeckung B weiterum 0,5 bis 1 mmindieselbe Richtung

bewegen. Nun die Riemenabdeckung B in dieser Position mit

Holzschraube und Scheibe befestigen,

Den Spuler € mit Holzschrauben und Scheiben in den

Fithrungslscliern €Y vnd ) befestigen.

J
S

62

i
1 (Einheit: mm)i 8)

19 FINSTELLEN DER HOHE DES KNIEHEBERS
[ Die folgenden Schritte nach dem Ausschaiten des
e o Netzschalters ausfihren.

1) Die Standard-Hohe des mit dem Knieheber gehobenen
Driickerfuies betrigt 10 mm.

2) Mit Hilfe der Knichebereinstellschraube @ kann der
Driickerfufbhub auf bis zu 13 mm eingestellt werden.

3) Wenn der Driickerfulihub auf @ber 10 mm eingestellt
worden ist, sicherstellen, daf) die Nadelstange @ in
ihrer tiefsten Position nicht mit ihrer Unterkante gegen
den Driickerfu € schligt.




20. ANBRINGEN DER ABFALLSTOFFUHRUNG

Die folgenden Schritte nach dem Ausschalten des
Netzschaiters ausfiihren.

Die Abfallstoffihrung €9 so an die Stichpiatte @ an-
bringen, daf der gesamte Stoffabfall an der Abfallstoffilhrung
entlang herunterfallt.

Dana die Olablafilvung 8 an der Olwanne anbringen, wobel

insbesondere auf folgendes zu achten ist.

1) Das obere Bnde der Olabtabfithrung darf nicht zur linken Scite
der verlingerten Linie vom Niveau der Stimseite €Y an der
Abfallstoffabdeckung &) vorstehen.

2)  Abschnit der Abfalistoffabdeckung darf nicht mit der
(ablaBfihrung in Beriihrung kommen, wenn der Maschinenkopf
angehoben oder gekippt wird.

21. MOTORRIEMENSCHEIBE UND RIEMEN

{1)  Normalerweise soll ein Kupplungsmotor mit einer Leistung von 400 W (1/2 PS) verwendet werden.

{2) Einen M-Typ-Keilriemen verwenden.

{3) Die Beziebungen zwischen Motorriemenscheibe, Riemenlinge und Nihgeschwindigkeit kdnnen der folgenden Tabelie
entnommen werden.

{

AuBendurchn. Nihgeschwindigkeit
ULHENGUICain, aey ] o St/min . i ) :
Motordemenscheibe | Teile-Nr. der Motorriemenscheibe - (St/min) meel‘l&‘mge Teile-Nr. des Rismens
{mm)} 50Hz 60Hz {Inch)
100 MTKPO095000 4,000
a5 MTKEP0090000 3.820 | 42" MTJIVMO04200
a0 MTREPO0SS000 3.610
g5 MTEPOHORNON) 3.390 4.000
a0 MTET0075000 3,160 3.790
41" MTIVMG04100
75 MTEPOG70000 2.950 3.520
70 MTKPR065000 2.7740 3,260

& Der effeltive Durchmesser der Motorriemenscheibe ist 5 mm kleingr als der AuBendurchmesser.
# Der Motor soll sich von der Biemenscheibensaite her gesehen im Gegenuhrzeigersinn drehen.
Den Muotor nicht in die entgegengesetzte Richtung drehen lassen.

&

22. TECHNISCHE DATEN
DLM-5200N DLM-5210N

B uAnwend.ung Leichtes und mittelschweres Material Pdﬁ;)el fiir leichtes und mittelschwezes Material
Nihgeschwindigkeit Max. 4.500 St/min Max. 4.500 St/min
Stichldnge 5 mm 4 mm
Driickerfufthub {(mit Knieheber) 10 mm (Standard) 13 mm (Max.)
Madel DBx1 Ne.9-Nr 18 DBx 1 Nr.11—Ns 16

llllll ‘3 chmieré! B JUKJI New Defrix Oil Nr. 1

i Empfobilene Nihgeschwindigkeit 4500 stiche/min, |

Lirm Arbeitsplatzbezogener Ernissionswert der Einheit bei empfohlener Nihgeschwindigkeit : 84 dB(A). |

! i Geriiuschmessung nach DIN 456335-48-1. |

1 ]










CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

La mise en service d’'une machine & coudre est interdite tant que {’on ne s’est pas assuré que le systéme
de couture dans lequel elle doit &tre incorporée est conforme aux directives sur les machines industriel

fes du conseil de la CE. Toute opération de dépannage ou de réparation d’un tel systdme de couture est
également interdite. ' :

1. Lors de l'utilisation de la machine, observer ies mesures de sécurité de base qui comprennent, sans
toutefois s’y limiter, les régles suivantes,

2. Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s’y limiter les instructions de ce manuel
d'utilisation avant d’utiliser la machine. Conserver ce manuel d’utilisation pour pouvoir s’y reporter
4 tout moment en cas de besoin.

3. Cette machine doit étre utilisée par des opérateurs ayant recu une formation approprige.

4. Utiliser la machine aprés s‘étre assuré qu’elle est conforme aux régles/normes de sécurité en vi-
gueur dans le pays d’'utilisation.

5. Cette machine ne doit servir qu’a 'usage pour lequel elle est prévue. Tout autre usage est interdit.

6. Les travaux de réparation et d’entretien des piéces électriques doivent étre exécutés par des électri-
ciens qualifiés ou sous le contréle et la direction d’un personnel ayant une qualification spéciale. En
cas d'anomalie d’'une piéce électrique, arréter immédiatement la machine.

7. 1t estinterdit de toucher aux piéces et dispositifs sous tension que la machine soit ou non en circuit. Les
exceptions admissibles sont indiquées sous “Explication des applications” de la fiche standard EN50110.

8. Toujours mettre I'interrupteur d’alimentation en position d’arrét ou débrancher la fiche secteur de ia
machine a la prise:

8-1 avant d’enfiler une aiguille, le boucleur, Vétendeur, etc. et de remplacer la canette;

8-2 avant de remplacer des piéces telles qu’aiguille, pied presseur, plagque a aiguille, boucieur,
étendeur, griffe d'entrainement, garde-aiguitie, remplieur, guide-tissu, etc.;

8-3 avant d’effectuer une réparation;

8-4 avant de quitter I'atelier ou lorsque !'atelier est sans surveillance;

8-5 lors de l'utilisation d’un moteur & embrayage sans appliquer le frein, attendre que le moteur soit
complétement arrété.

9. Reconditionner ou modifier ia machine en observant les régles/normes de sécurité et en prenant
toutes les mesures de sécurité nécessaires. La responsabitité de JUKI ne saurait étre engageés pour
des dommages causés par le reconditionnement ou la modification de la machine.

10. Les travaux de réparation, de reconditionnement et de réglage ne doivent étre exécutés que par des
techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une gualification spéciale. Seules les
pieces de rechange indiquées par JUKI doivent étre utilisées pour les réparations.

t1. Les travaux d’entretien et de contrdle ordinaires doivent étre exécutés par un personnel correcte-
ment forme.

12. Avant d’effectuer des travaux de réparation et d’entretien sur une machine comportant des piéces pneuma-
tiques telles que cylindre pneumatique, désaccoupler le compresseur de ia machine et couper 'alimentation
en air comprimé. Aprés avoir désaccouplé le compresseur d’air de la machine, détendre ia pression d'air
résiduelle. Les seules exceptions & cette régle sont les réglages et les vérifications de fonctionnement
effectués par des techniciens correctement formés ou par un persennel ayant une qualification spéciale.

13. Tous les dispositifs de sécurité doivent étre en place lorsque la machine est préte a étre utilisée ou
gu’elle fonctionne. L’utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifiés n’est pas autorisée.

14. Pour la protection de I'opérateur, il lui est recommandé de porter des lunettes de sécurité.

15. La machine doit toujours étre mise a la terre pour l'utilisation normale. Elle doit étre utilisée dans un
environnement sans sources de bruits importantes telles que paste de scudage a haute fréquence.

16. Une fiche secteur appropriée doit étre fixée a la machine par un électricien. La fiche secteur doit &ire
branchée & une prise de courant reliée a la terre.

17. Nettoyer périodiquement la machine pendant toute sa durée de service.
18. Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

Risque de blessures pour I'opérateur ou le personnel d’entretien.

Points demandant une attention particuliére




POUR LA SECURITE D’UTILISATION

o3

Eviter de mettre voire main sous le couteau de sectionnement du tissu ou sous
Paiguille lorsgue vous branchez la machine (interrupteur o’alimentation en position
“OM7) ou durant son opération.

e pas metire la main derridre le couvercle du releveur de fii pendant le
fonctionnement de la machine.

Couper Valimentation de la machine en placant Vinterrupteur dalimentation en po-
sition "OFF” avant dincliner 1n t6te de Ia machine ou de retirer le couversle de la
courrole et ia courrole rapdecidale.

Me jamais approcher les doigts, les cheveux ou les vétements du volant, de la
courroie trapézoidale, de {a roue du bobineur ou du moteur pendant e
fonctionnement et ne rien placer sur ces pigces. ' '

51 ia machine ast dotée o un couvre-courrele, d’un pare-aiguille et d'une plague de
sécuritd, ne jamals Vutiliser sans ces protections.

Avant de prancher/dédbranchar le connecteyr secteur, placer Vinterrupteuy
d'atimantation en position arrdt, .

Le moteur et parfallement siiencieux jorsque a machine est & Varrél. Aussl, doil-
on veiller & ne pas oublier & couper alimentation (interrupteur d'alimentation en
position “OFF”) de ia machine une fois e travail achevé.

@

vy
=

Sour la séouriié, ne jamais utiliser 1a machine avec le fil de terre de lalimentation
rertird.

Ayant de brancherfdébrancher a fiche seclewr, placer Uinterrupteur d'alimentation
20 position $'aredt,

En cas d'orage ef de foudre, 8'arréter de travailler et débrancher la fiche secteur 2
ia prise par mesure de séourité.

i Von déniace bruscusment la maching ¢'un endrolt froid & up endrolt chaud, une
condensation peut se former. Dans ce ¢as, ne metire la machineg sous tension
au'apres §'étre assuréd gque des goulles d'eau ne risquent pas de tomber dans la
maching,
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AVANT L'UTILISATION

A Pour protéger la machine contre les anomalles et dommages, vérifier les points suivants :

» Avant la premiére mise en service qui suit I'installation, nettoyer entierement la machine.
Enlever toute la poussiére accumulée durant le transport et bien huiler la machine.

= S'assurer que la tension a été correctement réglée.
S’assurer que la fiche secteur est correctement branchée a V'alimentation.

» Ne jamais utiliser la machine avec un type de tension différent de cetui spécifié.
= S’assurer que le sens de rotation de la poulie du moteur est correct.

« Opérer votre machine a la vitesse de couture normale ou a une vitesse inférieure durant le premier mois
apres Pinstallation.

1. MISE EN PLACE

introduire la charniére @ dans lorifice du socle, et
fixer la téte de machine sur la charniére de table an
caoutchouc @ avant de placer i téte de machine sur
les tampons @ des quatre coins.

1. Pose du réservoir d’huile

1) Poser le réservoir d’huile de facon 4 ce qu'il soit
soutenu par les guatre coins de l'ouverture de la table,

2) Fixer les deux siéges en cacutchouc €9 pour le support de la téte
de la machine c6té opérateur £8Y sur 1a partie saillante de la table
enenfoncantieclou@. Fixer les deux autres sidges encaouichoue

e Guide d'évacuation d'huile (pour DLM-5210 et

& pour le support de 1a 1éte de la machine cBié chamitre () avee DLM'52:‘ Oaneu‘emen.t) ) ,
de la colle & base de caouichouc. Mettre ensuite le bac d huile @ Installer le guide d’évacuation d huile @ et la rampe de restes de tissu
en place. @ sur le bac dhuile.




2. LUBRIFICATION

Avani d'effectuer les opérations suivantes, mettre
- ‘interrupteur d’alimentation en position d'arrét.

1. Information relative a la iubrification

1) Remplir le réservoir d’huile #p avec de I'huile JUK]I
MNew Defrix 0il No. 1, jusqu'au repére de niveau
maximum (HIGH) € . '

2y Vorsgue Thuile est réduite su-dessous du repére de
niveat minimum (LOWY B | refaire de plein d’huile
dans 1o résevoir avec de Phuile préconisée.

. 3) Lorsque le réservoir d’huile est plein et que 'on met la

machine en marche, en doit voir le barbotage de Phuile
par le regard d’huile €8 | ¢i la lubrification est adéquate.

4) Limportance de ce barbotage est sans rapport avec la

quantité d'huile dans le réservoir.

{Attention)  Lorsoue la machine vient &' 8tre installée on
gu'elle est restée longtemps inutilisée, la faire
tourner i vide pendant une dizaine de minuins
antre 3000 et 3500 pts/mn pour ia roder.

Avant d’effectuer les opérations suivantes, mettre
Yinterrupteur d’alimentation en position d’arrét.

2. Réglage du ravitaillement en huile des organes
de ia plague frontale

1} Ajuster la quantité d’huile fournie au levier de relevage
du fil et & la manivelle de barre 4 aiguille #§ en tournant
ja vis de réglage 69

7y La quantité d'huile minimum est atteinte lorsque Je
point de repére €Y est amené 4 proamite de la
manivelle de barre & aiguille @ en tournant la vis de
réglage dans la direction & .

3} la quantité dhuile maximum est atteinte losgue lo
point de repére € est ameng 4 proximiié sur une
position opposée 3 celle de la manivelle de barre 4
aiguille en tournant la vis de réglage dans fa direction @

3. Graissage des piéces du couteau
8i ta machine est restée longtemps inutilisée, mettre une ou
deux gouttes d'huiles sur le point indiqué par une fléche.

3. REGLAGE DE LA QUANTITE D’HUILE (ECLABOUSSURES D'HUILE)

DANS LE CROCHET

\ Faire fonctionner ia machine avec les plus gran-
des précautions car la vérification de la quantité
et o’husile doit &tre effectuée en faisant tourner le cro-

chet a grande vitesse.

€ Papier de vérification de la quantité d’huile
{éclaboussurcs d’huile)

D

25 mm environ

70 mm enviran

* Utiliser n'importe quel papier disponible sans tenir
compte du type de papier

——
f - Papier de vérification des éclaboussures d'huile /\

{2 Position pour la vérification de la quantité ¢'huile
(éclaboussures d’huile)

Manchon avant <'arbre de commande du crochet
Crochet

3 4 10 mm environ

Réservoir d'huile
Placer étroitement papier contre 1a surface de
la paroi du réservoir d'huile.

* Placer ie papier de vérification de la quantité d'huile

(dctaboussures d'hulle) sous le crochat.

{Attention) 1) Sila machine n’a pas &€ suffisamment échaufféc pour I'utilisation, 1a faire tourner 2 vide pendant treis minutes environ.

{Fonctionnement intermittent modéré)

2) Placer le papier de vérification de la quantité d'hulle (éclaboussures d’huile) sous le crochet alars que la machine a coudre fonctionne.

3) S'assurer que le niveau d'huile dans le réservoir d’huile se trouve entre “HI” et “LOW",
4) La vérification de la quantité d'huile doit étre eﬂectuéeg dans les cing secondes. (Chronométrer le temps avec une montre.)

a




@ Echaniilion montrant la quantité d’huile appropriée

Eclaboussures d'huile depuus
ie crochet

A

1 mm enwron

Quantité d'hulle appropriée (petite)

Eclaboussures d'huile depuis
le crochet

il 2 mm eaviron
B [
Quaniité dhuile appropriée {grande)

® ﬂégm@;e e e quantité d'huile (Seiaboussures d'huite)
dans le grochet

1) La quentité d’huile représeniée sur les dchuntillons dout &tre
finement réglée compte tenu des opérations de couture. Veiller i
ne pas trop augmenter/diminuer Ja quanité d’huile dans le crochet.
(81 la quantité d’huile est insuffisante, le erochet se grippera (il
chauffers). $i elie est excessive, I'ouvrage pourra gire taché par
huile.)

2} Régler la quantité d'huile-dans i¢ crochet de fagon que la quantilé
d'huile (éelaboussures d'huile) ne change pas fout en veérifiant la
guantité 'huile rois fois (sur les trois fenilles de papier),

Avant d’effoctuer les opérations suivantes, mettre
Yinterrupteur d’alimentation en position d’arrét.

Lorsqu’on tourne Ja vis de réglage de quantité d’huile se wouvant
sur lc manchon avant de 1 arbre de cornmande de crochet dans e
gens " {sens §9), la quantilé d huile {éclaboussures d'huile) dans
le crochet augmente, Lotsqu’on la tourne dans le sens =" (sens

8, la quantité d'huile diminue.

oy
—

7y Apres avoir réglé correctement la quantité dhulle dans Ie crochet 8
P i -

3 Paide de ia vis de réglage, faire tourner la machine & vide
pendunt environ 30 secondes pour vérifier la quantité d'huile
{&claboussures d’huile} dans le crochet,

Avant d'effectuer las opérations suivanies, mettre
Finterrupteur d’alimentation en position d'arrét.

AN

1. Fonctionnement du couteau raseur

1) Pour actionner le couteau raseur, abeisser la plaque de
fixation de coutean @

Le couteau raseur s’abaissera et sera actionné lorsque la
machine sera entrainde,

2% Pour arréler le couteau raseur et remettre la machine sur
le mode de point noué nermal, tirer i bouton @ dans
la direction de 1 tléche.

3} Avant de poser/retiter le couteau raseur, arréter ia
machine. '

i




Face supérieure du margeur

H 0405 mm
|
!

Partie )

2. Pose du couteau raseur

1) Remonter ou abaisser le couteau raseur de sorte que la
partie €3 du couteau raseur soit positionnée entre 0 et
0,5 mm en dessous de la face supérieurs du margeur
lorsque le couteau raseur est abaissé au maximum.

2} Desserrer les deux vis de fixation € du couteau et rem-
placer le couteau raseur.

3. Changement de la largeur de coupe

1) Le margeur détermine la largeur de coupe.

Lorsque le margeur est remplacé, desserrer la vis de
fixation d’arbre de guidage de couteau €M pour obtenir
un parallélisme approprié et rendre la lame de couteau
plus tranchante comme le représente la figure,

2} Lorsque la position du couteau est changés pour tenir
compte du changement de la taille du margeur, desserrer
la vis de fixation @ , puis positionner le couteau de
sorte que la lame du margeur inférieur soit en contact
avec la lame du coutean. Resserrer ensuite la vis de
fixation @ .

3) Un margeur de 3,2 mm de large se trouve posé sur la
machine standard a la livraison. Pour changer la largenr
de margeur, se reporter au tableau “19. Equipements
interchangeables™ a la page 32).

\ Avant d'effectuer les opérations suivantes, mettre
linterrupteur d’alimentation en position d’arrét.

Pour poser l‘aiguille, procéder comme il est indigué ci-
dessous aprés s'8tre assuré que le moteur est entidrement
arrété,

Utiliser une aiguille DB x 1. Sélectionner une aiguille de

taille appropride, 2n fonction du nueméro du fil et du type de

matériau utilisé.

1) Tourner le volant jusqu'd ce que la barre 4 aiguille
atteigne le sommet de sa course.

2} Desserrer la vis @ et maintenir Paiguille € avec sa
partie découpée € dirgée exactement vers la droite
dans la direction @ . |

3} Introduire pleinement 1'aiguille dans V'orifice de 1a barre & |
& aiguille, dans le sens de la flache, jusqu'a ce quelle
atteigne le fond de l'orifice.

4} Serrer fermement fa vis @

5) Vérifier que la longue rainure ® de Taiguille soit
dirigée exactement vers la gauche dans la direction .

6. MISE EN PLACE DE LA CANETTE DANS LA BOITE A CANETTE

1} Poserlacanette dans la boite & canette de maniére que le sens de
bobinage du fil soit le sens inverse des aiguilles d'une moentre.

2} Faire passer le fil 4 travers la fente de fil €Y et tirer le
fil dans la direction . Par cette opération, le fil
passera sous le ressort de tension et il sortira par
Pencoche @

3) WVérifier que la bobine tourne dans le sens de la fléche
lorsque le fil @ est tiré.




7. ENFILAGE DE LA TETE DE MACHINE

Avant d’effectuer les opérations suivantes, mettre
A I'interrupteur d’alimentation en position d’arrét.

8. REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS

LW
R

13 Tourner le cadran de lengueur de point 4 dans le sens

de la fleche et amener la graduation désirde en face du
point de repére €Y situé sur ie bras de la machine.

La graduation du cadran est réalisée en millimétres.

Pour diminuer fa longueur de point, tourner le cadran ¢b.
tout en enfongant le levier d’entrainement @ dans le
sens de la fléche.




9. TENSION DU FiL

1. Réglage de la tension du fi! d'aiguille

1) Régler la tension du fil selon les spécifications. de
couture a I'aide de 'écrou de réglage de tension

2} Lorsgu’on tourne écrou dans le sens des aiguilles d'une
montre €% |, la tension du fil augmente.

3} Lomsquon ipurne Pderou dans le sens inverse des
ajguilles d"une montre &) | la tension du fil diminue.

2. Réglage de la tension du fif de canette

1) Lorsgu'on towmne Iz vis de réglage de tension du fil @
dans le sens des aiguilles d’une montre {direction &) I
tension du fil de canette augmente.

2% Lorsqu’on tourne la vis @ dans le sens inverse des
aiguilles d’une montre {direction B}, la tension du fi}
de canette diminue,

1. Changement de course du ressort du releveur de
fii O

1) Desserrer ia vis de blocage & .

2} la course du ressort du releveur de fil augmente
torsqu’on tourne le bouton de tension # dans le seps
des aiguilies d'une montre (direction €3 ).

3} Llomsquion tourne ce bouton dans e sens inverse des
aiguilles d'une montre (direction @ ), Ja course diminue.

2. Changement de pression du ressort du releveur de

fil o

1} Desserrer la vis de blocage @ et retirer l'ensembie de bloc-
tension @& .

2} Desserrer la vis de blocage @ .

3} La pression augmente lorsgu'on tourne le bouten de
réglage de tension € dans le sens des aiguilles d'une
montre {direction €y ).

4} 1Ia pression diminue lorsqu’on tourne le bouton dans le
sens inverse des aiguilles d’une montre (direction & ).

11. RELEVEUR MANUEL

1y Pour arréter ta machine avec le pied-presseur relevé, tourner le
levier du releveur manuel #® dans le sens €

2) Le pied-presseur se souldévera de 4 mm environ et s'arrétera.
Le pied-presseur retourne sur sa position initiale lorsqu'on
abaisse e levier du releveur manuel dans e sens {3

3y Ll'utilisation de la genouillére permet de relever le pied-

presseur d'environ 10 mm {standard) ¢t d'environ 13 mm
{maximum) .

Uinterrupteur d’alimentation en position d’arrét,

/\ Avant d’effectuer les opératiens suivantes, meitre
=

i)

Desserrer I'écrou €. Ia pression du pied-presseur
augmentie Jorsqu'on tourne le régulateur du ressort de
presseur @ dans le sens des aiguiiles d’une montie
{direction €3 ).

Ia pression diminue forsqu'on tourne le régulateur du
ressort de presseur dans le sens inverse des aiguilles d'une
mentre (direction )

Une fois le réglage terming, serrer Pécrou @

Dans le cas de tissus ordinaires, Ia hauteur du régulateur
du ressort de presseur est comprise entre 29 et 32 mm

(5 kg).




Avant o' effectuer les opérations suivantes, metire

¥
13. CALAGE DE L'ENTRAINEMENT Pinterrupteur d’alimentation en position d’arrét.
. ICalage d'entrainement standard) 1} Desserver les vis de blocage @ et @ de la came excentrique
“\\O//’" Alguilie dentrainement @, déplacer la came excentrigue
— " . i d'entrainement dans le sens de la fleche ou dans le sens
e o o FRETTE Griffe - - -
-~ Plaque & Y d'entrainement opposé de la figche et serrer fermement fes vis.
4 aiguilie 2} Pour le réglage standard, régler de sorte que i surface
(Calage d'entrainement supéricure  de la griffe’ dentrainement e Textrémité
- L avance) supérienrs du chas d'aiguille soient & fleur de la surface
supérieure  de  plague A& alguille lorsque fa griffe
EEN Ty P ' . . i i 4l 3 aiouile
R d'entralnement descend au-dessous de la plaque & aiguille.
_________ (Calage dentrainement 3 Pour avancer le calage dentrainement afin  d'éviter
i retardé) fertrainement de tissu irrégulier, déplacer la came excen-
@ e L\,N\ trique d'entrainement dans le sens de la fleche.
4y Pourrcrtarder le calege d entrainement afin d angmenter le semrage
du point, déplacer la came excetrigue d’entrainement dans ie sens

Prendre garde de ne pas dépiacer la came opposé de la fléche.
excenirigue ¢’entrainement trop loin, ce qui
pourrait d’entrainer la cassure daiguiile.

14. HAUTEUR DE LA GRIFFE
D'ENTRAINEMENT

Avant d'sfectuer les opérations suivantes, metire
Firderrupteur d'alimentation en position d’arrét,

1} La griffe d’entrafnement a 6t réglée en usine de manidre i

{DLM-B200, 5200N) o 7 70,8 mim dépasser de 0,7 2 0,8 mm au-dessus de 1a plaque & aiguilie.
— Pour la DILM-5210, -5210N; la hauteur de dépassement de la
P — i\f\i\j\N\I\N\\"j{T griffe d'entrainement au-dessus de la plague a été fixée entre 0,8
s ; . | @ 5‘“‘* et 1,0 mim.
L] 2} 51l griffe d'entrainement dépasse trop, un plissotement

peut se produire lors de la couture avec des tissus ldgers.

T mmse10, 5210N) -
; B210N) 0.8-1,0 mam 33 Pour ajuster la hauteur de la griffe d’entrainement :
N \f\’\N\N’\ E (3, Desgerrer la vis 0 de la manivelie € .
&) o ( Relever ou baisser la barre d’entrainement pour
@ ) réaliser le réglage.
£ Griffe dentraTnement 43 Plagus & aiguilie & Serrer fermernent lu vis @ .

{Attention) Si ia pression de serrage est insuffisante, la
partie lourchue serait usée.

Avant d’effectuer les opérations suivanies, metire
:ﬁ Pinterrupteur o’ alimentation en position d'arrét,

15. RELATION AIGUILLE-A-CROCHETY

1. Régler le calage endre Faiguille et ie crochet en
progédant comme suit:

1y Touwrner le volant de fagon i abalsser la barre 3 aiguille
juscu'au bas de sa course, puis desserrer la vis de blocage

{Réglage de la hauteur de la barre & aiguiiie)

2y Aligner le repere #3 de la barre A aigut t,@ sur {extrémité
inféricure de ia bague inférieure de la barve & aiguille @,
puis serrer la vis de blocage €9 .

{Hégiage de la position @ du crochet)

3y Desserrer les trois vis de blocage du crochet, tourner le volant et

aligner le trait de repére € delabarre a aiguille ascendante &9
sur extrémité inférieure de la bague inférieure de Ja barre 3
aiguille €

4y Aprés avoir réalisé les réglages mantionnés aux étapes cidessus,
aligner 1a pointe de la lame du crochet € sur axe de Paignille

\ |
\? i % € Laisser un espace de 0,04 mm a 0,1 mm (valesr de
(/E L référence) entre Paiguille et le crochet, puis serrer fermement les
- "-Qﬁ vis de blocage du crochet.
| [ {Atlention) Si'espace entre 1a poinie de lame du crochet
| L 2t Paiguille est plus petit que lavaleur spécifide,
L- ! = la pointe de lame du crochet serait

sndommagés. %'l est plus grand, le saut des
poinis an résuiterall,
Lors duremplacementdu crochet, spécitier son numero
de pidce Np, B18A01270AD.

16, HEGLAGE DE LA HAUTEUR DU PIED-PRESSEUR

Avant d'effectusr les opérations suivantes, metire
Vinterrupteur d’alimentation en position d’arrét.

et e bms 4u rﬂsdmchun mferia\u.’ A i g *
de la barre & aiguifle (standard),

13 Desserre la vis de blocage G o régler la hauteur du pied-
presseur ou inclinaison du pied-presseur,
21 Apres le réglage, resserrer & fond la vis de biocage.,




17. REGLAGE DE LA COURSE DE RELEVAGE DU FIL

18. POSE DU COUVRE-COURROIE
ET DU BOBINEUR

i
*ZT:E_E@

(anité; mm)

|
|
|
l
|
|
|
|
|

Avant d'effectuer les opérations suivantes, mettre

A Iinterrupteur d’alimentation en position d'arrét.

1) Lors de la couture de tissus lourds, amener le guide du
fit @ wvers la gauche (direction @) pour augmenter la
longueur du fil tiré par le relevage du fil.

2) Lors de la coutufe de tissus légers. amener le guide du
Gl @ vers la droite (direction @) pour réduire la
logueur du fil tiré par le relevage du fil.

3) Normalement, e guide du fil €) est positionné de fagon
il ce que le trait de repére @ soit aligné sur le centre de
a vis.

Avant d’effectuer les opérations suivantes, mettre
l'interrupteur d’alimentation en position d’arrét.

1. Méthode de pose

1) Percer quatre trous de guidage ANER @e {® pour vis & bois
dans la table,

2) Installer le support de couvre-courroie @ dans Torifice raraudé
du bras.

3)  Faire passer le volant 3 travers Iorifice dans le couvre-courroie A
€©, puis fixer le volant sur le bras. Om peut alors installer le volant
diagonalement depuis ]'asriére du volant en basculant le couvre-
courroie A @) comme I'ilustre la figure.

4) Placerle couvre-courroie B @ sur les orifices de guldage @ e

5) Fixerle couvre-coutroiz A &) sur le bras 3 'aide des vishh, B
et de la rondelle @, Serrer alors la vis O 3 un couple de 30 kgl
cm et 1a vis @ 1 un couple de 25 kgf/em. Mame si I'on serre
davantage ces vis, I'état de fixation du couvercle ne changers pas.

6) Fixer le cache @ sur le couvre-courreie A.

7y Déplacer le couvre-courroie B @ en arribre jusqu'a ce gue la
partieen caoutchoue du couvra-courroie B @) soifen contact avec
le couvre-courroie A$. Déplacerle couvre-courroie B d’encore
0,5 1 L mm dang lamémedirection. Fixer alors le couvre-courroie
B en position & l'aide d'une vis & bois et d'une rondelle.

8) Fixer le bohineur @ dans les ous de guidage O e (@ 2 Uaide
de vis & bois et de rondelles.

19. REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA GENOUILLERE

Avant d’effectuer les opérations suivantes, rmieltre
I'interrupteur d’alimentation en position d'arrét.
1} La hauteur standard du pied presseur relevé 4 aide de la

genouillére est de 10 mm.

2) 1l est possible de régler la hauteur de relevage du pied
presseur jusquwd 13 mm 4 I'aide de la vis de réglage de
genouillére @

3} Aprés avoir réglé la bauteur de relevage de pied presseur
4 plus de 10 mm, s'assurer que le has de la barre &
ajguille €} abaissée au maximum ne heurte pas le pied
presseur @ .

%]
|
|
J




20. POSE DU GUIDE DE CHUTES DE TISSU

Avant d’effectuer ies opérations suivantes, meitre
Pinterrupteur d’alimentation en position d'arréh

Poser le guide de chutes de tissu €% sur la plague 4 aiguilie
@ de sorte que toutes les chutes de Tigsu tombent is long

du guide.

]nsi Her ensuite le guide d’évacuation d’huile &9 surle bae d'huile en

prétant une attention particulidre aux points sujvants:

1. Le haut du guide d’évacuation d'huile ne doit pas dépasser &
gaughe de laligne de prolongation parrapport au niveat de la face
3 sur le couvercle de resies de tissus

2. Lapartie $) du couvercle de restes de tissu ne dott pas venir en
contaet avee le guide d*évacuation d’huile lovsque [a i de la

machine est relevée basculée.

21. POULIE DE MOTEUR ET COURROIE

Un moteur 4 wnmclydgﬂ de 400 W {1/2 HF) doit normalement étre utilisé.
rune courrcie trapézeidale de type M.
elations entre 1z poulie de moteur. la longueur de cowrroie et la vitesse de couture sont indiquées dans e tableau

Nurnéro de piece de |Vitesse de coutute {pts/ mn) *“(gz)%}lr‘?ii de ' muméro de pisce
lie de me ; N 4 courroie
poulie de moteur S0Hz G0ty | (pouces) de la courroie.
160 MTREPO095000 4400 g
35 MTEPOS0000 f 3820 42" MTIVMO04200
90 MTEPO08500¢ 3610
55 MTEPGE0000 3390 : 4000
i MTEFPO0T5000 3160 3790
_ 41 MTSVMO04100
75 MTEPOO7O000 2950 3520
T MTEPI65000 2740 : 3260

2 La dismdtre utile de {2 poulie de moteur 25t inférieur de B mm au diamétrs sxtérisur,
1.4 sens e rolation du moteur sst le sens inverse des aipuilies d'une montre iorsgqu’on regarde depuis le obté de fa poulie,

fa pas faire tourmer jo moteuy en sens inverse,

22. CARACTERISTIQUES

DLAM-5200N DLM-5210N

Apptication

Gansage pour tissus légers el tisgus

Tissus Mgers et tissus moyennement lourds | )
¥ moyennement lourds

Yitesse da couture

4,500 pis/mmn maxi 4500 psfmn maxi

S mm 4 mm

ute see de picd
presseur (pan m;nomﬂue;

0 mrm (standand) 123 mn {maxi)

Alguilie

DHxin®9318 DEx1n*ilals

Huile lubrifiante

JUKTI New Defrix Qi N 1

Vitesse de couture recommandée : 4500 prs/mn,
Nivean de pression approprié provenant de Punité & la vitesse de couture recommandée : 84 dB(A).
Méthode de mesure du bruit : comformément & DIN-45625-48-1.
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iNSTRQQ}C!ONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Poner sisiemas de coseren operacidn esié nrohibido hasta que se compruebe que los sistemas de coser
en estas maguinas de coser han sido incorporados en conformidad con las Directrices de Maguinaria del
Conseijo de ia CE. También esta prohibido el servicio 1éenico para estos sistemas de coser.

10.

1.

12.

14

14.

15,

16.

17.
18,

Observe la medidas basicas de seguridad, incluyendo, pero no imitandose, a las siguientes, siem-
pre que use 1a maguina,

Lea todas las instrucciones, inciuyendo, pero no limitandose a este Manuai de instrucciones, antes
de ysar la maquina. Ademds, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted lo pueda leer
cuando sea necesario.

Esta maguina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.

tse Ia maguina despueés de haberse cerciorado de que se conforma a las reglas y normas de seguri-
dad validas en su pais.

Sélo se puede utilizar esia maquina para el proposito que fue fabricada. No se permiten otros usos.
Los trabajos de reparo y mantenimiento de los componentes eléctricos se deben conducir por téonk-
cus eléctricos calificados o bajo la verificacion y direccién de personal especializado.

Siempre que descubra una falla en cualquier componente gléctrico, pare inmediatamente {a maguina.
Estd prohibido manipular las piezas y dispositivos moviles mientras esté conectada la corriente
eléctrica a ia maquina. Las excepciones permitidas se describen en la seccion “explicacién de apli-
cacion” en 1a hoja esténdar EN50110.

para lo siguiente, desconecte ia alimentacion o desconecte el cable de alimentacién de la maguina
desde la toma.

8-1 Para el enhebrado de ia(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la hebina,

8.2 Para el reemplazo de las piezas de I3 aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,
dentado de transporta, protector de aguja, plegadot, guia de tela, etc.

8-3 Para los trabajos de reparo.
8-4 Al dejar el lugar de trabajo o cuando el lugar de trabajo esta desatendido.
8-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare totalmente.

Remodele o modifique la maquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras foma
todas las medidas de sequridad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por dafios

causados por la remodelacion ¢ modificacién de la maquina.

Los irabajos de reparo, remodelacion y ajuste se deben hacer solamerte por técnicos debidamanie
entrenados o por persenal aspecializado. Para los reparos, se pueden utilizar solamente las piezas
de repuesto designadas por JUKIL

| os trabajos de mantenimiento e inspeccién generales se deben llevar a cabo por personal debida-
mente entrenado.

Antes de lievar a cabo los irabajos de reparo y mantenimiento en la méquina equipada con piezas neuma-
ticas, iales como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maguing, ¥ también
se dabe cortar el suministro de aire comprimido. Ademas, se debe expeler la presién de airs existente
despues de ia desconexion de la maquina. Las excepciones para es0 soh solamente los ajustes v verifica-

siones de rendimiento que se hacen por racnicos debidamente entrenados o par personal espetializade.

Todos ios dispositivos de seguridad deben estar en posicidn cuando la maguina esté lista para entrar en sefvicio
oyaestéen operacién. No esta perrnitido operar la maquina sin los dispositivos de seguridad espaciticados.

Para la proteccion del persenal, recomendamos 1a colocacion de gafas de seguridad.

La puesta a tierra de fa maguina es siempre necesario para la operacion normai de la misma. La
maguina dehera sev operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de
soldadura de alta frecuencia. '

| os t8cnicos eléetricos deberan montar en la maguina un enchufe apropiado parala corriente eléciri-
ca. El enchufe de la corriente sléctrica se debera conectar aun snmacorriente conectado a tierra.

Limpie periddicamente Ia maauina durante todo el pericdo de usc.
L.os puntos de advertencia estan marcados con ios dos simbolos mostrados.

Peligro de lesion al operador o personal e servicio

itemes que reguieren atencion especial

e

e R R




PARA OPERACION SEGURA

3,

e

No coloque sumano debajo de ia cuchilla cortatelas vy de la aguja cuando posicione
en ON ol interruptor de la corrlents o cuando opere ia magquina de coser.

No coloque su mano en la cublerta del tiva-hilos mientras la méguina esté en opera-
cién,

No se olvide de desconectar la corriente antes de inclinar ef cabezal de ia maquina
hacia atras o de cambiar ia cubierta de la correa o la correa en V.

Nunca ponga sus dedos, cabello ni vestidos ni ningan objeta cerca o encima del _
vidants, correa en ¥, bobinadora o motor durante la operacion,

51 la maquina estd equipada con una cubierta de correa, nrotector de dedos, pro-
tector de ojos y placa de seguridad, nunca opere su maquina sin cuaiquiera de .
estes proteciores.

Antes de insertar/exiraer el conector de ia corriente eléctrica debe posicionar de
antemano sin falta en OFF el interruptor de alimentacion.

Cuando ia maquing osté en descanso sl motor estd completamente silencioso. Por
ie tanto, hay aque tener espscial cuidado en ne olvidarse de desconectar la corrien-
te eléctrica de la maguina despuds de terminar el trabajo.

11.

Para garantizar la seguridad, nunca opers la maguina con el cabo de conexion a
Herra para Ia afmeniacidn desconectado.

Antes de insertarfextraer oi conector de alimentacién, se debe desconectar el inte-
rruptor de alimentacion de antemans.

Durante Hemoos con fruenos ¥ relampagos, pare su trabajo y desconecte el enchu-
fe de alimentacién deade la Joma para garantizar seguridad.

S se mueve la maquina repentinamente de un ambiente frio a un ambiente caliente,
pusdes observarse condensacion, En este caso, conecte ia alimentacion de la ma-
guna despuds de comprobar gue ne hay mas peligro de goteo en fa maquina.
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ANTES DE FUNCIONAR

Para evitar funcionamientos defectuosos de la maquina de coser, confirme lo siguiente:

» Antes de operar por primera vez su maquina después de instalada, limpiela bien.
Guite todo ei poivo acumulado durante e! transporte y lubriguela bien con aceite.

» Verifique que la tension estd ajustada correctamente.
Confirme gue el enchufe de la corriente eléctrica esta hien conectado a la fuente de alimentacion.

» Nunca use la maqguina de coser en el estado en que ef tipo de tensién sea diferente del designado.
+ Confirme que la direccién rotacional de ia polea del motor es la correcta.
s Dpere la maquina recientemente instalada a una velocidad de p.p.m.

1. INSTALACION

1) Para colocar la miguina, primero introduzea la bisagra
@ en la abertura de la base de la miquina, y juego
alinee la maquina con las bisagras de goma de la mesa

#) antes de apoyar la miquina en las almohadillas @
puestas en las 4 esquinas.

1. instalacion del carter del aceite

1) El cdrter del aceite debe descansar en las 4 esquinas de la
abertura de Ia mesa de la maquina.

2) Dos asientos de goma B para soportar la porcién del cabezal en
ellado €3 do 1a operadora se fijar en la porcidn extendida de la .
mesa golpeando el clavo @, y los otros dos asientos de cojin de e Guia de drenaje de aceite (solamente para DL.M-
goma & en el lado €2} de la bisagra se fijan usando un adhesivo 5210N)
basado en goma. Luego, se coloca la bandeja @ del aceite. Instale la gufa @ de drenaje y 1 vertedera @) de desperdicios de tela

en el colector de aceite.




Eiecule los siguientes pasos y procedimiento des-
2. LUBRICACION pA p:.;és de descgnectar de la maquina de coser la co-
. rrlente eiéctrica.
1, informacién sobre la lubricacion
1} Llene el cdrter del aceite @ con aceite JUKI New Defrix
04l NO 1, hasta la marea “HIGH” & .
2} S el pivel def aceite baja de la marca “LOW™ , e
Hene o1 cdrter con el aceité especificado.
3y 5i el sittema de lubricacidn estd funcionando bien, al
hacer funcionar la miguina, puede verse salpicar el aceite
a través de la rmirilla del aceite @ .
4}y Observe que la cantidad que salpica de aceite no tiene
relacion con la cantidad de aceite lubricante.
{Precaurcion) Cuande Ud. hace funcionar por primera vez una
mdaguing nueva o Juego que la maquina ne ha
sido usada durante mucho tiempo, hags fun-
cionar primero Ja maguina a una veloeidad no
mavor de 3,000 p.p.m. a 3.500 p.p.m., durants
uros 10 minutos,

pués de desconectar de la méauina de coser la co-
rriente eléctrica.

2. Ajuste de la cantidad de aceite suministrada a los
componentes de la placa frontal

1} La cantidad de aceite suministrada 2 los componentes
recogedores del hilo v a Ja biela de la barra de la aguia s
@ sc ajusta girando el vistago de ajuste

2) La cantidad minima de aceite se logra cuando ei punto
marcador € se mueve hasta estar lo mds cerca posible
de la hiela de Ia barra de !z aguja & | Para ello, es
necesario girar el vastago de ajuste en la direccion & .

3y Lla cantidad mdxima de aceite se logra cuando e punio
marcador €% estd en la posicidn exactamente opuesta
a la biela de la barra de la aguja. Para elio, hay que girar
el vistago de ajuste en la direccion @&

2 Eiecine los siguientes pasos y procedimientn des-

3. Lubricacion de los componentes de fa cuchilla

51 1a unidad no se ha utilizado por large tiempo, asegirese de
lubricar el punto marcado con una flecha aplicando al mismo
una o dos gotas de aceite.

3. AJUSTE DE LA CANTIDAD DE ACEITE (CHAPOTEOS DE ACEITE) EN EL GANCHO

Ponga sumo cuidado en la operacidn de ia maquina
dado que la cantidad de acesite hay que comprobar-
la girando &l gancho a alta velocidad.

(1) Papel de comprobacitn de cantidad de accitz (chapoleos de aceile) (2) Posicién para comprobar 1 eantidad de aceile (chapoteos de aceie)
& Buje frontal deil eje accionador del gancha
& Ganche
E »
“ ”
[\ bt
" o
o i3
5 L
q —_
l -
: Aprox. 70 mm ; 7 )
b Papel de comprobacién de chapoteos de aceite ]
Depdsito de aceite
Aplique firmemente e papel contra la superficie de la parad
) ) ) o ) del depdsito de aceite.
* Utilice cualquier papel disponible independiantemente def * Cologue el papel de comprobacidn de cantidad de aceite
material. {chapoteas de aceite) bajo el gancho.

{Precaucion) 1) Sita maquina no na side suficientements calentada para la operacidn, opere 1a maguina en vacio durante
aproximadamente tre minutos. (Operacion intermitente moderada)
2} Coloque e! papel de comprobacion de cantidad de aceite (chapoleos de aceite) bajo el gancho mientras la mdquina de
coser estd en operacién.
3} Compruebe que la altura e la superficie de aceite en: ! deposiio de aceite esté dentro de la gama entre “HI” y “LOW".
4) Se debe completar la comprohacion de la cantidad de aceite dentre de cinco segundos. (Verifique el periodo de tiempo con un retol.)
e 2 —




@ Muestra de la cantidad apropiada de aceite

Salpicaduras de aceite desde el gancho

F/
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; i
s

{
g

. ;
|

'

|

1

i

|
1
i
|

;J‘_ﬁip\rox. 1 mm

Cantidad apropiada de aceite {pequefa)

Salpicaduras de aceite desde el gancho

%8

|

Aprox. 2 mm

—n—‘ e

Cantidad apropiada de aceite {grande)

1y Lacantidad de aceite que se muestra en las muestras a la izquierda
debe ser ajustada precisamente de acuerdo 2 los procesos de cosido.
Tengacuidad enno aumentar/disminuir excesivamente la candidad
de aceite en el gancho. (Sila cantidad de aceite es muy peguefia,
el gancho se agarrotard (el gancho se calentard). Sila cantidad de
aceite es muy grande, el producto de cosido puede mancharse con
aceite.) :

2) Ajuste la cantidad de aceite en el ganche de modo que la
cantidad de aceite (salpicaduras de accite) no cambien mieniras
comprucba la cantidad de aceite tres vecces (en las tres hojas de
papel).

# Ajuste de la cantidad de aceite {chapoteos) en el gancho

4, CUCHILLA CORTATELAS

s}

Ejecute fos siguientes pasos y procedimiento des-
puéds de desconectar de la maquina de coser la co-
rriente eléctrica.

1) Girarelitornillo de ajuste delacantidad de aceite montado enel buje
frontal del eje accionador de] gancho enladireccion “4+7 (direccidn
£3) aumentard 1a cantidad de aceite {chapoteos de aceite) en el
gancho, 0 en ladireccidén "'~ (direccidn @) disminuird la cantidad.

2)  Después que la cantidad de aceite en el gancho ha side ajustada
apropiadamente con e tornillo de ajuste de cantidad de aceite,
opere la méquina en vacio durante aproximadamente 30 segundos
para verificar la cantidad de aceite {chapoteos de aceite) en el
gancho.

Ejecute los siguientes pasos y procedimiento des-
pués de desconectar de la maguina de coser la co-
rriente eléctrica.

1. Operacidn de fa cuchilla cortateias

1) Para activar la cuchilla cortatelas, presione hacia abajo la
placa de ajuste @ .

La cuchilla cortatelas descenderd y luego se acciona
mientras que la mdquina estd funcionando.

2) Para detener la cuchilla cortatelas y reposicionar la
miquina a su modalidad de cosido normal tire de la
perilla @ en la direccion de la flecha.

3) Antes de instalar/desmontar la cuchilla cortatelas,
aseglirese de parar la mdquina previamente

-




2. Modo de colocar la cuchilla cortatelas

1} Eleve v baje {a cuchilla cortatelas de modo que la seccion

i ' ' £ de I cuchilla quede posicienada de 0 a 0.5 mm por
debajo de la cara superior del calibre cuando ia cuchilia
esté en su posicidn mds baja.

2) Afloje los dos tornillos @ de la cuchilla y cambie la
cuchilla coriatelas.

O ~05mm
Cara superior del catibre é
! — _{;A%
P
g \
Seccion §5)

3. Modo de cambiar la anchura de corte

1)} Elcalibre decide Ia anchura de corte.

Cuando se cambia el calibre, hay que aflojar el tornillo
@ del eje de la guia de la cuchilla de modo que se
obtenga paralelismo adecuado y que el filo de la cuchilla
aumente como se muestra en la figura.

2} Cuando se cambia la posicon de la cuchilla en con-
formidad con el cambio del tamafio del calibre, afloje ¢
tornitle € , y posicione la cuchilla de modo que la hoia
del calibre inferior quede en contacto con el filo de la
cuchilla. Luego apriete el tornillo @ .

3) Para maquinas estdndar, se instala un calibre de 3.2 mm
de ancho al tiempo de la entrega.

Ejecute los siguientes pasos y procedimisnto des-
=y Puds de desconectar de la maguina de coser la go-
. rriente eléctrica.

Siga e! procedimiento gue se describe a continuacién. para

colocar la aguja, después de verificar que el motor estd com-

pletamente parado.

Se debera utilizar una aguia DB x 1. Seleccione el tamafio

adecuado de la aguja de acuerdo al grosor del hilo y &l tipo

del material que utilice.

1} Gire el volante hasta que la barra de la aguja llegue al
punto superior de su recorrido.

2} Afloje el tornillo € v sujete la aguia & con su parte
encorvada @ enfrentando la direccion

3} Inserte la aguia completamente dentre del agujero en la barra de
aguja en la direccidn de la flecha hasta que legue al extremo del
agujero.

4) Apriete ¢l tornillo @ firmemente.

5} Compruebe que el zurco largo @  de la aguja enfrenta
exactamente la direccion izquierda

P
o
i

6. COLOCACION DE LA BOBINA EN EL PORTABOBINAS

1} Instalelabobinaen el portabobinas de modo que ¢ hilo se enrolle
en la direccidn contraria al sentido de las agujas del reloj.

2} Pase el hilo por la rendija para el hilo €Y y tireloenla
direccion . Al hacerlo, el hilo pasard por debajo del
resorte de tensidn y saldrd por la rendija (& .

3y Tire del hilo @ y compruebe que la bobina gira enla
direccion que muestra la flecha.




7. ENHEBRADO DE LA MAQUINA

Ejecuts lus siguientes pasos v procedimiento des-
pués de desconsctar de la méguina de coser la co-
% rrienis elécirica.

wn

2}
33

Gire 1 perilla con la escala del largo de la puntada 2]
en la direccion de la flecha, v alinee el nlimero deseado
con ¢l punto demarcador €y del brazo de la maguina.
g calibracion de la escala estd en milimetros.

& Ud. desea disminuir el largo de la puntada, gire la
peritla del largo de la puntada €9 mientras mantiene
presionada la palanca de.la alimentacién & en la direc-
cion de la flecha.

o

e e P




9. TENSION DEL HILO

1. Modo de ajustar la tensidn del hilo de la aguja

1) Ajuste la tension del hilo de acuerdo a las especifica-
ciones del cosido accionando la tuerca € de ajuste de
tensidn. .

2) Girando hacia la derecha la tuerca €y aumentard la
ension del hilo.

%) Girando la tuerca & hacia la izqujerda disminuird la
tension del hilo.

2. Modo de ajustar la tensién del hilo de la bobina

1) A medida que usted gire el tornillo @ de ajuste hacia la
derecha (en direccion @ ), aumentard 1a tension del
hilo de 1a bobina.

2) A medida que usted gire hacia la izquierda el tornillo @
{en direccién @® |, disminuiri la tension del hilo de la
hobina.

hifo aumentara.

3} A medida que Ud. gira el cabezal de tensién en el sentido
opuesto al movimiento de los punteros del reloj {en la
direccion € ), el recorrido disminuira.

2 Cambio de la presion del resorte recogedor

del hilo @

1)  Aflojeelomiilo D ,yrcia}clatensiéndclhﬂo(con}unm) o

21 Aflgje el tornilio de fijacion @ .

3) A medida que Ud. gira el cabezal de tensidn @ en el
sentido de! movimiento de los punteros del relo) {en fa
direccion €Y ), la presidén aumentara.

- 4) A medida que Ud. gira &l cabezal de tensién en el sentido

1. Cambic del recorrido del resorte recogedor opuesto al movimiento de los punieros del relof (en la

del hilo @ direceion (B 3, la presidn disminuirg,

1) Afioje el tornillo de fijacion a .

2} A medida que Ud. gira e] cabezal de tension @ en el
sentido del movimiento de los punteros del reloj (en la
direccion € ), el recorricdo del resorte recogedor del

11. ELEVADOR MANUAL

1y Para deiener ia mdquina con el prensateias elevado, ghe la
palanca elevadora de mano € eniadirsecitn AR

2)  El pie prensatelas se elevard alrededor de 4 mmy se detendri. ?!
El prensatelas volver a su posicién eriginal cuando la paianca |
elevadera de mano Q9 s gire en la direccion @ .

3} Usando el elevador de la rodilla, Ud, puede hacer que el
pie prensatelas se eleve alrededor de 10 mm, como valor

estandar. La elevacion méxima es de alrededor de 13
mm.

Eiecute los siguientes pasos y procedimienio des-
pués de desconectar de la maquina de coser la co-
triente eléctrica.

1} Afloje la tuerca @ . La presidn del pie prensatelas
sumentard al mover el regulador del resarte del prensate-
las @ en la direccién del movimiento de los punteras
del reloj .

2} A medida que Ud. gira el regulador del resorte del prern-
satelas en el sentido opuesto al del movimiento de los
punteros del reloj en la direccién ® |, la presion dis-
minuird. .

3) Luego del ajuste, apriete la tuerca o .

4} En caso de coser telas en general, la altura estandar @
del regulador del resorte del prensatelas es alrededor de
29232 mm Skghk

n




(Sarons e e : Ejecute los siguientes pasos v procedimiento des-
_ O nisme estandar del arrasire) . Pués de desconectar de la méquina de coser la co-
& e et yriente eléctrica.
~ !l Aguia

ssviss o VEZZ Placa 1) Aflojelostornillos @ v € enlalevaexcéntricade ransports
./-——5 (D - Dleng?ads?re de agujas 0 . mueva la leva excéntrica de transporte en ta dirgccidn de ia
"—-“"% © ( (Sincrenizacién de arrastre flecha oen ta direccién opuesta de la flecha, y apriete bien los

i i adelantada) tornillos, . _ n
§ o 2)  Para el ajuste estdndar, haga el ajuste de modo que la superficie
Povions: | - superior del dentado de transporte y el extremo superior del ojal
de 11 aguja queden a ras con la superficie superior de la placa de
Slncromzacwn de alirastrg agujas cuande el dentado de transporte desciende por debajo de

atrasada) la placa de aguja
@ “":31""”“% IR 3)  Paraadelantarlasincronizacionde transporte paraevitar fransporte
desigual del material, mueva la leva excéntrica de transporte en
Ja direccidn de la flecha.

Ponga cuidado en ne mover demasiado lejos 1a leva 4)  Para retrasar la sincronizacién para aumentar el apretado de
excéntrica, porque de lo contrario podria romperse puntada, mueva la leva excéntrica de transporte en la direccidn
la aguja. opuesta a la flecha.

\  Ejecute lus siguientes pasos y procedimiento des-
14. ALTURA DE LOS DIENTES DE pués de desconectar de la maquina de coser ia co-
ARRASTRE &=—3 rriente eléctrica.
1)  Los dientes de arrastre estdn ajustados en la fdbrica de modo que
salgan justamente 0,7 mm a 0,8 mm de lasuperficie de laplacade
(DLM-5200, 5200N) E{i_?jj”ﬁ agujas. Para el modelo DLM-5210N, la cantidad de saliente del
NN \N\I\\\ dentado de sransporte desde el calibre se hafijado dp 3,82 1,0mm.
A o W& 2} Si los dientes de arrastre sobresalen demasiado, pueden
' ocurrir fruncidoes de fas costuras al coser telas ligeras.
T * 3)  Para ajustar la altura de los dientes de arrastre:
a/‘[ {Di M-5210, SZ10M) 0.6~ 1.0 1) Afloje el tornillo @ de [a cigiieia @ . il
ey (2)  Para hacer el ajuste, mueva la barra del arrastre
beess: FWN\N\I\ &}; hacia arriba ¢ hacia abajo,
' o {3 Apriete firmemente ¢l tornillo @ .
(Precaucien) Sies insuficlente 2 presion de sujecidn, se
£ Dientes de arrastre 3 Piaca de aguiss desgastard la porcidn en horquilla.
u. ” Ejeriste los sigulenies pasos y procedimiento des-
1 5. ELACION ENTRE LA AGLUA fjé"é puds de desconectar de la maguing de coser la co-
@K‘:%ﬂ {‘.‘g ANCHO . rrignte eléctrica.

1. Ajuste el sincronismo entre ia aguja v ef gancho

de la manera siguiente:

1} Gire el volante para hacer que la barra de la aguja descien-
da hasta el punto inferior de su recorrido y afloie el tor-
nille de fijacidon €

{Ajuste de ia altura de la barra de la aguia)

2)  Alinee la linea demarcadora €% en la barra de la aguja

€ con el extremo inferior del buje 8 inferior Ia barra
de la aguia. y luego apriete bien el tomnillo & .
{Posicion de ajuste del gancho & )

3y Afloje los dos tornillos del gancho, gire el  volante
manual, y alinee 1a linea demarcadora (& en labarra @
de la aguja ascendente con el extremo inferior del buje

# inferior de la barra de Ia aguia.

4)  Despuésde hacer los ajustes mencioiiados enlos pasos anteriores,
alinee tapunia ) delahojzdel gancho con el centro de Ja aguia
€ . Provea unpaseparacionde 0,04 a 0,1 mm (valor dereferencia)
entre la aguja y =l gancho, luego apriete bien los tornillos en el
gancho.

{Precaucién) Sila separacitn entre la punta de la hoja del
gancho y la aguja es mejor gque sl vator
especificado, se dafara la punta de la hoia
del gancho. Si la separacion es mayor, @!

Alines ta ifnea demarcadora ~

N
con la extremidad inferior det buje ek S \!@ | resuitado sera salto de puntadas.
1Y el i 4 H " .
B inferior de la barra de agujas {estandar). i # Cuando cambie el gancho, especifiqus su No. de pisza
B18301270A0.

16. AJUSTE DE LA ALTURA DEL PRENSATELAS

Ejecute los siguientes pasos y procedimiento des-
, bués de descenectar de la maguina de coser la co-
- rriente eléctrica.

1y Para ajustar la altura del prensatelas, y el dngulo del prensatelas,
afloje el tornillo de fijacion @ .
7y Después de hecho cl ajuste, apriete bien el womillo@®.




17. AJUSTE DEL RECORRIDO DEL RECOGEDQR DEL HILD

A, Elecule jos sigulentes pasos vy procedimiento des-
Y 3 ly p.

/e Pugs dge desconectar de la maguina de coser la co-
ket prignte sléctrica.

1) Si cose telas pesadas, mueva la guia delhilo B hacia la
izquierda en 14 direccion para aumentar e] largo del
hilo que tira ef recogedor.

2) Al coser telas livianas, mueva la guia del hile @ hacia
la derecha en fa direccidn lo que disminuye el large
del hilo tirado por el recogedor.

3) Normalmente, la guia del hilo @ estd posicionada de
manera tal que Ia linea demarcadora @ quede alineada
con el centro del tornillo.

18. MODO DE INSTALAR LA CUBIERTA DE LA CORREA Y EL DEVANADOR

47

O~

£3.5

755

(unidad; mm}

Ejecufe los siguientes pasos y procedimiento des-
pués de desconectar de la maqguina de coser ia co-
rriente eléctrica.

A

Modo de instalar la cubieria de la correa y la

devanadora

1. Procedimiento de la instalacion

1) Perfore en la mesa cuatro agujeros (AN £, @ y @ para tornillos
de madera.

2) Instale el soporte €0 da la cubierta de 1a correa en el brazo.

3 Pase el volante por el agujero en la cubierta A &€ de 1a correa,
luego monte el volante en el brazo. Ahora, usted puede instalar
fécilmente el volante diagonalmente desde 1a parte posterior del
mismo inclinando la cubierta A @ de la correa como se jlustra en
1a figura.

4y  ColoquelacubiertaB @ dclacorreaenlos agujeros gufa@ y @,

5y Fiielacubierta A & de 1a correa en el brazo con los tomilios @9,
& y 1z arandela @@ . Ahora, apriete el tornitlo @ con un par de
torsién de 30 kgffem v el tornillo @ con par de torsidn de 25 kg
em. Si aprieta més estos tornillos, no cambiard el estado de la
cubierta de la corres.

&) Pongalatapa €@ en la cubienia A de la comrea,

7}  Mueva la cubierta B 3 de la comrea hacia awrds hasta que la
seccién de goma de 1a cubierta B @ de la correa toque 1a cublerta
A® delacomrea. Seguidamente, muevade 0,5 a § mm mds atn,
la cublerta B de la comres en la misma direccién, Ahora, fije la
cubierta B de la correa en la posicidn usande el tornillo de madera
v la arandela.

8)  Fije la devanadora @ en los agujeros guia € v {2 con tornillos
de madera y arandelas.

19. AJUSTE DE LA ALTURA DEL ELEVADOR DE RODILLA

l

1) Lla altura normal que se eleva el pie prensatelas usandc el
elevador de rodilia es 10 mm.

2y Usando el tornillo de ajuste @ , Ud. puede ajustar la
elevacién del pie prensatelas usando el elevador de
rodilla hasta un méximo de 13 mm.

Ejecute los siguientes pasos y procedimiento des-
pués de desconectar de la maguina de coser la co-
trients eléctrica.

3) Una vez que usted haya ajustado el elevador del pie
prensatelas a 10 mm, asegdrese de que el extremo de la
parte inferior de la barra 8 de la aguia en su posicion
mds baja no golpea ef pie prensatelas @ .

e SN




20. MODOC DE COLOCAR LA GUlA.DE 1LOS RETALES DE TELA

Ejecute los siguienies pasos y procedimiento des-
pués de desconectar de s maguina de coser ia oo~
rriente eidetrica.

Coloque a guia de retles de tela € cn la placa de apujas
@ Jde modo que todos los retales caigan a o largo de la guia
de los retales de tela,

Luego imstale 1a guia & de drenaje de aceite en el colector de aceite,

pordendo especial atencidn en los siguientes puntos:

1. Elextremo superior de la guia de drenaje de aceite no deberd
sobrasalir en el lado fzquicrdo de la linea extendida del nivel de
la cara &Y en 1a cubierta @) de desperdicios de tela.

2. La seccion () de la cubierta de desperdicios de iela no deberd
tocar la guia de drenaje de aceite cuando se eleva o se incling el
cabezal de la méquina.

21. POLEA Y CORREA DEL MOTOR

{1) Normalmente, se deberia niilizar un motor de embrague de 400W de salida (1/2 HP).

(2)  Utilice una correa-V tipo-M.
(3) TLarelacién entreta polea del motor, Ja Jongitud de la correa v la velocidad de coser se muestra en ta siguiente tabla.
. . [ Velocidad de cosido L 7
Didmetro exterior de | Namero de laplezadela | ~ {ppm.) o Longitud de | nnero de la pieza |
la polea delmotor | polea del motor \ = la cotrea de la correa :
{rmm) | : l 50Hz WL §0Hz {pulgadas) |
........ — .._T.h..v"ﬂfl — RN FESS— e ———— e '__“51
100 | MTKP0095000 \ 4000 | ‘;
—_ | e ———
95 MTEKPO0SC000 JL 3,820 ‘Il |
_ _ e R
90 MTK 20085000 | 3610 | |
| 85 | MTKPO0BI000 | aae0 | oao00 |
|__,,,4,_ - — S — U R S— e i
l 80 J‘( MTHKPOO75000 I‘ 3.160 3.790 L
e —— - 417
{ !
| | MTEP0070000 | 2950 3520 |
[ | MTKPODE5000 om0 | a0 |

U

B Bl didgmetro efectivo de la polea del motor 95 5 mm mas pegueiio que el didmetro extarior,

#® La direcsion de rotanion del motor as levOaira como se observa desde el lado de la polea.

No permite nue of moter funcione en direceion opusesta,

| DLM-5210N

DLM-5200N
_; 177 o Materiales ligeros, materinles Vivos para materiales tigeros y para
Apicacion - de peso medio y pesados materiales de peso medio-pesado.
Yelocidad de cosido Méx, 4.300 pp.m. Mix. 4,500 p.p.m. B
Longhiud de puntada 5mm 4 mm \
Fiovacion del pie prensatelas e, o T
{a roditla) 10 mm (estindar) 13 mm {mdx) ll
,,,,,,,,,,,,,,,, , |
Aguia DBx 1 #9~ #18 DBEx | #11~ #16 {
Aceite Tubricanie Accite JUKI New Defrix Ol N° ! ‘
] B " ki
Velocidad de cosido recomendada : 4500 ppm l
Ruido Nivel de presion de sonido generado por la unidad a ia velocidad de cosido recomendad : 84 dB(A).
i Medicién de ruido en conformidad con DIN 45635-48-1. I
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JUK| CORPORATION
INTERNATIONAL SALES DIVISION
82-1, KOKURYC-CHO,
CHOFU-SHI, TOKYO 182, JAPAN
PHONE : 03(3430)4001~5

FAX : 03(3430)4900+4014+4984
TELEX : J22067

To order or for further information, please contact :

Um ltve Bestellung aufzugeben oder weitere Informationen anzutordern, wenden Sie sich bitte an -
Pour commander ou pour pius d'information s’adresser &

Para hacer pedidos o para ulterior informacién, sirvase ponerse en contacto con

Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further infarmation when Necessary. :
Bitte wenden Sie sich an unsere Handier oder Vertreter in threr Nahe, wenn Sie weitere Informationen benotigen:.”

Pour plus d'information, n'hésitez pas a consuiter nos distributeurs ou agents dans volre region.
Sirvase panerse en contacto con nuestros distribuidores o agenies en su drea siempre gue necesite algund
infarmacion mas detallada.

*The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the commaodity
without notice.

* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung des Produktes
dienen, bleiben vorbehalten.

*Les spécifications données dans le présent Manus! d'utilisation sont sujettes a modification sans préavis,

*La descripcion que se da en este manual de instrucciones esta sujeta a cambic sin pravio aviso por razones
de mejora de la mercancia.
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