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205 - die Kraftvolle fur raumliche
Nahgutteile

Bei schwierigen Arbeitsgangen an rdumlichen
Néhgutteilen, z.B. bei der Dicklederverarbei-
tung im Wohnpolster- und Objektmébelbereich,
zeigen die Doppelsteppstich-Freiarmmaschinen
der Klasse 205 Starke. lhre schwere, duRRerst
robuste Bauweise und der besonders durch-
zugkréftige Dreifachtransport sorgen fir hdch-
ste Verarbeitungsqualitat speziell bei extremen
Material- und Nahgarnstérken.

lhre Vorteile:

« Exzellentes Stichbild und gleichmaRig fester
Stichanzug

« Konstante Stichlangen durch kinematisch
optimierten Dreifachtransport

= Grof3e Stichlangen bis 10 mm

= Hoher Obertransporthub und hohe Nahful3-
luftung

= Ungehindertes Handling von sperrigen
Néhgutteilen

« Stets perfekte Nahtoptik und exakter Naht
verlauf durch fachgerechte Naheinrichtungen
und Nahgutfihrungen

= Lange Néahzyklen durch Barrelgreifer mit
grof3er Spulenkapazitét
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% = Vorwarts
R =  Rickwarts
MS = Mittelschweres bis schweres Nahgut
S = Schweres Nahgut
. =  Serienausstattung
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Nennspannung

Hom. Hanpsxenue | Motpebnsemas MOLHOCTS

Zusatzausstattungen 205-370
FLP 15-6 Elektropneumatische Nahfuf3liftung
RAP 15-6 Elektropneumatische Nahtverrie-

gelung und NahfuBliftung

o |

205 - the powerful one for three-
dimensional workpieces

The lockstitch free-arm machines of class 205
show their strength in case of difficult sewing
operations on three-dimensional workpieces,

e.g. when processing thick leather in the pro-

duction of home upholstery and object furniture.

Their heavy, extremely sturdy design and the
especially efficient and powerful triple feed
ensure a maximum sewing quality, particularly
when using extremely thick fabrics and threads.

Your advantages:

< Excellent stitch pattern and constantly tight
stitches

» Constant stitch lengths due to optimized

triple feed kinematics

Long stitch lengths up to 10 mm

= High top feed stroke and high sewing foot

stroke

Unhindered handling of bulky workpieces

Always perfect seam appearance and exact

seam contours by means of expert adapta-

tion of sewing equipment and fabric guides

Long sewing cycles by barrel shuttle with

large bobbin capacity

.

Leistungsaufnahme
Power consumption
Bec, ronoska

[KBA] makc. [kr]
50/60 My | 1 58
s = Forwards
R = Backwards
MS = Medium weight to heavy weight material
S = Heavy weight material
. = Standard equipment
v LU i
s v U acm|? - System - Nm
& Ao
[Mmm] [mm]
A B Cc D
15 20 | 310 185 328 160 - 230

Optional equipment 205-370

FLP 15-6
RAP 15-6

Y

Electropneumatic sewing foot lift

Electropneumatic seam backtacking
and sewing foot lift

Gewicht, Oberteil
Weight, sew. head
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205 - cunbHeALWINMMA MO O6BbEMHBIM
AeTansam

Mawmnsl knaccg 205 pBoitHOro YenHouHoro
CTEXKQ CO CBOBOAHBIM PYKABOM ABMAIOTCA CHIb-
HEMLLMMM NP BBINONHEHUM TAXENbIX ONepaLmit

Ha 0BbEMHBIX feTansix, Hanpumep, paboTe ¢ Ton-

CTOW KOXEN NPH NPOU3BOACTBE MATKOM Mebenu.
Mx Taxénas, NpeaenbHo NpOYHAs KOHCTPYKLMS U
TPY TPAHCNOPTEPA 06ECNEUMBAIOT HAWBLICLIEE
KQYECTBO LMTbs UMEHHO NPpH PaBOTe C Npesent-
HO TONCTBIMU MATEPUAIAMM U HUTKOMM.

Bawmu npeumyuiecrea:
 [NpeBocxoaHbIi PUCYHOK LWBA M PABHOMEP-
HOE PaCNpPeneneHne CTexKoB

= [MocTosaHHas AnmHa cTexka 6narofaps onTUmu-
3MPOBAHHOM KMHEMATHKE TPOMHOO TPAHCNOPTA

= bonblas ganHa crexka: go 10 mm

= Boicokuit nogbém BepxHero TpaHCnopTépa u
BbICOKWI NOABEM NPUKXMMHOM NANKM

= Jlérkoe 1 BecnpengrcreenHoe obpalueHme

C rPOMO3AKMMM MATEPUANTAMH

Bcerna coBepiueHHbii BHeLWHWIt BUA M Gopma

CTPOUKK BNAroaaps CNEUMANbHBIM LUBEHHbIM

OCHOCTKAM W HANPAOBASIOLLMM MATEPUANA

Dnunnbie umkns Gnarogapst wentoky «bap-

penby € BOMbLIOH EMKOCTHIO WMy

Abmessungen (Lange, Breite, Héhe)
Dimensions (Length, Width, Height)
Paamepsi (Anura, LLnpura, Beicota)

(HM [6ap] | [mm]

1,0 6,0 1.060 550 1.600
Y = Bnepen
R = Haszan
MS = CpegHe-Taxénsiii matepuan
S = Taxénsiit matepuan
. = CranpaptHoe o6opyaosakme
:‘E Synthetik  Umspinnzwirn  Flechtgarn
=== Synthetic Core thread Braided yarn
Nm  Cunretuka  Apmnp-s Hutb Onnet-s HuTh
MakC. MaKC. MOKC.
8/3 8/3 1,0

AononHutenbHoe o6opyposanue 205-370
FLP 15-6 DneKTpONHEBMATUYECKMI MOAbEM NAMKH
RAP 15-6 3J‘I6KTpOI‘IH§BMOTM'~ieCKOﬂ 3aKpenka

Hubhéhe der alternierenden

Stroke of the alternating

Bricota nogbéma ansTephupyioLLei
NOABLEMHO NANKM

Y.
hhhbd |
Eine Nadel Doppel- Barrelgreifer, groR | Unter-, Nadel- und alternierender
steppstich FuR-Obertransport NahfiRe
Single needle | Lockstitch Barrel shuttle, large | Bottom feed, needle feed and
alternating foot top feed sewing feet
OgHa urma [eoriHon yen- | Yenrok «bappens» | HuxHuit pancnopTép 6e3 noabéma, MronbHbiM 1
HOUYHBbIV CTEXOK QNbTEPHUPYIOLLMIA BEPXHMIA TPAHCNOPTEP
DURKOPP ADLER AG

WwBa, nogbeEM NANKn
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Freiarm-Nahmaschine
Free-arm sewing machine

Csoboabiii pykas
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