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Seguranca

1.01

1.02

Seguranca

Directivas

Esta méaquina foi construida de acordo com as normas indicadas na declaragdo de conformi-
dade e na declaracédo de incorporacéo.

Favor observar de forma complementar a este manual de instrucdes os regulamentos e as
regras juridicas gerais, legais e demais regras - bem como as do pafs onde a maquina é
operada - e também as determinacoes relativas ao meio ambiente em vigor! Também é
preciso respeitar sempre as determinagdes das associacoes profissionais para prevencao
de acidentes de trabalho ou de outras autoridades fiscais vélidas no local de operacéo!

Instrucoes gerais de seguranca

@® A maquina s6 pode ser operada apds tomada de conhecimento deste manual de
instrucoes e apenas por pessoal operador devidamente instruido!

@® Antes de pdr a maquina a funcionar, é preciso ler as instrugcdes de seguranca e o manual-
de instrucoes do fabricante do motor!

@ [ preciso observar as instrucdes de seguranca e os avisos de perigo existentes na
maquina!

@® SO é permitido operar a maquina de acordo com os objectivos para os quais foi criada.
Elando pode ser utilizada sem os dispositivos de seguranca correspondentes, sendo
também obrigatério observar as respectivas instrucoes de seguranca.

@® Antes de substituir ferramentas de costura (como por exemplo agulha, calcador, placa
da agulha e bobina), de introduzir o fio, de abandonar o local de trabalho e de efectuar
trabalhos de manutencao, é necessario separar a maquina da rede de alimentagao
eléctrica desligando-a no interruptor principal ou retirando a ficha da tomada!

@ Os trabalhos diarios de manutencao sé podem ser efectuados por pessoas devidamente-
qualificadas!

® Os trabalhos de conserto e trabalhos especiais de manutencao sé podem ser efectuados
por pessoal especializado ou devidamente qualificado!

® Trabalhos em dispositivos eléctricos sé podem ser efectuados por pessoal especializado
e devidamente qualificado para tal!

@® Nao é permitida a realizacao de trabalhos em pecas e dispositivos que se encontram sob
tenséao eléctrica! As excepcoes sao regulamentadas nas normas EN 50110.

@® Transformacoes e/ou alteracdes da maquina s6 podem ser realizadas se forem
consideradas todas as respectivas instrugdes de seguranca!

@ Para a realizacao de consertos, utilizar apenas as pecas de reposicao homologadas
pelanossa firma! Chamamos expressamente a atengao para o facto de que pecas de
reposicao e acessorios, que nao sejam fornecidos pela nossa firma, ndo sao submetidos
a um teste em nossa firma e nem sdo homologados. A montagem e/ou 0 emprego
detais artigos podem, sob determinadas circunstancias, alterar de maneira negativa as
caracteristicas indicadas da méaquina. Declinamos toda e qualquer responsabilidade
pordanos provocados pelo emprego de pecas nao originais.
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Seguranca

1.03

1.04

imbolos de seguranca

Local de perigo!

Pontos a serem observados especialmente.

é Perigo de ferimento para pessoal operador ou pessoal especializado!

Atencao
/V\ Né&o trabalhar sem guarda-dedo e dispositivos
o) protectores. Antes do enfiar, da mudanca de

ﬁ bobina, mudanca de agulha, da limpeza, etc.,

S desligar Interruptor Principal.

)2

Pontos a serem observados especialmente pelo responsavel pela
operacao

@® Este manual de instrucdes é componente da maquina e deve permanecer sempre em

local de facil acesso do pessoal operador.

Antes de pdr a maquina a funcionar pela primeira vez, € preciso ler o manual de
instrucoes.

E preciso instruir o pessoal operador e o pessoal especializado sobre os dispositivos
de seguranca da maquina e também sobre os métodos seguros de trabalho.

O responsével pela operacédo é obrigado a sé operar a maquina em condicoes perfeitas
de funcionamento.

O responsavel pela operagao deve cuidar para que nenhum dos dispositivos de
seguranca seja retirado ou desactivado.

O responsavel pela operacdo deve cuidar para que apenas pessoas autorizadas operem
a maquina.

Se desejar demais informacoes,favor dirigirse aos locais de venda da sua regiao.

PFAFF......



Seguranca

1.05

1.05.01

1.05.02

Pessoal operador e pessoal especializado

Pessoal operador

O pessoal operador € constituido pelas pessoas responsaveis pela montagem do
equipamento, pela operacao e pela limpeza da maquina, bem como pela eliminagao de
disturbios na area de costura.

O pessoal operador € obrigado a observar os seguintes pontos e deve:

@ para a realizacao de quaisquer trabalhos, observar as instrucdes de seguranca indicada
no manual de instrucoes!

absterse de efectuar operacdes que diminuam a seguranca da maquina!
abster-se de usar roupas justas e jéias, como por exemplo corddes e anéis!

cuidar para que apenas pessoas autorizadas permanegam na area de perigo da maquina!

comunicar imediatamente ao responséavel pela operacéo alteragcdes que tenham surgido
na maquina e que possam diminuir a seguranca desta!

Pessoal especializado

O pessoal especializado é constituido por pessoas com qualificacdo profissional em
electricidade / electronica e mecanica. Elas sado responsaveis pela lubrificacao, pela
manutencao, pela regulacao e pelo conserto da maquina.

O pessoal especializado é obrigado a observar os seguintes pontos e deve:

@ para a realizacao de quaisquer trabalhos, observar as instrucdes de seguranca indicadas
no manual de instrucoes!

@ desligar o interruptor principal e protegé-lo contra um novo accionamento antes de
realizar trabalhos de regulacao e consertos!

@® esperar até que o diodo luminoso na caixa de comando pare de piscar e se apague antes
de iniciar os trabalhos de regulacao e consertos!

@ absterse de realizar trabalhos em pecas e dispositivos que se encontram sob tensao
eléctrical As excepcdes sao regulamentadas nas normas EN 50110.

@® montar novamente as coberturas de protecgao e fechar novamente o armario de
distribuicao eléctrico apos a realizacdo de consertos e trabalhos de manutencéao!
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Seguranca

1.06

Avisos de perigo

> [> >

Durante o funcionamento da méaquina, é preciso deixar livre uma area de 1 m na
frente e atrds da maquina no sentido de garantir permanentemente um acesso
livre.

Nao deitar a méo na area da agulha durante a costura! A agulha pode provocar
ferimentos!

Durante a realizacao de trabalhos de regulacao, nao deixar objectos deitados
sobre a mesa! Os objectos podem entalarse ou serem ejectados! Perigo de
ferimentos!

—

“Fig. 1-01-

Nao operar a maquina sem a proteccdo dos dedos 1!
Perigo de ferimentos através da agulhal

N&o operar a maquina sem a protecgao da alavanca do fio 2!
O movimento da alavanca pode provocar ferimentos!

N&ao operar a maquina sem a protecc¢ao da correia 3 e 4!
Perigo de ferimentos devido a correia dentada!

N&o operar a maquina sem a protecgao contra tombamento 5!
Perigo de esmagamento/entalamento entre a parte superior e 0 tampo
da mesal

Nao operar a maquina sem o apoio 6! Perigo devido a incidéncia do peso na
cabecal
A maquina pode tombar para tras durante o reposicionamento!
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Utilizacao correcta

2 Utilizacao correcta

As PFAFF 2545 BASIC, CLASSIC e PLUS sao maquinas de costura
de agulha Unica com pesponto duplo com transporte inferior, superior e de agulha, bem
como com garra grande ou extra grande.

As PFAFF 2546 BASIC, CLASSIC e PLUS sao maquinas de costura
de agulha dupla com pesponto duplo com transporte inferior, superior e de agulha, bem
como com garra grande ou extra grande.

As maquinas destinam-se ao fabrico de costuras de pesponto duplo na industrial téxtil.

Todo e qualquer emprego da maquina que ndo seja autorizado pelo fabricante
é considerado indevido! O fabricante declina toda e qualquer responsabilidade

A por danos causados pelo uso indevido! O uso devido da maquina inclui
igualmente a realizacdo das operacdes de comando, de manutencéao, de
reparacao e consertos determinadas pelo fabricante!

PFAFF..... 9



Dados técnicos

3.01

Dados técnicos

PFAFF 2545 / 2546 (BASIC, CLASSIC, PLUS)

TIPO A PONTO: i 301 (pesponto duplo)
SISTEMA AE AQUINAS ... oo 134-35
Modelo CN; CN9; CN12:.....oooi, Para a costura de materiais de espessura média
Modelo DN; DNT2: oo Para a costura de materiais grossos

Espessura da agulha em 1/100 mm:
MOABI0 € o 110 - 140
MOEIO D, e 150 - 200

Tamanho do ponto max.

MoOdelo CN G DN e 6 mm
MO0 N e 9 mm
MoOdelo CN T2 DN 2 e, 12 mm

Espessura méx.: (Sintéticos):

MOGEIO €. o 15/34
MOGEIO D, i e 8/34
Passagem por baixo do CalCador:........oooiiiiiiee e 20 mm
Largura da passagem 2545/468:.........coo i 350 mm
Largura da passagem 2545/46-798/07: ... ..uueiiiiiiiii e 700 mm
Largura da passagem 2545/46-798/02:...........coooiiiieeiieee e 1000 mm
ARUIA A PASSAGEIM: ..o 120 mm
Dimensodes da placa base 2545/46: ..........ccoovveiiiiiiiieeee e 640 x 200 mm
Dimensoes da placa base 2545/46-798/01: .......ooviiiiiiiiiiiiiiie e, 990 x 200 mm
Dimensoes da placa base 2545/46-798/02: ............cooiiiiieiiiiiiiiieeieeee e, 1290 x 200 mm

Indicacdo do valor de ruido:
Nivel da pressao de emissao acustica no local de trabalho a n = 2400 min-": ...L , =80 dB(A) =
(Medicao de ruido conformeh DIN 45 635-48-A-1,ISO 11204, ISO 3744, ISO 4871)

Dados do MOtOr: ... ver manual de instrucdes do moto
Fluxo de descarga de COMMENTE: ... ....oiii ittt <5 mA

Consumo de ar por Ciclo de COMUIAGAD: .....uvveeeeeee i 0,146 NI
Peso liquido da parte superior 2545/46: ...t cerca de 72 kg
Peso liquido da parte superior 2545/46-798/01: .........ccooviiiiiiiiiieiiee e, cerca de 112 kg
Peso liquido da parte superior 2545/46-798/02: .........ooovvviiiiiiiiiiiiiiiiiieee e cerca de 132 kg

10
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Dados técnicos

3.02

Peso bruto da parte superior 2545/46:..............ooeeiiiiiiiieeee e cerca de 82 kg
Peso bruto da parte superior 2545/46-798/01: ... cerca de 150 kg
Peso bruto da parte superior 2545/46-798/02:...........cccoieeiiiieeeeeeeee e, cerca de 170 kg

* .. - L.
Sujeito a alteragcoes técnicas.

* Através do uso de filtros de rede, é criado um fluxo de descarga de corrente nominal de < 5 mA.

A Ou espessuras comparaveis de outros tipos de fios.

"K,=25dB

Velocidade de rotacao maxima

o ~ o ~ o ~ n ~ n
= X © X © X ®© X ®©
S T 5 T 5 T 5 T 5
a SO £ S £ S £ S
3 o o o o o o o o
18 o '8 ng 8) :8 18
: e | By | Fe | B2 | Eo
= GE) ° o ° 3 2 o e
[0) = (O] © () (O]
£ 5 83 3 2 o S 3 S 3 o
S : g = g.8 | g¢ g E5
° 5 ks S5 8 225 S5 8 $55
o g @ & ¢ ¢ &5 ¢ ¢ & & ¢ 5 ©
5 2 o 5 E 5 = < 5 =S 5 = =
O <L > £ o > £ o > £ o > E o
1-2mm até 9 mm 3800* 3400°* 3000°* 2700*
25-4mm | até 9 mm 3200* 2800°* 2800°* 2700*
45-5mm | até 9 mm 2600°* 2200°* 2400* 2200*
55-7mm | até 9 mm 2000 1800 1800 1800
75-9mm | até 9 mm 1800 1800 1600 1600
1T-2mm | 95-12mm 2200°* 2200°* 2200°* 2200°*
25-4mm | 95-12mm 2200°* 2200°* 2200* 2200*
45-5mm | 95-12mm 2200°* 2200°* 2200°* 2200*
55-7mm | 95-12mm 2000 1800 2000 1800
75-9mm | 95-12mm 1800 1800 1800 1800

* Na PFAFF 2546 com distancia da agulha maior do que 20 mm,
a velocidade maxima de rotacdo é 2000 min".
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Dados técnicos

Equipamento da maquina e opgoes

PFAFF 2545 / 2546

Gancho vertical, grande

Gancho vertical, extra grande

O | ® |BASIC

Corta-fio (-900/81), fio residual < 13 mm

Corta-fio (-900/82), fio residual < 5 mm

Dispositivo de puxamento de fio (-909/12), comandado

0|0 |®@ | O | @ |CLASSIC
C|0|@®@ | O | @ |PLUS

Ventilacado do calcador, manual sobre a alavanca do joelho

Ventilagao do calcador (-910/04), electropneumatico

Blogueio manual via interruptor de mao mecéanico

Sistema automatico de blogueio (-911/35), electropneumatico

1 comprimento de ponto pré-seleccionavel

2 comprimentos de ponto pré-seleccionaveis, possibilidade de ligacdo de
qualguer um dos lados

2 tensodes do fio pré-selecciondveis, de activagdo manual

2 tensoes do fio pré-selecciondveis, de activacao electropneumética
via interruptor de mao

1 curso do calcador ajustavel manualmente, curso de alimentagéao superior até
ao max. 9 mm

2 cursos de calcador ajustaveis manualmente, ajuste do curso pré-seleccionavel
via interruptor de méao (controlado electropneumaticamente)

Transporte de salto, ajustavel

Movimento de elevacao do transporte inferior desligavel

Controlo do nivel do 6leo no dculo de inspecgédo

e O e

Mostrador do nivel do 6leo no ecra, com luzes de aviso na cabeca da méaquina

Pressao do calcador, manualmente ajustavel

e & & O o | o

Motor de acoplamento

Funcionalidade motor CC P45 PD2-L

ONN BN J

Funcionalidade motor CC P74 ED-L, PF 321

Painel de comando

Reconhecimento de fim do fio de bobina através da contagem dos pontos com
indicacado LED

Monitorizacéo do fio de bobina através do sensor com Indicacdo LED (-926/06)

Interruptor multiplo integrado na cabeca da maquina + multi-teclas programadas

Lampada de costura LED integrada na cabega de costura, regulavel

Dispositivo de bobinagem do fio inferior

Deslizador/suporte do dispositivo

Reconhecimento de ponto incorrecto (SSD)

Quebra-fios via sensor

Embraiagem de sobrecarga

( BECRECRN NN BN NN NEOREN BN BN

@ = Padrao, O = Opcéo

12
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Como eliminar a maquina apos o uso

Como eliminar a maquina apds o uso

@ O cliente é responsavel pela eliminacao devida da maquina.

@® Os materiais empregados na maquina sao aco, aluminio, latdo e diversos plasticos.
O equipamento eléctrico constitui-se de plasticos e cobre.

@® A maquina deve ser eliminada de acordo com as determinagdes do meio ambiente
vélidas no local. Se for necessario, com o auxilio de uma empresa especializada.

E preciso observar que pecas as quais tenham sido aplicados lubrificantes
devem ser eliminadas especialmente de acordo com as determinacoes do
meio ambiente vélidas no local.

PFAFF.....
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Transporte, embalagem e depdsito

5

5.01

5.02

5.03

5.04

Transporte, embalagem e depdsito

Transporte até as instalagdes do cliente

As maquinas sao entregues completamente montadas.

Transporte dentro das instalacoes do cliente

O fabricante declina toda e qualquer responsabilidade por transportes dentro das instalagcoes
do cliente ou para os diferentes locais de operacao. E preciso observar que as maquinas s
devem ser transportadas na vertical.

Como eliminar a embalagem

A embalagem desta maquina é feita de papel, cartdo e velo VCE. O cliente é responsavel
pela eliminacao devida da embalagem.

Deposito

Se a maquina nao for utilizada, é possivel manté-la em depdsito no maximo por 6 meses.
Neste caso, € necessario protegé-la contra sujidade e humidade.

Para um periodo mais longo, é preciso proteger as pecgas — e sobretudo as suas superficies
de deslize — contra corrosao, aplicando por exemplo uma pelicula de 6leo.

14
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Simbolos de trabalho

Simbolos de trabalho

Neste manual de instrucoes, as operacoes a serem efectuadas ou informagdes importantes
sdo realcadas através de simbolos. Os simbolos empregados tém o seguinte significado:

Aviso, informacao

[Zlo

D Limpeza, cuidados

Lubrificacéo

Manutencao, conserto, regulacdo, conservacao

LY

(operacoes a serem efectuadas apenas por pessoal especializado).

PFAFF.....
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Elementos de comando

7 Elementos de comando
7.01 Interruptor principal
%_ € ®
[[j\‘\ﬂ
o — T~
1
\\
@ @
O
[=@=]
Fig. 7 - 01 Fig. 7-01a
Maquinas com accionamento P45 PD2-L + P74 ED-L Maquinas com accionamento PF 321
@® A maquina é ligada e desligada rodando @® A maquina é ligada e desligada, premindo
o interruptor principal 1. o interruptor principal 2.
7.02 Interruptor da lampada de costura (apenas na PFAFF 2545/2546 CLASSIC e PLUS)
@® Com o accionamento do interruptor 1,
a lampada de costura integrada na
() o o N cabeca da maquina é ligada e desligada.
/ ; ® No E)Otéo 2 é possivel ajustar a claridade
— ] da lampada de costura.
i
- I_/_
1 2
(€] ®
Fig. 7 - 02

1 6 P FA F FTndusmal



Elementos de comando

7.03

Pedal

@® Com o interruptor principal ligado

Posicao de repouso

Costurar

Levantar os calcadores

Cortar fios de costura

(em ferramenta de corte do fio
de maquinas)

PFAFF.....
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Elementos de comando

7.04

Campo de teclas na cabeca da maquina (apenas na PFAFF 2545/2546 CLASSIC e PLUS)

® Apenas na versdo PLUS

@® A maquina dispde de um campo com 8 teclas que se destinam a activacao de diversas
funcoes.

@ Nas teclas 2 - 7 encontram-se os LEDs amarelos. Estes acendem, se a funcdo correspon-
dente tiver sido colocada na tecla 1.

® Os LEDs verdes estao organizados sobre as teclas 2 - 7. Estes acendem com a funcao li-
gada.

@ Sobre a tecla 1 encontram-se duas luzes de simbolo.
A luz A sinaliza o estado da monitorizacao do fio inferior.
A luz B acende-se quando é alcancado o nivel minimo de fornecimento de 6leo.

@® Ao accionar as teclas 1 - 8, sdo executadas as seguintes funcoes.

Tecla 1: esta tecla pode ser ocupada com as fung¢oes das teclas 2 - 7.
Para programacao da tecla 1, premir uma das teclas 2 - 7 bem como a tecla 1 ao
mesmo tempo, durante aprox. 3 seg. A funcao da tecla seleccionada é assumida
e o LED amarelo nesta tecla acende (Em accionamento P74 ED-L = padréo)
Em accionamento PF 321, o valor 94 ¢é ajustado sob o parametro 840 (= padrao).

Tecla 2: costura de retrocesso ou bloqueio intermédio dentro da costura
(Em accionamento P74 ED-L, pode ser realizado o ajuste seguinte por meio do pa-
rametro 634: ON = Mudanca de transporte em imobilizacdo e em funcionamento
da maquina = pa drdo, OFF = Mudanca de transporte apenas em funcionamento
da maquina. Em accionamento PF 321, o valor 16 ¢ ajustado sob o parametro 841
(= padréo).

18
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UIU Tecla 3: Mudanca da posicao da agulha
- E possivel atribuir as seguintes funcgdes a esta tecla, consoante o accionamento,
através da alteracao dos valores de pardmetro:
P74 ED-L PF 321
Parametros | Funcao Parametros | Funcao
695 0 = funcdo desligado 842 0 = funcdo desligado
1 =agulha em cima sem corte 01 =agulha em cima sem corte
2 =troca da posigao da agulha 02 = troca da posi¢ao da agulha
3 =ponto individual 03 = ponto individual
4 = ponto individual para tras 20 = arranque gradual da posi¢do da
5 = arranque gradual da posi¢do agulha na direcgéo inversa
da agulha na direcgdo inversa 95 = Compensador de remate
6 = remate programavel lig/desl multiplo
96 = Supressao de remate (todos o0s
remates autom. desl)
97 = ponto individual para tras
98 = N&o ocupado
1 | Tecla4: consulta do curso de alimentagao superior pré-seleccionado
— (Diodo ligado = curso mais acima, diodo desligado= curso mais abaixo).
E possivel atribuir as seguintes funces a esta tecla, consoante o accionamento,
através da alteracao dos valores de pardmetro:
P74 ED-L PF 321
Parametros | Funcao Parametros | Fungao
401 0 = funcdo desligado 843 0 = funcdo desligado

1'=com a tecla premida, 2.° curso
constante (padrao)

2 =022 curso s6 funciona en-
quanto a tecla estiver pres-
sionada. Ao accionar esta
tecla, é adicionalmente liga-
da a 2.2 tensdo. Esta funcdo
pode ser desligada no para-
metro 764.

1'=com a tecla premida, 2.° curso
constante (padrao)
2 =022 curso s6 funciona enquanto
a tecla estiver pressionada
14 = ajuste do curso (Flip Flop 1)
com limite de velocidade de
rotagdo N10 (parametro 137
deve estar em "Ligado").

\:{ Teclab: Supressao de remate para um remate.
o E possivel atribuir as seguintes funcédes a esta tecla, consoante o accionamento,
através da alteracao dos valores de pardmetro:
P74 ED-L PF 321
Parametros | Funcao Parametros | Fungao
780 0 = fung@o desligado 844 17 = inversdo de remate (nica

1 =inversdo de remate Unica
(padrao)

2 = Supressao de remate (todos o0s
remates desligados)

3 =arranque gradual da posicao
da agulha na direcgdo inversa

4 =Nao ocupado

5 = remate programavel lig/desl

(padrao)
21 = arranque gradual da posicao
da agulha na direc¢do inversa
95 = Compensador de remate
multiplo
96 = supressao de remate
(todos os remates autom. desl)
97 = ponto individual para tras
98 = Nao ocupado

PFAFF.....
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ua | Tecla 6: Activagdo do comprimento do ponto pré-seleccionado
""" Diodo ligado = comprimento de ponto grande, Diodo desligado = comprimento de
ponto pequeno
E possivel atribuir as seguintes fungdes a esta tecla, consoante o accionamento,
através da alteracao dos valores de pardmetro:
P74 ED-L PF 321
Parametros | Funcao Parametros | Fungao
786 Fungdo = Padrdo 845 22 = Limite da velocidade de rotacdo
Esta funcdo pode ser desligada n11, Flip Flop 2 (Parametro 186 deve
sob o parametro 786. estar "Ligado”.

—| Tecla 7:

! Tecla 8:

N\

Ao accionar esta tecla, é ligada a segunda tensao.

Se esta tecla for premida durante mais de aprox. 2 seg., a maquina roda para a po
sicdo de enfiamento - a agulha avanca para a posicao superior e o blogueio de ar
ranque do motor é activado.

(os fios de costura ndo sao cortados).

Ao accionar novamente a tecla, o bloqueio de arranque do motor € novamente
desactivado

(Em accionamento P74 ED-L = padrao)

Em accionamento PF 321, o valor 93 ¢é ajustado sob o pardametro 846 (= padrao).

Tecla de EMERGENCIA

(A agulha avanca para a posicao superior sem corte do fio, a tensao do fio é
afrouxada, a tenséo do fio é soltada, o pedal é levantado e o blogueio de arranque
do motor é activado).

Desactivagao do bloqueio do motor

Ao accionar P74 ED-L - Premir a tecla "Folhear".

Ao accionar PF 321 - Premir a tecla "E" (Sob o pardmetro847 & ajustado o valor

24 = Padrao

O ajuste dos parametros é descrito no manual de instrugdes do motor e s6
deve ser executado por técnicos especializados!

20
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7.05

7.06

interruptor de joelho (opcao)

(em(s

Fig. 7- 05

® Dependendo do equipamento, podem
ser activadas as seguintes fungdes com
o interruptor de joelho:

1. Em maquinas com guia central (subclasse
-63/24), a guia central pode ser girada para
fora e para dentro ao accionar o interruptor
de joelho.

2. Ao accionar a tecla de joelho 1 pode-se
comutar entre dois ajustes de curso pré-
-ajustados.

Em caso de curso alto, a veloci-
dade de rotacédo é automatica-

@ mente reduzida.

ﬂ A funcéo da tecla de joelho
pode ser alterada, consulte o
manual de instrucdes do painel

de comando.

Alavanca de joelho (apenas na PFAFF 2545/2546 BASIC)

M

Lo
5
i

Fig. 7 - 06

@® Ao accionar a alavanca de joelho 1,
o calcador ¢ levantado.

PFAFF.....
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7.07 Alavanca para elevar o calcador
B @ Ao se girar a alavanca 1, eleva-se o cal-
IHHWM)
_ cador.
\
~Fig. 7- 07—
7.08 Ajuste do tamanho do ponto (na PFAFF 2545/2546 BASIC e CLASSIC)

@® A roda de ajuste 1 destina-se a pré-
seleccao do tamanho do ponto.
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7.09

7.10

Ajuste do tamanho do ponto (na PFAFF 2545/2546 PLUS)

Tecla de mudanca do ponto

@® Nas rodas de ajuste 1 e 2 podem ser se-

leccionados dois comprimentos de pon-
to distintos.

O ajuste ¢ feito rodando as rodas de ajus-
te

O maior comprimento de ponto é ajusta-
do naroda 1 e 0 mais pequeno na roda 2.

A activagao dos comprimentos de pon-
to seleccionados ¢é efectuada na tecla 6,
consulte capitulo 7.04 Teclado na cabe-
¢a da maquina.

Enguanto a tecla de mudanca do ponto 1
for premida, durante o processo de cos-
tura, a maquina cose na direccao inversa
(para tras).

PFAFF.....
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7.1 Ajuste do curso de transporte superior (na PFAFF 2545/2546 BASIC e CLASSIC)
@® O curso de transporte superior pode ser
ajustado através da rotacao da roda de
ajuste 1.
7.12 Ajuste do curso de transporte superior (na PFAFF 2545/2546 PLUS)

@® O curso de transporte superior maior
pode ser ajustado rodando a roda de
ajuste 1 e o curso de transporte superior
rodando a roda de ajuste 2.

@® Ao premir a tecla 4 pode alternar entre os
ajustes do curso de transporte (consul-
tar cap. 7.04 Teclado na cabeca da ma-
quina).
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7.13 Activacao da tensao do fio superior (apenas na PFAFF 2545/2546 BASIC )

@® A tenséao do fio superior € aumentada,
deslocando a alavanca 1 para a direita.

7.14 Indicacao quebra-fios com reconhecimento de fim do fio via sensor
(subclasse -926/06)

controlo do fio da bobina através de contagem de retorno dos pontos
(na P74 ED-L + PF 321)

@ Ao alcancar o fim do fio, a luz de simbo-
lo 1 pisca e depois de soltar o pedal e de
novo accionamento em frente, a costura
pode ser terminada.

@ Depois do processo de corte de fio e da
troca da bobina, a tecla F1 (na P74) ou a
tecla 8 (na AB e PF 321) deve ser pres-
sionada. A luz de simbolo 1 acende-se.
Ao iniciar a costura, a monitorizacao ou a
operagao de contagem sao reiniciadas.

©) Ajuste, consulte capitulo 8.04.

ﬂ e 8.05.

PFAF F®\ndusmal 25



Elementos de comando

7.15 Controlo do fio da bobina através de contagem de retorno dos pontos
(na P45 PD2-L)
@® Ao atingir o nimero de pontos predefinido, a maquina para e aparece a mensagem
"Bobina" no visor.

@® Depois de soltar o pedal e de accionar duas vezes para a frente a costura pode ser
terminada.

@ A indicacao no visor acende-se e o LED na tecla F1 pisca como lembrete

comando deve ser premida.

@ Depois do processo de corte de fio e da troca da bobina, a tecla F1 no painel de
Ao iniciar a costura é reiniciada uma nova operacédo de contagem predefinida.

Ajuste do contador de pontos, consultar capitulo 8.04 Ajustar controlo do fio
da bobina.

[=lo

7.16 Painel de comando

A descricao pode ser consultada no manual de instrucdes separado do accionamento.
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Como montar o equipamento

8 Como montar o equipamento
E preciso observar todas as instrucoes e avisos deste manual de instrucoes.
E necessario prestar atencao sobretudo as instrucdes de segurancal!
Apenas pessoal devidamente qualificado pode efectuar os trabalhos de
é montagem do equipamento. Antes de realizar quaissquer trabalhos de monta-

gem de equipamento, é preciso separar as maquinas da corrente de alimentacao
eléctrica, carregando no interruptor principal ou retirando a ficha da tomada!

8.01 Como montar a agulha

Desligar a maquina!
Perigo de ferimento devido a um arranque inadvertido da maquina!

Utilizar apenas agulhas para o sistema previsto da maquina,

> [>

ver capitulo 3 Dados técnicos!

PFAFF 2545 PFAFF 2546
@ Posicionar a barra da agulha na posicao @ Soltar parafuso 2 e inserir a agulha
superior. de forma a que a ranhura comprida da
@ Soltar o parafuso 1. agulha esquerda aponte para a direita e

@ Inserir a agulha até ao batente. A ranhura a agulha direita aponte para a esquerda.

comprida da agulha deve apontar para ® Apertar o parafuso 2.
a esquerda.

@ Apertar o parafuso 1.
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8.02

Como bobinar o fio interior, como regular a tensao prévia do fio

@ Puxar o fio do suporte do rolo do fio pela guia 1 para o pré-tensionamento 2
e depois para tras do aperto do fio 3.

@® Romper o fio no aperto do fio 3. Neste processo o fio é fixado.
@ Posicionar a bobina vazia 4 em cima do fuso bobinador 5.

@ Para ligar o bobinador basta carregar a alavanca 6 para cima.

o
ﬂ O enchimento da bobina é efectuado durante a costura.

@® O bobinador péra automaticamente assim que a bobina 4 estiver suficientemente cheia.
@ Retirar a bobina 4 cheia e romper o fio no aperto do fio 3.
@® A tensao do fio na bobina 4 pode ser ajustada no dispositivo de pré-tensionamento 2.

@® A guantidade de enchimento da bobina 4 pode ser regulada no parafuso 7

28
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Como montar o equipamento

8.03

8.04

8.04 .01

8.04 .02

Trocar bobina/Enfiar o fio inferior e regular a tensao

Desligar a maquina!

Perigo de ferimento devido a
um arranque inadvertido da

maquina!

@® Colocar a alavanca do fio na sua posicéao
mais alta.

@® Abrir o deslocador da placa base, soltar
o estribo 1 e retirar a bobina. Colocar a
bobina cheia na garra de forma a que,
em caso de retirar o fio, a bobina roda na
direccado da seta.

@® Fechar o estribo 1.

@ Puxar o fio pela abertura 2, para passar o
ressalto 3 no furo 4. Fechar o deslocador
da placa base.

@ Para regular a tenséo do fio inferior, rodar
o parafuso b.

Perigo de ferimentos pelas pecas em movimento!

i E Nao operar a maquina com a cobertura do compartimento da garra aberta!

Ajustar controlo do fio da bobina através de contagem de retorno dos

pontos

Em accionamento P45 PD2-L e P74 ED-L

Ligar a maquina.
Premir a tecla Folhear para aceder a entrada dos parametros.

Premir a tecla TE para comutar as teclas de funcao para a entrada de dados (LED na tecla
TE brilha).

Seleccionar o parametro "660", pressionando as teclas +/- correspondentes, e colocar o
valor em 2.

Aceder a funcao "TM", premindo a tecla Folhear.

Ajustar o numero de pontos que podem ser cosidos com uma bobina cheia, premindo as
teclas +/- correspondentes.

Mudar para a funcdo "RM", premindo a tecla "TE" (diodo desligado).

Premindo a tecla "F1", assume o valor ajustado.

Em accionamento PF 321

A descricdo pode ser consultada no manual de instrucoes separado do accionamento.

®
P FA F F Industrial
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Como montar o equipamento

8.05

8.05.01

8.05.02

Ajustar quebra-fios com reconhecimento de fim do fio via sensor
(subclasse -926/06)

Em accionamento P74 ED-L

Ligar a maquina.
Premir a tecla Folhear para aceder a entrada dos parametros.

Premir a tecla TE para comutar as teclas de funcao para a entrada de dados (LED na
tecla TE brilha).

Premindo as teclas +/-, seleccionar o pardmetro "660" e colocar o valor em 1 (nas
maquinas com um sensor ) ou em 3 (nas maquinas com dois sensores).

Premir as respectivas teclas +/- para seleccionar o parametro "760".

Premindo as teclas +/- , ajustar o niUmero de pontos restantes que podem ser cosidos
apés o reconhecimento da monitorizagéo do fio de bobina.
O valor exibido é multiplicado por 10.

Premindo a tecla folhear, abandonar a entrada .

Os valores ajustados sdo assumidos.

Em accionamento PF 321

A descricdo pode ser consultada no manual de instrugdes separado do accionamento
(ver parametro 835 e 836).

30

®
P FA F F Industrial



Como montar o equipamento

8.06 Enfiar o fio superior / Regular a tensao do fio superior na PFAFF 2545

Desligar a maquina!
Perigo de ferimento devido a um arranque inadvertido da méaquina!

® Enfiar o fio superior segundo Fig. 8 - 06.

@® Regular a tenséo do fio superior, através de revolugcdes no parafuso serrilhado 1 ou 2.
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Enfiar o fio superior / Regular a tensao do fio superior na PFAFF 2546

@)
ol @©
N,
0 @’ /1
7

8.07
=
) /2
(EN
N
(€]
.+
=|
& 0%
0
Fig. 8- 07

Desligar a maquina!

A

@ Enfiar o fio superior segundo Fig. 8 - 07

Perigo de ferimento devido a um arranque inadvertido da méaquina!

@® Regular a tensao do fio superior, através de revolugcdes no parafuso serrilhado 1 ou 2.
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9 Manutencao e cuidados
9.01 Intervalos de manutencao
Limpar o compartimento da garra diariamente, vérias vezes em caso de funcionamento
continuo
Controlar o nivel de 6leo ................... diariamente, antes da colocacdo em funcionamento

Controlar/configurar a pressao de ar .. diariamente, antes da colocagdo em funcionamento

Limpar o filtro de ar da unidade de manutencao .......................... em caso de necessidade

Este intervalo de manutencao refere-se a um funcionamento médio da maquina
num turno. Se a maquina operar mais frequentemente, é aconselhavel reduzir o
intervalo entre as manutencgoes.

9.02 Limpar a maquina
O ciclo de limpeza necessério para a maquina depende dos seguintes factores:
@® Funcionamento num ou varios turnos
@® Formacao de pd resultante do trabalho de costura

Assim sendo, as instrucdes de limpeza mais adequadas sé podem ser definidas para cada
caso.

Durante todos os trabalhos de limpeza, a maquina deve estar desligada da
rede eléctrica, o interruptor principal deve estar desligado ou a ficha retirada da
tomada! Perigo de ferimentos devido a um arranque inadvertido da maquina!

De modo a evitar falhas de funcionamento
recomenda-se as seguintes actividades,
durante o funcionamento da maquina num

Q’\

turno:

@ Abrir o deslocador da placa base e retirar
a bobina.

@ Limpar vérias vezes ao dia a garra € o
compartimento da garra, se a maquina
trabalhar em modo continuo.

@® Colocar a bobina e fechar o deslocador da
placa base.
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9.03

Lubrificar

——

“Fig. 9- 02

> > DD
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Antes da primeira colocacdo em funcionamento deve-se inserir 6leo pelo furo 1,
até o indicador do nivel do 6leo 2 alcancar a marcacao "MAX.".

PFAFF 2545 / 2546 BASIC

Controlar o nivel de 6leo diariamente antes da colocacdo em funcionamento!
O indicador do nivel de leo 2 nao pode descer abaixo da marcacdo "MIN." e
nao pode superar a marcacao "MAX.".

Em caso de necessidade, acrescentar 6leo ao recipiente através do furo 1.

PFAFF 2545 / 2546 CLASSIC e PLUS

O nivel de 6leo € monitorizado através de sensor.

Quando o nivel minimo de 6leo é atingido, o respectivo simbolo B ilumina-
se a vermelho na cabec¢a da maquina (ver capitulo 7.03Teclas na cabeca da
maquina).

Em caso de necessidade, acrescentar 6leo ao recipiente através do furo 1.
O indicador do nivel de éleo 2 ndo pode superar a marcacao "MAX.".

Utilizar apenas 6leo com uma viscosidade de 22,0 mm?/sa40 °C e
uma consisténcia de 0,865 g/cm?®a 15 °C.

Recomendamos o 6leo de maquina de costura
PFAFF com nimero de encomenda 280-1-120 144.
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9.04

9.05

Como controlar/regular a pressao do ar

Fig. 9- 03

@® Antes de colocar a maquina em
funcionamento, verificar sempre a pres-
sao do ar no mandémetro 1.

® O mandémetro 1 tem de indicar uma pres-
sdo de 6 bar.

Se necessario, regular este valor.

@ Para este efeito, levantar o botdo 2 e
roda-lo de modo a que 0 manémetro
indique uma pressao de 6 bar.

Esvaziar/limpar o recipiente da agua da unidade de manutencao

Fig. 9- 04

Desligar a maquina! Retirar o
tubo flexivel de ar comprimido
na unidade de manutencao.

Esvaziar o reservatério de agua

® O reservatorio de dgua 1 esvazia-se
automaticamente apds retirar o tubo fle-
xivel de ar comprimido da unidade de
manutencao.

Limpar o filtro

@ Desaparafusar o reservatério de dgua 1.

@® Desaparafusar o filtro 2.

@® Limpar o filtro 2 com ar comprimido ou
alcool isopropropilico (N® de encomenda
95-665 735-91).

@ Aparafusar o filtro 2 e o reservatério de
agua 1.

PFAFF.....
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10 Pecas de desgaste

Esta lista contém as principais pecas de desgaste.

5 Uma lista detalhada das pecas para a maquina completa pode ser descarregada
ﬂ no endereco de Internet www.pfaff-industrial.com/pfaff/de/service/
downloads. Alternativamente ao descarregamento pela Internet, a lista das
pecas também pode ser adquirida em formato de livro, através do n.% de
encomenda 296-12-19 219.

PFAFF 2545 7 PFAFF 2546
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