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JACK A8

Manuel d'utilisation du boitiele commande

/\ CONSIGNES DESECURITE

« Avant d'utiliser le boitiede commande, veuillez lire attentivementle manuel suivant : <Des techniciens
qualifiés sont requis pourla programmationet lebon fonctionnementdu boitier decommande. « Tenezvous le plus
loin possibledes cables de connexion du boitier decommande, pour éviter d'éventuellesinterférences
avec l'équipementet l'aider donctionner correctement.
* Maintenez une température qui'est pas supérieure a 45t pas inférieure a 0°Nfutilisez
pas le boitier de commandians des environnementsavec untaux d'humidité inférieur a 30% ousupérieur a 95% -
Avant d'utiliser le boitiele commande, assurezvous que vous orstallé tousles correctement
parameétres.
* Pour éviter lesaccidents oules chocs, assurezvous que Idil de terre est correctementonnecté. *Tous nos accessoires
de réparationsont fournis pate fournisseurou doivent étreapprouvés
avant d'étre utilisé.
« Attention : le boitier de commande fourni a une tension trés élevéegour ces raisons toujours éteindret débrancher
le cable d'alimentation avant touteopération de maintenance.

e Veuillez préter une attentiorparticuliére au symbole  suivant etle respécter pour éviter tout dommagea I'équipement.
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1 INSTRUCTIONSDU PANNEAU DECOMMANDE

NINNEIT:

NOM

DESCRIPTION

Ajustement

longueur de point

1. Enappuyant saF , lalongueur du poinbugmente de 0,1mm a chaque fois 2. En

appuyant sur |, laTongueur du point diminue de Qyim chacun
temps

Affranchissement

Initial

S'il est pressé, jflasse de l'affranchissementnitial a un double

affranchissement initial jusqu'a désactivation

Affranchissement

Final

Si appuyé, ilpasse de l'affranchissement final lI&ffranchissement double

définitif jusqu'a cegu'il soit désactivé

Aiguille hautbas

/Le nidd'oiseau

1. Sivous appuyez dessus, il passede l'aiguille vers le haut a l'aiguilers le bas lorsque la machisiarréte

arréter

2. S'il est maintenu enfoncéctive la coupe nette initiale (antinid d'oiseau)

Mouvement

numérique de la griffe

Si vous appuyez dessuslellipse de lariffe
d'entrainement change :1. Tissu normal 2.
Tissu lisse

3. Tissu doux

4. Tissu lourd sans erreurs :

Voix

1. Lorsqu'il est enfoncde message d'accueil est désactivé/active.

Lorsqu'il est maintenu enfoncda voix est activée/désactivée

S'il ya des erreurs :

Lorsque vousappuyez dessus,explique l'erreuret sasolution.

Couture libre /

Rasafilo

1. Si vousappuyez dessus,vous entrez dans le mode deouture libre

2. S'il est maintenu enfoncl coupefil est activé

Condensation de point

Si appuyé, on passe du raffinement du point indialraffinement
du pointd'arrivée, a l'affinement du point de dépast d'arrivée jusqu'a

désactiver la fonction.

Motifs de couture

| Releveurde pied presseur

Appuyez sur pour accéder a la programmation des points ornementaux,
vous pouvez les modifier avotre guise(voir guide séparé)

S'il est maintenu enfoncé| active owésactive le releveur dwpied presseur.
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W

Truquer unW/

1.Whbartacking est activé lorsqu'iest pressé

Epaisseur

couture 2. Maintenezla touche enfoncée pouraccéder aumode de couture programmée
programmeé a Iheure
]X palpeur / 1. Siappuyé, letraceur est activé
couture 2. Appuyezlonguement pouractiver lacouture automatique
— Automatique (J'appuie une fois sur lpédale et ellecoud lemotif programmé)
1. Sivous appuyezdessus, la machine détecte automatiquementes
épaisseurs enaugmentant lecouple dumoteur et enréduisant la course dela
Détection . N . . N .
— griffe d'entrainementpour maintenir la longueur depoint inchangée.
— ] Automatique de : ) i . )
2. Si vousmaintenez la touche enfoncée,vous définissez le nombre de points que ldosse avant dure

reprendre lefonctionnement normal

(fonction décriteau paragraphe 3)

Releveur de piedpresseur

1. Si vousmppuyez dessus, leeleveur depieddebiche est activé apres lxoupe dufil a Idin
de la couture Bi vousmaintenez enfoncé,le releveur depieddebiche estactivé aumilieu du cycle

de couture

1. Dansl'interface principale, augmentez lavitesse de 50 tr/min 2.

2

augmente
Dans l'interfacedes parameétres, augmentezla valeur du paramétre
. 1. Dansl'interface principale, réduisez lavitesse de 50 tr/min
diminuer
2. Dans linterfacede paramétre, diminuez lavaleur du paramétre
. Gauche Gauche sélectionnez letype deparamétre
. Droit Droite sélectionnez letype deparametre
Dans I'état de démarrage, appuyez et maintenezcette touche pour entrer
Edit mode parameétre. Aprés avoir modifié lesparamétres, appuyeza nouveau dessus
iter
P N pour les enregistrer.
Paramétre
Appuyez longuementdessus pourquitter cemode.
R
Reinitialiser Maintenir enfoncé fait une réinitialisation d'usine
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2 FONCTIONS UTILES
2.1 Réglage desparamétres utilisateur

Démarrez normalement,appuyez sura touche pour accéderau mode paramétrautilisateur. appuiesur le bouton

gauche/droite pour choisir le type de paramétrpuis appuyezsurle bouton Plus/Moingour modifier la valeur numériqupresser

le bOUtOﬂO pour enregistrer le paramétre. Appuyez ribuveau pour @er.

2.2 Réglage de lposition haute del'aiguille
Appuyez sur lestouches @ +

» 4
manuellement a la positionhaute de l'aiguilleqgue voussouhaitez régler, la valeur affichéshangera. Appuyez sutes touches+ O ‘

pour passer en modemoniteur (le parametred'interface 024 s'affiche),tournez le volant

pour enregistrer la position actuelle (valeur) dant que position deéférence « aiguillevers le haut »,il calculera la position « aiguillers le bas »

indépendamment.

2.3 Enregistrer leparamétres définissur la machine

Appuyez surles tot@s IS

Pour revenir aux parameétres d'usineppuyez longuement sur la touche . f':/

| ot appuyezlonguementp@ enregistrer leparameétres actuels.

2.4 Interrogationdu numérode version

Appuyez sur les to@s pour entrerdans l'interfaced'affichage de la versioat parcourir les pages avecla touche
Plus/Moins, h****** représente la versiomdu programmedu panneau; A**** ** représentda version du programme
controle principal ; V5**** représente la versiomocale ; V2**** représente le code de récupération.

2.5 Réglage du comptage @&ces/points

Appuyez sur les to@es@lr accéder a l'interface de comptagele piéces/points. Utilisez la touchéSauche/Droite pour basculer entre
comptage de piéces au comptagke mailles.

2.6 Etalonnage'zéro" du moteur pas pas

Lorsque la machinesst allumée avecune longueurde point dé6 mm,appuyez sur la touche O pour entrer dans le mode parameétre
utilisateur. Entrezle parametreP123, utilisez une feuillmormale depapier A4 etajustez le parametrejusqu'a ce que les pointsnesurentla mémelongueur lorsde

la couture.

Remarque : Lors de I'acces a liinterface P123a vitesserestera a 200 tr/min jusqu'a cque ce réglagesoit quitté.

2.7 Réglage de langueur depoint

Lorsque la machinesst allumée avecune longueurde point dé6 mm,appuyez sur la touche @ pour entrer dans le mode parameétre
utilisateur.

Pour coudre dande sens normal : entrele paramétre P112 (pouégler le motif1 : tissu normal)P114 (pour régler le motif2 : tissu lisse)P116 (pour régler le
motif 3 : tissu douxR118 (pour réglerle motif4 : tissu épais). tissu), éd.

ajustez le paramétre jusqu'ae que la couture demints mesure laméme longueur, appuyez sur la touchdé® pour enregistrer ;

Pour la couture en marche arriere : enttezparametre P113 (pouggler le motif1 : tissu normal), P11pour régler le motif 2 : tissu lisse)P117 (pour régler le
motif 3 :tissu doux),p119 (pour réglerle motif 4 tissu doux).lourd), cousez une longueur droite pui®usez ensens inverse efjustez le paramétre jusqu'a ce
que les points inversescoincident avec le

ligne droite pendantplus de 11 points.

Remarque : Lors de l'accés & linterface P112119a vitesserestera a 200 tr/min jusqu'a ce que vous arrétiez 9€ ce réglage
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3 REGLAGE DU MOUVEMENDE LA MACHOIRE ELLIPTIQUE ET DETECTION D'EPAISSEUR

3.1 Détection automatiqued'épaisseur Lorsque la

fonction est active, le capteur sitsdr le releveur de pied pressewtétectera une épaisseur etla machine augmentera le couple de
moteur, allongeant lacourse de lanachoire de maniére @ompenser eta maintenir la distance des pointschangée (voirle

tableau paragraphe 3.4 pour fixém longueur de lasection)

3.2 Réglage de I'épaisseur du matériaumince

—
=

1) Appuyez longuemensur latouche "détection automatiquede I'épaisseur” pour entredans l'interface de réglage de I'épaisseur
épaisseur : arrétez l'aiguilleen position d'arréfavec lesdents dela griffed'entrainement vers le hau®t positionnez la partie la plus fine tisu ;
2Cliquez sur +/ pour sélectionnel'élément HO1, et appuyez longuement sBrpour afficher "HO1 " surle panneau ;

3Attendez que lepanneau affiche"OK" et quda voix indique "ldentification dd'épaisseur du tissu réussie". Aprésnviron

0,8s, "HO1DDSS" s'affiche (DD significhauteur en tempséel et SS signifie hauteur définie). A cepoint,

I'identification de I'épaisseurdu matériau fin est terminée etvideur ADidentifiée est stockée dans P25.

NB :se la hauteur d'identification du matériamince est supérieured | valeurdéfinie de I'épaisseuraffichera l'erreur"ER"

3.3 Réglage de I'épaisseur du matériauépais

—
1) Appuyez longuemensur latouche E "détection automatiquede I'épaisseur" pour entredans l'interface de réglage de I'épaisseur
épaisseur : arrétez l'aiguilleen position d'arréfavec lesdents dela griffed'entrainement vers le hauBt positionnez la partie la plus épaisse tissu ;
2Cliquez sur +/ pour sélectionnelélément HO2, et appuyez longuement sBrpour afficher "HO2 " surle panneau ;
3Attendez que lgpanneau affiche"OK" et quda voix indique "ldentification dd'épaisseur du tissu réussie". Aprésnviron
0,8s, "HO2DDSS" s'affiche (DD significhauteur en tempséel et SS signifie hauteur définie). A cepoint,

L'identification del'épaisseur du matériau épais est terminéet la valeurAD identifiée est stockée dans P17.

NB :se la hauteur d'identification du matériamince est supérieurea |a valeur définiede I'épaisseuraffichera I'erreur"ER"

3.4 Tableau desparamétres de réglagele lacourse de I'épaisseur(maintenir la touchenfoncée | ==5|)

CODE PARAMETRE SIGNIRICATION VALEUR D'USINE
HO3 Q18 Nombre de points 5
HO4 P19 Vitesse 2000
HO5 P20 Longueur de point 5 (050)
Ho6 P21 Sensibilité & lareconnaissance del'épaisseur Réglage automatique lors de lidentificatiate I'épaisseur
du tissu
HO7 P22 Type demouvement elliptique dela machoire* Le panneau afficherdicone avec le typede mouvement sélectionné

3.5 Types d'ellipses et detissu correspondant aux différents transports @

69 *TRACE 1 — TISSU NORMAL (chemisegantalons homme etfemme, ameublement)

-@_ TRACE 2 - TISSU LISSE (vétememésnme, pyjama, jersey)
@E TRACK 3 — SOFT FABRIC (vétemenits sport,sousvétements, doudoune légére, lycra, velours)

e
& TRACE 4 - TISSU LOUR[nanteaux, vestes, pullsieans)
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4 PARAMETRES

4.1 Paramétres utilisateur (allumerla machine erappuyant sur P)

NON. Intervalle Défaut Description

P01 200~5000 3800 Vitesse maximale(tr/min)

P02 1~100 56 Courbe d'accélération(%)

P03 0/1 1 Sélection dela positiond'arrét de I'aiguille (0 :haut; 1 :bas)

P04 200~3000 1800 Vitesse d'arrimage initiale

P05 200~3000 1800 Vitesse defin depoint d'arrét

P06 200~3000 1800 Vitesse devirement W

P07 200~4000 3700 Vitesse decouture maximale programmée (tr/min)

P08 0/1 0 Micro lift du pied en début decouture

P09 0/1 0 Commutateur de démarrage lent (0 :éteint; 1 : allumé)

P10 1~9 2 Nombre de points audépart lent

P11 100~800 400 Vitesse decouture en démarrage lent

P12 8 ~8 2 Mode touchedemipoint: 2: % ;4 : v ; 8=1/8

P13 200~4000 3200 Vitesse demarche arriére maximale

P14 100~800 200 Vitesse decondensation maximale

P15 0~3 1 Mode clé d'ajout dpoint: 0 : désactivé ; 1 :ajouter des pointsen continu ;
2 : demipoint; 3: 1 points

P16 0~9999 0 Valeur zéro dela détection automatique del'épaisseur

P17 0~9999 0 Hauteur dumatériau épais

Q18 0~50 5 Nombre de points pourla détectionautomatique del'épaisseur

P19 200~4000 2000 Vitesse dedétection automatique del'épaisseur

P20 0~50 5 Compensation de la distance de l'aiguilleour la détection automatique de
I'épaisseur

P21 0~50 0 Sensibilité pour la détectionautomatique del'épaisseur

p22 1~4 4 Type de mouvementlliptique dela griffed'entrainement: 1 toile unie 2
tissus lisses,3 tissus doux, 4 tissus épais

P23 0~4095 1100 Appuyez sur lgpédale pour activete coupefil en position1 (releveur
de pieddebiche désactivé)

P24 0~4095 550 Appuyez surla pédale pour activete coupefil en position 2 (releveur
de pied presseumctif)

P27 10~100 36 Effort pour couper le fil

P28 0~359 130 Angle de point d'arrét de départ

P29 0~359 320 Angle d'arrét final

P30 0~359 130 Angle de raffinement initial

P31 0~359 340 Angle de raffinement final

P32 0~100 80 Relevage du pied presseur

P33 0~80 56 Force de serrage

P34 01 1 Commutateur de détection d'huile

P35 0~3000 800 Vitesse dupremier point

P36 0~3000 1500 Vitesse dudeuxiéme point

P37 0~3000 0 Vitesse dutroisiéme point

P38 0~4000 1000 Vitesse depoint d'arrét initial dupremier point

P39 0~4000 0 Vitesse depoint d'arrét initial dudeuxiéme point
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P40 0~4095 900 Position dela pédale delémarrage durelevage du pieddebiche
P41 0~4095 1650 Position de lgpédale en positiorzéro

P42 0~4095 400 Position initiale de lpédale afaible vitesse de déplacement
P43 0~4095 800 Position finale de lpédale abasse vitesse de conduite
P44 0~4095 4000 Position pédale aitesse maximale

P47 200 ~ 360 359 Angle aprés coupe du fil

P48 011 0 Relévement précoce du pieddebichelors de la coupe du fil
P49 100~500 250 Vitesse de coupe

P50 100~500 200 Temps demontée dupieddebiche

P51 09999 0 Hauteur de matériaumince

P52 10~500 50 Retard dureleveurde pieddebiche

P53 0/1 1 Releveur de pied presseur automatique

P54 0~255 5 Temps d'exécution destests automatisés

P55 0~255 3 Temps d'arrét du testautomatique

P56 0/1 1 Position initiale automatique de l'aiguillela@ mise sougension
P57 1~60 dix Temps de montéedu piedpresseur (protection solénoide)
P58 0~359 275 Angle d'arrét élevé de l'aiguille

P59 0~359 160 Faible angled'arrét de l'aiguille

P60 200~5000 4000 Vitesse lors desautotests

P61 0~1000 500 Valeur d'angle électrique

P62 03 0 Modes de couturg0 : normal; 1: facile2: test, 3: autotest)
P63 0/1 0 Raffinement initial

P64 0/1 0 Raffinement final

P66 0/1 1 Interrupteur de sécurité

P67 0~3000 0 Cherchez I'anglede I'axeprincipal

P68 200~5000 3800 Vitesse maximaleen couturelibre

P69 0~359 150 Angle delta du moteur principal Temps de

P71 50~350 104 relachement du pieddebiche Commutateur

P72 0/1 1 de rupture d'aiguillelOT industrie 4.0 canal

P73 099 0 de paramétres

P74 100~2500 1000 Vitesse de condensation initiale

P75 0~12 2 Nombre de points condensés initiaux

P76 100~2500 1800 Vitesse de condensation finale

P77 0~12 2 Nombre de points de condensation finaux

P78 10~359 130 Angle initial de I'agrafeuse

P79 0~359 320 Fin coinagrafeuse

P80 0~359 295 Angle d'ouverture initial de Igpince anid d'oiseau

P81 0~359 359 Angle d'ouverture final de la pinca nid d'oiseau

P82 0~359 335 Coin de départ du motifde couture

P83 0~359 359 Fin desmotifs de couturede coin

P84 200~3000 2000 Rapidité des patrons de couture

p85 0N 0 Couture multisegments
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P86 0~50 8 Longueur de pointde condensation initiale

P87 0/1 1 Sens deraffinement initial

P88 0~50 5 Longueur de pointde condensation finale

P89 0/1 1 Sens duraffinement final

P90 0/1 0 Commutateur decondensation

P91 0~70 50 Longueur de pointmaximale
Réduire/augmenter le nombre de pointdans le premiersegment

99 99

P92 0 d'arrét W

P93 99 99 0 Réduire/augmenter le nombre de points la firdu segment d'arrimage W

P94 on 0 Commutateur de mode pouce
Message d'accueil initial et voix de navigatior®

P97 0~2 0 Message d'accueil initial et voix de navigation ; 1 Messagkaccueil initial uniquement ;
2 Voix denavigation uniqguement

P98 0~7 7 Réglage duvolume de la voix

P99 0~2 1 Langue vocaleO : Désactivé ; 1 : italien ; 2 : anglais

P104 0~9999 0 Valeur actuelle du nombre de points

P105 0~9999 0 Valeur actuelle du comptage deiéces

P106 1~50 1 Unité de comptage depoints

P107 0~9999 9999 Nombre maximalde points
Mode de comptagede points
Les pointscomptent
0: necompte pas ;
1: Comptez ;
2 : Compte a rebours ;
3 : compte et le moteus'arréte a la valeuréglée (redémarrage avec la
touche P)

P108 0~6 0 4 : Compte a rebours ete moteur s'arréted la valeur réglée (redémarrage avec
la toucheP)
5: compte et le moteur nes'arréte pasa la valeur définidprsque la pédale est a
nouveau enfoncée, le moteurs'arréte (redémarrage avec la touche
P)
6 : Compte a rebours ete moteur nes'arréte pasa la valeur réglée,
lorsqu'on appuie a nouveau sua pédale le moteus'arréte (redémarreravec la
touche P)

P109 1~50 1 Unité de comptagede piéces

P110 0~9999 9999 Nombre maximalde piéces
Nombre de coupes :
0: necompte pas ;
1: Comptez ;
2 : compte a rebours ;

P111 06 0 P o o
3 :compte et le moteus'arréte a la valeuréglée (redémarrage avec la
touche P)
4 : Compte a rebours ete moteur s'arréted la valeur réglée (redémarrage avec
la toucheP)
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4.2 Modemoniteur

Non. Description Non. Description
MO1 Valeur de la vitessedu moteur M25 Raplport différentiel
M02 Valeur AD de la pédale M26 Durge totaled'utilisation
MO03 Valeur zéro dumoteur pas & pas Logiciel yersion M27 L
M04 Tension du bus M28 Version du logicielH
MO05 Valeur zéro dumoteur M29 Valgur d'étatde la pédale
MO06 Valeur d'encodeur de moteur pas a pa®) ~ 400M30 Valefrr d'état dli coupefil
M15 Valeur codeur moteur0~2880 Version panneau M40
M16 Commutateur de vidagede lavaleur du portO M41 Version principale du logiciel
Mm17 Clé de messagerie Valeur du port I0M42 Versiondu boitidrde commpande
Valeur du port 10du bouton du véhicule Puce vocale du panneau
M18 M43
point
Valeur du port d'E/S déda clé de point Numéro de versionBOOT du panneau
M19 M44
Achevée
M20 Détection de défaut desurintensité dumoteur Numéro gle versionBOOT de la carte mére M45
Carte mere APP version numéro 1
Détection de défaut desurintensité de
M21 M46 XXYY : XXreprésente lI'annéeYY représente le
moteur pasa pas )
mols
Board APPnuméro de versior2
M22 Détection de bas niveau d'huile Ma7 mére XXYY : XXreprésente la date Y¥eprésente I'heure
M23 Valeur de I'angle électrique initial du moteur M48 Numéro de version de I'application dpanneau 1 XXYY :XX
directeur représente l'année,YY représente le mois
Le numérode version du panneaAPP 2
M24 Valeur d'angle mécanique M49 XXYY : XXreprésente la date Y¥eprésente
temps

4.3 Messagesd'avertissement

Code
Description Résolution
Alarme
Le compteur de score atteint la limite définiAppuyez surle bouton pour
ALAR-2 Alarme compteur de score o
®annuler l'alarmeet réinitialiser le compteur.
Le compteur aatteint la limiteléfinie. Appuyez sur le boutonpour annuler
R L H - 3 Alarme de compteurde coupe o
@ralarme et réinitialiser le compteur.
ofFF Fermer Attendez 30secondes, puis allumez l'interrupteur
Changer d'alarme
A~-N UP o Mettre la machinelans la bonneposition
sécurité
RLR-E e le régulateur De | Débranchez I'alimentation et vérifiez sile contactdu régulateur devitesse est
. de vitesseest anormal bien inséré
Moteur pas a pas hors Réglez le parametreP123 pour vérifieta positiond'installation dumoteur pas
RLAR-T " :
position a pas
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4.4 Messages d'erreur

Si le code d'erreur apparaiigrifiez d'abord leséléments suivants :1. Assurezvousque lamachine aété branchée

correctement ; 2. Vérifiez que le boitiede commandeest lebon pourvotre machine. 3. Assurezvous que larestauration de
fonctions d'usine a étéait correctement.

Code De

scription

La solution

Eteindre et rallumer aprés 30secondes

Entrer le paramétreb2 pour vérifier la position initialdu moteur.

avec le panneau

Surintensité Controler
Err01 matériel informatique I'encodeur etle boitier de commande, s'ils sonendommagés, veuillez les remplacer.
moteur principal Apres avoir effectuéces étapes et redémarrde systéme, si la machine continue a
ne fonctionne pas, veuillez contacter votre revendeur local.
. Eteignez et vérifiessi la tensiord'entrée est inférieurea 176V ou non. Si ouiredémarrez
Soustension de
Err03 . lorsque la tensionrevient a la normale.
systéme
Si la machine nefonctionne toujours pas, contactez votre revendeur local.
Surtension
Err0O4 Dans I'étatde
arréter Eteignez et vérifiesi la tensiord'entrée est supérieurea 264V ounon. Si ouiredémarrez
) lorsque la tensionrevient a la normale.
Surtension
e Si la machine ndonctionne toujours pas, contactez votre revendeur local.
Err05 dans I'état
opérationnel
1.Eteignez et vérifiez si la connexiordu filélectromagnétique est correcte, desserréecassée,
etc. Si c'est le cas, remplacezle.
2. Retirez la fichea 14trous duboitier de commandepour confirmer queson état est normal.
Er06 Erreur dans le circuit | Sjc'est le cas, veuillezérifier qu'aucundes électroaimants n'est endommagé.
électromagnétique
3. Apres avoieffectué ces opérations et redémarrée systéme,si la machine néonctionne
toujours pas, veuillezcontacter votre revendeur.
zone.
Erreur de Eteignez et redémarrezaprés 30 secondes pour vérifier le fonctionnementAprés plusieurs
Err07 détection tentatives, sila mémeerreur persiste, veuillez contacter votre revendeur local.
chaine
Vérifiez sila tétede la machine, le crochett I'engrenageexcentrique sontbloqués.
o ) Eteignez et vérifiesi la fiche dmoteur est desserréeou cassée.
Moteur principal bloqué . e S
Err08 Entrez le parameétre 6pour vérifier la position initiale duoteur.
Apres avoir suivices étapeset redémarréle systéme, si la machine ne fonctiontoijours pas,
veuillez contacter votre revendeur
zone.
Erreur de 1. Vérifiez si le céable deconnexion entre le panneau et le boitier de commanedst desserréou
Err10 la communication

cassé 2. Vérifiez si le cableou l'actionneur dda pédale est lache ocassé
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3. Apresavoir effectuéces opérationset redémarré lesystéme, sila machine ne fonctionne
toujours pas, veuillez contactevotre revendeur.
zone
1. Vérifiezsi le fil de connexionentre I'encodeur du moteuret leboitier de commande'est
pas desserréou cassé
Err1 Erreur de position 2. Remplacezl'encodeur
rr
de l'aiguille 3. Aprésavoir effectuéces opérationset redémarré lesystéme, sila machine ne fonctionne
toujours pas, veuillez contacterotre revendeur.
zone
Erreur de
e 1. Entrez Ilgparamétre 62 pouwérifier la position initiale du moteur2. Réessayez2 ou 3 fois
détection de
L aprés lamise hors tension, sia méme erreur seroduit, contactezvotre revendeur local.
Err12 position initiale du
moteur principal
1. Eteignezet vérifiezsi la prise de I'encodeur du moteuest desserrée ou cassée.Redémarres
» le systéme aprés la connexion.
Erreur de position ,
) 2. Remplacezl'encodeur.
Err13 zéro du moteur
) 3. Apresavoir suivices étapes et redémarré lesystéme, si la machine nefonctionne toujours
directeur )
pas, veuillez contacter votre revendeur.
zone.
Erreur de lecture
controle
Err14
eeprom
directeur
Protection contre
vitesse excessive
Err15 Eteignez et redémarrezaprés 30 secondesSi
du moteur
) la machine ne fonctionne toujourpas, contactez votre revendeurlocal.
directeur
Inversion de
Err16
moteur principal
Erreur deredémarrage
Err17 de la commande
principale
Errs Surtension de Vérifiez si lemoteur est bloqué, sinon contactezvotre revendeur
rr
moteur principal de zone.
protection
N Vérifiez si lamachine esta I'envers,sinon contactez votre revendeurlocal.
Err19 de l'interrupteur
sécurité
. Vérifiez que la quantitéd'huile dansla machine estsuffisante, siI'ajout d'huile ne résout pas
Err20 Plfss d'huile queta g I P
le probleme, contactezvotre revendeurlocal.
M i cioal Vérifiez si la téte de lanachine, lecrochet et I'engrenageexcentrique sont bloqués.
oteur principa
Err21 princip
bloqué ]
Eteignez et vérifiezsi la fiche du moteuest desserrée ou cassée.
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Entrez leparametre 62 pour vérifier la position initialelu moteur.
Aprés avoir suivi ces étapeet redémarréle systéme,si la machine nfonctionne toujours

pas, veuillez contacter votre revendeur

zone.
Er30 Alarme d'arrét La machine a atteinta durée d'utilisatiomléfinie. Sivous devez continuea I'utiliser,contacte
verrouillage par mot de passe votre revendeur local.
Vérifiez que lenoteur pas a pas dpoint d'arrét n'est pas bloqué&n déplagantle pied
presseur et la griffe d'entrainement. Aprés avoatabli leurétat defonctionnementnormal,
Erreur deposition redémarrez la machine.
Err31 initiale du moteur pas a | Vérifiez que I'encodeudu moteur pas a pasle la butée n'est pas endommagé& en mauvai
pas antidévireur état. Si c'eske cas, remplacezle.
Si la machinene fonctionne toujours pas, veuillez contacter votre revendeur local.
Eteignezla machineet redémarrezla aprés 3Gecondes
Surintensité Vérifiez que lenoteur pas & pas dpoint d'arrét n'est pas blogquén
— matériel de la déplacantle piedpresseur et la griffe d'entrainemenfprés avoirétabli leur
Fermatura du état de fonctionnementormal, redémarrezla machine.
moteur pas a pas Si la machinene fonctionne toujours pas, veuillez contacter votre revendeur local
Erreur de
détection Eteignez la machineet redémarrezla aprés 3@econdes
Err33 courant A du Si la machinene fonctionne toujours pas, veuillez contacter votre revendeur local
Fermatura du
moteur pas a pas
Erreur de
détection Eteignez la machineet redémarrezla aprés 3@econdes
Err34 courantB de la Sila machinene fonctionne toujours pas, veuillez contacter votre revendeur local
Fermatura du
moteur pas a pas
Eteignezla machineet redémarrezla aprés 3@econdes
Vérifiez que lenoteur pas a pas dpoint d'arrét n'est pas bloqué&n déplagantle pied
presseur et la griffe d'entrainement. Aprés avodtabli leurétat defonctionnement normal,
Température
redémarrez la machine.
Err35 moteur pas Pas

bloqués

Vérifiez que I'encodeudu moteur pas a pasle la butée n'est pas endommagé en mauvai

état. Si c'est leas, remplacezle.

Si la machinene fonctionne toujours pas, veuillez contacter votre revendeur local.
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5 Consignesd'installation

5.1 Spécificationstechniques

Produit

A8

Tension

CA 220 + 20 % V

Fréquence

50Hz/60Hz

Du pouvoir

550W

5.2 Schémades ports

Connectez lesfiches de la téte etde la pédale auprises correspondantes a l'arriére dka boite commeindiqué.

:
) |

II_I|
a oj|jajno a | a I a a ]
] "l aje ‘\E/ \3 | o I a , a ]
Fonctions des prises!8PIN Prise pédale 12 broches pris Prise Encodeur de porte Porte
fonctions auxiliaires aspiration moteur pas & pas approvisionnement
rarene descaler moteur pas & pas
5.3 Interface déonction 18broches
1
1 2 3 45 6 7 8 9
Signal Terre Alimentation / / / Terre Groupe decommutation Groupe decommutation
détection détection un +5V détection Terre Diéte
épaisseur épaisseur détection vraiment bas +5V
ou épaisseur
dix 11 12 13 14 15 16 17 18
/ / / / / Signal Groupe de commutation Groupe decommutation Groupe decommutation
détection Fixation Point complet
vraiment bas La moitié
Point

/. Si vous avez des difficultésnaérer la fiche danda prise correspondante, veuillez vérifier la compatibilité entre elles
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5.4 Interface de fonction bPoches

12/|11|/10

Diéte /

électroaimant

source de courant

électroaimant

Diéte

électroaimant

source de courant

électroaimant

électroaimant

rasafilo

électroaimant

Tension

électroaimant

pied presseur

rasafilo Tension pied presseur agrafeuse
+33V +33V +33V +33V
7 8 dix 1" 12
Signal / Signal Signal Signal

électroaimant

agrafeuse

5.5 Connexionset mise 3a terre

Pour effectuer lanise a la terrales techniciensqualifiés sontnécessaires. Le produif d'excellentes performances et estnmédiatement prét al'emploi.

Cependant, vous devez vousssurer que la prisde courant d'entrée CA est correctementmise a la terre.

Le fil deterre jaune et vedoit étreconnecté au réseau dixé au sol pour uneutilisation correcte afind'éviter d'éventuels accidents.

/2N Toutes les lignes électriques, les lignes designal, leslignes deterre etles cables ne doivent pas étre prességpar d'autres objets de telle maniére

afin degarantir sa bonne efficacité !
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JIC K
A8

MANUEL MECANIQUE

AVANT DE COMMENCER

1. Necommencez pas a travailler avant deettre del'huile dans la voiture.
2. Apréesavoir assemblé lamachine, vérifiezle sens derotation du moteur. Pour ce faire, tourneze volant a la main vers la position aigudlis le bas, puis
allumez la machinetout en regardant le volantourner dans lesens inverse desiguilles d'une montrelorsqu'il est vu dedté.

3. Assurezvous que la tension eta phase sont correctes selon les valeurs indiquées sur les plaguesnsle manuelde la machine.

PRECAUTIONS

1. Gardez vosnains éloignées dd'aiguille lorsque vous allumeza machine owue vous cousez.
2. Ne mettez pas vos doigts danle releveurde filpendant que vous travaillegur la machine.

3. Eteigneztoujours la machinevant d'inclinerla téte.
4. Lorsquevous partez, éteignez toujours leachine.
5. Pendant le fonctionnemengssurezvous que personnene s'approche dela téte owne met les mains dans le bobinoin le volant.

6. Ne retirez jamais le protegedoigéd/ou les autres dispositifsle protection. Ne pasommencer atravailler si des dispositifs deprotection ont étéretirés.

7. Nenettoyez pas la machine avec des diluants.

Fusé Carlo Spa- jackitalia.it 1



1. INSTALLATION

(1) Installation dol enplastique

1)Positionnez le plateau surla table renverséeet fixezle avecles vis appropriées.
Positionner les caoutchoucsarriere et avant correspondants aux 4 coins.

2) Insérezles deux patinsen caoutchouc  dans lesdeux espaceslaissés surla planche.
3) Insérezles axesde charniére a l'arriere de la machine.

4) Couchez la machine sula table erprenant soin d'insérer lescharniéres  dans les patins en caoutchouc .

2. AJUSTEMENT DELA HAUTEURDES GENOUX

1) Lahauteur standarddu relevagedu pied presseur avec bascule est de 10 mm.
2) Vous pouvezaugmenter sa portancea 13 mma l'aide de la vis .
3) Aprésavoir réglé la hauteur audela dé0 mm,assurezvous que lebas de labarre a aiguille ne touche pade pieddebiche

Fuse CarloSpa - jackitalia.it




3. LUBRIFICATION

Avant d'utiliser lanachine, remplissez330 ml d'huile NewDefrix No.10 1) Retireze bouchon en

caoutchouc sur lebras supérieur et utilisez urentonnoir pourajouter de ['huile.

2) Veuillez vérifier lguantité d'huile suta jaugeetle panneaude commande.

Lorsque I'huile esincapable d'assurer le fonctionnemembrmal dela machine, l'iconeur le panneau deommande clignote pour nousvertir d'ajouterde [I'huile.
Dans cettesituation, lamachine la laisse fonctionnependant un certain tempsprés quoi elle s'arréte et ne fonctionne plus.

Ce n'est que lorsqude niveau d'huilest supérieura la lignele quantité minimale que licone d'avertissement s'éteint.

Et nous pouvongontinuer a huiler la machine jusqléaconduited'huile maximale. 0

L'ajout d'huile doit étreupérieura la ligneouge mais inférieur a la lighéeue, sinonil pourrait y avoir&aite.

3) Lors de I'utilisatiode la machine, on verra Beuile éclaboussera traversle voyant si la lubrificatiodonctionne correctement. Notez quela quantité
d'éclaboussures n'est pasliée a la quantité d'huile de lubrification.

4) Pour augmentela quantité d'huile extraite, tourner la vis derriere le crochet dahs sens desiguilles d'une montrepour la diminuer fairkinverse.
5) Dansune machine neuveremplacer I'huileau bout d'umois puistous les six mois.

4. ENFILAGE DE LA MACHINE

Suivez le schémal'enfilage indiqué sur le coté :

1) Doublepassage dufil dans le guidefil supérieur

2) Passez le filans la tension dande sensdes aiguillesd'une montre en
prenant soind'enrouler le ressort

3) Insérez le filans le chasdu releveurde fil

4) Insérez le filans les ceillets

5) Insérez le filans l'aiguille

5. CALENDRIER 1) Réglerla synchronisation aiguillecrochet Tourner le
volant jusqu'a ce quia barrea aiguille atteigne le point morplles bas,

puis desserrer les 3 vis a crochet en les serrant.

t? Utilisez un pieda coulisseet tournez le volant dates sensantihoraire de

1,8 a 2 mnBerrez les vis a crochet.
HisR(HOOK)

0.05mm 2) Hauteur déa barre a

aiguille Lorsquela barre a aiguille remontk, pointedu crochet doit se
trouver a 11,5 mnaudessus du chas de l'aiguille.

- — 1 Réglage : Desserrezle capuchon noir sur le cété gauche couverclede la
barre & aiguille, tourneze volant pour accéder la vis deéglage. Insérez
un tournevis dansle trou,desserrez la vis et procédeau réglage.

*ﬁ;‘&(HOUK] el -

3) Rasageaiguillecrochet Il doit

y avoir 0,05 mrantre l'aiguilleet la pointelu crochet.

Réglage : desserrezles 3 vis darochet en les maintenant bien serrées, et
déplacez le crochet vers l'avamtu vers l'arriére podilamener au niveau de
0,05 mmde l'aiguille.

c'est crolisieB0esrabd ditifisksartarhetbaoiora

Lors du remplacement de l'aiguille, assurezvous qu'elle est anémg type,

Fuse Carlo Spa _JaCklta“a‘lt sinon lamachine devra étreéinitialisée.



6. TENSION DU FIL

Réglage de la tensiondu fil d'aiguille 1) Réglela

tension du fil d'aiguille a l'aide de tensionet de I'écrou

conformément aux spécifications decouture.

2) Lorsquevous tournez I'écrou dans le sens des aiguillesd'une montre
(dans le sens A), tension du fil d'aiguille augmente.

90 0 3) Lorsquevous tournez I'écrou  dans le sensantihoraire (dans

le sensB), la tensiordiminue.

Réglage de la tensiondu fil decanette 1) En tournant la
vis deréglage detension dans le sendes aiguilles d'une
montre (sensC), la tensiondu fil decanette augmente.

2) Lorsquevous tournez la vis deéglage dans le senmverse

des aiguilles d'unemontre (dans le senb), la tensiondu fil de
canette diminue.

7. REGLAGEDE LA PRESSIONDE LA PEDALE

Réglage de la pression nécessaiters de l'appui sur [zartie avantde
la pédale.

1) Cette pressiorpeut étre modifi€e enchangeant la position de
montage du ressort de réglage

2) La pression diminue lorsqueous accrochez le ressort du cotégauche.
3) La pression augmentérsque vous accrochez le ressort du cété droit.

Réglage de la pression nécessaiters de I'enfoncementiu dosde la
pédale.

1) La pression est réglée avervis de réglage .

2) La pression augmente en vissatd vis du régulateur.

3) La pression diminuen tournant lavis du régulateuvers I'extérieur.

Réglage de lacourse de lapédale La

course de lgpédale augmentelorsque vous insérez la butée deconnexion
dansle trou de droite.

8. REGLAGE DE LA COURSE DE PEDALE

Mettre enplace la butée deréglage des deux
tiges .Déplacer la pédale vers la droiteu vers la gauchecomme

indiqué par la fleche jusqu'gae quela tige  soitparfaitement perpendiculaire.

Réglage de l'anglede la pédale
1) Réglez l'anglaede la pédale erchangeant la longueur dé&a
tige.

2) Desserrez la vis deéglage pourrégler la longueur dtirant
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9. FRAIS DE PORT

Mode d'emploi

1) Lorsqu'onappuie sur le bouton , la machinexécute la
couture inverse.

2) La machine effectue le paifdrrét tant que l'interrupteur est
enfoncé.

3) La machineeprend le transporbormal lorsquel'interrupteur
est relaché.

10. RESSORTD'ASSEMBLAGE DE TENSION

Modification de la chargdu ressortde l'unité de tension
1) Desserrerla visde fixation et retirer 'unité detension

2) Desserrerla visde fixation et retirer 'unité de tension

3) Lorsque vous tournez l'unité de tension dans le sens des aiguilles d'une montre
(dans le sens A), lapression augmente.

4) Lorsquevous tournez l'unité de tension dans le sens
antihoraire (dans le sens Bla pressiondiminue

Conseils pour une utilisation slire des machines a coudre industrielles Respectez les

précautions debase.

2. Passez le coursle formationet maitrisez les performances del'équipementde la machine.

3. Vérifieztous les dispositifs deécurité avant utilisation.

4. Avantde changer l'aiguille, lepieddebiche, la plaque ou lgriffe d'entrainement ou d'effectudes réparations, éteignela machine.

5. Eteignez toujouréa machine lorsque vous partez.

6. Avantde travaillersur le moteur,attendez qu'il s'arréte complétement.

7. Essuyezimmédiatement leséclaboussures d'huile si elles entrenén contactavec les yeuwu la peau.

8. Ne touchezpas les piécesou les appareils lorsquevous déplacezla machinea lamain.

9. Toute réparationrévision ou réglage des principaux mécanismede la machine doit étre effectué paun personnel technique spécialisé.

10. L'entretien général doit étreeffectué par du personnel spécialement désigné.

11. Les réparations électriques doivent étre effectuées sousla supervision d'électriciens.

12. Nettoyez régulierement la machin@endant letravail.

13. Pour fonctionneren toute sécurité, étnmis a lderre ettravailler dans unenvironnement a faibléruit exempt de machines telles quedes soudeusesa haute
fréquence.

14. La prise électrique doit étirestallée par du personnel spécialisé.

15. Les machines a point nouét surjeteuses industriellesdoivent étre utiliséesdans le cadrele l'usage qui leur est réservé.

Exigences environnementales:

1Mettez au rebut I'huilesagée etles autres déchets conformément auxréglementations locales.
2, éteignezla machine aprés utilisation poréduire laconsommation d'électricité.

3Utilisez la machineconformément aux indications da législation environnementale donnéesdans le manugbour une durée de vie correcte dproduit et une élimination
correcte des déchets.

4Ne traitezpas la machineet ses accessoires commees ordures ménagéres normalempres leur élimination. Se conformeux réglementations locales régissant

I'élimination et le recyclage des déchets.
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