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NOTE : Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut zu
machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
fur spatere Bezugnahme auf.

NOTE : Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA: Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detenciéon hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras
consultas.

NOTA : Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina. Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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POUR ASSURER LUTILISATION EN TOUTE SECURITE DE VOTRE MACHINE A COUDRE

Il est inévitable que des travaux soient exécutés a proximité de pieéces mobiles de la machine a coudre, de la machine
automatique ou des dispositifs annexes (désignés par la suite sous le terme collectif de "machine". Cela signifie

qu'il existe toujours un risque d’entrer fortuitement en contact avec une piéce mobile. Il est vivement conseillé aux
opérateurs chargés d’exploiter la machine dans la pratique ainsi quau personnel de maintenance et de réparation

de la machine de lire attentivement les | Précautions de sécurité | indiquées ci-aprés et de les assimiler pleinement
avant d’exploiter la machine ou d’exécuter des travaux de maintenance sur celle-ci. Les | Précautions de sécurité |
couvrent des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de votre machine. Afin de faciliter

la compréhension du sens des étiquettes, les risques indiqués ont été classés sous les trois catégories différentes
suivantes. Veiller a comprendre pleinement les descriptions qui suivent et a respecter impérativement les consignes.

(I) Explication des niveaux de risque

DANGER :
A Cette mention signale un danger immédiat de mort ou de blessure grave dans le cas ol la personne responsable ou un tiers n’

exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque pouvant éventuellement causer la mort ou une blessure grave si la personne responsable ou un
tiers n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque de blessures plus ou moins graves si la personne responsable ou un tiers n’exploite
pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Points demandant une attention particuliére

(II) Explication des pictogrammes et étiquettes d’avertissement

Il existe un risque de blessure en
A cas de contact avec une piéce mo-

bile.

Il faut savoir que tenir la machine
a coudre pendant son fonctionne-
ment peut blesser les mains.

Il existe un risque de décharges D Il existe un risque de happement
électriques en cas de contact avec - par la courroie susceptible de
une piéce sous haute tension. N causer une blessure.

Il existe un risque de blessure
en cas de contact avec le porte-
bouton.

@ Indique le sens correct.

Pictogramme d’avertis-
sement

Il faut savoir qu’une défaillance visuelle
peut étre provoquée en regardant
directement le faisceau laser.

Pictogramme d’avertissement

tissement

Il'y a un risque de contact entre
votre téte et la machine a coudre.

Il existe un risque de bralures en
cas de contact avec une piéce
sous haute température.

Etiquette d’aver-

Indique qu’un cable de mise a la
terre est connecté.
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5 |@ - Risque de blessures légéres, graves ou mortelles. .‘-‘|
g + Risque de blessures par le contact d’'une piéce en mouvement. 1 A
£ |@ - Effectuer 'opération de couture avec un protecteur de sécurité. Y 3}
] « Effectuer ’opération de couture avec un couvercle de sécurité. ~~~
o - Effectuer I'opération de couture avec un dispositif protecteur de sécurité. o4
= ; ; : ) s A 2 M U§U e
‘W |@ - Placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét avant I'""enfilage de la téte de la - A\

machine", le "remplacement de I'aiguille", le "remplacement de la canette" ou
" huilage et nettoyage".

ABIR |ADANGER

BEFHHICMNT, KIHh%T | Hazardous voltage will cause
LEN®d injury.

BEE{5T, 5AMLROTHS | Tum off main switch and )

hI-ZRFTTE, unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

Etiquette de danger
d’électrocution
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PRECAUTIONS DE SECURITE | Accident signife causer |

| des blessures corporelles |
I ou la mort, ou des I

! dommages matériels." J
A DANGER — —— -~

1. Lorsqu’il est nécessaire d’ouvrir la boite électrique contenant des piéces électriques, veiller a couper I’
alimentation électrique de la machine et a attendre plus de cinq minutes avant d’ouvrir le couvercle afin d’
éviter tout accident susceptible de causer des décharges électriques.

AATTENTION
| Précautions de base |

1. Veiller a lire le mode d’emploi et autres notices explicatives fournis avec les accessoires de la machine
avant de I'utiliser. Conserver soigneusement a portée de main le mode d’emploi et les notices explicati-
ves afin de pouvoir les consulter rapidement.

2. La présente section couvre des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de votre machine.

3. Veiller a porter des lunettes de sécurité pour se protéger contre tout accident causé par la rupture d’une aiguille.

4. Les personnes équipées d’une pile cardiaque doivent consulter un spécialiste médical avant d’utiliser la machine.

| Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement |

1. Avant d’utiliser la machine, veiller a vérifier que le/les dispositif(s) de sécurité sont correctement installés
en place et fonctionnent normalement afin d’éviter tout accident causé par I’absence d’un/des dispositif(s).

2. Sil'un des dispositifs de sécurité est enlevé, veiller a le remplacer et a s’assurer qu’il fonctionne norma-
lement afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

3. Veiller a ce que les étiquettes d’avertissement restent entiéerement collées sur la machine et qu’elles
soient clairement visibles afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou
la mort. Si une étiquette est souillée ou décollée, veiller a la remplacer par une nouvelle.

| Usage prévu et modification |

1. Ne jamais utiliser la machine pour toute fin autre que celle pour laquelle elle a été prévue et d’'une ma-
niére autre que celle prescrite dans le mode d’emploi afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.

JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corporelles ou de décés résultant d’
un usage de la machine autre que celui pour lequel il a été prévu.

2. Afin d’éviter tout accident risquant de causer des blessures corporelles ou la mort, ne jamais modifier
ou remanier la machine.

JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corporelles ou de décés résultant
du fait que la machine a été modifiée ou remaniée.

| Sensibilisation et formation |

1. Afin d’éviter tout accident résultant d’une connaissance insuffisante de la machine, celle-ci doit étre
utilisée uniquement par un opérateur qui a recu une formation/sensibilisation de la part de ’employeur a I
utilisation de la machine et la maniére de I'utiliser en toute sécurité en vue d’acquérir les connaissances
et le savoir-faire adéquats. A cette fin, ’employeur doit mettre en place un plan de formation/sensibilisa-
tion destiné aux opérateurs afin de les sensibiliser/former au préalable.

| Cas ou I'alimentation électrique de la machine doit étre coupée |

| Couper I’'alimentation électrique de la machine : placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis dé- 1.
I brancher la fiche de la prise secteur. Cette procédure s’ I
! applique dans les cas suivants. !

1. Couper immédiatement I'alimentation électrique si une anomalie ou un dysfonctionnement est détecté,
ou dans le cas d’une panne de courant afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

2. Afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine, veiller a exécuter les opéra-
tions suivantes aprés avoir coupé I'alimentation électrique. Si la machine est notamment équipée d’un
moteur a embrayage, veiller a exécuter les opérations suivantes aprés avoir coupé I'alimentation électri-
que et s’étre assuré que la machine est complétement arrétée.

2-1. Par exemple, I’enfilage du fil sur des piéces telles que I'aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. qui
doivent étre enfilés, ou le remplacement de la canette.

2-2. Par exemple, le remplacement ou réglage d’un composant de la machine.

2-3. Par exemple, lorsque la machine est inspectée, réparée, nettoyée ou laissée sans surveillance.

3. Pour débrancher la machine, veiller a saisir la fiche et non le cordon afin d’éviter toute décharge électri-
que, fuite a la terre ou incendie.

4. Veiller a couper I'alimentation électrique lorsque la machine est laissée sans surveillance entre des travaux.

5. Veiller a couper I'alimentation électrique en cas de panne de courant afin d’éviter tout accident causé par I
endommagement d’un composant électrique.

PRECAUTIONS A PRENDRE AUX DIVERSES ETAPES DU FONCTIONNEMENT

1. Veiller a tenir compte du poids de la machine lorsqu’elle doit étre soulevée et prendre toutes les précau-
tions de sécurité nécessaires pour la déplacer. Se reporter au texte du mode d’emploi pour connaitre le
poids de la machine.
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2. Veiller a prendre toutes les mesures de sécurité nécessaires afin d’éviter de renverser ou de laisser tom-
ber la machine lorsqu’elle est soulevée ou déplacée afin d’éviter tout accident susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

3. Une fois que la machine a été déballée, ne jamais la remballer pour la transporter afin de la protéger
contre tout dommage causé par un accident fortuit ou sa chute.

Déballage

1. Veiller a déballer la machine de la maniére prescrite afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. Au cas notamment ou la machine est emballée dans une caisse en
bois, veiller a faire attention aux clous. Les clous doivent étre retirés.

2. Veiller a vérifier la position du centre de gravité de la machine et a I’extraire avec précaution de son em-
ballage afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Installation

(I) Table et support de table

1. Veiller a utiliser la table et le support de table de marque JUKI afin d’éviter tout accident susceptible de
causer des blessures corporelles ou la mort. S’il est inévitable d’utiliser une table et un support de table
autres que ceux de marque JUKI, sélectionner une table et un support de table capables de supporter le
poids de la machine et sa force réactive en fonctionnement.

2. Si des roulettes sont installées sur le support de table, veiller a utiliser des roulettes équipées d’un
mécanisme de verrouillage et a les verrouiller pour immobiliser la machine durant son fonctionnement,
des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation afin d’éviter tout accident susceptible de
causer une blessure corporelle ou la mort.

(II) Cables et cablage

1. Veiller a éviter d’exercer toute force excessive durant le fonctionnement afin d’éviter des décharges
électriques, une fuite a la terre ou un incendie. En outre, s’il est nécessaire de poser un cable a proximité d’
une piéce mobile telle que la courroie en V, veiller a ménager un espace d’au moins 30 mm entre la piéce
mobile et le cable.

2. Veiller a éviter une connexion a une multiprise afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la
terre ou un incendie.

3. Veiller a brancher a fond les connecteurs afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la terre ou
un incendie. En outre, pour débrancher un connecteur, veiller a le tenir par la partie qui sert a connecter.

(II) Mise a la terre

1. Veiller a ce qu’un électricien qualifié installe une prise appropriée afin d’éviter tout accident causé par
une fuite a la terre ou un défaut de tension diélectrique. En outre, veiller impérativement a raccorder la
fiche a une prise secteur mise a la terre.

2. Veiller a mettre a la terre le cable de terre afin d’éviter tout accident causé par une fuite a la terre.

(V) Moteur

1. Veiller a utiliser le moteur nominal prescrit (article de marque JUKI) afin d’éviter tout accident causé par
un claquage.
2. Si un moteur a embrayage en vente dans le commerce est utilisé avec la machine, veiller a en sélection-
ner un doté d’un couvre-courroie anti-happement afin d’éviter d’étre happé par la courroie en V.
| Avant la mise en fonctionnement |

1. Avant de mettre la machine sous tension, veiller a vérifier que les connecteurs et cables ne soient pas
endommagés, tombés ou laches afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corpo-
relles ou la mort.

2. Ne jamais introduire la main dans une piéce mobile de la machine afin d’éviter tout accident susceptible
de causer des blessures corporelles ou la mort.

En outre, veiller a vérifier que la poulie tourne dans le sens de la fleche indiquée sur la poulie.

3. Si une table a roulettes est utilisée, veiller a 'immobiliser en verrouillant les roulettes ou au moyen d’
ajusteurs, le cas échéant, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine.

| En fonctionnement |

1. Veiller a ce qu’un doigt, la chevelure ou un vétement proche d’une piéce mobile ne soient pas happés
par le volant, la poulie ou le moteur, ou installer quelque chose prés de ces piéces lorsque la machine
est en fonctionnement afin d’éviter tout accident causé par un happement susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

2. Veiller a ne pas placer les doigts a la périphérie de I'aiguille ou a I’intérieur du couvercle du levier de
relevage lors de la mise sous tension afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

3. La machine fonctionne a vitesse rapide. Pendant le fonctionnement, ne jamais amener votre main a
proximité d’une piéce mobile telle que le boucleur, I’étendeur, la barre a aiguille, le crochet ou le coupeur
de tissu afin de protéger vos mains contre tout accident. En outre, veiller a couper I’alimentation électri-
que et vérifier que la machine est complétement arrétée avant de changer le fil.

4. Veiller a ne pas se coincer les doigts ou toute autre partie du corps entre la machine et la table lorsque
la machine est enlevée de la table ou remise sur celle-ci afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.

5. Veiller a couper I’alimentation électrique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant d’
enlever le couvre-courroie et la courroie en V afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain
de la machine ou du moteur.

6. Si un servomoteur est utilisé avec la machine, le moteur ne fait pas de bruit lorsque la machine est ar-
rétée. Veiller a ne pas oublier de couper I’'alimentation électrique afin d’éviter tout accident causé par le
démarrage soudain du moteur.

7. Ne jamais utiliser la machine si I'orifice de refroidissement du générateur du moteur est obstrué afin d’
éviter tout incendie causé par une surchauffe.
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Lubrification |

1.
2.

3.

Veiller a utiliser une huile ou une graisse de marque JUKI sur les parties a lubrifier.

Si de I’huile se colle sur les yeux ou le corps, veiller a la nettoyer immédiatement pour éviter toute in-
flammation ou irritation.

Si de I’huile est avalée par inadvertance, veiller a consulter immédiatement un médecin afin d’éviter une
diarrhée ou des vomissements.

Maintenance |

1.

8.
9.

Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine, les réparations et
réglages doivent étre exécutés par un technicien de service aprés-vente qui connait parfaitement la
machine suivant I’étendue définie dans le mode d’emploi. Veiller a utiliser des piéces de marque JUKI
pour remplacer toute piéce de la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas d’accident dii a une
réparation ou un réglage inappropriés ou I'utilisation de toute piéce autre qu’une piéce de marque JUKI.

. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine ou des décharges

électriques, veiller a faire appel a un électricien de votre société, de JUKI ou de son concessionnaire
local pour les réparations et la maintenance (y compris le cidblage) des composants électriques.

. Lors de travaux de réparation ou de maintenance sur la machine au moyen de piéces pneumatiques tel que

le cylindre pneumatique, veiller au préalable a enlever le tuyau d’alimentation d’air pour expulser I'air restant
dans la machine, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain d’une piéce pneumatique.

. Veiller a vérifier que les vis et écrous sont bien resserrés aprés une réparation, un réglage ou le rempla-

cement d’une piéce.

. Veiller a nettoyer la machine réguliérement pendant sa durée d’utilisation. Veiller a couper I’alimentation

électrique et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant de nettoyer la ma-
chine afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine ou du moteur.

. Veiller a couper I'alimentation et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant

d’exécuter des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation de la machine. (Dans le cas d’
un moteur a embrayage, le moteur continue de tourner pendant un moment par inertie méme aprés que I’
alimentation a été coupée. Il faut donc étre prudent.)

. Si la machine ne fonctionne pas normalement aprés une réparation ou un réglage, arréter immédiate-

ment de I'utiliser et contacter JUKI ou son concessionnaire local pour une réparation afin d’éviter tout
accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Si un fusible est grillé, veiller a couper I’alimentation électrique et a remédier a sa cause, puis le remplacer
par un neuf afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Veiller a nettoyer périodiquement la bouche d’air du ventilateur et a inspecter la périphérie du cablage
afin d’éviter tout accident di au moteur.

Environnement d’opération |

1.

Veiller a utiliser la machine dans un environnement qui ne soit pas exposé a une source importante de
bruit (ondes électromagnétiques) telles qu’une soudeuse haute fréquence afin d’éviter tout accident
causé par un dysfonctionnement de la machine.

. Ne jamais utiliser la machine dans un lieu ou la tension varie dans une plage supérieure a "+10 % de la

tension prescrite" afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

. Veiller a vérifier qu’un dispositif pneumatique tel qu’un cylindre pneumatique fonctionne a la pression d’

air prescrite avant de I'utiliser afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

. Pour utiliser la machine en toute sécurité, veiller a ce que I’environnement d’utilisation réponde aux

conditions suivantes:
Température ambiante en fonctionnement 5 a 35°C
Humidité relative en fonctionnement 35a85 %

. De la condensation peut se former si la machine passe soudainement d’un environnement froid a un

environnement chaud. Attendre donc un certain temps jusqu’a ce qu’il n’y ait plus de gouttelettes d’eau
avant de mettre la machine sous tension afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonc-
tionnement d’'un composant électrique.

. Par souci de sécurité, veiller a arréter d’utiliser la machine en cas d’orage et a la débrancher de la prise sec-

teur afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonctionnement d’'un composant électrique.

. Selon les conditions du signal de fréquence radio, la machine peut générer du bruit dans le téléviseur ou le

poste de radio. Dans ce cas, utiliser le téléviseur ou le poste de radio a une distance éloignée de la machine.

. Il est vivement recommandé de suivre les lois et réglementations locales du pays ou la machine a cou-

dre est installée pour garantir un environnement de travail siir.
Pour lutter contre le bruit, un serre-téte antibruit ou d’autres équipements de protection doivent étre
utilisés conformément aux lois et réglementations en vigueur.

. La mise au rebut des produits et emballages, ainsi que le traitement de I'huile lubrifiante usagée doivent

étre réalisés correctement conformément aux lois en vigueur dans le pays dans lequel la machine a cou-
dre est utilisée.
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Précautions a prendre pour utiliser la surjeteuse de maniére plus
slre

électrique du moteur ni toucher des piéces a I'intérieur de la boite électrique lorsque

1. Pour ne pas risquer une électrocution, ne pas ouvrir le couvercle de la boite
A la machine est sous tension.

1. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais utiliser la machine avec le couvre-
courroie ou le protége-yeux retirés.

2. Pour ne pas risquer d’étre blessé par le moteur, utiliser un moteur muni d’un carter

de poulie de moteur.
3. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais utiliser la machine avec le fil de terre
de I'alimentation retiré.

4. Durant le fonctionnement, veiller a ne pas approcher la téte, les mains ou les doigts
du volant, de la courroie trapézoidale ou du moteur et veiller a ce que personne ne le
fasse. On risquerait autrement de se prendre les mains ou les doigts dans la machine
et de se blesser. Ne rien placer non plus prés de ces piéces.

5. Pour ne pas risquer de se blesser aux mains, ne pas les approcher du couteau de
coupe du tissu et de I'aiguille lorsqu’on met la machine sous tension ou pendant le
fonctionnement.

6. Pour ne pas risquer de se blesser aux mains ou aux doigts, ne pas les passer derriére
le protége-yeux pendant le fonctionnement de la machine.

7. Pour ne pas risquer une électrocution ou un accident di a des piéces électriques
endommageées, toujours placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét avant d’
introduire/retirer la fiche secteur.

8. Pour ne pas risquer d’étre blessé en cas de brusque mise en marche de la machine,
toujours placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét avant de quitter la machine.

9. En cas de panne d’électricité, toujours mettre la machine hors tension pour ne pas
risquer d’étre blessé en cas de brusque mise en marche de la machine.

10. Pour ne pas risquer d’étre blessé en cas de brusque mise en marche de la machine,
toujours la mettre hors tension et s’assurer qu’elle ne fonctionnera pas méme si I’
on appuie sur la pédale de départ avant de retirer le couvre-courroie, le carter de la
poulie de moteur et la courroie trapézoidale.

11. Avant de controler, de régler ou de nettoyer la machine, d’enfiler la téte de la machine
ou de remplacer I’aiguille, toujours mettre la machine hors tension et s’assurer qu’
elle ne fonctionnera pas méme si I’on appuie sur la pédale. On risquerait autrement d’
étre blessé en cas de brusque mise en marche de la machine.

12. Pour ne pas risquer d’étre blessé par une chute de la machine, ne pas la porter en la
tenant par le couvercle du plateau. Le couvercle pourrait s’ouvrir ou se casser et la
machine tomber.

13. Ce produit étant un instrument de précision, veiller a ne pas I'asperger d'eau ou
d'huile et a ne pas le soumettre a des chocs tels que chutes.
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I. CARACTERISTIQUES

3 Fils | 4 Fils | 5 Fils
7.000 sti/min
Vitesse de couture e T T T —— —— —— —— — — — —
(Sauf certains modéles de sous-classe)
Longueur des points 0,8a4 mm 1,544 mm
Ecartement des aiguilles - 2,0,2,4,3.2mm 2,0, 3,2, 4,0, 4,8 mm
Largeur de surjet 1,6, 3,2, 4,0, 4,8 mm 3,2,4,0,4,8 mm 3,2,4,0,4,8,6,4mm

Rapport d’entrainement différentiel

Point de frongage 1 :2 (1 : 4 maxi), Point d’extension 1:0,7 (1 : 0,6 maxi)

Aiguille

DC X 27 (standard), DC X 1 peut étre utilisée

Hauteur de relevage du pied presseur

(Sauf certains modéles de sous-classe)

Huile lubrifiante

Machine Qil 18

Bruit

- Niveau de pression acoustique d’émission continu équivalent (Lpa) au poste de travail :
Valeur pondérée A de 82,5 dB; (comprend Kpa = 2,5 dB); selon ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744
GR2 a 6.500 sti/min.

- Niveau de puissance acoustique (LWA) ;

Valeur pondérée A de 90,0 dB; (comprend KWA = 2,5 dB); selon ISO 10821- C.6.2 -ISO

3744 GR2 a 6.500 sti/min.




I. #AfF(F / INSTALLATION / TECHNISCHE DATEN /INSTALLATION /
INSTALACION / INSTALLAZIONE / %3 / MONTAJ

1. ZU—LZHROED 113 / Installing the frame support plate /
Installieren der rahmenstitzplatte / Pose de la plaque-support du bati /
Mode de instalar la placa de soporte del armazon /

Installazione della piastra di supporto della macchina/
AR S % / Kasa destek tablasinin takilmasi

(1) E2EXDIHE / Semi-sunken type / Halb versenkter typ /Type semi-encastré /
Tipo semi-hundido / Tipo semi-affondata / &3{Ff / Yari gémme tip

Poser la bande en mousse de carter de soufflante @
sur le carter de soufflante @.

Poser la carter de soufflante @, le tampon en
caoutchouc @ et la rondelle-entretoise @ sur la
plaque-support du bati @.

Fissare la spugnetta del contenitore @ al contenitore
(1}

Fissare il contenitore @, il tampone di gomma @
ed il distanziale @ alla piastra @ di supporto della
macchina.

Kasa siingerini @ fan muhafazasina @ takin.
Muhafazay! @, lastik takozu @ ve mesafe elemanini
@ kasa destek tablasina @ takin.

1)
2)

ERT—A Q@ ICT—ARARYY @ ZBDMITE T,
TU—LZHROICERT - Q. BiflkIL O.
PRI LARAR—T @ ZEO[IIE T,

Attatch case sponge @ to blower case @.
Attach blower case @), rubber cushion @ and spacer
@ to frame support plate €.

Den Gehauseschwamm @ am Geblasegehause @
anbringen.

Das Geblasegehause @, das Gummidampfer @
und das Distanzstick @ an der Rahmenstitzplatte
©anbringen.

Coloque la esponja @ de la caja en la caja @ del
soplador.
Coloque la caja @ del soplador, el amortiguador @ de
goma y el espaciador @ en la placa € de soporte del
armazon.

LM @ 2R FIIE NI 1k @.
LENE R @. BiIERK @. PRk @ %
FEDURITR ©.

JU—LZR O X BET—TIVICEDMIFERT,
Install frame support plate @ directly to the table.
Die Rahmensttitzplatte € direkt am Tisch anbringen.

Poser la plaque-support du bati €@ directement sur la
table.

Instale la placa €@ de soporte del armazén directamente
sobre la mesa.

Fissare la piastra @ di supporto della fusione della
macchina direttamente al tavolo.

LRI @ HILZAE G,

Kasa destek tablasini @ dogrudan tablaya takin.



J

4)

Poser la section supérieure de la rampe de chutes de
tissus @ sur la gauche de la table. Poser ensuite la
section inférieure de la rampe de chutes de tissus @
sur la section supérieure. |l est possible de régler la
longueur d’installation des deux sections de la rampe
sur 56 mm.

Montare lo scaricaritagli @ superiore a sinistra del
tavolo e quindi fissare lo scarica ritagli @ allo scarico
superiore.

E possibile regolare la posizione di montaggio degli
scarica ritagli entro una lughezza di 56 mm.

Ust atik kanalini @ tablanin sol tarafina takin ve sonra
alt atik kanalini @, Ust atik kanalina gegirin. Kanallarin
takma uzunlugu, 56 mm sinirlari icinde kalacak sekilde
ayarlanmalidir.

4)

m<gya—h (k) @Z7—JILOERAICE
CTWMOMIT. 2D%, M<FYa—h~ (F) @%=
m<Fra—b (k) CBOMIEFERT, BOAIT
RE(F 56mm DELHENTHE TEX T,

Install upper waste chute @ to the left on the table,
and then attach lower waste chute @ to the upper
waste chute. The installation of the chutes can be
adjusted within a length of 56 mm.

Den oberen Abfallkanal @ auf der linken Seite des
Tisches montieren, und dann den unteren Abfallkanal
@ in den oberen einhangen. Die Einbauposition des
unteren Abfallkanals kann innerhalb einer Lange von
56 mm eingestellt werden.

Instale la canaleta @ para desperdicios superior en
el lado izquierdo sobre la mesa, y luego monte la
canaleta @ para desperdicios inferior en la canaleta
para desperdicios superior. La instalacion de las
canaletas se puede ajustar con una longitud de 56 mm.

B (1) @ LB FLaRAM, FEm
BE (7)) @ &AM EMR L, ZHEKETE
56 mm FYYE P R 2%,

(2) £ DIHFS / Fully-sunken type / Voll versenkter typ / Type entiérement encastré /
Tipo totalmente hundido / Tipo completamente affondata / &3tz i / Tam gémme tip

-~

J

Poser la bande en mousse de carter de soufflante
@sur le carter de soufflante @.

Poser la piece de jonction de plaque-support du
bati @, le carter de soufflante @ et le tampon en
caoutchouc @ sur la plaque-support du bati €.

Fissare la spugnetta del contenitore @ al contenitore @.
Fissare il giunto @ della piastra di supporto della
fusione, il contenitore @ e il tampone di gomma @
alla piastra @ di supporto della macchina.

Kasa siingerini @ muhafazaya @ takin.
Kasa destegi plaka baglantisini @ muhafazaya @ ve
lastik takozu @, kasa destek plakasina @ takin.

1)

ERT—A Q@ ICT—ARARYY @ 2D FEH
ER

2) JU—LZR O ICTU—LZRHF @. EET—

A Q. BRIL @ ZEDMITET,

Attatch case sponge @ to blower case @.
Attach frame support plate joint @, blower case @
and rubber cushion @ to frame support plate @.

Den Gehauseschwamm @ am Geblasegehause @
anbringen.

Das Verbindungsstiick @ der Rahmenstitzplatte, das
Geblasegehause @ und das Gummidampfer @ an
der Rahmenstitzplatte € anbringen.

Coloque la esponja @ de la caja en la caja @ del
soplador.

Coloque la junta @ de la place del armadn, la caja
@ del soplador y el amortiguador @ de la caja del
soplador en la placa @ de soporte del armazon.

LM @ L FIE XK i @.
LPURFEHRZL @, LXK E @. By tf i i
O ZHFINUKITHR @.



3) JUL—LEHROF. =¥madasshT—JIb
FEED Bmm [CIED K DITED[HFE T,

3) Install frame support plate @ so that the cloth plate is
5 mm higher than the surface of the machine table.

3) Die Rahmenstltzplatte @ so montieren, dass
die Stoffplatte 5 mm Uber der Oberflache des
Maschinentisches liegt.

3) Poser la plaque-support du bati € de telle maniére que
le plateau a ouvrage soit a 5 mm au-dessus de la table.

3) Instale la placa @ de soporte del armazén de modo
que la placa de la tela esté 5 mm mas alta que la
superficie de la mesa de la maquina.

3) Installare la piastra @ di supporto in maniéra che
il piano macchina risulti 5 mm piu alto rispetto alla
superficie del tavolo della macchina.

3) HEHRICH @ HEEBN LN G B GRS
mm 5 P E,

3) Kasa destek tablasini @; kumas plakasi makine
tablasinin ylizeyinden 5 mm daha yuksek olacak
sekilde takin.

4) <Y1 —r@IFTU—LZR@ ICEDRTIT
E

4) Attach waste chute @ to frame support plate @.

4) Den Abfallkanal @ an der Rahmenstitzplatte @
anbringen.

4) Poser la rampe de chutes de tissu @ sur la plaque-
support du béti @.

4) Monte el vertedero @ de desperdicios en la placa @
de soporte del armazén.

4) Fissare lo scaricaritagli @ alla piastra @ di supporto
della macchina.

4) UM E & @ LA EIKER @ L.
4) Atk kanalini @, kasa destek plakasina @ takin.



2. N)U b HI/IN—DH Db {7375 / Attaching the belt cover /
Anbringen der riemenabdeckung / Pose du couvre-courroie /
Modo de montar la cubierta de la correa / Installazione del copricinghia /
EHEIPERNRESE / Kayis kapaginin takilmasi

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da3
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT : 3

Pour ne pas risquer des bl Ires cau par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
A mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le se?uentl operazioni spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

EE

ATHIERAGHERAG T, BEXERE WIADEBHIEILENERHRT.

UYARI :

Makinenin aniden calismasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalardan korunmak icin, asagida belirtilen

idshllslpler'ijmakine ana salteri kapatildiktan ve makine tamamen durduktan sonra yapmaya kesinlikle cok
ikkat edin.

4 N D) NUMN—- @ Z=Y VEERBICEDMTER T,
2) NUbAHN—B@ ZT—TIVICEDMIFERT,

1) Install belt cover @ to the machine head.
2) Install belt cover B @ to the table.

1) Die Riemenabdeckung @ am Maschinenkopf
anbringen.

2) Befestigen Sie die Riemenabdeckung B @ an der
Tischplatte.

1) Poser le couvre-courroie @ sur la téte de la machine.
2) Posez le couvre-courroie B @ sur la table.

1) Instale la cubierta @ de la correa en el cabezal de la
maquina.
2) Instale en la mesa la cubierta B @.

_ /1) Installare il copricinghia @ sulla testa della macchina.
2) Installare il copricinghia B @ al tavolo.

1) R @ LRI L.
2) EEHE B@ HEFINE

1) Kayis kapagini @, makine kafasina takin.
2) B kayis kapagini @, tablaya takin.




3. NS ILDOED (375 / Installing the pedals / Installieren der pedale /
Pose des pedales / Modo de instalar los pedales /
Installazione dei pedali di comando / B )&% 7% / Pedallarin takiimasi

4 N\ D)

@ > CARICEERYIL @ Z. BRAIICHZX LT
YN @ ZEDHIFET,

Install starting pedal @ on the left and presser lifter
pedal @ on the right as seen from the operator.

Das Startpedal @ von der Bedienungsperson aus
gesehen auf der linken, und das NahfuBheberpedal
@auf der rechten Seite installieren.

Poser la pédale de départ @ sur la gauche et la
pédale de reléve-presseur @ sur la droite vu depuis la
position de I'opérateur.

Instale el pedal @ de arranque en el lado izquierdo
y el pedal @ elevador del prensatelas en el lado
derecho visto desde la operadora.

Installare il pedale @ di comando sulla sinistra ed il
pedale @ alza piedino premistoffa sulla destra, visti
dal lato dell’operatore.

P M I 223 07 Uk @ W ZE M, AT R 4R T A
@ ZEE A,

Makinenin kullanici tarafindan bakildigi zaman,
calistirma pedall @ sol tarafa ve baski ayagdi kaldirma
pedal @ sag tarafa gelecek sekilde pedallari takin.

BAETFFI—2@F B LTFU/—@ D5k
IRlcDNICSEFE @ Z5 | oI TR IR
ER

Use an S-shaped hook @ to connect the chain @ of
the presser lifter pedal to presser lifting lever @.

Einen S-formigen Haken @ zur Verbindung der Kette
© des NahfuBheberpedals mit dem NahfuBhubhebel
Overwenden.

Utiliser le crocheten S @ pour accoupler la chaine @
de la pédale de reléve-presseur au levier de relevage
du presseur @.

Use un gancho @ de configuracion S para conectar
la cadena @ del pedal elevador del prensatelas a la
palanca @ elevadora del prensatelas.

Usare un gancio @ a forma di S per collegare la
catena @ del pedale alza piedino premistoffa alla leva
O alza piedino.

CEE T4 @S B @ H 2 KM THT @
F) il ) L L

Baski ayagi kaldirma pedalini, S bicimli kancay! @ ve
zinciri @ kullanarak; baski ayagi kaldirma koluna @
baglayin.



4. RIIEBDOEID 11375 / Installing the thread stand /
Installieren des garnstanders / Pose du porte-bobines /
Modo de instalar el pedestal de hilos / Installazione del portafilo /
BRI %% / Iplik cardaginin takilmasi

e N 1) RIRBZROK D (CHEMITF. T—TILDINIC

HEOMAIFTIIEE 0,

2) RUXRBEDEHIEVEEICIED T v b @ ZffFHT

<TEELN

3) RHAERZHIEIOHEIF. BRI— NERILE

O DFR(CELTLIEEL,

Assemble the thread stand unit, and insert it in the
hole in the machine table.

Tighten locknut @ to fix the thread stand.

For ceiling wiring, pass the power cord through spool
rest rod @.

Den Garnstdnder zusammenmontieren und in die
Bohrung der Tischplatte einsetzen.

Die Sicherungsmutter @ zur Befestigung des
Garnstanders anziehen.

Wenn Deckenverkabelung vorhanden ist, kann das
Netzkabel durch die Spulenstiitze @ gefiihrt werden.

Assembler le porte-bobines et I'introduire dans I'orifice
de la table de la machine.

Serrer le contre-écrou @ pour fixer le porte-bobines.
Dans le cas ou la machine est alimentée depuis le
plafond, faire passer le cable d'alimentation a travers
la tige du porte-bobines @.

Ensamble la unidad del pedestal de hilos, e insértela
en el agujero en la mesa de la maquina de coser.
Apriete la contratuerca @ para que quede fijo el
pedestal de hilos.

Para el alambrado en el techo, pase el cable de la
corriente eléctrica por la varilla de descanso @ del
carrete.

Montare I'insieme del portafilo, e inserirlo nel foro nel
tavolo della macchina.

Stringere il controdado @ per fissare il portafilo.

Per il cablaggio ad una presa di alimentazione aerea,
far passare il cavo di alimentazione attraverso l'asta
porta rocchetto @.

N Fr R AR R R AR LA BN S AL E
FE 2 S @ [ R 42
TLGRC LT, BT HLNLRT @ T 5.

iplik cardaginin parcalarini toplayarak nite haline
getirin ve dikis makinesinin tablasindaki deligine
oturtun.

iplik cardagini tespit etmek icin kontra somunu @
sikin.

Tavan tesisati kullanildigi zaman, gelen elektrik
besleme kablosunu destek mili @ icinden gegirin.



M. #{Ed K UHEES / PREPARATION AND OPERATION /

VORBEREITUNG UND BETRIEB / PREPARATION ET UTILISATION /
PREPARACION Y OPEARCION / PREPARAZIONE E FUNZIONAMENTO /
HE&FNzE / HAZIRLIK VE KULLANMA

%W@Eﬁiflfﬁ’@?ﬁ{ﬁ’é EIFBHIC. ROEBZEHER LTI EE L,

- BRAICEHWZEFERITDRICIEFENVICHRIFLTLLEE L,
EEARICTEE o IFT O ZETHDIRE. EHZE{T>TLEEL,
EULWEEREICE>TLShESR LT ( Jrsfay A
BEISITDELLDEDNTVDHEESE L TLIEELY,

e CEEAROET S T REETERA LV TL EEL,

To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following:

Before you put the machine into operation for the first time after set-up, clean it thoroughly.
Remove all dust gathering during transportation and oil it well.

Confirm that the voltage has been correctly set.

Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.

Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.

Um eine Fehlfunktion oder Beschadigung der Maschine zu vermeiden, die folgenden Punkte beachten:

Die Maschine griindlich reinigen, bevor sie nach der Installation zum ersten Mal in Betrieb genommen wird.
Jeglichen Staub beseitigen, der sich wéhrend des Transports angesammelt haben kann, und die Maschine gut dlen.
Sicherstellen, daB die Spannung richtig eingestellt worden ist.

Sicherstellen, daB der Netzstecker richtig an das Netz angeschlossen ist.

Die Maschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung betreiben.

Pour protéger la machine contre les anomalies et les dommages, vérifier les points suivants :

Avant la premiére mise en service qui suit I'installation, nettoyer entiérement la machine.
Enlever toute la poussiére ayant pu s’accumuler pendant le transport et bien huiler la machine.
S’assurer que la tension électrique a été correctement réglée.

S’assurer que la fiche secteur est correctement branchée.

Ne jamais utiliser la machine avec une tension électrique différente de la valeur spécifiée.

Para evitar mal funcionamiento y danos de la maquina, confirme lo siguiente:

Antes de poner en operacion la maquina de coser por primera después de montada, limpiela a fondo.
Quite todo el polvo que se haya acumulado durante el transporte y lubriquela bien con aceite.

Confirme que la tensioén es la correcta.

Confirme que el enchufe de la corriente eléctrica esta bien conectado a la unidad suministradora de
corriente eléctrica.

Nunca use su maquina cuando la tension sea diferente de la designada.

Per evitare malfunzionamenti e danni alla macchina verificare quanto segue:

Prima di azionare la macchina per la prima volta dopo I'installazione pulire la stessa attentamente.
Rimuovere tutta la polvere che deposita durante il trasporto e lubrificare bene la macchina.

Verificare che la tensione sia impostata correttamente.

Verificare che la spina sia correttamente collegata alla presa di corrente.

Non utilizzare mai la macchina in condizioni in cui la tensione di alimentazione sia diversa dalla tensione
di funzionamento indicata.

AT ERHROERDEIRG, FHIAUTRE.
- FHEEREGYZmiEFATE.

- BRFEHEREPRFR R EZ JFHEITING.
- AR EIRERTIER.

IR RIS D EMh iR .

- BENEAER, BENAEER.

Makinenin arizalanmasini ve hasar gérmesini 6nlemek icin; asagidaki islemleri yerine getirin ve dogrulayin:

Makineyi ilk kurulumdan sonra ve hizmete almadan énce 6zenle temizleyin.

Nakliye sirasinda makinenin tizerinde biriken toz ve yagi dikkatle temizleyin.

Voltajin dogrulugunu onaylayin.

Fisin prize dogru ve tam olarak takildigindan emin olun.

Voltaj degerinin belirtilen degerden farkli oldugu durumlarda; dikis makinesini ASLA calistirmayin.

-10 -



1. #8# / Lubrication / Schmierung / Lubrification /
Lubricacion / Lubrificazione / fllifl / Yaglama

AR

WARNING :
To protect a

WARNUNG :

der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

jAVISO!

que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :

completamente cessato di ruotare.

UYARI :

kkat edin.

SV YVORBDESICKDAEZDEEZEN <), BREZID. E—FOEEH LR > fc T EZHERL THSITHE 2 TLRE L,

%(ainst possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

E=gN
ATBHIERARBHERABEY, BXEEE WADEHIELEIERHRT.

Makinenin aniden calismasi sonucu ortaya cikabilecek yaralanmalardan korunmak i¢in, asagida belirtilen
i;lemleri makine ana salteri kapatildiktan ve makine tamamen durduktan sonra yapmaya kesinlikle cok
i

r N

1) RIS @ ZHNULERT,

2) JUKI MACHINE OIL 18 Z#ANZET,

3) ZAIWT—Y @ =N HSR T, EREN _LDIRZ

PROFRIE TRl LE I,
ST LOFRLRULICIHRT D&, HEHNSTE
THENZESIITERELEDFIDT, T
LOFRZBRDFREITHIAZ LD TLIEEL,
4) HZERLEEFEEERL @ ZHULE T,
1) Remove oil cap @.

2) Pour JUKI Machine Oil 18 into the oil reservoir.

3) Supply oil until the pointer bar almost reaches the
upper red marker line when oil gauge @ is observed
from the side.

Ca/uFon Be careful not to exceed the upper red
@ marker line, or else troubles due to excessive

1) Den Oleinfiillverschluss @ entfernen.

2) JUKI Machine Oil 18 in den Olbehalter einfiillen.

3) Soviel Ol einfullen, bis der Zeiger bei Seitenansicht
des Olstand-Schauglases @ fast die obere rote
Markierungslinie erreicht.

Die obere rote Markierungslinie darf
Vorrsichtnicht iiberschritten werden, weil es

sonst zu Stérungen durch liiberméBige

Schmierélmenge kommen kann.

4) Zum Entleeren des Olbehéalters den
Olablassverschluss @ entfernen.

lubrication may resulit.
4) Remove oil drain cap @ when draining the oil
reservoir.

1) Retirer le bouchon d’huile @.

2) Verser de I'huile JUKI Machine Oil 18 dans le réservoir
d’huile.

3) Verser I'huile jusqu’a ce que l'index atteigne presque
le trait de repére rouge supérieur lorsqu’on regarde la
jauge d’huile @ depuis le coté.

Ne pas dépasser le trait de repére rouge
supérieur car une lubrification excessive
pourrait causer des anomalies.

P s
Attenltion

4) Pour vidanger le réservoir d’huile, retirer le bouchon
de vidange d’huile @.

—11 -



1) Quite la tapa @ del aceite.

2) Suministre aceite JUKI Machine 18 en el depoésito de
aceite.

3) Suministre aceite hasta que la aguja indicdora llegue
casi hasta la linea demarcadora roja cuando el
mandémetro @ del aceite se observa desde el lado.

Ponga cuidado en no sobrepasar la linea
demarcadora roja, porque puede resultar en
problemas por lubricacién excesiva.

—~..
Precalucmn

4) Quite la tapa @ de drenaje del aceite cuando drene el
deposito del aceite.

1) FTH ML @.

2) finA 18 JUKI ML,

3) MR TR EHR @, BAEZINLM MBI ALl T
fiH.

g

@

4) M, T TR @.

SELWMMEBILILL LRE, BETES
RERBAR, EHRMBIEREBTLIL.

1) Togliere il tappo dell’'olio @.

2) Versare olio tipo JUKI Machine 18 nel serbatoio dell’
olio.

3) Controllando il livello dell’indicatore dell’olio @,
continuare a versare olio fino a quando I'ago dell’
indicatore € appena sotto la riga rossa superiore.

Fare attenzione a non superare la riga superiore

rossa; questo potrebbe causare inconvenienti

dovuti ad eccessiva lubrificazione.

4) Per scaricare I'olio dalla vasca rimuovere il tappo @ di
scarico.

Attenlzione

1) Yag tapasini @ cikartin.

2) Hazneye “JUKI Machine Qil 18” koyun.

3) Makinede yag seviye gostergesine @ yan taraftan
bakildigi zaman, yag gostergesi Ust kirmizi seviye
c¢izgisinin hizasina gelinceye kadar yag koyun.

P S
DIKKAT

4) Yag haznesini bosaltmak gerektigi zaman, bosaltima
tapasini @ agin.

Yag seviyesinin list kirmizi isaret ¢izgisini
gecmemesine cok dikkat edin aksi halde yagin
fazlaligindan kaynaklanan sorunlar ortaya cikar.

( FAIIE BOELHTHS. 1 »FEE. )
ZDEIE. 6 rATEICTHRLTEE W,
C A AT —TEED S B TIERED T
DHEED Fo TN S, BHEFT>T
\ <TC‘I_L\_L\Q )
N

Change oil when one month has passed after
the first set-up of the sewing machine. Then,
caution change oil every six months.
« If the pointer bar of the oil gauge comes
down under the lower marker line when
observing the oil gauge from sideward,

supply oil.
\ pply )

4 . )
Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der

ersten Inbetriebnahme der Nahmaschine, und

dann alle sechs Monate.

- Falls sich der Zeiger des Olstand-Schauglases
bei Seitenansicht unter der unteren

Vor [sicht

Markierungslinie befindet, fiillen Sie Ol nach.

4 . . . .
Renouveler I’huile un mois aprés la premiére

_—. Mmise en service de la machine. Apres cela, la
Attenftion renouveler tous les six mois.
+ Silindex de la jauge d’huile descend en
dessous du repére inférieur lorsqu’on la
regarde depuis le coté, faire I’'appoint d’huile. )

manémetro desde el lado, suministre aceite. )

\_ N\

4 . . N\ ( o :
Reemplace el aceite al cumplirse un mes de Cambiare olio quando un mese é passato
la instalacion inicial de la maquina de coser. — dopo la prima installazione della macchina per

o ., . . . . Attenlz|one . . TR . . .

Precalucwn Posteriormente, cambie el aceite cada seis meses. cucire. Cambiare quindi olio ogni sei mesi.

- Sila aguja indicadora del manémetro + Sel'indicatore di livello scende al di sotto della
de aceite baja por debajo de la linea marcatura inferiore, osservando lateralmente I’
demarcadora inferior cuando se observa el 9 indicatore dell’olio, rifornire I'olio.

J
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MixgimAER 1 AR UEEe Ak

TTE 1%,
@) - wwrmEER mEEETTHG

ZERY, Rz ANLIA.

.

@ .

Dikis makinesinin ilk kurulumundan itibaren\
bir ay gectikten sonra yagi degistirin. Daha
sonra her alti ayda bir yag degistirin.

Yag seviye gdstergesine yan taraftan ba-
kildigi zaman; yag seviye gostergesinin
isaret cubugu alt isaret cizgisine diistiigii
takdirde, yag seviyesini tamamlayin.

8N
IKKAT

J

2. EEEAEDESR / Checking the direction of rotation /

Kontrolle der drehrichtung / Verification du sens de rotation /
Comprobacion de la direccion de rotacion / Controllo de senso di rotazione /
WiNEE 5756 / Doniis yoniiniin kontrol edilmesi

~

Richtige Drehrichtung der Ndhmaschine ist von der
Riemenscheibenseite her gesehen im Uhrzeigersinn.
Niemals die Maschine in die umgekehrte Richtung in
Drehung bringen.

Sonst wiirde keine Olpumpe arbeiten, was zum
Festfressen flihren kann.

La direccion correcta de rotacion de la maquina de
coser es hacia la derecha.

Nunca permita que su maquina gire en direccion
inversa.

Si la maquina gira hacia la izquierda, la bomba de
aceite no funcionara y como resultado se producira
agarrotamiento.

SEDINLR e 5% T 10, Bl S R S I A 3h 7
GEGICE

HA LSRR,

AR T 2 hEdh 4 LML,

1)

1)
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=Y rOEEAGF. T-URID S B THRE O
EBUAHMBETY,
MBS BIEWNT L TEE L,

TR TH@HIE<ED. BEMETDRRAICIE
SN

The correct direction of rotation of the sewing machine
is clockwise.

Never allow the machine to rotate in the reverse
direction.

If the machine rotates counterclockwise, the oil pump
will fail to function resulting in seizure.

La machine doit tourner dans le sens des aiguilles d’
une montre.

Ne jamais la laisser tourner a I'envers.

Si la machine tourne dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre, la pompe a huile ne fonctionnera pas et
les piéces se gripperont.

Il corretto senso di rotazione della macchina per cucire
€ orario.

Non lasciare mai che la macchina giri in senso inverso.
Qualora la macchina girasse in senso antiorario, la
pompa dell’olio non si metterebbe in funzione ed il
motore si gripperebbe.

Dikis makinesinin dogru dénis yoni, saat yéninedir.
Makinenin ters yénde dénmesine ASLA izin
vermeyin. Makine saat yénunuln tersine dénerse,
yag pompasi gbérev yapamaz hale gelir ve makinenin
arizalanmasina yol acar.



3. $tOEYD fHF75 / Attaching needles / Anbringen der nadeln /
Pose des aiguilles / Modo de colocar las agujas /
Posizionamento aghi / #l$tHI &3 7% / Ignelerin takilmasi

ellt

AR
SVVDRBOEEICLDANGDEEEN . BEZYID. E—5OEEHIEE o fc T EZHERL TH ST TLEE L,
WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da3
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT : 3 . . .
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le se?uentl operazioni spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

e

ATHIERAZHERASEY, FXERE WADEHIIEILEHFHEHT.

UYARI :

Makinenin aniden calismasi sonucu ortaya cikabilecek yaralanmalardan korunmak i¢in, asagida belirtilen

i;ﬁn{er(ij_makine ana salteri kapatildiktan ve makine tamamen durduktan sonra yapmaya kesinlikle cok
ikkat edin.

N REDEIE, DCX27#11TCTJ, DC X 1 THE
RATEXID. L=/ EDTEFRBOLNEL LD
BHHOFT, BLFFOEOULWVEHAHTIE, DC X
27 7 SRS L,

The standard needle is DC X 27 #11. You can also use
the DC X 1 needle. In this case, however, the clearance
provided between the needle and the looper may be required
to be adjusted. If sewing need to be carried out with a finely
adjusted thread tension, use the DC X 27 needle.

Die Standard-Nadel ist DC X 27 #11. Es kann aber auch
eine Nadel vom Typ DC X 1 verwendet werden. In diesem
Fall kann es jedoch notwendig sein, den Abstand zwischen

Nadel und Greifer einzustellen. Wenn mit fein eingestellter
Fadenspannung gendht werden muss, ist die Nadel vom
Typ DC X 27 zu verwenden.

L’aiguille standard est une DC X 27 n° 11. On peut
également utiliser une aiguille DC X 1, mais il peut
alors étre nécessaire de régler le jeu entre laiguille et le
boucleur. Pour une couture ou la tension du fil doit étre
réglée avec précision, utiliser une aiguille DC X 27.

La aguja estandar es DC X 27 #11. También puede user la
aguja DC X 1. Sin embargo, en este caso, posiblemente
14 habra que ajustar la separacion provista entre la aguja y el
enlazador Si hay que ejecutar el cosido con una tension de

hilo ajustada a precision, use la aguja DC X 27.

L’ago standard € DC X 27 #11. Si pud usare anche I'ago DC X 1.
In questo caso, tuttavia, probabilmente sara necessario regolare
il gioco tra I'ago e il crochet. Se la cucitura va eseguita con una
tensione di filo finemente regolata, usare I'ago DC X 27.

PRUEDLEFZ DC x 27 #11 , DC x 1 tn]RIfi A,
(BT SR BT RIS BT A TI B, fn SR 4% o 25 1 P s T
Wl DC x 27,

Standart igne DC x 27 # 11 ‘dir. Ayrica DC x 1 igne de
kullanabilirsiniz. Ancak bu durumda, igne ile liper arasinda
16 kalan boslugun yeniden ayarlanmasi gerekebilir.  Dikisin
cok hassas ayarlanmis iplik tansiyonu ile dikilmesi
_/ gerekiyorsa, DC x 27 igne kullanin.
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1) #HED @ ZRLRICLEITET,
2) #IESHRU @ ZDdsH. FHDAIDEHEEE(CEDKLDIC, #HaE—HICEULAHFETT,
3) #ESHRU @ ZiiHE I,

Bring needle clamp @ to the highest position.

Loosen needle clamp screw @, and fully insert the needle into the needle clamp hole with the needle recess facing
backwards as viewed from the operator’s side.

Tighten the needle clamp screw @.

Die Nadelklemme @ in die Hochststellung bringen.

Die Schraube @ der Nadelklemme I6sen, und die Nadel bis zum Anschlag so in die Nadelklemmeno6ffnung
einflhren, dass die Nadelrinne vom Bediener aus gesehen nach hinten zeigt.

Die Schraube @ der Nadelklemme anziehen.

Remonter au maximum de pince-aiguille @.

Desserrer la vis de pince-aiguille @ et introduire 'aiguille a fond dans l'orifice de pince-aiguille avec le creux de I
aiguille tourné vers l'arriere lorsqu’on regarde depuis le c6té de 'opérateur.

Resserrer la vis du pince-aiguille @.

Lleve el sujetador de aguja @ hasta su posicién mas alta.

Afloje el tornillo @ del sujetador de aguja, e inserte completamente la aguja, en el agujero de sujecion con la parte
rebajada de la aguja mirando hacia atras vista desde la operadora.

Apriete el tornillo @ sujetador de la aguja.

Portare il morsetto ago @ tutto in alto.

Allentare la vite @ di fissaggio sul morsetto barra ago ed inserire il piu possibile 'ago nell’apposito foro del morsetto
tenendo la scanalatura dell’ago rivolta verso il davanti, visto dal lato dell’operatore.

Stringere la vite @ del morsetto barra ago.

TEH I @ #2712 e K.
IFRREr I e IR 22 @, LEAY R ) A £ IR,
TR EIRZ @.

igne bagini @ st 8l noktaya getirin.

igne baginin vidasini @ gevsetin ve igneyi kullanici tarafindan bakildigi zaman igne araligi arkaya gelecek sekilde
igne baginin kanalina tamamen gegirin.

igne baginin vidasini @ sikin.
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4. 5MELJ% / Threading the machine / Einfadeln der maschine /
Enfilage de la machine / Modo de enhebrar la maquina /
Diagramma di infilatura / £ 777% / Makineye iplik takilmasi

N
A
MO-**04 MO-**14
2K
@
—_— (o> —
16
&
2% N g
[€®))
2 -
. J

* —EBfH I OSAZRREFXT, / Excluding some subclass models /

AusschlieBlich gewisser Subklassen-Modelle / Sauf certains modéles de sous-classe /
Excluyendo algunos modelos subclase / Escluse alcune sottoclassi di modello /
IKREHLFERSD / Bazi alt simif modeller harig

(. G TILARR @ EERLITHELE. 7)) (. [, —EWEHAE, SHHAEU A DRICHTHERS )
B ) RALHKREN Q@ ZRLTIEDER @ [CHER @ LTL &L,
L ICEAEULTLEELY, )L (F—I\—0Ov FERIFIMUTT )
(" Raise looper thread cam thread guide 0\ é Be sure to pass the needle thread for double )
Ca’UFl'on and perform threading. Return looper thread c;ﬁl‘ﬁon chainstitch through the needle thread take-up
@ cam thread guide @ to its home position and @ lever.
securely fix it to retsining spring @. (Pass the needle thread for overlocking through
g J .
\ the thread take-up lever located outside.)

J
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( N\

Vor dem Einfadeln die Greiferfaden-
Nockenscheibenfiihrung @ anheben.
Vor Isicht AnschlieBend die Greiferfaden-
@ Nockenscheibenfiihrung @ wieder in ihre
Ausgangsstellung bringen und einwandfrei
an der Haltefeder @ befestigen. )

4 2
Den Nadelfaden fiir Doppelkettenstich

— unbedingt durch den Nadelfadenanzugshebel
Vor [sicht tiihren.

durch den an der AuBenseite befindlichen
Fadenanzugshebel fiihren.) Y,

L

é Soulever le guide-fil de la came de fil de\

Attmon boucleur @ avant I’enfilage. Ramener ensuite

@ le guide-fil de la came de fil de boucleur @
sur sa position d’origine et le fixer solidement

9 au ressort de retenue @. )

@ (Den Nadelfaden fiir Uberwendlichstich
N\
-

Faire passer le fil d’aiguille pour point\
_—_ de chainette double a travers le levier de
Attenftion relevage du fil d’aiguille.

(Faire passer le fil d’aiguille pour point
redoublé a travers le levier de relevage du fil
\ se trouvant a I’extérieur.) )

( )

Levante la guia @ del hilo de la leva del
pr@,ién hilo del enlazador y ejecute el enhebrado.
Devuelva la guia @ del hilo de la leva del hilo
del enlazador a su posicion original y fijela
\_ con seguridad al muelle @ de retencion. )

(" Cerciorese de pasar el hilo de la aguja para\

Precajucion cadeneta doble por la palanca tira-hilo de aguja.
(Pase el hilo de aguja para sobreorillado por
\_ la palanca tira-hilo ubicada en el exterior.) )

( Alzare il passafilo @ della cam del filo del )

Atte’n\lzione crochet ed effettuare I'infilatura. Riportare
il passafilo @ della cam del filo del crochet
alla suar posizione di partenza e fissare
\ definitivamente la molla @ trattieni filo. )

(" - Assicurarsi che il filo dell’ago a catenella\

Atten|zione doppia passi attraverso la leva tirafilo dell’ago.
(Far passare il filo dell’ago per il fissagio

\_ attraverso la leva tirafilo esterna.) Y,

’E,I\E W& S E @ REFAR, FHLRL )

(T8 FREREH, E— ML TTHEH.

@ (BN SR FEIMI. )

@ e LAt @ R AL A @ )
gz 1 —
9 FEEE. )
é Liiper iplik kami iplik kilavuzunu @ kaldirin ) Cift zincir dikis icin; igne ipliginin, igne ipligi )
fikkary, Ve makineye iplik gegirin. Liper iplik kami fikkar\  verici kolu iizerinden gegcirildigine emin olun.
@ iplik kilavuzunu @ normal konumuna getirin @ (Overlok yapilacagi zaman igne ipligini dis
ve yerine getirme yayl @ yardimiyla saglam tarafa yerlestirilmis iplik verici kolundan
9 bicimde tespit edin. ) gegirin.) )
4 N
) Ry T-U=TOVASOEDOBLK F1e )
@“ [FFELVR7ZE CEADIBESF. PRAREAICE
EDFFNTLIEE L,
: : A
Ca’an'on When using an untwisted thread such as
@ wooly nylon thread or weak thread, do not
9 wind it round the intermediate thread guide. )
4 L . - )
g Wenn Sie einen ungezwirnten Faden, wie
Vor [sicht z B, Wollnylon, oder einen schwachen Faden
verwenden, wickeln Sie ihn nicht um die
\ ) U Zwischenfadenfiihrung. )
—a~ Lorsqu’on utilise un fil non tordu tel que fiI\ (" —~—~ .. Cuando use un hilo destrenzado tal como\
Atten]tion ) . . precajucion ,
de nylon laineux ou un fil peu solide, ne pas I hilo de nylon lanoso o hilo débil, no lo enrolle
\_ enrouler autour du guide-fil intermédiaire. RN en la guia de hilo intermedio. )
4 < . . \ (I’x% s, il N Sl Tl N \
Att&l\zione Quando é usato un filo non ritorto quale un i | B ERaairgeE AR L%k H5Er%
filo di nylon crespo o un filo poco resistente, @ R R AT h i S | )
\ no avvolgerlo attorno al passafilo intermedio. )

s

@ Yinli naylon veya tek kat iplik gibi
U biikiilmemis iplik kullanirken, ipligi ara iplik
\_ kilavuzunun ¢evresine sarmayin.

J
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% Lubrication the needle cooler (Optional installation)

1) Open cloth plate cover and supply silicon oil from
section @.

2) Remove plug @, and supply silicon oil.

3) Infiltrate silicon oil also into the oil felt if the machine is
started immediately after lubricating the needle cooler.

% Lubrification du refroidisseur d’aiguille (Installation
d’option)

1) Ouvrir le couvercle du plateau a ouvrage et mettre de I’
huile de silicone par la partie @.

2) Retirer le bouchon @ et mettre de I'huile de silicone.

3) Sil'on doit faire fonctionner la machine juste aprés avoir
lubrifié le refroidisseur d’aiguille, imbiber également le
feutre a huile de la machine avec de I'huile de silicone.

% Lubrificazione del dispositivo di raffenddamento
dell’ago (Installazione dell’optional)
1) Aprire il coperchio del supporto semilavorato e mettere

olio a base di silicone dall’apertura @.
2) Rimuovere il tappo @ e oliare con olio a base di silicone.
3) Se la macchina viene messa in funzione subito
dopo l'operazione di lubrificazione del dispositivo di
raffreddamento dell’ago, impregnare il feltrino con olio
a base di silicone.

=%

Tapay! @ cikartin ve silikon yagi koyun.

Lz

kecenin icine gegmesini saglayin.

*

* EAAIERBANOIEH (T a VKR

1) AN\ —ZREQELD YU IV HZEANE T,

2) D@ ZENLT, YUIVHZEANET,

3) YUIDVHZEANT. I<EADHEICEF. T
IWHRCHYU OV HEZZFEET,

% Schmierung des Nadelkiihlers (Optionale installation)

1) Die Stoffplattenabdeckung 6ffnen und Silikondl durch
die Offnung @ einfiillen.

2) Den Stopfen @ entfernen und Silikondl einfllen.

3) Der Olfilz ist ebenfalls mit Silikondl zu tranken, falls
die Maschine unmittelbar nach der Schmierung des
Nadelkuhlers gestartet wird.

% Lubricacion del enfriador de aguja (Instalacion
opcional)

1) Abra la tapa de la placa de tela y suministre aceite de
silicona desde la seccion @.

2) Saque el tapén @, y suministre aceite de silicona.

3) Infiltre aceite de silicona también en el fieltro del aceite
si la maquina de coser va a comenzar a funcionar
inmediatamente después de lubricar el enfriador de aguja.

R ANRERIINGE ( RFEED )
IO G P, A @ FRAA .

N E R @ A,

AR G SERDEE AR, 3 AR i B,

*

[ S R
—_ — —

igne sogutucusunun yaglanmasi (istege bagl olarak takilir)
Kumas plaka kapagini agin ve @) boéliminden silikon yagi koyun.

igne sogutucu yaglandiktan hemen sonra dikis makinasi calistirilacaksa, igne sogutucusuna konulan silikon yagin

HHRYVIEHREL (F T 3 V%5E) / How to thread the needle thread silicon oil tank(Optional installation) /

Fadenfiihrung durch den nadelfaden-silikondlbehélter (Optionale installation) /

Comment enfiler le réservoir a huile de silicone pour fil d’aiguille (Installation d’option) /

Modo de pasar el hilo de aguja por el tanque de aceite de silicona(Instalaciéon opcional) /

Modalita di infilatura del filo dell’ago nella vasca dell’olio a base di silicone (Installazione dell’optional) /
MEFEED (LRI ) / iplik, igne ipligi silikon yag haznesinden (istege bagh olarak takilir) nasil gegirilir

r N
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Cas ou le refroidisseur d’aiguille est utilisé
Faire passer le fil sous le cliquet central.

TRUVZERTDEE
ROHD BT,

When the needle cooler is used.
Pass the thread under the center pawl.

Wenn der Nadelkiihler verwendet wird
Den Faden unter der Mittelklaue
durchflhren.

Cuando se usa enfriador de aguja
Pase el hilo por debajo de la ufia central.

Quando il dispositivo di raffreddamento dell’ago € in uso
Far passare il filo sotto la punta centrale.

{2 LT

T ST T

igne sogutucu kullanildigi zaman, ipligi orta tirnagin
altindan gegirin.

4 N\
AiTs
Wenn der Nadelkihler nicht verwendet wird

U Den Faden Uber der Mittelklaue
\ Y, durchfihren.

Cas ou le refroidisseur d’aiguille n’est pas utilisé

Faire passer le fil au-dessus du cliquet central.

TRUVZEREDBVNEE
FROHD BT,

When the needle cooler is not used.
Pass the thread above the center pawl.

Cuando no se usa enfriador de aguja
Pase el hilo por encima de la ufa central.

Quando il dispositivo di raffreddamento dell’ago non & in uso
Far passare il filo sopra la punta centrale.

AN T AILLR N
MK b

igne sogutucu kullanilmadigi zaman, ipligi orta tirnagin
Ustlinden gegirin.
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5. HAEDRETEHZDH LT /
Adjusting the pressure of the pressure foot and removing the pressure foot /
Einstellen des nahfussdrucks und entfernen des nahfusses /
Reglage de la pression du pied presseur et retrait du pied presseur /
Modo de ajustar la presion del presatelas y de desmontar el prensatelas /
Regolazione della pressione del piedino premistoffa e rimozione del piedino /

JERIEYIE 3 A0 ERIRIHFED /

Baski ayagi basincinin ayarlanmasi ve baski ayaginin ¢ikartiimasi

2)

Zum Einstellen des NahfuBdrucks zuerst die Mutter
@ l6sen, und dann die NahfuB-Einstellschraube @
drehen.

Durch Drehen der Einstellschraube im Uhrzeigersinn
wird der Druck erhéht, und durch Drehen entgegen
dem Uhrzeigersinn verringert.

Nach der Einstellung nicht vergessen, die Mutter @
wieder anzuziehen.

Um den NahfuB @ seitwarts zu schwenken, die Nadel
auf die Héchststellung ihres Hubes anheben, und
dann den Drlckerstangen-Hubhebel € absenken.

Ajuste la presion del prensatelas aflojando primeramente
la teurca @ y girando el tornillo @ de ajuste del
prensatelas.

Cuando el tornillo de ajuste se gira hacia la derecha
aumenta la presion. Cuando se gira hacia la izquierda
disminuye.

Después de hacer el ajuste, no se olvide de apretar la
tuerca @.

Para abrir el prensatelas @ hacia un lado, levante la
aguja hasta la posicién mas alta de su recorrido y baje
la palanca @ elevadora de la barra prensatelas.

FPRA AR T IR R @, Hesh M IR @.
) A7 e shAc ok, 1) Ze B shAg 55, AR O — 24T
RIEL @.

JE I @ 1) B 1 7 ) FT ORI, SEALE T E B4 A,
FEHCT B THEAT @.

1)

1)

2)
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HAEOHFEE S v b @ ZddsH. HAFERQU
Q =B UL TITVWE D,

AlICET E@<ED, EICETEFHLEDET,
HEERETY ~ @ ZNTHEHTIIEE L,

BZ @ ZalCR< TRtz EUBICL. X
FFUN—@ ZTFITFET,

Adjust the pressure of the presser foot by loosening
first nut @ and turning presser foot adjust screw @.
When the adjust screw is turned clockwise,
the pressure will increase. When it is turned
counterclockwise, the pressure will decrease.

After the adjustment, be sure to turn nut @ without fail.
To open presser foot @ sidewayd, raise the needle to
the highest position of its stroke and lower presser bar
lifting lever @.

Régler la pression du pied presseur en desserrant le
premier écrou @ et en tournant la vis de réglage du
pied presseur @.

Lorsqu’on tourne la vis de réglage dans le sens des
aiguilles d’'une montre, la pression augmente. Lorsqu’
on la tourne dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre, la pression diminue.

Aprés le réglage, ne pas oublier de resserrer I'écrou @.
Pour ouvrir le pied presseur @ vers le coté, remonter I’
aiguille au maximum et abaisser le levier de relevage
de la barre de presseur .

Regolare la pressione del piedino premistoffa
allentando prima il dado @ e girando la vite @ di
regolazione del piedino stesso.

Quando la vite di regolazione viene girata in senso
orario, si aumenta la pressione. Quando viene girata
in senso antiorario, la pressione diminuisce.

Al termine della regolazione, girare sempre il dado @.
Per aprire lateralmente il piedino premistoffa @,
portare I'ago in posizione alta ed abbassare la leva @
alza piedino.

Baski ayaginin basincini, 6nce somunu @ gevsetip
sonra ayar vidasini @ cevirerek ayarlayin.

Ayar vidasi saat yonune cevrildigi zaman, ayagin
basinci artar. Saat yénunin tersine cevrildigi zaman,
ayagin basinci azalir. Ayar islemini tamamladiktan
sonra, kontra somunu @ sikmayi unutmayin.

Baski ayagini @ yana agmak icin, igneyi hareket
mesafesinin en Ust noktasina kaldirin ve baski mili
kaldirma kolunu @ indirin.



VLB RS DS / Adjusting the stitch length / Einstellen der stichlange /
Reglage de la longueur des points / Modo de ajustar la longitud de puntada /
Regolazione della lunghezza del punto / Z£ 85 ERJIAT /

Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

AR

IV VOTRROERICLDAEZDEEZN <, BREZYD. E—FOEEH LR > fc C EZHER L THSITHEITLREE L,

WARNING :

To protect aq(ainst possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
rk after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

following wo
WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB

der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des bl

Ires causé

jAVISO!

que el motor estd completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le segfuentl operazioni spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

completamente cessato di ruotare.

E=g
ATBLERARBHESAFEY, EXEEE WASEHIELENERHRT.

UYARI :

Makinenin aniden calismasi sonucu ortaya cikabilecek yaralanmalardan korunmak icin, asagida belirtilen

Ls}_lfﬁlertijmakine ana salteri kapatildiktan ve makine tamamen durduktan sonra yapmaya kesinlikle cok
ikkat edin.

par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

N

~

2)
3)

ZOREET, NIV RAN—DT—2 @ 1ZT—UD
EEOEEDUFET, s
BEDEEDEES BURYY @ ETICRLETD.,

Unter Beibehaltung des obigen Zustands den
gewunschten Skalenstrich des Handrads auf die
Marke @ an der Riemenabdeckung ausrichten.

Nach der Einstellung der Stichlange den Druckknopf
@ wieder zurtickstellen.

Manteniendo en la anterior condicion, alinee la marca
de la escala deseada en el volante con la marca @ en
la cubierta de la correa.

Reponga el eje @ del boton después de fijar el
cuadrante.

TEBUIRAS, 8 B 38 X HE Bt Bl 7 AR IC @.
XHEPRICZI LTS, PHEHE @ & 8] 2 JFURA & .

1)
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BURYY @ERBLENS, J—UREOTE, #
UMY VDX TADFH DD ET,
Slowly turn the handwheel asc}/ou keep depressing

pushbutton @, and you will find a point at which the
pushbutton goes in farther.

Das Handrad langsam drehen, wéhrend der
Druckknopf @ gedriickt gehalten wird, bis ein Punkt
erreicht ist, an dem sich der Druckknopf weiter
hineindricken l&sst.

Tourner lentement le volant tout en maintenant le
bouton-poussoir @ enfoncé. En un certain point, le
bouton s’enfonce davantage.

Gire lentamente el volante mientras sigue presionando
el eje @ del boton, y hallara un punto en el que el eje
del botdn ya no puede entrar més.

Girando lentamente il volantino e premendo nel
contempo il bottone @, si arrivera ad un punto in cui il
bottone rientra totalmente.

WAL @, Heohimie, JCHER R Rl

Dugmeye @ basili tutarak volan kasnagi yavasca
cevirin ve digmenin daha ileriye gittigi noktayi bulun.

With the above condition maintained, align the desired
scale mark on the handwheel with mark @ on the belt
cover.

Reset the pushbutton @ after setting the dial.

Sur cette position, faire coincider le repére désiré de I
échelle du volant avec le repére blanc @ du couvre-
courroie.

Apres avoir réglé le cadran, remettre le bouton-
poussoir @ sur sa position initiale.

Mantenendo questa posizione, allineare la marcatura
relativa al valore desiderato incisa sul volantino all
marcatura @ sul coprincinghia.

Rilasciare il bottone @ dopo aver impostato la manopola.

Yukaridaki kosul saglandigi zaman, volan kasnak
Uzerindeki istenilen kadran isaretini, kayis kapagi
Uzerindeki isaretle @ ayni hizaya getirin.

Kadran ayari yapildiktan sonra yayli digmeyi @
sifirlayin.



7. ZEEhX D DEFEI / Differential feed mechanism /
Differentialtransportmechanismus / Mecanisme d’entrainement differentiel /
Mecanismo de transporte diferencial / Meccanismo di trasporto differenziale /
ZZhiX B985 / Diferansiyel besleme mekanizmasi
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WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da3

der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des bl Ires causé

jAVISO!

que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le se?uentl operazioni spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia

completamente cessato di ruotare.

e
ATHIEEABEERA BB, FXERE, W ADEHSELERERT.

UYARI :

Makinenin aniden calismasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalardan korunmak icin, asagida belirtilen
?Iemleri makine ana salteri kapatildiktan ve makine tamamen durduktan sonra yapmaya kesinlikle cok
i

kkat edin.

SV YDOREDESCKDAZDEEZEN <), BREZYD ., E—FOEEHILEE o fc T EZHERL TH SITE 2 TLRE L,

par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro

J

Loosen differential feed lock nut @. Move lever @ up
for stretching stitch or down for gathering stitch.

When you want to move the lever @ only slightly, use
differential feed minute-adjust screw @.

When the differential feed adjusting lever is set to
graduation S, the machine will perform stretching with
a differential feed ratio of 1 : 0.8 (some of subclass
models : 1 : 0.6).

When the lever is set to graduation 0, the differential
feed ratio between the main feed dog and the
differential feed dog will be 1 : 1.

The maximum differential feed ratio for gathering
is 1 : 2 (some of subclass models : 1 : 1.75). The
graduations beyond 0 are used as standard.

(It can be set to 1 : 4 (some of subclass models : 1
: 3.8) depending on the adjustment of the internal
mechanism of the sewing machine.)

After the adjustment, securely tighten locknut @.

1)

2)

3)

4)

5)

1)

2)

3)

4)
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EZH0Ov Iy b @ZDDHH T, EEFEL )/ (—
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U\— @ Z Lah Uic W EEIFEEX D MER
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BHED S DB CESE 11 0.8 DEUEL (—
LHTISX1:0.6). ODAETEXEDE. &
EDOBDEEILL 11 [CEDET,
fMRHEVGRAEEL 1 12 (—8YTIS5X 1!
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WE,

(BMORBRERICKD 1:4 (BT TISX 1!
3.8) FTITEODFET )

SEENR(FHERICOY Iy b@ZiH T TEE L,

Die Differentialtransport-Sicherungsmutter @ l6sen.
Den Hebel @ fir Dehnstich nach oben bzw. fur
Kréuselstich nach unten bewegen.

Um den Hebel @ nur geringfiigig zu verstellen, die
Differentialtransport-Feinjustierschraube @ benutzen.

Wird der Differentialtransport-Einstellhebel auf den
Teilstrich S gestellt, fihrt die Maschine Strecken mit
einem Differentialtransportverhéltnis von 1 : 0,8 aus (bei
einigen Unterklassen-Modellen: 1 : 0,6).

Wird der Hebel auf den Teilstrich 0 gestellt, betragt
das Differentialtransportverhéltnis zwischen dem
Haupttransporteur und dem Differentialtransporteur 1 : 1.
Das maximale Differentialtransportverhéltnis far
Krauseln betrédgt 1 : 2 (bei einigen Unterklassen-
Modellen: 1 : 1,75). Die Teilstriche jenseits von 0
werden als Standard verwendet.

(Je nach der Einstellung des internen Mechanismus der
Né&hmaschine kann das Verhéltnis auf 1 : 4 (bei einigen
Unterklassen-Modellen auf 1 : 3,8) eingestellt werden.)

Nach der Einstellung die Sicherungsmutter @ wieder
fest anzichen.



Afloje la tuerca @ de transporte diferencial. Accione
hacia arriba la palanca @ para estirar la puntada o
hacia abajo para fruncirla.

Cuando quiera mover la palanca @ solamente un
poco, use el tornillo @ de ajuste preciso de transporte
diferencial.

Cuando la palanca de ajuste de transporte diferencial
se ajusta a la graduacion S, la maquina realizara el
estiraje con una proporcion de 1 : 0,8 de transporte
diferencial (en algunos de los modelos de la subclase:
1:0,6).

Cuando la palanca se ajusta a la graduacion 0, la
proporcion de transporte diferencial entre el dentado
de transporte principal y el dentado de transporte
diferencial serade 1 : 1.

La méaxima proporcion de transporte diferencial para
el fruncido es 1 : 2 (en algunos de los modelos de la
subclase: 1 : 1,75). Las graduaciones mas de 0 se
usan como estandar.

(Puede ajustarse a 1 : 4 (en algunos de los modelos
de la subclase: 1 : 3,8), dependiendo del ajuste del
mecanismo interno de la maquina de coser.)

Después del ajuste, apriete bien la contratuerca @.

P s BIE i @, M EREAENFETIT @
ML, W NSl

FHFERE ShL AT @, mT LU JHIE IR Z @.
ZIE S B R2ZEEH 1:0.8 (FBAMIRENF N 1:
0.6) MyfhaE, o RN E F A FHE A £
B0,

AR IR ZB R 122 (BB IRAEMIAN N 1:1.75)
, 0 RUG R ZI SR 2 2% H,

(MU P ERREE, TRLEE] 10 4 GRRaIRAENLF
h1:3.8) WMESN. )

WG, ST A 1R @ 1.
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Desserrer le contre-écrou d’entrainement différentiel
@. Déplacer le levier @ vers le haut pour un point d’
extension et vers le bas pour un point de frongcage.
Pour ne déplacer le levier @ que légérement, utiliser
la vis de réglage fin de I'entrainement différentiel €.
Lorsque le levier de réglage d’entrainement
différentiel est sur la graduation S, la machine
exécute des points d’extension avec un rapport d’
entrainement différentiel de 1 : 0,8 (certains modéles
de sous-classe : 1:0,6).

Lorsqu’il est sur la graduation 0, le rapport d’
entrainement différentiel entre la griffe d’entrainement
principal et la griffe d’entrainement différentiel est de
1:1.

Le rapport d’entrainement différentiel maximum pour
le froncage est de 1 : 2 (certains modéles de sous-
classe : 1 : 1,75). Les graduations au-dela du 0 ne
sont utilisées qu’a titre de référence.

(Il peut étre réglé a 1 : 4 (certains modéles de sous-
classe 1: 3,8) selon le réglage du mécanisme interne
de la machine).

Apés le réglage, resserrer a fond le contre-écrou @.

Allentare la manopola @ di fissaggio del trasporto
differenziale. Alzare la leva @ per tirare il punto
oppure abbassarla per arricciare il punto.

Se si desidera spostare la leva @ soltanto
leggermente, usare la vite @ per la regolazione di
precisione del trasporto differenziale.

Quando la leva di regolazione del trasporto
differenziale € impostata alla graduazione S, la
macchina eseguo lo stiramento con un rapporto di
trasporto differenziale di 1 : 0,8 (alcuni modelli della
sottoclasse : 1 : 0,6). Quando la leva € impostata alla
graduazione 0, il rapporto di trasporto differenziale tra
la griffa di trasporto principale e la griffa di trasporto
differenziale sara 1 : 1.

Il rapporto di trasporto differenziale massimo per
arricciatura € 1 : 2 (alcuni modelli della sottoclasse : 1
:1,75). Le graduazioni oltre 0 vengono usate come lo
standard.

(Esso puo essere impostato a | : 4 (alcuni modelli della
sottoclasse : 1 : 3,8) a seconda della regolazione del
meccanismo interno della macchina per cucire.)

Al termine della regolazoine, bloccare il dado di
fissaggio @ a fondo.

Diferansiyel besleme kontra somununu @ gevsetin.
Dikisi germek igin kolu @ yukari kaldirin veya biizmek
icin asagi indirin.

Kolu @ sadece hafifce hareket ettirmek istediginiz
zaman, diferansiyel besleme hassas ayar vidasini @
kullanin.

Makinenin diferansiyel besleme ayar kolu S derecesine
getirildigi zaman, makine 1:0.8 diferansiyel besleme
orani ile gerdirerek dikis diker (bazi alt sinif modellerin
orani; 1: 0.6). Kol derecesi 0 olarak ayarlandigi zaman
ana transport dislisi ile diferansiyel besleme transport
diglisi arasindaki diferansiyel besleme orani; 1: 1.
Blizgu icin azami diferansiyel besleme orani 1: 2
‘dir (bazi alt modellerde 1: 1.75 tri) O dan sonraki
derecelendirmeler standart olarak kullanilir. (Dikis
makinesinin dahili mekanizma ayarina bagh olarak
1:4 oraninda (bazi alt sinif makinelerde 1:3.8)
ayarlanabilir.

Ayar islemi tamamlandiktan sonra, kontra somunu @
saglam bigimde sikin.



V. {£5F / MAINTENANCE / WARTUNG / ENTRETIEN /
MANTENIMIENTO / MANUTENZIONE / 1% / BAKIM

1. XX EDDDIEDEEEE / Knives and overedge width /
Messer und Uberwendlichbreite / Couteaux et largeur de surjet /

Cuchillas y anchura de sobreorillado / Coltelli e larghezza sopragitto /
YI71F0E i1 3 EHiA% / Bicaklar ve overlok genisligi
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SV VOREDEEICLDAEDESERLS )., EREEYD, E—FDOEHIEF > EFERLTHSITHEOTLREE,
WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB3
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT : 3 . . .
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cercidrese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

==

ATHIERAGHERAGEY, BXERE WIADEBHIEILEN BT,

UYARI :

Makinenin aniden calismasi sonucu ortaya cikabilecek yaralanmalardan korunmak icin, asagida belirtilen

ic?ﬁ:nleramakine ana salteri kapatildiktan ve makine tamamen durduktan sonra yapmaya kesinlikle cok
ikkat edin.
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* DHHDIEICDWNT
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OO D IEZE DR DS,
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N
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Height of the lower knife

Loosen setscrew @ and adjust the height of lower
knife @ so that its edge is flush with the throat plate
surface.

Height of the upper knife

Loosen setscrews @, and perform adjustment so that
upper knife @ overlaps lower knife @ 0.5 to 1 mm
when the upper knife is at its lower point.

Overedge width

Overedge widths of 1.6 through 6.4 mm (some of
subclass models : 4.8 through 10 mm) are provided by
changing the parts or by using subclass models. (The
overedge width will be slightly larger than the knife cut
width.)

To change the overedge width:

1)

Loosening setscrew @, push lower knife @ to the left
and fix it.

2) Loosen setscrew @ and move upper knife @ as
required, then fix it.

3) Lower the upper knife to its lowest point and loosen
setscrew @. Tighten setscrew @ when the lower
knife comes in contact with the upper knife.

1. Be sure to tighten screw @ before
Ca/u-l\tl'on operating machine.

@2.

After the completion of adjustment,
make the knives cut a thread to check for
sharpness of the knives.

% Hauteur du couteau inférieur

Desserrer la vis de fixation @ et régler la hauteur
du couteau inférieur @ pour que son bord soit en
affleurement avec la surface de la plaque a aiguille.
Hauteur du couteau supérieur

Desserrer les vis de fixation @ et effectuer un réglage
pour que le couteau supérieur @ chevauche le
couteau inférieur @ de 0,5 a 1 mm lorsqu’il se trouve
sur le point le plus bas de sa course.

Largeur de surjet

Il est possible d’obtenir des largeurs de surjet de 1,6
a 6,4 mm (certains modeéles de sous-classe : 4,8
a 10 mm) en changeant des pieces ou en utilisant
des modeles de sous-classe. (La largeur de surjet
est légerement supérieure a la largeur de coupe du
couteau.)

Pour changer la largeur de surjet:

1)

Aprés avoir desserré la vis de fixation @, pousser le
couteau inférieur @ vers la gauche et le fixer.
Desserrer la vis de fixation @ et déplacer le couteau
supérieur @, puis le fixer.

Abaisser le couteau supérieur au maximum et
desserrer la vis de fixation @. Resserrer la vis de
fixation @ lorsque le couteau inférieur vient en contact
avec le couteau supérieur.

P
Attenltion

1. Toujours resserrer la vis de fixation @
avant d’utiliser la machine.
Aprés ce réglage, couper un fil avec les
couteaux pour s’assurer qu’ils sont bien
tranchants.

% Hoéhe des Untermessers

Die Halteschraube @ l6sen und die Hohe des
Untermessers @ so einstellen, dass seine Oberkante
bundig mit der Oberflache der Stichplatte abschlieBt.
Héhe des Obermessers

Die Halteschrauben @ l6sen und die Einstellung
so vornehmen, dass das Obermesser @ das
Untermesser @ um 0,5 bis 1 mm Uberlappt, wenn sich
das Obermesser in seiner Tiefstellung befindet.
Uberwendlichbreite

Durch Auswechseln von Teilen oder durch
Verwendung von Unterklassen-Modellen stehen
Uberwendlichbreiten von 1,6 bis 6,4 mm (bei einigen
Unterklassen-Modellen: 4,8 bis 10 mm) zur Verflgung.
(Die Uberwendlichbreite ist etwas gréBer als die
Messerschnittbreite.)

Zum Andern der Uberwendlichbreite:

1)

Die Halteschraube @ l6sen, dann das Untermesser @
nach links driicken und befestigen.

Die Halteschraube @ l6sen und das Obermesser @
entsprechend verschieben, dann befestigen.

Das Obermesser bis zu seiner Tiefststellung absenken
und die Halteschraube @ losen. Die Halteschraube
@ wieder anziehen, wenn das Untermesser mit dem
Obermesser in Berihrung kommt.

Vor Jsicht

1. Vor Betédtigung der Maschine unbedingt
die Stellschraube @ anziehen.
Nach vollstandiger Einstellung einen
Faden von den Messern durchschneiden
lassen, um ihre Scharfe zu priifen.

% Altura de la cuchilla inferior

Afloje el tornillo @ y ajuste la altura de la cuchilla
inferior @ de modo que su borde quede a ras con la
superficie de la placa de agujas.

Altura de la cuchila superior

Afloje los tornillos @, y ejecute el ajuste de modo que
la cuchilla superior @ quede superpuesta a la cuchilla
inferior @ de 0,5 a 1 mm cuando la cuchilla superior
esta en su punto mas bajo.

Ancho de sobreorilla

Los anchos de sobreorilla de 1,6 a 6,4 mm (en
algunos de los modelos de la subclase: 4,8 a 10
mm) se obtienen cambiando las piezas o usando
modelos de la subclase. (El ancho de sobreorilla
sera ligeramente mayor que el ancho de corte de la
cuchilla.)

Para cambiar la anchura de sobreorillado:

1)

Afloje el tornillo @, empuje la cuchilla inferior @ hacia
la izquierda y fijera.

Afloje el tornillo @ y mueva la cuchilla superior @
segun se requiera, y fijera.

Baje la cuchilla superior a su punto mas bajo y afloje
el tornillo @. Apriete el tornillo @ antes de operar la
maquina de coser.

—_
Precafjucion

1. Cercidrese de apretar el tornillo @ antes
de operar su maquina.

2. Después de completado el ajuste, haga que
las cuchillas corten un hilo para comprobar
la calidad del filo de las cuchillas.
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Y Altezza del coltello inferiore

Allentare la vite di fissaggio @ e regolare I'altezza del
coltello @ inferiore in modo che il bordo sia a livello
rispetto alla superficie della placca ago.

Altezza del coltello superiore

Allentare le viti di fissaggio @ e regolare in modo che
il coltello superiore @ si sovrapponga al coltello @
inferiore per 0,5 a 1 mm quando il coltello superiore si
trova nella posizione piu bassa.

Larghezza sopraggitto

Le larghezze sopraggitto da 1,6 a 6,4 mm (alcuni modelli
della sottoclasse : 4,8 a 10 mm) vengono realizzate
cambiando le parti o usando i modelli della sottoclasse.
(La larghezza sopraggitto sara leggermente piu grande
della larghezza del taglio del coltello).

Per modificare la larghezza sopragitto:

1)

Allentare la vite di fissaggio @, spostare il coltello @
inferiore verso sinistra e fissarlo.

KXFTE7]

FrinE gz @ 1 T U1 J) @ M TR IAEEAT S5 45
b T —EL

XF LTI

Py iz @ i BV J] @ T FEEI 5 T AT,
T @5 EYIJIESZ 05~ 1mm .
XFOBEE

T AR A, IR AR, AETE TR 1.6
~ 6.4 mm (FSIREMFIA 4.8 ~ 10 mm).

(B4 52 B (L LE V) T UIAT 58 FE RS R — 4. )

AR L G JE I,
1) AT EER @, 1L TUIJ] @ HEl A MIRE FE E.

2) Allentare la vite di fissaggio @ e spostare il coltello @  2) F7#AE FW2 @, %zh V1T @ T B 1Y % & AR
superiore per quanto necessario e fissarlo. .
3) Abbassare il coltello superiore nella sua posizione piu Je 5.
bassa (fad allentare la vite di fissaggio ? Stringere la 3) @ FY) IS RN, FAE B2 @, L]
vite di fissaggio uando il coltello inferiore tocca il
Vafalo sogdlo © TR, 1E 8 @ 1%,
_— 1. Non mancare di stringere la vite di fissaggio s e = £l =
Attenjzione @ prima di mettere ir?funzione la maccl’?i%a. ;’E’r,%f 1. AN, F-EREERE @ i REE.
2. Al termine della regolazione, controllare @ 2. BAEE BEUVRZEIALETIITINE
se I'operazione di taglio del filo avviene N
correttamente. BB,
% Alt bicak yiiksekligi
Tespit vidasini @ gevsetin ve alt bicagin @ yUksekligini ayarlayarak; plaka yizeyi ile ayni hizaya getirin.
% Ust bicak yiiksekligi
Tespit vidasini @ gevsetin ve Ust bigagin @ ayarini, st bigak en alt noktaya indigi zaman alt bicagin @ Utzerine 0.5
ila 1 mm binecek sekilde ayarlayin.
% Overlok genisligi

1)

Overlok genisligi, 1.6 mm ila 6.6 mm arasinda degisir (Bazi alt sinif modellerde: 4.8 il& 10 mm) ve bu éIcl parca degistirerek
ya da alt sinif model kullanilarak degistirilebilir. (Overlok genisligi, bicak kesme genisliginden hafifce fazla olur.)

Overlok genigliginin degistiriimesi:
Tespit vidasini @ gevsetin, alt bicag! @ sola dogru itin ve tespit edin.

Alt bicak korlestigi zaman, soldaki, cizimde gdsterilen
sekilde yeniden bileyin.
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2) Tespit vidasini @ gevsetin ve Ust bicagl @ gereken sekilde ayarladiktan sonra sikin.
3) Ust bigadi en alt noktaya indirin ve tespit vidasini @ gevsetin.
Alt bigak ve Ust bigak birbirine temas ettigi zaman, tespit vidasini @ sikin.
(=~ - . - - .
fikkary 1- Makineyi calistirmadan énce, tespit vidasinin @ sikildigindan emin olun.
S 2. Ayar islemi tamamlandiktan sonra, bicaklarin keskinlik derecesini gérmek icin; ipligi kesip kesmedigini
kontrol edin.
L
4 N\ ok FXRADOWMEEL
80° X ZDYINHHEL o e S, FXZEEMDES
> 55° CHEBELET,
Resharpening the lower knife
When the lower knife has become dull, resharpen it as
shown in the figure left.
Nachschérfen des Untermessers
Wenn das Untermesser stumpf geworden ist, muss es
\_ Y, geman der linken Abbildung nachgescharft werden.
Aiguisage du couteau inférieur Modo de afilar la cuchilla inferior
Lorsque la lame du couteau inférieur est émoussée, I Cuando la cuchilla inferior esté roma, afilela como se
aiguiser comme il est indiqué dans la figure ci-contre. indica en la figura de la izquierda.
% Affilatura del coltello inferiore T TR
Quando il coltello inferiore deve esse riaffilato, £ N £ — 4 1 RS
procedere come indicato nella figura a sinistra. TVJIRSEE, AT T O)TTUNE B A B AT TR
% Alt bicagin bilenmesi



2. = EEEBMIFEER / Cleaning the machine head /
Reinigen des maschinenkopfes / Nettoyage de la tete de la machine /
Modo de limpiar el cabezal de la maquina /

Pulizia della testa della macchina / z£4# SLg9;&543 /
Makine kafasinin temizlenmesi

AR
SVVORBOERICLDAGDEEEN D, BEZEYD. E—5 OEEHIEE o fc T EZRERL TH ST TLEE L,
WARNING :

To protect aglflinst possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da3
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT : i
Pour ne pas risquer des blessures cau par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

z /_\5 jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le se?uentl operazioni spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

pE =4 ) _

ATHIERAGHERAS R, BEXERE WI\ADEBHIELENEERTT.

UYARI :

Makinenin aniden calismasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalardan korunmak icin, asagida belirtilen
ifl:linler(ijmakine ana salteri kapatildiktan ve makine tamamen durduktan sonra yapmaya kesinlikle cok

ikkat edin.

4 N 1) LIS - C e R o TR O U (&,
1H. 1 ~2B8EEREFRZLTLES0,
EEYZEEIRAELDET,

ElR\ ESOBEER. SyHA—YUF—TRIDKE
@/ LTrEN. BEEEVHET,

1) Clear lint from inside the looper cover and the needle
bar and components about once or twice a day. If not,
the sewing material will be soiled.

c;ﬁ—ﬁ'on Do not wipe the coated surface of the
@ machine head with lacquer thinner. Doing so
will damage the coated surface.

. %

1) Die Innenseite des Greiferdeckels und die 1) Enlever toute charpie de l'intérieur du couvercle du
Nadelstangen-Bauteile etwa ein- bis zweimal pro Tag boucleur et des piéces de la barre a aiguille environ
von Flusen saubern. Anderenfalls besteht die Gefahr, une ou deux fois par jour. Autrement, le tissu risquera d’
dass das Nahgut beschmutzt wird. étre souillé.

Vorl\sichtWischen Sie die lackierte Oberfliche des Atte’nﬁon:e jamais nettoyer le revétement de la téte
e la machine avec du diluant pour laque. Ce

Maschinenkopfes nicht mit Lackverdiinner ab,

weil dadurch der Lackiiberzug angegriffen wird. produit attaque la surface du revétement.

1) Limple blen el interior de la cubierta del retirahilo y los 1) Pulire giornalmente o due volte al giorno l'interno del copri

componentes de la barra de aguja una o dos veces al crochet ed i componenti della barra ago dai resti di filo. In
dia. Sino, se mancharé el material de cosido. caso contrario, il tessuto da cucire sara macchiato.
Precajucion No frote la superficie pintada del cabezal de Attcﬂ;one Non pulire la superficie ricoperta della testa
la maquina con diluyentes de laca, porque se della macchina con solvente per smalti;
danaria la superficie pintada. questo danneggerebbe la superficie.

1) EEREHE R~ 2 EE BN, 3 ks, 1) Gande bir veya iki kere lliper kapaginin igindeki, igne
NI milindeki ve diger parcalardaki havi temizleyin. Bu
UABY 1L R, islem yapiimadigi takdirde, dikilen malzeme kirlenir.

LB RIS A E HRTE %, LIRS IEiE @ Tiner ve benzeri ¢éziiciilerle makinenin

@ . boyali ve cilali ylizeyini temizlemeyin. Bu tiir

maddeler, yiizey kaplamalarina zarar verir.
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3. IL—N\GOEHKLUEHZIFSOETEE /
Dimensions use to adjust the looper and the needle guard /
Masse zur einstellung der taktung der greifer und des nadeluntersetzers /
Dimensions pour le reglage de la synchronisation des boucleurs et du garde-aiguille /
Dimensiones para ajustar la temporizacion de enlazadores y protector de aguja /
Dimensioni per regoalzione della tempestivita delle spolette per asole e il riparo dell’ago /
A& TR0 EFA$T RS / Liiper ve igne koruyucunun ayarlanmast igin kullanilan dlgiiler

AR
SV VDREDEHICLDABDIEEREL D, BEE)D, E—FOMEEHILFE > e EEER U TH SITHEOTLREEL,
WARNING :

To protect a%(ainst possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT : 3
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
CE mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

jAVISO! . . . L

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

E=
ATHIERARBEERABER, FXERE W ADEHIELEIREHRT.

UYARI :

Makinenin aniden calismasi sonucu ortaya c¢ikabilecek yaralanmalardan korunmak icin, asagida belirtilen

iﬂz{nlerj’makine ana salteri kapatildiktan ve makine tamamen durduktan sonra yapmaya kesinlikle cok
ikkat edin.

1. FENICKRDBHBLLEDT . AT - BRERITHRIE . ez M U I REHIE . FTcldStt.

N

‘IE BRI DR (T L T < L,

/LIS | 2 BB LBANE~OBEEHIID. RUODDH, BROBLOHEND, BEETE
AR,

RPDTER. BENEI—IEDETETT . HLETEETEE LTSN, ERY. éﬁl:d:b%’}‘\
DEEHUETT

J

CAUTION :

1. To avoid possible accidents due to unfamiliarity with the machine, get a maintenance man who
has a good knowledge of the machine or serviceman of our distributor to adjust the machine or
A replace any of its parts.
2. To avoid possible personal injury when the machine starts, it has to be ascertained in prior to
the actuation of the machine that no screws are loosened and no components come in contact
with one another.

N
Ca/uFon The dimensions given in the table are standard ones to be used to adjust the looper. They are intended to
be used for reference and should be changed more or less in accordance with the sewing products and

\@ thread to be used.

VORSICHT :

1. Um mdgliche Unfélle infolge von Unvertrautheit mit der Maschine zu vermeiden, sollten War-
2 tungsarbeiten und das Auswechseln von Teilen nur von jemand ausgefiihrt werden, der mit der
2

J

Maschine gut vertraut ist, oder von einem Kundendiensttechniker unserer Vertriebsgesellschaft.

. Um mogliche Kérperverletzungen beim Starten der Maschine zu vermeiden, ist vor dem Ein-
schalten der Maschine sicherzustellen, dass keine Schrauben lose sind und keine Bauteile mit-
einander in Kontakt kommen.

4 N\

Vorrsicht In der Tabelle sind die StandardmaBe zum Einstellen des Greifers angegeben. Sie dienen lediglich
als Bezugswerte und sollten entsprechend dem verwendeten Faden und den zu nahenden Produkten
veréndert werden.

. J
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ATTENTION :

1. Pour éviter tout risque d’accident entrainé par une méconnaissance de cette machine, faire
effectuer les réglages ou remplacements de piéces par un membre du personnel d’entretien
connaissant bien la machine ou par un technicien de notre distributeur.

Pour ne pas risquer de se blesser lors du démarrage de la machine, s’assurer, avant de la met-
tre en marche, qu’aucune vis n’est desserrée et que des piéces ne viendront pas en contact I’
une avec l'autre.

>

)

Elles sont données a titre de référence et doivent étre changées selon les produits a coudre et le fil utilisé.

e

.

(~ S R
Atten]tion es cotes indiquées dans le tableau ci-dessous sont les valeurs standard a utiliser pour le réglage du boucleur.

PRECAUCION :

1. Para evitar posibles accidentes debidos a la falta de practica en el uso de la maquina, siempre
que tenga que ajustar la maquina o reemplazar cualquier pieza, llame al encargado del mante-
nimiento que tenga cabales conocimiento de la misma o el encargado del servicio de nuestro
distribuidor para que haga el trabajo.

2. Para evitar posibles lesiones personales cuando la maquina se pone en marcha, antes de po-
nerla en operacion hay que asegurarse de que no hay ningun tornillo flojo y de que ninguno de
los componentes se tocan entre si.

[»>

s

Pl S
Precajucion : . . ) h i .
enlazador. Estas dimensiones se dan como referencia y se deberan cambiar mas o menos en conformidad

con los productos de cosido y con el hilo que se utilice.

. . . . . . )
Las dimensiones que se dan en la tabla son las dimensiones estandar que hay que usar para ajustar el

J

ATTENZIONE :
1. Per evitare possibili incidenti causati dalla poca conoscenza della macchina, chiamare un ad-

detto alla manutenzione che abbia una buona conoscenza della stessa oppure un tecnico del
nostro distributore per le operazioni di regolazione della macchina o di sostituzione di una qual-
siasi parte della stessa.

2. Per evitare possibili rischi di ferimento quando la macchina viene messa in funzione, & neces-
sario assicurarsi prima che tutte le vite siano ben strette e che nessun componente della mac-
china tocchi un altro componente.

[»>

l

Attenjzione | ¢ dimensioni riportate nella tabella sono standard per la regolazione del crochet. Esse devono essere

f@\

intese come riferimento e devono essere cambiate pitl 0 meno in base ai prodotti da cucire ed al filo in uso. )

s | 1 ATRHLEFEON, AXGONOEE. BHOEREBEREN S0LEE
IEE | RARGSHALT. REEMHAARKET.
2. ATHLRARDEHA ST, BRABLETHN. BAETIZ SEER,

[>

(¥ T A
@ RPHRTRSHORERZER . (UES%. RIBEFYRNBEREHHITAZ.
g J

DIKKAT :
Makineyi yeterince tanimamaktan kaynaklanacak kazalardan korunmak icin; makineye bakim

Makine calistigi zaman meydana gelebilecek kazalardan korunmak icin, makine galistiriimadan
once hicbir gevsek vida veya somun kalmadigindan ya da parcalarin birbirine carpmadigindan
emin olunmalidir.

1
yapan kisinin makine hakkinda cok iyi bilgisi olmali veya en dogru secenek olarak makineye
bakim yapmasi ya da parca degistirmesi icin distribiitore basvurularak teknisyen talep
edilmelidir.
2.

-
DIKKAT\ Luperin ayarlanmasi icin tabloda verilen degerler standart élciilerdir. Bu élciiler sadece referans olarak
.

verilmislerdir ve dikilen kumas ile yapilan isin niteliklerine bagl olarak az veya cok degistirilebilirler.

N

J
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(Unit : mm)

o V[? 04
Tz ®§ '
\
i
(A) %J—@ 14
I @2 \ 0.01 - 0.1 mm
\ -~
1 @ [Pi 0.05 - 0.2 mm \\
GEW o 1 /Jr;éld /

0o (6} (c} (D} (E} [F} (G}

MO-6704DA-0A A -150 10.5 - - 11.0 4.0 4.0 -

MO-6705DA-0 AA-210 10.5 - - 1.0 4.0 4.0 -

MO-6704DA-0 AA-300 10.5 - - 11.0 4.0 3.8 -

MO-6704DA-0 AA -307 10.5 - - 10.3 4.4 3.8 -

MO-6704DA-0 AA -40H 1.3 - - 1.3 4.4 3.8 -

MO-6704DA-0F6-50H 1.3 - - 1.3 4.4 3.8 -

MO-6714DA-B AA - A Q7 10.5 9.1 - 10.3 4.4 3.8 -

MO-6714DA-BAA-AAH 1.3 9.9 - 10.5 4.8 4.0 -

MO-6712DA-DF6-50 A 11.0 9.4 - 11.0 3.6 2.2 -

MO-6714DA-B AA -30P 10.5 9.1 - 10.3 4.4 3.8 -
MO-6716DA- AAA -300 10.5 - 9.8 11.0 4.0 3.8 1.5-17
MO-6716DA-FF6-307 10.5 - 9.8 10.3 4.4 3.8 1.5-17
MO-6716DA- AAA - goAHH 1.3 - 10.6 1.3 4.4 3.8 1.5-17
MO-6716DA- AAA -30P 10.5 - 9.8 11.0 4.0 3.8 1.5-17

/%I"‘x‘ljﬁﬂf% / Needle guard components / Nadeluntersetzer und die damit verbundenen Bauteile /
Garde-aiguille et pieces connexes / Protector de aguja y componentes relacionados /
Riparo dell’ago ed i componenti attinenti / $t B % / igne koruyucu pargalar
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4. RKUA. TRALGMEYEE (BBZ#SHDHE) / Dimensions related to the
position of the thread take-up and the looper thread cam (standard adjustment) /
Masse fur die position von fadenhebel und greiferfadenhebenocken
(standardeinstellung) / Cotes relatives a la position du releveur de fil
et de la came de fil de boucleur (reglage standard) /

Dimensiones relacionadas con la posicion del tirahilo y de la leva del
hilo del enlazador (ajuste estandar) / Misure relative alla posizione del
tirafilo e della cam filo del crochet (regolazione standard) /

AT, REMRAERY (FRERZ) /

Iplik verici ile liiper iplik kaminin konum ol¢uleri (standart ayar)

AR

SYVDFEDEHICKDAFDEESZEH LIS, BFEZYD., E—FOEEDIEF > EZERLTHSITH>TLEE L,
WARNING :

To protect a%(ainst possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die

folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da3
der Motor vollkommen stillsteht.

AVERTISSEMENT : }

Pour ne pas risquer des bl Ires cau par une brusque mise en marche de la machine, toujours la

mettre hors tension et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
AA jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de
coser, cerciorese de comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro
que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere I'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare.

TR

ATHUERAEHERANF T, BXRERE WADEHILELENERHT.

UYARI :

Makinenin aniden calismasi sonucu ortaya cikabilecek yaralanmalardan korunmak i¢in, asagida belirtilen

iﬂa{nler&makine ana salteri kapatildiktan ve makine tamamen durduktan sonra yapmaya kesinlikle cok
ikkat edin.

(1) #HRXRUA. HREANIE

/

04 14 16 1. A

15.8 mm
15.8 mm 15.8 mm

3.4 mm
3.4 mm

HARBADARNEGHRROAT v T8I,
H2/3 RABUE.

HAENDRTERRETA T v I8,
[ﬁ’réﬁ%wwéﬂﬂtﬁéﬂ%v‘h? v a&maj b 2/3 B2 HITE. DS

Jh2/3 RABHIE. ﬁ
D
O O ‘

[:EL‘%&%&%W@?&R&:%#&?&U&? . aj

BiE. 2NHRADIE,

L CER) HARARUARTERDUEELET. )
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(1) Position of the needle thread take-up and the needle thread eyelet /
Position des fadenhebels und des nadelfadenauges /
Position du releveur de fil d’aiguille et de I’oeillet de fil d’aiguille

(04

15.8 mm

3.4 mm

The thread hole in the needle thread
eyelet and the hooked portion of the
needle thread take-up are in the position
where two-thirds of the entire hole in the
needle thread eyelet can be observed.

Das Fadenloch in der Nadelfadenése
und der Hakenteil des Nadelfadenhebels
befinden sich in einer Position, in der
das Loch in der Nadelfadendse zu zwei
Drittel sichtbar ist.

L’orifice de fil de I'oeillet de fil d’aiguille
et la partie crochue du releveur de fil d’
aiguille sont sur une position telle que
les deux tiers de I'orifice de I'oeillet sont

visibles.

/

O'o

14

15.8 mm

3.4 mm

eyelet and the hooked portion of the
needle thread take-up are in the position
where two-thirds of the entire hole in the
needle thread eyelet can be observed.

Das Fadenloch in der Nadelfadendése
und der Hakenteil des Nadelfadenhebels
befinden sich in einer Position, in der das
Loch in der Nadelfadenése zu zwei Drittel
sichtbar ist.

L’orifice de fil de I'oeillet de fil d’aiguille
et la partie crochue du releveur de fil d’
aiguille sont sur une position telle que
les deux tiers de I'orifice de I'oeillet sont
visibles.

. J

D

/The thread hole in the needle thread\

The thread hole in the needle thread eyelet
and the hooked portion of the needle
thread take-up are in the position where
two-thirds of the entire hole in the needle
thread eyelet can be observed.

Das Fadenloch in der Nadelfadendse
und der Hakenteil des Nadelfadenhebels
befinden sich in einer Position, in der das
Loch in der Nadelfadenése zu zwei Drittel
sichtbar ist.

L’orifice de fil de I'oeillet de fil d’aiguille et
la partie crochue du releveur de fil d’aiguille
sont sur une position telle que les deux
tiers de I'orifice de I'oeillet sont visibles.

Kl'he thread hole in the double chainstitch\

needle thread eyelet and the hooked
portion of the needle thread take-up are in
the position where the entire hole in the
double chainstitch needle thread eyelet
can be observed.

Das Fadenloch in der Doppelkettenstich-
Nadelfadendse und der Hakenteil des
Nadelfadenhebels befinden sich in einer
Position, in der das ganze Loch in der
Doppelkettenstich-Nadelfadendse sichtbar
ist.

L’orifice de fil de I'oeillet de fil d’aiguille
de chainette double et la partie crochue
du releveur de fil d’aiguille sont sur une
position telle que I'orifice de I'oeillet est

entiérement visible.

\J /

N

(Caution) The needle take-up shall be positioned at the lower dead point.
(Vorsicht) Der Nadelfadenhebel ist am unteren Totpunkt zu positionieren.
(Attention) Le releveur de fil d’aiguille doit étre positionné au point mort bas.
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(1) Posicion del tirahilo de aguja y del ojal del hilo de aguja /
Posizione del tirafilo dell’ago e dell’asola del filo dell’ago /
WA, SLBHMLE / igne iplik vericisinin ve igne iplik gdziiniin konumu

04

15.8 mm

3.4 mm

/EI agujero del hilo en el ojal del hilo de
aguja y la porcion de gancho del tira-hilo
de aguja estan en la posicién en la que se
pueden observar dos terceras partes de
todo el agujero en el ojal del hilo de aguja.

La relazione tra il foro del filo nell’ asola
del filo dell’ago e la parte agganciata del
tirafilo dell’ago dovra essere regolata
in maniera che due terzi dell’intero foro
nell’asola del filo dell’ago possa essere
osservato.

SEBHFRALMPEAMEETAEFE
2/3 LRI E.

ignedeki iplik goziindeki delik ile igne
ipligi vericisinin kancali bélimii ayar
konumuna getirildigi zaman, ignenin iplik
goziindeki deligin tamaminin lgcte-ikisi

goriiniir kalmaldir.
\J

J

23

14

15.8 mm

3.4 mm

/EI agujero del hilo en el ojal del hilo de

/EI agujero del hilo en el ojal del hilo de\

aguja y la porcién de gancho del tira-hilo
de aguja estan en la posicion en la que se
pueden observar dos terceras partes de
todo el agujero en el ojal del hilo de aguja.

La relazione tra il foro del filo nell’ asola
del filo dell’ago e la parte agganciata del
tirafilo dell’ago dovra essere regolata
in maniera che due terzi dell’intero foro
nell’asola del filo dell’ago possa essere
osservato.

SHBHFEAMREAMEETAEE
2/3 FLELE.

ignedeki iplik goziindeki delik ile igne
ipligi vericisinin kancali bélimi ayar
konumuna getirildigi zaman, ignenin iplik
go6ziindeki deligin tamaminin lcte-ikisi
gorinir kalmalidir.

J

goriinir kalmalidir.
\

Oes

\deligin tamami gériinir kalmalidir.

16

aguja y la porcién de gancho del tira-hilo
de aguja estan en la posicion en la que se
pueden observar dos terceras partes de
todo el agujero en el ojal del hilo de aguja.

La relazione tra il foro del filo nell’ asola
del filo dell’ago e la parte agganciata del
tirafilo dell’ago dovra essere regolata
in maniera che due terzi dell’intero foro
nell’asola del filo dell’ago possa essere
osservato.

SEFNFEALRKAMUETIUEE
2/3 FLRIfLE.

ignedeki iplik goziindeki delik ile igne
ipligi vericisinin kancali bélimii ayar
konumuna getirildigi zaman, ignenin iplik
goziindeki deligin tamaminin lgte-ikisi

J

El agujero del hilo en el ojete del hilo de
aguja de doble cadeneta y la posicion en
forma de gancho del tira-hilo de aguja
estan en la posicion en la que se puede
observar todo el agujero en el ojete del
hilo de aguja de doble cadeneta.

La relazione tra il foro del filo nell’asola
del filo dell’ago del punto a catenella
doppia e la parte agganciata del tirafilo
dell’ago dovra essere regolata in maniera
che l'intero foro nell’asola del filo dell’ago
del punto a catenella doppia possa essere
osservato.

WIS LR F R FLA &L ST AT AR
B&FMLE.

Cift zincir dikis ignedeki iplik goziindeki
delik ile igne ipligi vericisinin kancali
bo6liimi ayar konumuna getirildigi zaman,
cift zincir dikis ignenin iplik géziindeki

J
(Precaucién) El tirahilo de aguja se debera posicionar en el punto muerto inferior.
(Attenzione) Il tirafilo dell’ago deve essere posizionato nel punto piu basso della corsa.
(ER) REFETIRRMME.
(Dikkat) igne iplik vericisi, alt 6lii nokta konumuna getirilmelidir.
J

—-32—



(2) IL—I\RU . IL—IHREAGE /

(3)

Position of the looper thread take-up and the looper thread guide /

Position des greifer-fadenhebels und der greifer-fadenfiihrung /

Position du releveur de fil de boucleur et du guide-fil de boucleur /

Posicion del tirahilo del enlazador y de la guia del hilo del enlazador /
Posizione del tirafilo del crochet e del passafilo del crochet /

THEAT. SHILBME /Liper iplik vericisinin ve liiper iplik kilavuzunun konumu

(Unit : mm) .(Birim: mm)

®| 6|6 6 6066 6|0 0|0

04 65 | 22 | 43.5 (175 | 38 | 26.5 | 11 29 |27 1
14 65 | 22 | 43.5 (175 | 38 | 265 | 11 29 | 22 1
16 65 | 22 | 43.5 (175 |34 | 265 |11 | 275 | 20 1

TN LFE(E / Adjustment value for the looper thread cam /
Einstellwert fur den greifer-fadenhebenocken /

Valeur de réglage pour la came de fil de boucleur /

Valor de ajuste para la leva del hilo del enlazador /

Valore di regolazione della cam filo del crochet /
[RkM%e i %E{E / Laper iplik kami ayar degeri

TROLDTREN T EZERBLTLIEEL,

Make sure that the looper thread cam releases the looper thread.

Vergewissern Sie sich, dass der Greiferfadennocken den Greiferfaden freigibt.
S’assurer que la came de fil de boucleur libére le fil de boucleur.

Cerciorese de que la leva del hilo correspondiente al enlazador libere dicho hilo.
Assicurarsi che la camma de filo del crochet riasci il fillo del crochet.
EWIARL DR L RE.

Liiper iplik kaminin, liiper ipligini biraktigindan emin olun.

¥
“_0—1 mm
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5. E=%7J—U &NV b / Motor pulleys and belts /
Motorriemenscheiben und keilriemen /

Poulies de moteur et courroies / Poleas y correas del motor /
Pulegge motore e cinguie / Bk FHi R /

Motor kasnaklari ve kayiglari

50Hz 60Hz
mm (inch)/ mm (zoll) mm (inch)/ mm (zoll)
@ mm (pouce) mm (pouce)
mm (pulgadas) mm (pulgadas)
. mm (<t )/ mm (ing) mm ( Z<F )/ mm (ing)
sti/min
[ - [ .
T\ O\
] ]
7000 130 965 (38) 864 (34) 110 914 (36) 813 (32)
< 6500 120 965 (38) 813 (32) 100 914 (36) 813 (32)
(]
8 6000 110 914 (36) 813 (32) 95 889 (35) 762 (30)
c'To 5500 100 914 (36) 813 (32) 85 889 (35) 762 (30)
g 5000 90 889 (35) 762 (30) 80 864 (34) 762 (30)
4500 80 889 (35) 762 (30) 70 864 (34) 762 (30)

1) =% 1/28%7 (400W) ZERALEI.
2) NUhE MBIV AN ZEERLET,

Use a clutch motor of 1/2HP (400W).
Use an M type V belt.

Verwenden Sie einen Kupplungsmotor von 1/2 PS (400 W).
Einen Keilriemen vom Typ M verwenden.

Utiliser un moteur a embrayage de 400W (1/2 HP).

Utiliser une courroie trapézoidale de type M.

Use un motor de 1/2HP (400W).
Use una correa V tipo M.

Usare un motore a frizione di 1/2HP (400W).
Usare una cinghia a V di tipo M.

iR 1/2 577 (400w ),
Bl 5 MOV Rl

1) 1/2 hp (400 W) kavramali motor kullanin.
2) M tipi V kayis kullanin.
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V. U Z2Di#EF / GREASE REPLENISHMENT / FETTNACHFULLUNFG /
AJOUT DE FRAISSE / RELLEMADO DE GRASA /

AGGIUNTA DEL GRASSO / ii#igPERI%M 7T / GRESIN DEFISTRILMESI

1. $HEE~DSU R#FEHL / How to replenish the needle bar compartment with grease /
Nachfillen von Fett in die Nadelstangenkammer /
Comment ajouter de la graisse au compartiment de la barre a aiguille /
Como rellenar grasa en el compartimiento de la barra de agujas /
Come aggiungere grasso al vano barra ago /
5T E 4N FEIEB BRI 77 % / igne mili bélmesine gres ilave edilmesi
—RHIEEVA THNIES U ZDEMOUEF
Z18\ BhFBAN. BICBRERGETERALTWVD
&) BeiE. EHK (1~2FC1EEE) ¥R
JURERTT 2 EDRNTT .

J

) SEEDSUZRBFRAILL @ I LET,
) RSA=@DEHEEFFLTI UL @ &
FTUET, It U AE JUKI GREASE A 7=
TR
JUKI GREASE A : 40006323 (&)

/ For the general use of the sewing machine,
~N _—. itis not necessary to add grease. If you use
CaU|tlon the sewing machine under ‘Jarticularly severe
conditions, periodical replenishment of the
exclusive grease (aplprOXImater once every
one or two years) will be effective to ensure

smooth operation of the machine.

n—

1) Remove grease replenishing rubber plug @ from
the needle bar compartment.

2) Replenish grease by means of a tip of screwdriver
©. O or the like. Use JUKI GREASE A for the
replenishment of grease
JUKI GREASE A: 40006323 (part number)

Pour une utilisation normale de la machine a

- coudre, il n’est pas nécessaire d’ajouter de la

Atten|tion gralsse. Si la machine a coudre est utilisée dans

es conditions particulierement difficiles, un

ajout régulier de graisse exclusive (environ une

fois par an ou tous les deux ans) garantira un
fonctionnement sans probléme de la machine.

1) Retirer le bouchon en caoutchouc d’ajout de
graisse @ du compartiment de la barre a aiguille.

2) Ajouter la graisse avec la pointe d’un tournevis @,
@ ou similaire. Utiliser de la GRAISSE JUKI A.
GRAISSE JUKI A : 40006323 (numéro de piece)
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. JU—=IN—=EADT U AT % / How to replenish the looper compartment with grease /
Nachfillen von Fett in die Greiferkammer /

Comment ajouter de la graisse au compartiment du boucleur /

Como rellenar grasa en el compartimiento del enlazador /

Come aggiungere grasso al vano crochet / B Z$t E+M FEiHiB ISR 7% /
Luaper bélmesine gres ilave edilmesi

~

.

Pour une utilisation normale de la machine a

. coudre, il n’est pas nécessaire d’ajouter de la

Atten] tion gralsse. Si la machine a coudre est utilisée dans

es conditions particuliérement difficiles, un

ajout régulier de graisse exclusive (environ une

fois par an ou tous les deux ans) garantira un
fonctionnement sans probléme de la machine.

1) Retirer le bouchon en caoutchouc d’ajout de grais-
se @ du compartiment du boucleur.

2) Ajouter la graisse avec la pointe d’un tournevis @,
@ ou similaire. Utiliser de la GRAISSE JUKI A.
GRAISSE JUKI A : 40006323 (numéro de piece)

Per I'uso generale della macchina per cucire,
non & necessario aggiungere grasso. Se si

Atte‘n|z\ione utilizza la macchina per cucire in condizioni
particolarmente severe, I'aggiunta periodica
del grasso esclusivo ;circa una volta ogni
uno o due anni) sara efficace per garantire il
buon funzionamento della macchina.

1) Togliere il tappo di gomma @ per Il'aggiunta del
grasso dal vano crochet.

2)  Aggiungere grasso con la punta di un cacciavite @,
@ o qualcosa di simile. Utilizzare il grasso JUKI
GREASE A per l'aggiunta del grasso.

JUKI GREASE A: 40006323 (numero di parte)

_—~ Dikis makinesinin genel kullanimi icin gres ekle-

DIKKAT\ mek gerekmez. Dikis makinesini ¢cok agir sartlar

altinda kullaniyorsaniz, 6zel gresin periyodik ola-

rak (yilda ya da iki yilda bir kez) degistirilmesi,
makinenin sorunsuz ¢alismasi i¢in yeterli olur.

1)  Gres ilavesinde kullanilan lastik tapayr @ Iiper
bélmesinden cikarin.

2)  Gresi, tornavidanin ucuyla €, @ ya da benzer bir
seyle ilave edin. Gres ilavesi icin JUKI GREASE A
kullanin.

JUKI GREASE A: 40006323 (par¢a numarast)
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