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NOTE :

Congratulations on your purchase of a JUKI sewing machine.
Be sure to read the description covered in the cautions for safety before using.
Retain these cautions for safety for future reference.

HINWEIS :

Herzlichen Gliickwunsch zu lhrem Kauf einer JUKI-Ndhmaschine.
Lesen Sie vor der Inbetriebnahme unbedingt die Sicherheitshinweise durch.
Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise fiir spatere Bezugnahme auf.

NOTE :

Félicitations pour votre achat d’'une machine a coudre JUKI.
Avant I'utilisation, lire les indications données dans les consignes de sécurité.
Conserver ces consignes de sécurité pour pouvoir les consulter ultérieurement.

NOTA:

Nuestro agradecimiento y felicitaciones por su compra de esta maquina de coser JUKI.
Asegurese de leer la descripcion incluida en las precauciones de seguridad antes del uso.
Guarde estas precauciones de seguridad para referencia futura.

NOTA:

Congratulazioni per I'acquisto di una macchina per cucire JUKI.

Aver cura di leggere la descrizione contenuta nelle avvertenze per la sicurezza prima di
utilizzare questa macchina.

Conservare queste avvertenze per la sicurezza in modo da poter essere consultate quando
necessario.
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TO ENSURE SAFE USE OF YOUR SEWING MACHINE

For the sewing machine, automatic machine and ancillary devices (hereinafter collectively referred to as
"machine"), it is inevitable to conduct sewing work near moving parts of the machine. This means that there
is always a possibility of unintentionally coming in contact with the moving parts. Operators who actually
operate the machine and maintenance personnel who are involved in maintenance and repair of the machine
are strongly recommended to carefully read to fully understand the following |[SAFETY PRECAUTIONS
before using/maintaining the machine. The content of the |[SAFETY PRECAUTIONS| includes items which
are not contained in the specifications of your product.

The risk indications are classified into the following three different categories to help understand the meaning
of the labels. Be sure to fully understand the following description and strictly observe the instructions.

(1) Explanation of risk levels

DANGER :
This indication is given where there is an immediate danger of death or serous injury if the person in charge or any third

party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

WARNING
This indication is given where there is a potentiality for death or serious injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

CAUTION
This indication is given where there is a danger of medium to minor injury if the person in charge or any third par-
ty mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

A Items requiring special attention.

(I) Explanation of pictorial warning indications and warning labels

. . I . Be aware that holding the sewing
There is a risk of injury if contact- - . .
. . . o machine during operation can
ing a moving section. c
= hurt your hands.
c E c
2 g .2
‘§ There is a risk of electrical shock if | 3 § There is a risk of entanglement in
5 contacting a high-voltage section. | ® -_‘5’ the belt resulting in injury.
£ S £
= . . k] . L
£ There is a risk of a burn if contact- | & There is a risk of injury if you
E ing a high-temperature section. touch the button carrier.
3
w Be aware that eye deficiency can g
s be caused by looking directly at the| ®© The correct direction is indicated.
o laser beam. g
o 2
There is a risk of contact between ® . .
) o Connection of a earth cable is
your head and the sewing ma- 5 . .
chine. E indicated.
LA A E
1 E -—0
3 @ —|x | ?H » ‘@0‘
5 Y]
s W
[= —
E @ - There is the possibility that slight to serious injury or death may be caused. = |
o * There is the possibility that injury may be caused by touching moving part. 1 |0 =
S y jury may y ¢} 9 wg)
@ - To perform sewing work with safety guard. --— @
* To perform sewing work with safety cover. -~
* To perform sewing work with safety protection device. 2 ‘V U§U ‘@§8‘ %M
© ¢ Be sure to turn the power OFF before carrying out "machine-head threading",
"needle changing"”, "bobbin changing” or "oiling and cleaning".
x
23 ABPBR | ADANGER
=
¢ § SREHAICHNT, KISHETS Hazardous voltage will cause
= = TEDHA, injury.
g REEL5T, 5HLERSTHS | Tum off mein switch and .
s c HI-ZRFTTE, unplug power cord and wait
S8 at least 5 minutes before
o opening this cover.
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Accident means "to cause
I personal injury or death or |
damage to property.” !

|
[ a

SAFETY PRECAUTIONS

A DANGER

1. When it is necessary to open the control box containing electrical parts, be sure to turn the power
off and wait for five minutes or more before opening the cover in order to prevent accident leading to

electrical shock.
{”5 CAUTION
| Basic precaution |
1. Be sure to read the instruction manual and other explanatory documents supplied with accessories of
the machine before using the machine. Carefully keep the instruction manual and the explanatory docu-
ments at hand for quick reference.
2. The content of this section includes items which are not contained in the specifications of your product.

3. Be sure to wear safety goggles to protect against accident caused by needle breakage.
4. Those who use a heart pacer have to use the machine after consultation with a medical specialist.

| Safety devices and warning labels |

1. Be sure to operate the machine after verifying that safety device(s) is correctly installed in place and
works normally in order to prevent accident caused by lack of the device(s).

2. If any of the safety devices is removed, be sure to replace it and verify that it works normally in order to
prevent accident that can result in personal injury or death.

3. Be sure to keep the warning labels adhered on the machine clearly visible in order to prevent accident
that can result in personal injury or death. If any of the labels has stained or come unstuck, be sure to
change it with a new one.

| Application and modification |

1. Never use the machine for any application other than its intended one and in any manner other than that
prescribed in the instruction manual in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the use of
the machine for any application other than the intended one.

2. Never modify and alter the machine in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the ma-
chine which has been modified or altered.

| Education and training |
1. In order to prevent accident resulting from unfamiliarity with the machine, the machine has to be used
only by the operator who has been trained/educated by the employer with respect to the machine oper-
ation and how to operate the machine with safety to acquire adequate knowledge and operation skill. To
ensure the above, the employer has to establish an education/training plan for the operators and edu-
cate/train them beforehand.

| Items for which the power to the machine has to be turned off |

Turning the power off: Turning the power switch off, then removing the power plug from the outlet. |
I This applies to the following. I

-
|

1. Be sure to immediately turn the power off if any abnormality or failure is found or in the case of power
failure in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
2. To protect against accident resulting from abrupt start of the machine, be sure to carry out the follow-
ing operations after turning the power off. For the machine incorporating a clutch motor, in particular,
be sure to carry out the following operations after turning the power off and verifying that the machine
stops completely.
2-1. For example, threading the parts such as the needle, looper, spreader etc. which have to be thread-
ed, or changing the bobbin.
2-2. For example, changing or adjusting all component parts of the machine.
2-3. For example, when inspecting, repairing or cleaning the machine or leaving the machine.
3. Be sure to remove the power plug by holding the plug section instead of the cord section in order to pre-
vent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.
. Be sure to turn the power off whenever the machine is left unattended between works.
. Be sure to turn the power off in the case of power failure in order to prevent accident resulting of break-
age of electrical components.

(S0 -
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PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN VARIOUS OPERATION STAGES

| Transportation |
1. Be sure to lift and move the machine in a safe manner taking the machine weight in consideration. Refer
to the text of the instruction manual for the mass of the machine.
2. Be sure to take sufficient safety measures to prevent falling or dropping before lifting or moving the
machine in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
3. Once the machine has been unpacked, never re-pack it for transportation to protect the machine against
breakage resulting from unexpected accident or dropping.

1. Be sure to unpack the machine in the prescribed order in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. In the case the machine is crated, in particular, be sure to carefully check nails.
The nails have to be removed.

2. Be sure to check the machine for the position of its center of gravity and take it out from the package
carefully in order to prevent accident that can result in personal injury or death.

Installation

(I) Table and table stand

1. Be sure to use JUKI genuine table and table stand in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death. If it is inevitable to use a table and table stand which are not JUKI genuine ones,
select the table and table stand which are able to support the machine weight and reaction force during
operation.

2. If casters are fitted to the table stand, be sure to use the casters with a locking mechanism and lock
them to secure the machine during the operation, maintenance, inspection and repair in order to prevent
accident that can result in personal injury or death.

(1) Cable and wiring

1. Be sure to prevent an extra force from being applied to the cable during the use in order to prevent
electrical-shock, earth-leakage or fire accident. In addition, if it is necessary to cable near the operating
section such as the V-belt, be sure to provide a space of 30 mm or more between the operating section
and the cable.

2. Be sure to avoid starburst connection in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

3. Be sure to securely connect the connectors in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire
accident. In addition, be sure to remove the connector while holding its connector section.

(1) Grounding

1. Be sure to have an electrical expert install an appropriate power plug in order to prevent accident caused
by earth-leakage or dielectric strength voltage fault. In addition, be sure to connect the power plug to the
grounded outlet without exceptions.

2. Be sure to ground the earth cable in order to prevent accident caused by earth leakage.

(IV) Motor
1. Be sure to use the specified rated motor (JUKI genuine product) in order to prevent accident caused by
burnout.
2. If a commercially available clutch motor is used with the machine, be sure to select one with an entan-
glement preventive pulley cover in order to protect against being entangled by the V-belt.

| Before operation |

1. Be sure to make sure that the connectors and cables are free from damage, dropout and looseness be-
fore turning the power on in order to prevent accident resulting in personal injury or death.

2. Never put your hand into the moving sections of the machine in order to prevent accident that can result
in personal injury or death.
In addition, check to be sure that the direction of rotation of the pulley agrees with the arrow shown on
pulley.

3. If the table stand with casters is used, be sure to secure the table stand by locking the casters or with
adjusters, if provided, in order to protect against accident caused by abrupt start of the machine.

| During operation |

1. Be sure not to put your fingers, hair or clothing close to the moving sections such as the handwheel,
hand pulley and motor or place something near those sections while the machine is in operation in order
to prevent accident caused by entanglement that can result in personal injury or death.

2. Be sure not to place your fingers near the surround area of the needle or inside the thread take-up lever
cover when turning the power on or while the machine is in operation in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

3. The machine runs at a high speed. Never bring your hands near the moving sections such as looper,
spreader, needle bar, hook and cloth trimming knife during operation in order to protect your hands
against injury. In addition, be sure to turn the power off and check to be sure that the machine complete-
ly stops before changing the thread.

4. Be careful not to allow your fingers or any other parts of your body to be caught between the machine
and table when removing the machine from or replacing it on the table in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.




5. Be sure to turn the power off and check to be sure that the machine and motor completely stop before re-
moving the belt cover and V-belt in order to prevent accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. If a servomotor is used with the machine, the motor does not produce noise while the machine is at rest.
Be sure not to forget to turn the power off in order to prevent accident caused by abrupt start of the motor.

7. Never use the machine with the cooling opening of the motor power box shielded in order to prevent fire
accident by overheat.

1. Be sure to use JUKI genuine oil and JUKI genuine grease to the parts to be lubricated.

2. If the oil adheres on your eye or body, be sure to immediately wash it off in order to prevent inflamma-
tion or irritation.

3. If the oil is swallowed unintentionally, be sure to immediately consult a medical doctor in order to pre-
vent diarrhea or vomiting.

| Maintenance

1. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine, repair and adjustment has to be
carried out by a service technician who is thoroughly familiar with the machine within the scope defined
in the instruction manual. Be sure to use JUKI genuine parts when replacing any of the machine parts.
JUKI assumes no responsibility for any accident caused by improper repair or adjustment or the use of
any part other than JUKI genuine one.

2. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine or electrical-shock accident, be sure
to ask an electrical technician of your company or JUKI or distributor in your area for repair and mainte-
nance (including wiring) of electrical components.

3. When carrying out repair or maintenance of the machine which uses air-driven parts such as an air cyl-
inder, be sure to remove the air supply pipe to expel air remaining in the machine beforehand, in order to
prevent accident caused by abrupt start of the air-driven parts.

4. Be sure to check that screws and nuts are free from looseness after completion of repair, adjustment
and part replacement.

5. Be sure to periodically clean up the machine during its duration of use. Be sure to turn the power off
and verify that the machine and motor stop completely before cleaning the machine in order to prevent
accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. Be sure to turn the power off and verify that the machine and motor stop completely before carrying out
maintenance, inspection or repair of the machine. (For the machine with a clutch motor, the motor will
keep running for a while by inertia even after turning the power off. So, be careful.)

7. If the machine cannot be normally operated after repair or adjustment, immediately stop operation and
contact JUKI or the distributor in your area for repair in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death.

8. If the fuse has blown, be sure to turn the power off and eliminate the cause of blowing of the fuse and
replace the blown fuse with a new one in order to prevent accident that can result in personal injury or
death.

9. Be sure to periodically clean up the air vent of the fan and inspect the area around the wiring in order to
prevent fire accident of the motor.

| Operating environment |

1. Be sure to use the machine under the environment which is not affected by strong noise source (electro-
magnetic waves) such as a high-frequency welder in order to prevent accident caused by malfunction of
the machine.

2. Never operate the machine in any place where the voltage fluctuates by more than "rated voltage £10 %"
in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

3. Be sure to verify that the air-driven device such as an air cylinder operates at the specified air pressure
before using it in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

4. To use the machine with safety, be sure to use it under the environment which satisfies the following

conditions:
Ambient temperature during operation  5°C to 35°C
Relative humidity during operation 35 % to 85 %

5. Dew condensation can occur if bringing the machine suddenly from a cold environment to a warm one.
So, be sure to turn the power on after having waited for a sufficient period of time until there is no sign
of water droplet in order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical compo-
nents.

6. Be sure to stop operation when lightning flashes for the sake of safety and remove the power plug in
order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

7. Depending on the radio wave signal condition, the machine may generate noise in the TV or radio. If this
occurs, use the TV or radio with kept well away from the machine.

8. In order to ensure the work environment, local laws and regulations in the country where the sewing
machine is installed shall be followed.

In the case the noise control is necessary, an ear protector or other protective gear should be worn ac-
cording to the applicable laws and regulations.

9. Disposal of products and packages and treatment of used lubricating oil should be carried out properly
according to the relevant laws of the country in which the sewing machine is used.




FOR SAFE OPERATION

. To avoid electrical shock hazards, neither open the cover of the electrical box for the motor

nor touch the components mounted inside the electrical box.

> [>

10.

1.

12.

. To avoid personal injury, never operate the machine with any of the belt cover, finger guard or

safety devices removed.

. To prevent possible personal injuries caused by being caught in the machine, keep your fin-

gers, head and clothes away from the handwheel, V belt and the motor while the machine is
operation. In addition, place nothing around them.

To avoid personal injury, never put your hand under the needle when you turn “ON” the pow-
er switch or operate the machine.

To avoid personal injury, never put your fingers into the thread take-up cover while the ma-
chine is in operation.

The hook rotates at a high speed while the machine is in operation. To prevent possible inju-
ry to hands, be sure to keep your hands away from the vicinity of the hook during operation.
In addition, be sure to turn OFF the power to the machine when replacing the bobbin.

To avoid possible personal injuries, be careful not to allow your fingers in the machine when
tilting/raising the machine head.

To avoid possible accidents because of abrupt start of the machine, turn OFF the power to
the machine when tilting the machine head or removing the belt cover and the V belt.

If your machine is equipped with a servo-motor, the motor does not produce noise while the
machine is at rest. To avoid possible accidents due to abrupt start of the machine, be sure to
turn OFF the power to the machine.

To avoid electrical shock hazards, never operate the sewing machine with the ground wire for
the power supply removed.

To prevent possible accidents because of electric shock or damaged electrical component(s),
turn OFF the power switch in prior to the connection/disconnection of the power plug.

Be sure to confirm that the machine head support bar is properly set in place before tilting
the machine head.

This product is a precision instrument, and be very careful not to splash water or oil on it, or

( BEFORE OPERATION

CAUTION :
To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

- Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly.

+ Remove all dust gathering during transportation and oil it well.

+ Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.

+ Confirm that the voltage has been properly set.

* Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.

+ The direction of rotation of the sewing machine is counterclockwise as observed from the handwheel side.
Be careful not to rotate it in reverse direction.

+ For the first month, run the machine at a speed of 1,800sti/min or less.
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DECLARATION OF INCORPORATION OF PARTLY COMPLETED MACHINERY

We hereby declare that the sewing machine (sewing head) described below ;

1. Must not be put into service until the machinery to which it is incorporated has been declared in
conformity with the provisions of the Directive 2006/42/EC, and

2. Conforms to the essential requirements of the Directive 2006/42/EC, described in the technical
documentation, and

3. To be prepared with the above technical documentation compiled in accordance with part B of
Annex VI, and

4. Also to conform to the RoHS Directive 2011/65/EU

5. Relevant information on which should be transmitted in response to a reasoned request by the
national authorities, by the electronic method or other according to the request.

Model DU-1181N Series
Description Industrial Sewing Machine
Function make stitches and sew

Applied harmonized standards, in particular :
EN 1SO12100, EN ISO10821, EN 50581

Manufacturer :
JUKI CORPORATION
2-11-1, Tsurumaki, Tama-shi, Tokyo, Japan
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ZUR GEWAHRLEISTUNG DES SICHEREN GEBRAUCHS IHRER NAHMASCHINE

Fur eine Nahmaschine, automatische Maschine und Zusatzvorrichtungen (im Folgenden kollektiv als "Ma-

schine" bezeichnet), ist es unerlasslich, die Naharbeit in der Nahe von beweglichen Teilen der Maschine
durchzufliihren. Dies bedeutet, dass stets die Moglichkeit besteht, versehentlich mit den beweglichen Teilen

in Berlihrung zu kommen. Daher empfehlen wir dem Bedienungs- und Wartungspersonal, das sich mit der
Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine befasst, dringend, vor der Benutzung/Wartung der Maschi-

ne die folgenden [SICHERHEITSHINWEISE | aufmerksam zu lesen und voll zu verstehen. Der Inhalt der
SICHERHEITSHINWEISE| schliet Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts enthalten sind.
Die Gefahrenbezeichnungen sind in die folgenden drei Kategorien eingeteilt, um die Bedeutung der Aufkleber zu
verstehen. Machen Sie sich unbedingt mit der folgenden Beschreibung vertraut, und halten Sie sich genau an die
Anweisungen.

(1) Erlauterung der Gefahrenstufen

GEFAHR :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn unmittelbare Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder Dritte
die Maschine falsch behandeln oder gefahrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

WARNUNG :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Maglichkeit fiir Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

VORSICHT :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Gefahr mittelschwerer oder leichter Verletzungen besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

A Besonders zu beachtende Punkte.

(I1) Erlauterung der Bildwarnhinweise und Warnaufkleber

. . . . Beachten Sie, dass Sie lhre Hande ver-
Bei Beriihrung eines beweglichen . s
Teils besteht Verletzungsgefahr. 2 letzen konnen, wenn Sie die Nahma-
g schine wéhrend des Betriebs halten.
Bei Beriihrung eines Hochspan- E D Es besteht die Gefahr, vom Rie-
®» nungsteils besteht Stromschlagge- £ - men erfasst zu werden, was zu
g fahr. g N Verletzungen fiihren kann.
£ 3
£ Bei Beriihrung eines heilen Teils o Bei Beriihrung des Knopftragers
= besteht Verbrennungsgefahr. besteht Verletzungsgefahr.
3
© . . —
= Beachten Sie, dass durch direktes @ . . .
’ o Die korrekte Richtung wird ange-
@ & Anblicken des Laserstrahls Augen- i’ b 9 9
schaden verursacht werden kénnen. 5 geben.
©
- - - 3
Es bestght die Gefahr einer Beriih- | .2 Der Anschluss eines Erdungska-
rung zwischen lhrem Kopf und der E bel ird b
Nahmaschine. T els wird angegeben.
o~ A A
1 E:‘ -—0
O Q - @ S
5 | @, ][ e ol |32
s Y i) AT < s e
™
= | @ « Es besteht die Mglichkeit, dass leichte bis schwere Verletzungen oder Tod verursacht werden. _l
£ » Es besteht die Mdglichkeit, dass Verletzungen durch Beriihrung beweglicher Teile verursacht werden. |4 [@ E
S @ ¢ Durchfiihrung von Naharbeiten mit Schutzplatte. ‘
= - @
« Durchfiihrung von Naharbeiten mit Schutzabdeckung. —~~
¢ Durchfiihrung von Naharbeiten mit Schutzvorrichtung. 2 _!, U§U ’@§ ’/%\"
© - Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie ,Einfideln des

Maschinenkopfs®, ,,Nadelwechsel“, ,,Spulenwechsel“ oder ,,Olen und Reinigen* ausfiihren.

ABMR |ADANGER

BEESAICMNT, KIFh%T3 | Hazardous voltage will cause
TEDHA, injury.

EE=-T, 588 LoTH'S | Turn off main switch and
HI-ERFTTE, unplug power cord and wait

at least 5 minutes before
opening this cover.

Stromschlag-War-
naufkleber
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SlCHERHElTSHlNWElSE |E|n Unfall bedeutet "die Ver- |

Iursachung von Verletzungen |
é GEFAHR

| oder Tod oder Sachschéaden". '
1. Sollte es notwendig sein, den Schaltkasten mit Elektroteilen zu 6ffnen, schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, und warten Sie fiinf Minuten oder langer, bevor Sie die Abdeckung 6ffnen, um
einen Unfall zu verhiiten, der zu einem Stromschlag fiihrt.

A VORSICHT

| Grundsitzliche VorsichtsmaRnahmention |

1. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine unbedingt die Bedienungsanleitung und andere erldauternde
Dokumente durch, die mit dem Zubehor der Maschine geliefert werden. Bewahren Sie die Bedienungs-
anleitung und die erlauternden Dokumente fiir schnelles Nachschlagen griffbereit auf.

2. Der Inhalt dieses Abschnitts schlieBt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts ent-
halten sind.

3. Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille, um sich vor Unféllen zu schiitzen, die durch Nadelbruch verur-
sacht werden.

4. Personen, die einen Herzschrittmacher benutzen, sollten vor der Benutzung der Maschine einen
Facharzt konsultieren.

| Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufklebe |

1. Betreiben Sie die Maschine erst, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass die Sicherheitsvorrichtun-
gen korrekt installiert sind und normal funktionieren, um durch Fehlen der Vorrichtungen verursachte
Unfélle zu verhiiten.

2. Wird eine der Sicherheitsvorrichtungen entfernt, achten Sie darauf, dass sie ersetzt wird und normal
funktioniert, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Sorgen Sie dafiir, dass die an der Maschine angebrachten Warnaufkleber deutlich sichtbar sind, um Un-
falle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren konnen. Falls einer der Aufkleber verschmutzt ist
oder sich gelost hat, ersetzen Sie ihn unbedingt durch einen neuen.

| Anwendung und ModifizierungJ

1. Benutzen Sie die Maschine niemals fiir andere Anwendungen als die vorgesehene und auf irgendeine
Weise, die von der Beschreibung in dieser Anleitung abweicht, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verlet-
zungen und Tod fiihren konnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfille, die durch zweckentfremdeten Gebrauch der Maschine entstehen.

2. Unterlassen Sie jegliche Modifikationen und Abanderungen der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die zu
Verletzungen oder Tod filhren konnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfille, die auf den Gebrauch einer modifizierten oder abgeéanderten Maschine zuriickzufiihren sind.

| Ausbildung und Schulung |
1. Um Unfalle zu verhiiten, die aus Unvertrautheit mit der Maschine resultieren, darf die Maschine nur von
Personen benutzt werden, die vom Arbeitgeber hinsichtlich des Maschinenbetriebs und der sicheren
Bedienung der Maschine geschult/ausgebildet wurden, um entsprechendes Fachwissen und Bedie-
nungsfertigkeiten zu erwerben. Um dies zu gewahrleisten, muss der Arbeitgeber einen Ausbildungs-/
Schulungsplan fiir das Bedienungspersonal aufstellen und dieses vorher ausbilden/schulen.

| Vorgénge fur die die Stromversorgung der Maschine ausgeschaltet werden muss

|Ausschalten der Stromversorgung: Ausschalten des Netzschalters, dann Abziehen des Netzsteckers von |
I der Steckdose. Dies gilt fiir Folgendes. I

1. Schalten Sie sofort die Stromversorgung aus, falls Sie irgendeine UnregelméBigkeit oder Stérung
feststellen, oder bei einem Stromausfall, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren
kénnen.

2. Um Unfille zu verhiiten, die durch plotzliches Anlaufen der Maschine entstehen, fithren Sie nach dem
Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgéange aus. Fiihren Sie besonders fiir Maschinen
mit eingebautem Kupplungsmotor nach dem Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgange
aus, und vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht.

2-1. Zum Beispiel Einfadeln von Teilen, wie Nadel, Greifer, Spreizer usw., die eingefadelt werden miis-
sen, oder Wechseln der Spule.

2-2. Zum Beispiel Austauschen oder Einstellen aller Komponenten der Maschine.

2-3. Zum Beispiel bei Uberpriifung, Reparatur oder Reinigung der Maschine, oder bei Verlassen der
Maschine.

3. Halten Sie beim Abziehen des Netzstecker den Stecker, nicht das Kabel, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten.

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, wann immer Sie die Maschine zwischen Arbeiten un-
beaufsichtigt lassen.

5. Schalten Sie bei einem Stromausfall unbedingt die Stromversorgung aus, um Unfalle zu verhiiten, die
durch Beschadigung von Elektrokomponenten entstehen.
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IN VERSCHIEDENEN BETRIEBSPHASEN ZU TREFFENDE VORKEHRUNGEN

1. Heben und transportieren Sie die Maschine auf sichere Weise, wobei Sie das Maschinengewicht beriick-
sichtigen. Angaben zum Gewicht der Maschine finden Sie im Text der Bedienungsanleitung.

2. Treffen Sie ausreichende SicherheitsmaRnahmen, um Herunterfallen oder Umkippen der Maschine zu
verhiiten, bevor Sie die Maschine anheben oder transportieren, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzun-
gen oder Tod fiihren kénnen.

3. Nachdem die Maschine ausgepackt worden ist, darf sie fiir den Transport keinesfalls wieder verpackt
werden, um sie vor Beschadigung durch unvorhersehbaren Unfall oder Fallenlassen zu schiitzen.

1. Packen Sie die Maschine in der vorgeschriebenen Reihenfolge aus, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen. Achten Sie besonders bei Maschinen, die in Kisten geliefert werden,
auf N&gel. Die Nagel miissen vorher entfernt werden.

2. Uberprifen Sie die Maschine auf ihren Schwerpunkt hin, und nehmen Sie sie vorsichtig aus der Verpa-
ckung, um Unfille zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

Installation

(I) Tisch und Tischsténder

1. Verwenden Sie den Original-JUKI-Tisch und -Tischstidnder, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen
oder Tod fiihren kdonnen. Lasst sich die Verwendung eines markenfremden Tisches und Tischstdnders
nicht vermeiden, wahlen Sie einen Tisch und Tischstander aus, die in der Lage sind, dem Maschinenge-
wicht und der Reaktionskraft wahrend des Betriebs standzuhalten.

2. Sind Laufrollen fiir den Tischstidnder notwendig, benutzen Sie Laufrollen mit Sperrmechanismus, und
verriegeln Sie diese, damit die Maschine wéahrend Betrieb, Wartung, Uberpriifung und Reparatur gesi-
chert ist, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

(I) Kabel und Verdrahtung

1. Vermeiden Sie liberméaBige Belastung des Kabels wahrend der Benutzung, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten. Ist es auBerdem notwendig, das Kabel in der Ndhe des Betriebsabschnitts, wie
z. B. dem Keilriemen, zu verlegen, halten Sie einen Abstand von mindestens 30 mm zwischen dem Be-
triebsabschnitt und dem Kabel ein.

2. Vermeiden Sie Mehrfachanschliisse, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten.

3. SchlieBen Sie die Stecker einwandfrei an, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten. Halten
Sie auBerdem beim Abziehen des Kabels nur den Stecker.

(1) Erdung

1. Lassen Sie einen geeigneten Netzstecker von einem Elektriker installieren, um durch Kriechstrom oder
Durchschlag verursachte Unfélle zu verhiiten. SchlieBen Sie auBerdem den Netzstecker nur an eine ge-
erdete Steckdose an.

2. Erden Sie das Erdungskabel korrekt, um durch Kriechstrom verursachte Unfélle zu verhiten.

(IV) Motor

1. Verwenden Sie einen Motor mit der vorgeschriebenen Nennbelastung (Original-JUKI-Produkt), um durch
Uberlastung verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Wird ein handelsiiblicher Kupplungsmotor mit der Maschine verwendet, wihlen Sie einen mit Riemen-
scheiben-Schutzabdeckung aus, um Hangenbleiben am Keilriemen zu verhiiten.

| Vor dem Betrieb |

1. Vergewissern Sie sich, dass die Stecker und Kabel frei von Beschadigung, Stérungen und Lockerheit
sind, bevor Sie die Stromversorgung einschalten, um Unfille zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod
flihren kénnen.

2. Halten Sie niemals lhre Hand in die beweglichen Abschnitte der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod fithren kénnen.

Stellen Sie auBerdem sicher, dass die Drehrichtung der Riemenscheibe mit dem Pfeil auf der Riemen-
scheibe tibereinstimmt.

3. Wird ein Tischstiander mit Laufrollen verwendet, sichern Sie den Tischstéander durch Verriegeln der
Laufrollen oder mit Einstellern, falls vorhanden, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine verursach-
te Unfélle zu verhiiten.

| Wihrend des Betriebs |

1. Bringen Sie wahrend des Betriebs der Maschine nicht lhre Finger, Haare oder Kleidung in die Ndhe von
beweglichen Teilen, wie z. B. Handrad, Riemenscheibe und Motor, und legen Sie auch keine Gegenstén-
de in der Ndhe dieser Teile ab, um Unfélle durch Hangenbleiben zu verhiiten, die zu Verletzungen oder
Tod fiihren kénnen.

2. Halten Sie lhre Finger beim Einschalten der Stromversorgung oder wiahrend des Betriebs der Maschine
nicht in die Umgebung der Nadel oder in die Fadenhebelabdeckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Die Maschine lauft mit hoher Drehzahl. Halten Sie wahrend des Betriebs niemals lhre Hinde in die Ndhe
von beweglichen Teilen, wie Schleifenfanger, Spreizer, Nadelstange, Greifer und Stoffmesser, um lhre
Hénde vor Verletzungen zu schitzen. Schalten Sie auBerdem die Stromversorgung aus, und vergewis-
sern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht, bevor Sie den Faden wechseiln.

4. Achten Sie darauf, dass lhre Finger oder andere Korperteile nicht zwischen Maschine und Tisch einge-
klemmt werden, wenn Sie die Maschine vom Tisch entfernen oder darauf stellen, um Unfélle zu verhiiten,
die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

5. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie Riemenabdeckung und Keilriemen entfernen, um durch plétzliches Anlaufen
von Maschine oder Motor verursachte Unfille zu verhiiten.
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6. Wird ein Servomotor mit der Maschine verwendet, erzeugt der Motor bei Stillstand der Maschine kein
Geradusch. Vergessen Sie nicht, die Stromversorgung auszuschalten, um durch plétzliches Anlaufen des
Motors verursachte Unfélle zu verhiiten.

7. Benutzen Sie die Maschine niemals mit blockierter Kiihlungs6ffnung des Motorschaltkastens, um einen
Brand durch Uberhitzung zu verhiiten.

1. Verwenden Sie unbedingt Original-JUKI-OI und -Fett auf den zu schmierenden Teilen.

2. Falls Ol in Ihre Augen oder auf lhren Korper gelangt, waschen Sie es sofort ab, um Entziindung oder
Hautreizung zu verhiiten.

3. Wird das Ol versehentlich verschluckt, konsultieren Sie sofort einen Arzt, um Durchfall oder Erbrechen
zu verhiiten.

1. Um einen durch Unvertrautheit mit der Maschine verursachten Unfall zu verhiiten, miissen Reparaturen
und Einstellungen von einem Wartungstechniker ausgefiihrt werden, der innerhalb des in der Bedienungs-
anleitung beschriebenen Rahmens mit der Maschine griindlich vertraut ist. Verwenden Sie unbedingt
Original-JUKI-Teile als Ersatzteile der Maschine. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Unfélle, die auf
unsachgemaRe Reparatur oder Einstellung oder den Gebrauch markenfremder Teile zuriickzufiihren sind.

2. Um durch Unvertrautheit mit der Maschine oder Stromschlag verursachte Unfille zu verhiiten, iiberlas-
sen Sie Reparatur- und Wartungsarbeiten von Elektrokomponenten (einschlieBlich Verkabelung) einem
Elektriker lhrer Firma oder von JUKI oder lhrem Héndler.

3. Sind Reparatur- oder Wartungsarbeiten an einer Maschine notwendig, die luftgetriebene Teile, wie z. B.
einen Luftzylinder, verwendet, entfernen Sie unbedingt die Luftversorgungsleitung, um vorher die in
der Maschine verleibende Restluft abzulassen, um durch plétzliches Anlaufen der luftgetriebenen Teile
verursachte Unfille zu verhiiten.

4. Vergewissern Sie sich nach einer Reparatur, einer Einstellung und einem Teilewechsel, dass die Schrau-
ben und Muttern fest sitzen.

5. Unterziehen Sie die Maschine wéahrend ihrer Benutzungsdauer einer regelmaBigen Reinigung. Schalten
Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie die Maschine reinigen, um durch plétzliches Anlaufen von Maschine oder
Motor verursachte Unfalle zu verhiten.

6. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten an der Maschine aus-
fiihren. (Bei Maschinen mit Kupplungsmotor lauft der Motor auch nach dem Ausschalten aufgrund der
Tragheit noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.)

7. Falls die Maschine nach einer Reparatur oder Einstellung nicht normal betrieben werden kann, halten
Sie sofort den Betrieb an, und kontaktieren Sie JUKI oder Ihren Handler beziiglich einer Reparatur, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

8. Falls die Sicherung durchgebrannt ist, schalten Sie die Stromversorgung aus, und beseitigen Sie die
Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung. Ersetzen Sie dann die Sicherung durch eine neue, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

9. Reinigen Sie die Entliiftungs6ffnung des Lifters regelméaRig, und tiberpriifen Sie den Bereich um die
Verkabelung, um einen Brand des Motors zu verhiiten.

| Betrlebsumgebungﬂ
. Benutzen Sie die Maschine in einer Umgebung, die nicht von starken Storquellen (elektromagnetischen
Wellen), wie z. B. HochfrequenzschweiBer, beeinflusst ist, um durch eine Funktionsstérung der Maschi-
ne verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Betreiben Sie die Maschine niemals an einem Ort, wo die Spannung um mehr als "Nennspannung *10
%" schwankt, um durch eine Funktionsstérung der Maschine verursachte Unfille zu verhiiten.

3. Prifen Sie unbedingt, ob eine luftgetriebene Vorrichtung, wie z. B. ein Luftzylinder, mit dem vorgeschrie-
benen Luftdruck arbeitet, bevor Sie diese benutzen, um durch eine Funktionsstérung der Maschine
verursachte Unfille zu verhiiten.

4. Um die Sicherheit der Maschine zu gewahrleisten, betreiben Sie sie in einer Umgebung, welche die fol-
genden Bedingungen erfiillt:

Umgebungstemperatur wiahrend des Betriebs 5°C bis 35°C
Relative Luftfeuchtigkeit wahrend des Betriebs 35 % bis 85 %

5. Taukondensation kann auftreten, wenn die Maschine plétzlich von einem kalten zu einem warmen Ort
gebracht wird. Schalten Sie daher die Stromversorgung erst ein, nachdem Sie ausreichend lange gewar-
tet haben, bis keine Anzeichen von Wassertropfen mehr vorhanden sind, um durch Beschadigung oder
Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfille zu verhiiten.

6. Halten Sie die Maschine bei einem Gewitter aus Sicherheitsgriinden an, und ziehen Sie den Netzstecker
ab, um durch Beschéddigung oder Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfille
zu verhiiten.

7. Abhéngig von den Funkwellen-Signalbedingungen kann die Maschine Stérungen in Fernsehgeraten
oder Radios erzeugen. Sollte dies eintreten, benutzen Sie das Fernsehgerit oder Radio in ausreichen-
dem Abstand von der Maschine.

8. Um die Sicherheit am Arbeitsplatz zu gewéahrleisten, miissen die ortlichen Gesetze und Vorschriften des
Landes, in dem die Nahmaschine installiert ist, befolgt werden.

Falls Larmschutz notwendig ist, sollten Gehorschiitzer oder andere Schutzeinrichtungen entsprechend
den geltenden Gesetzen und Vorschriften getragen werden.

9. Die Entsorgung von Produkten und Verpackungen sowie die Aufbereitung von verbrauchtem Schmierol
sind gemaR den relevanten Gesetzen des Landes, in dem die Nahmaschine benutzt wird, auszufiihren.

XVi




FUR SICHEREN BETRIEB

. Zur Vermeidung v on elektrischen Schldagen niemals die Abdeckung des Schaltkastens fiir

den Motor 6ffnen und die Komoponenten in dem Schaltkasten beriihren.

10.

11.

12,

. Um personliche Verletzungen zu vermeiden, nehmen Sie die Maschine niemals in Betrieb,

wiéhrend die Riemenabdeckung, der Fingerschutz oder andere Sicherheitsvorrichtungen ab-
genommen sind.

Um persoénliche Verletzungen zu vermeiden, die durch Hangenbleiben in der Maschine verursa-
cht werden kénnen, halten Sie Finger, Kopf und Kleidung von Handrad, Keilriemen und Motor
fern, wahrend die Maschine in Betrieb ist, und stellen Sie nichts in die Nahe dieser Teile.

Um persénliche Verletzungen zu vermeiden, halten Sie niemals die Hand unter die Nadel,
wenn Sie den Netzschalter einschalten oder wéhrend die Maschine in Betrieb ist.

. Um persénliche Verletzungen zu vermeiden, schieben Sie niemals lhre Finger unter die

Fadenspannerabdeckung, wéhrend die Maschine in Betrieb ist.

Waéhrend des Betriebs der Maschine dreht sich der Haken mit hoher Geschwindigkeit. Zur Ver-
meidung von Handverletzungen wéahrend des Betriebs immer die Hédnde von der Umgebung
des Hakens fernhalten. Zudem sollte zum Auswechseln der Spule unbedingt die Maschine
ausgeschaltet werden.

Um personliche Verletzungen zu vermeiden, achten Sie darauf, daB lhre Finger nicht in die
Maschine geraten, wenn Sie den Maschinenkopf kippen oder anheben.

. Um Unfalle durch plétzlichen Start der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Maschine aus,

wenn Sie den Maschinenkopt kippen oder die Riemenabdeckung und den Keilriemen entfernen.
Wenn die Maschine mit einem Servomotor ausgestattet ist, erzeugt der Motor keine Stérun-
gen, wahrend die Maschine ruht. Zur Vermeidung von Unféllen infolge plétzlichen Starts der
Maschine sollte die Maschine unbedingt ausgeschaltet werden.

Um elektrischen Schlag zu vermeiden, nehmen Sie die Ndhmaschine niemals in Betrieb,
wahrend die Erdungsleitung des Netzteils entfernt ist.

Um Unfélle durch elektrischen Schlag oder beschédigte elektrische Komponenten zu vermeiden,
schalten Sie vor dem AnschlieBen und Abtrennen des Netzkabels den Netzschalter aus.
Vergewissern Sie sich, dass die Maschinenkopfstiitze einwandfrei eingesetzt ist, bevor Sie
den Maschinenkopf kippen.

Dieses Produkt ist ein Prazisionsinstrument. Achten Sie besonders darauf, dass es nicht mit
Wasser oder Ol bespritzt oder Erschiitterungen durch Fallenlassen ausgesetzt wird.

(VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT :
Um Funktionsstérungen und Beschéadigung der Maschine zu vermeiden, sind

die folgenden Punkte zu beachten.

+ Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly.

* Remove all dust gathering during transportation and oil it well.

+ Confirm that the voltage has been correctly set.

+ Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.

+ Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.

+ Die normale Laufrichtung der Nahmaschine ist entgegen dem Uhrzeigersinn, vom Handrad aus gesehen.
Achten Sie darauf, dass sie nicht in entgegengesetzter Richtung gedreht wird.

» Betreiben Sie die Maschine wéhrend des ersten Monats mit einer Drehzahl von maximal 1.800 sti/min.
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POUR ASSURER L'UTILISATION EN TOUTE SECURITE DE VOTRE MACHINE A COUDRE

Il est inévitable que des travaux soient exécutés a proximité de piéces mobiles de la machine a coudre, de
la machine automatique ou des dispositifs annexes (désignés par la suite sous le terme collectif de "ma
chine". Cela signifie qu’il existe toujours un risque d’entrer fortuitement en contact avec une piéce mobile. Il
est vivement conseillé aux opérateurs chargés d’exploiter la machine dans la pratique ainsi qu’au personnel
de maintenance et de réparation de la machine de lire attentivement les |PRECAUTIONS DE SECURITE]
indiquées ci-aprés et de les assimiler pleinement avant d’exploiter la machine ou d’exécuter des travaux de
maintenance sur celle-ci. Les [PRECAUTIONS DE SECURITE| couvrent des aspects qui ne figurent pas
dans les caractéristiques techniques de votre machine. Afin de faciliter la compréhension du sens des éti-
quettes, les risques indiqués ont été classés sous les trois catégories différentes suivantes. Veiller a com-
prendre pleinement les descriptions qui suivent et a respecter impérativement les consignes.

(1) Explication des niveaux de risque

A Cette mention signale un danger immédiat de mort ou de blessure grave dans le cas ou la personne responsable ou un tiers
n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

AVERTISSEMENT :
A Cette mention signale un risque pouvant éventuellement causer la mort ou une blessure grave si la personne responsable ou un

tiers n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque de blessures plus ou moins graves si la personne responsable ou un tiers n’exploite
pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Points demandant une attention particuliére.

(I1) Explication des pictogrammes et étiquettes d’avertissement

Il faut savoir que tenir la machine
a coudre pendant son fonction-

Il existe un risque de blessure en
cas de contact avec une piéce

mobile. nement peut blesser les mains.
Il existe un risque de décharges D Il existe un risque de happement
électriques en cas de contact avec - par la courroie susceptible de
une piéce sous haute tension. N causer une blessure.

Il existe un risque de blessure en
cas de contact avec le porte-bou-
ton.

Il existe un risque de briilures en
cas de contact avec une piéce
sous haute température.

Pictogramme d’avertis-
sement

Il faut savoir qu’une défaillance vi-

Pictogramme d’avertissement

=
[
suelle peut étre provoquée en regar- ; = @ Indique le sens correct.
dant directement le faisceau laser. g g
s 9
Il y a un risque de contact entre g 8 Indique qu’un céble de mise a la
A L T ¥ .
votre téte et la machine a coudre. = terre est connecté.
. A A =
dc’ 1 A 4_0
5 ol G ~—— -0 AL
2 o |
2 0 X 1*9
5 1 M=
® | @ - Risque de blessures légéres, graves ou mortelles.
° * Risque de blessures par le contact d’'une piéce en mouvement. 1 El
g @ - Effectuer I'opération de couture avec un protecteur de sécurité.
e * Effectuer I’opération de couture avec un couvercle de sécurité. —~— --—0@
o « Effectuer I'opération de couture avec un dispositif protecteur de sécurité.
&0 | © ¢ Placer I'interrupteur d'alimentation sur arrét avant I""enfilage de la téte de la 2 -!4 U§U ’@§@’ /‘“"
machine”, le "remplacement de l'aiguille”, le "remplacement de la canette” ou
I""huilage et nettoyage".
: §
c .2
5 ATEBBR  |ADANGER
3 8 BEEHSICMNT, KI+1%73 | Hazardous voltage will cause
° % CLENBd, injury.
s 0 EE#I-T, 548 LERHTH'S | Turn off main switch and
) HI-ERBFTTE, unplug power cord and wait
g T at least 5 minutes before
& g opening this cover.
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PRECAUTIONS DE SECURITE ! Accident signifie "causer |

\ ' des blessures corporelles :

you la mort, ou des dom-
' mages matériels." I

DANGER

1. Lorsqu’il est nécessaire d’ouvrir la boite électrique contenant des piéces électriques, veiller a couper
I'alimentation électrique de la machine et a attendre plus de cinq minutes avant d’ouvrir le couvercle afin
d’éviter tout accident susceptible de causer des décharges électriques.

A VORSICHT
| Précautions de base |

1. Veiller a lire le mode d’emploi et autres notices explicatives fournis avec les accessoires de la machine
avant de I'utiliser. Conserver soigneusement a portée de main le mode d’emploi et les notices explica-
tives afin de pouvoir les consulter rapidement.

2. La présente section couvre des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de
votre machine.

3. Veiller a porter des lunettes de sécurité pour se protéger contre tout accident causé par la rupture d’une
aiguille.

4. Les personnes équipées d’une pile cardiaque doivent consulter un spécialiste médical avant d’utiliser la
machine.

| Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement |

1. Avant d’utiliser la machine, veiller a vérifier que le/les dispositif(s) de sécurité sont correctement instal-
Iés en place et fonctionnent normalement afin d’éviter tout accident causé par I’absence d’un/des dispo-
sitif(s).

2. Sil'un des dispositifs de sécurité est enlevé, veiller a le remplacer et a s’assurer qu’il fonctionne norma-
lement afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

3. Veiller a ce que les étiquettes d’avertissement restent entierement collées sur la machine et qu’elles
soient clairement visibles afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou
la mort. Si une étiquette est souillée ou décollée, veiller a la remplacer par une nouvelle.

| Usage prévu et modification |

1. Ne jamais utiliser la machine pour toute fin autre que celle pour laquelle elle a été prévue et d’une ma-
niére autre que celle prescrite dans le mode d’emploi afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de bles-
sures corporelles ou de déceés résultant d’un usage de la machine autre que celui pour lequel il a été
prévu.

2. Afin d’éviter tout accident risquant de causer des blessures corporelles ou la mort, ne jamais modifier
ou remanier la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corpo-
relles ou de décés résultant du fait que la machine a été modifiée ou remaniée.

| Sensibilisation et formation |
1. Afin d’éviter tout accident résultant d’une connaissance insuffisante de la machine, celle-ci doit étre
utilisée uniquement par un opérateur qui a regu une formation/sensibilisation de la part de I’employeur
a l'utilisation de la machine et la maniére de I'utiliser en toute sécurité en vue d’acquérir les connais-
sances et le savoir-faire adéquats. A cette fin, I’employeur doit mettre en place un plan de formation/sen-
sibilisation destiné aux opérateurs afin de les sensibiliser/former au préalable.

| Cas ou I'alimentation électrique de la machine doit étre coupée |

I Couper I'alimentation électrique de la machine : placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis débran- |
I cher la fiche de la prise secteur. Cette procédure s’applique I
! dans les cas suivants.

1. Couper immédiatement I’alimentation électrique si une anomalie ou un dysfonctionnement est détecte,
ou dans le cas d’une panne de courant afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

2. Afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine, veiller a exécuter les opéra-
tions suivantes aprés avoir coupé I'alimentation électrique. Si la machine est notamment équipée d’un
moteur a embrayage, veiller a exécuter les opérations suivantes aprés avoir coupé I’alimentation élec-
trique et s’étre assuré que la machine est complétement arrétée.

2-1. Par exemple, I’enfilage du fil sur des piéces telles que I'aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. qui
doivent étre enfilés, ou le remplacement de la canette.

2-2. Par exemple, le remplacement ou réglage d’un composant de la machine.

2-3. Par exemple, lorsque la machine est inspectée, réparée, nettoyée ou laissée sans surveillance.

3. Pour débrancher la machine, veiller a saisir la fiche et non le cordon afin d’éviter toute décharge élec-
trique, fuite a la terre ou incendie.

4. Veiller a couper I’'alimentation électrique lorsque la machine est laissée sans surveillance entre des tra-
vaux.

5. Veiller a couper I’alimentation électrique en cas de panne de courant afin d’éviter tout accident causé
par ’'endommagement d’un composant électrique.
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PRECAUTIONS A PRENDRE AUX DIVERSES ETAPES DU FONCTIONNEMENT

1. Veiller a tenir compte du poids de la machine lorsqu’elle doit étre soulevée et prendre toutes les précau-
tions de sécurité nécessaires pour la déplacer. Se reporter au texte du mode d’emploi pour connaitre le
poids de la machine.

2. Veiller a prendre toutes les mesures de sécurité nécessaires afin d’éviter de renverser ou de laisser tom-
ber la machine lorsqu’elle est soulevée ou déplacée afin d’éviter tout accident susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

3. Une fois que la machine a été déballée, ne jamais la remballer pour la transporter afin de la protéger
contre tout dommage causé par un accident fortuit ou sa chute.

1. Veiller a déballer la machine de la maniére prescrite afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. Au cas notamment ou la machine est emballée dans une caisse en
bois, veiller a faire attention aux clous. Les clous doivent étre retirés.

2. Veiller a vérifier la position du centre de gravité de la machine et a I’extraire avec précaution de son em-
ballage afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Installation

(1) Table et support de table

1. Veiller a utiliser la table et le support de table de marque JUKI afin d’éviter tout accident susceptible de
causer des blessures corporelles ou la mort. S’il est inévitable d’utiliser une table et un support de table
autres que ceux de marque JUKI, sélectionner une table et un support de table capables de supporter le
poids de la machine et sa force réactive en fonctionnement.

2. Si des roulettes sont installées sur le support de table, veiller a utiliser des roulettes équipées d’un
mécanisme de verrouillage et a les verrouiller pour immobiliser la machine durant son fonctionnement,
des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation afin d’éviter tout accident susceptible de
causer une blessure corporelle ou la mort.

() Cébles et cablage

1. Veiller a éviter d’exercer toute force excessive durant le fonctionnement afin d’éviter des décharges
électriques, une fuite a la terre ou un incendie. En outre, s’il est nécessaire de poser un cable a proximi-
té d’une piece mobile telle que la courroie en V, veiller a ménager un espace d’au moins 30 mm entre la
piéce mobile et le cable.

2. Veiller a éviter une connexion a une multiprise afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la
terre ou un incendie.

3. Veiller a brancher a fond les connecteurs afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la terre ou
un incendie. En outre, pour débrancher un connecteur, veiller a le tenir par la partie qui sert a connecter.

(i) Mise a la terre

1. Veiller a ce qu’un électricien qualifié installe une prise appropriée afin d’éviter tout accident causé par
une fuite a la terre ou un défaut de tension diélectrique. En outre, veiller impérativement a raccorder la
fiche a une prise secteur mise a la terre.

2. Veiller a mettre a la terre le cable de terre afin d’éviter tout accident causé par une fuite a la terre.

(IV) Moteur
1. Veiller a utiliser le moteur nominal prescrit (article de marque JUKI) afin d’éviter tout accident causé par
un claquage.
2. Si un moteur @ embrayage en vente dans le commerce est utilisé avec la machine, veiller a en sélection-
ner un doté d’un couvre-courroie anti-happement afin d’éviter d’étre happé par la courroie en V.

| Avant la mise en fonctionnement |

1. Avant de mettre la machine sous tension, veiller a vérifier que les connecteurs et cables ne soient pas
endommagés, tombés ou laches afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corpo-
relles ou la mort.

2. Ne jamais introduire la main dans une piéce mobile de la machine afin d’éviter tout accident susceptible
de causer des blessures corporelles ou la mort.

En outre, veiller a vérifier que la poulie tourne dans le sens de la fleche indiquée sur la poulie.

3. Si une table a roulettes est utilisée, veiller a 'immobiliser en verrouillant les roulettes ou au moyen

d’ajusteurs, le cas échéant, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine.

| En fonctionnement |

1. Veiller a ce qu’un doigt, la chevelure ou un vétement proche d’une piéce mobile ne soient pas happés
par le volant, la poulie ou le moteur, ou installer quelque chose prés de ces piéces lorsque la machine
est en fonctionnement afin d’éviter tout accident causé par un happement susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

2. Veiller a ne pas placer les doigts a la périphérie de I’aiguille ou a I'intérieur du couvercle du levier de
relevage lors de la mise sous tension afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

3. La machine fonctionne a vitesse rapide. Pendant le fonctionnement, ne jamais amener votre main a
proximité d’une piéce mobile telle que le boucleur, I’étendeur, la barre a aiguille, le crochet ou le coupeur
de tissu afin de protéger vos mains contre tout accident. En outre, veiller a couper I’alimentation élec-
trique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant de changer le fil.

4. Veiller a ne pas se coincer les doigts ou toute autre partie du corps entre la machine et la table lorsque
la machine est enlevée de la table ou remise sur celle-ci afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.
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5. Veiller a couper I'alimentation électrique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant d’en-
lever le couvre-courroie et la courroie en V afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de
la machine ou du moteur.

6. Si un servomoteur est utilisé avec la machine, le moteur ne fait pas de bruit lorsque la machine est ar-
rétée. Veiller a ne pas oublier de couper I’alimentation électrique afin d’éviter tout accident causé par le
démarrage soudain du moteur.

7. Ne jamais utiliser la machine si I'orifice de refroidissement du générateur du moteur est obstrué afin
d’éviter tout incendie causé par une surchauffe.

| Lubrification |
1. Veiller a utiliser une huile ou une graisse de marque JUKI sur les parties a lubrifier.
2. Si de I’huile se colle sur les yeux ou le corps, veiller a la nettoyer immédiatement pour éviter toute in-
flammation ou irritation.
3. Side I'huile est avalée par inadvertance, veiller a consulter immédiatement un médecin afin d’éviter une
diarrhée ou des vomissements.

| Maintenance

1. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine, les réparations et
réglages doivent étre exécutés par un technicien de service aprés-vente qui connait parfaitement la
machine suivant I’étendue définie dans le mode d’emploi. Veiller a utiliser des piéces de marque JUKI
pour remplacer toute piéce de la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas d’accident dii a une
réparation ou un réglage inappropriés ou l'utilisation de toute piéce autre qu’une piéce de marque JUKI.

2. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine ou des décharges
électriques, veiller a faire appel a un électricien de votre société, de JUKI ou de son concessionnaire
local pour les réparations et la maintenance (y compris le cablage) des composants électriques.

3. Lors de travaux de réparation ou de maintenance sur la machine au moyen de piéces pneumatiques tel que
le cylindre pneumatique, veiller au préalable a enlever le tuyau d’alimentation d’air pour expulser I'air res-
tant dans la machine, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain d’une piéce pneumatique.

4. Veiller a vérifier que les vis et écrous sont bien resserrés aprés une réparation, un réglage ou le rempla-
cement d’une piéce.

5. Veiller a nettoyer la machine réguliérement pendant sa durée d’utilisation. Veiller a couper I’alimentation
électrique et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant de nettoyer la ma-
chine afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine ou du moteur.

6. Veiller a couper I'alimentation et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant
d’exécuter des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation de la machine. (Dans le cas d’un
moteur a embrayage, le moteur continue de tourner pendant un moment par inertie méme apreés que
I'alimentation a été coupée. Il faut donc étre prudent.)

7. Si la machine ne fonctionne pas normalement aprés une réparation ou un réglage, arréter immédiate-
ment de l'utiliser et contacter JUKI ou son concessionnaire local pour une réparation afin d’éviter tout
accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

8. Si un fusible est grillé, veiller a couper I'alimentation électrique et a remédier a sa cause, puis le rempla-
cer par un neuf afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

9. Veiller a nettoyer périodiquement la bouche d’air du ventilateur et a inspecter la périphérie du cablage
afin d’éviter tout accident di au moteur.

| Environnement d’opération |

1. Veiller a utiliser la machine dans un environnement qui ne soit pas exposé a une source importante de
bruit (ondes électromagnétiques) telles qu’une soudeuse haute fréquence afin d’éviter tout accident
causé par un dysfonctionnement de la machine.

2. Ne jamais utiliser la machine dans un lieu ou la tension varie dans une plage supérieure a "+10 % de la
tension prescrite" afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

3. Veiller a vérifier qu’un dispositif pneumatique tel qu’un cylindre pneumatique fonctionne a la pression d’air
prescrite avant de I'utiliser afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

4. Pour utiliser la machine en toute sécurité, veiller a ce que I’environnement d’utilisation réponde aux
conditions suivantes:

Température ambiante en fonctionnement 5 a 35°C
Humidité relative en fonctionnement 35a85%

5. De la condensation peut se former si la machine passe soudainement d’un environnement froid a un
environnement chaud. Attendre donc un certain temps jusqu’a ce qu’il n’y ait plus de gouttelettes d’eau
avant de mettre la machine sous tension afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonc-
tionnement d’'un composant électrique.

6. Par souci de sécurité, veiller a arréter d’utiliser la machine en cas d’orage et a la débrancher de la prise sec-
teur afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonctionnement d’'un composant électrique.

7. Selon les conditions du signal de fréquence radio, la machine peut générer du bruit dans le téléviseur
ou le poste de radio. Dans ce cas, utiliser le téléviseur ou le poste de radio a une distance éloignée de la
machine.

8. Il est vivement recommandé de suivre les lois et réglementations locales du pays ou la machine a
coudre est installée pour garantir un environnement de travail sir.

Pour lutter contre le bruit, un serre-téte antibruit ou d’autres équipements de protection doivent étre
utilisés conformément aux lois et réglementations en vigueur.

9. La mise au rebut des produits et emballages, ainsi que le traitement de I’huile lubrifiante usagée doivent
étre réalisés correctement conformément aux lois en vigueur dans le pays dans lequel la machine a
coudre est utilisée.
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POUR LA SECURITE D’UTILISATION

Pour ne pas risquer une électrocution, ne pas ouvrir le couvercle de la boite électrique du mo-
teur ni toucher les piéces a I'intérieur de cette boite.

10.

1.

12.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais utiliser la machine avec son couvre-courroie,

son protége-doigts ou ses autres dispositifs de sécurité retirés.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas approcher les doigts, la téte et les vétements du vo-
lant, de la courroie trapézoidale ou du moteur pendant le fonctionnement car ils pourraient se
prendre dans la machine. Ne rien placer non plus autour de ces piéces.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre la main sous l'aiguille lorsqu’on place I'in-
terrupteur d’alimentation en position de marche ou pendant le fonctionnement de la machine.
Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas passer les doigts derriére le couvercle du releveur
de fil pendant le fonctionnement de la machine.

Le crochet tourne a grande vitesse pendant le fonctionnement de la machine. Pour ne pas ris-
quer de se blesser, ne pas placer les mains a proximité du crochet pendant le fonctionnement.
Toujours mettre la machine hors tension avant de remplacer la canette.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas mettre les doigts dans la machine lorsqu’on bas-
cule la téte de la machine en arriére ou qu’on la reléve.

Pour ne pas risquer un accident di a un brusque démarrage de la machine, placer I'interrupt-
eur d’alimentation en position d’arrét avant de basculer la téte de la machine en arriére ou de
retirer le couvre-courroie et la courroie trapézoidale.

Si la machine est équipée d’un servomoteur, le moteur ne produit pas de bruit lorsque la ma-
chine est au repos. Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche
de la machine, s’assurer que celle-ci est bien hors tension.

Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais faire fonctionner la machine avec le fil de
terre de I’'alimentation retiré.

Pour éviter un accident par électrocution ou par des piéces endommagées, placer I'interrupteur
d’alimentation en position d’arrét avant de brancher et de débrancher la fiche secteur.

Avant de basculer la téte de la machine en arriére, s’assurer que la barre de support de la téte
de la machine est correctement en place.

Ce produit étant un instrument de précision, veiller a ne pas l'asperger d'eau ou d'huile et a ne
pas le soumettre a des chocs en le faisant tomber.

(AVANT L'UTILISATION

ATTENTION :
A Pour protéger la machine contre les anomalies et dommages, effectuer les

opérations et vérifications suivantes.

- Avant de mettre la machine en service pour la premiére fois, la nettoyer entiérement

+ Enlever toute la poussiére accumulée durant le transport et bien huiler la machine

« S'assurer que la tension secteur a été correctement sélectionnée.

- S'assurer que la fiche secteur est correctement branchée.

+ Ne jamais utiliser la machine avec une tension électrique différente de celle qui est spécifiée.

+ La machine doit tourner dans le sens inverse des aiguilles d'une montre lorsqu'on la regarde depuis le
c6té du volant. Veiller a ce qu'elle ne tourne pas a I'envers.

+ Pendant le premier mois, ne pas utiliser la machine a plus de 1.800 sti/min.
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PARA GARANTIZAR EL USO SEGURO DE SU MAQUINA DE COSER

En relacién con el uso de la maquina de coser, maquina automatica y dispositivos auxiliares (de aqui en
adelante denominados colectivamente como la “maquina”), es inevitable que el trabajo de cosido tenga
que ejecutarse cerca de partes méviles de la maquina. Esto significa que siempre existe la posibilidad de
que se toquen piezas moviles involuntariamente. Por lo tanto, a los operadores u operadoras que mane-
jan la maquina y al personal de mantenimiento que ejecuta trabajos de mantenimiento y reparacién de la
maquina, se les recomienda leer detenidamente las siguientes [PRECAUCIONES DE SEGURIDAD| y te-
ner un cabal conocimiento de las mismas antes de usar/efectuar el mantenimiento de la maquina. Estas
[PRECAUCIONES DE SEGURIDAD| contienen aspectos no incluidos en las especificaciones del producto
que haya adquirido.

Las indicaciones de riesgo se clasifican en las siguientes tres categorias diferentes, para que los usuarios
puedan entender el significado de las etiquetas. Asegurese de entender cabalmente la siguiente descripcion
y observar las instrucciones estrictamente.

(1) Explicacion de niveles de riesgos

A Esta indicacion se consigna cuando existe peligro inminente de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

ADVERTENCIA :
A Esta indicacion se consigna cuando existe la probabilidad de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier terce-

ro no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Esta indicacion se consigna cuando hay peligro de lesiones de gravedad moderada a leve si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Itemes que requieren atencion especial.

(11) Explicacion de indicaciones de advertencia y etiquetas de advertencia pictoricas

. . Lo : Tenga en cuenta que puede lasti-
b Existe el riesgo de lesion si se o g q_ p P
o - > marse las manos si sujeta la maqui-
= toca una parte movil. T © L.
0 c o na de coser durante su operacion.
o 2
o o = . -
S . . T Q9 Existe el riesgo de enredo en
Q Existe el riesgo de electrochoque ®» © 9
] . . o 5 la correa que puede resultar en
° si se toca una parte de alto voltaje. | -,
c o ® lesion.
= Existe el riesgo d durasi | § S
Xiste el riesgo de quemadura si . . . .
) 9 q L9 Existe el riesgo de sufrir lesio-
> se toca una parte de alta tempera- | X
© c nes si se toca el portabotones.
g tura. =
g Tenga en cuenta que no se debe mirar |
o directamente al haz laséricoyaque | T § (=—— | Indica la direccién correcta.
.g esto puede causar dafos a la vista. s 'g
[
© 5 L
% Existe el riesgo de contacto entre | & 2 Indica la conexién de un cable a
- . b= .
£ su cabeza y la maquina de coser. w tierra.
o 1 R -0
ER IO % e Y ' © e |
=) — >
X Ak o
2 o3| 2 ¥ B A Y5
(7]
% © - Existe la posibilidad de que se cause una lesién grave o muerte. —
© « Existe la posibilidad de que se cause una lesién al tocar alguna parte en movimiento. 77 B\ I
g 1 |&
g @ - Realizar el trabajo de cosido con el protector de seguridad. = =¢
o « Realizar el trabajo de cosido con la cubierta de seguridad. --—@
= * Realizar el trabajo de cosido con el dispositivo protector de seguridad. -
w ® - Asegurese de desconectar la corriente eléctrica antes de ejecutar el “enhebrado 2 ‘!, U§U ’@§ ‘/‘h’
del cabezal de la maquina”, “cambio de aguja”, “cambio de bobina” o “aceitado o' N

y limpieza”.

ABIR |ADANGER

BEEHAICMNT, KH%&¥3 | Hazardous voltage will cause
5

EhiBd, injury.
EE#-T, 5482 TH'S | Turn off main switch and
hI-ERFTTE, unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

Etiqueta de peligro
de electrochoques
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PRECAUCIONES DE SEGURIDAD ! Accidente signifi-

\ "ca “causar lesiones
A PELIGRO

| corporales o muerte o

I danos a la propiedad”.

1. Cuando sea necesario abrir la caja de control que contiene piezas eléctricas, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y esperar unos cinco minutos o mas antes de abrir la cubierta, para evitar accidentes

que resulten en electrochoques.
A PRECAUCION
| Precauciones basicas

1. Antes de usar la maquina, asegurese de leer el manual de instrucciones y otros documentos explicati-
vos que se suministran con los accesorios de la maquina. Tenga a mano el manual de instrucciones y
los documentos explicativos para su rapida consulta.

2. Esta seccidn contiene aspectos no incluidos en las especificaciones del producto que haya adquirido.

3. Asegurese de utilizar gafas protectoras para protegerse contra accidentes causados por la rotura de agujas.

4. Las personas que usan marcapasos deben consultar con un médico especialista antes de usar la maquina.

| Dispositivos de seguridad y etiquetas de advertencia |

1. Asegurese de usar la maquina después de verificar que el(los) dispositivo(s) de seguridad esta(n) insta-
lados correctamente en su lugar y funcionan normalmente, para evitar accidentes causados por falta de
tal(es) dispositivo(s).

2. Si se haretirado cualquiera de los dispositivos de seguridad, asegtrese de reinstalarlo y verificar que
trabaja normalmente, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. Asegurese de mantener las etiquetas de advertencia adheridas a la maquina en un lugar claramente visi-
ble, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte. En caso de que cual-
quiera de las etiquetas se haya ensuciado o despegado, asegurese de reemplazarla con una nueva.

| Aplicacién y modificacion

1. Nunca use la maquina en una aplicacién distinta de la destinada y de ninguna manera distinta de la descrita
en el manual de instrucciones, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
JUKI no se responsabiliza por ningun dafio o lesion corporal o muerte resultante del uso de la maquina
en una aplicacion distinta de la destinada.

2. Nunca modifique ni altere la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales
o muerte. JUKI no se responsabiliza por ningin dafo o lesion corporal o muerte resultante de la maqui-
na que haya sido modificada o alterada.

| Instruccién y adiestramiento |
1. Para evitar accidentes resultantes de la falta de familiaridad con la maquina, la maquina debera ser usa-
da sélo por el operador o la operadora que haya recibido instrucciéon/adiestramiento por el empleador
con respecto a la operaciéon de la maquina y la forma de operar la maquina con seguridad, y posea de-
bido conocimiento de la misma y habilidades para su operacion. Para asegurar lo anterior, el empleador
debe implantar un plan de instruccion/adiestramiento para sus operadores u operadoras e impartirles
dicha instruccion/adiestramiento con antelacion.

I Desconexmn de la corriente eléctrica: Significa desactivar el interruptor de la corriente eléctrica y luego I
I desenchufar del tomacorriente el enchufe del cable eléctrico. Esto |
! es aplicable a lo siguiente: I

1. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica de inmediato en caso de que se detecte alguna anorma-
lidad o falla o en caso de un corte eléctrico, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

2. Para protegerse contra accidentes resultantes del arranque brusco o inesperado de la maquina, asegure-
se de desconectar la corriente eléctrica antes de llevar a cabo las siguientes operaciones. Para la maqui-
na equipada con un motor de embrague, en particular, asegurese de desconectar la corriente eléctricay
verificar que la maquina se haya detenido por completo antes de llevar a cabo las siguientes operaciones.

2-1. Por ejemplo, enhebrado de partes tales como aguja, enlazador, estiradora, etc. que deben enhe-
brarse, o cambio de bobina.

2-2. Por ejemplo, cambio o ajuste de todos los componentes de la maquina.

2-3. Por ejemplo, al inspeccionar, reparar o limpiar la maquina o al alejarse de la maquina.

3. Asegurese de desenchufar el cable de la corriente eléctrica sosteniendo la parte del enchufe y no del
cable en si, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tierra o fuego.

4. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica cuando deje la maquina desatendida entre trabajo y
trabajo.

5. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica en caso de un corte eléctrico, para evitar accidentes
resultantes de averias de componentes eléctricos.
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PRECAUCIONES A TOMAR EN DIVERSAS ETAPAS DE OPERACION

1. Asegurese de levantar y mover la maquina de forma segura teniendo en cuenta el peso de la maquina.
Consulte el manual de instrucciones para confirmar la masa de la maquina.

2. Antes de levantar o mover la maquina, asegurese de adoptar suficientes medidas de seguridad para evi-
tar la caida de la maquina, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en lesiones corpora-
les o muerte.

3. Una vez que se haya desembalado la maquina, no la vuelva a embalar para su transporte, para proteger
la maquina contra averias resultantes de la caida o accidente imprevisto.

| Desembalaje |
1. Asegurese de desembalar la maquina en la secuencia prescrita para evitar accidentes que puedan
resultar en lesiones corporales o muerte. En particular, en caso de que la maquina venga encajonada,
asegurese de comprobar los clavos con cuidado. Los clavos deben eliminarse.
2. Asegurese de comprobar la posicion del centro de gravedad de la maquina y sacarla del embalaje con
cuidado, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

Instalacion

(1) Mesa y pedestal de la mesa

1. Asegurese de usar la mesa y el pedestal de la mesa legitimos de JUKI, para evitar accidentes que
puedan resultar en lesiones corporales o muerte. Si es inevitable usar una mesa y un pedestal de mesa
distintos de los legitimos de JUKI, asegurese de que los mismos puedan soportar el peso de la maquina
y la fuerza de reaccién durante su operacion.

2. Si se colocan roldanas pivotantes al pedestal de la mesa, asegurese de usar roldanas pivotantes con
mecanismo de enclavamiento y enclavarlas para inmovilizar la mesa durante la operacion, manteni-
miento, inspeccion y reparacion de la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

(Il) Cable y cableado

1. Asegurese de que el cable no esté expuesto a una fuerza extra durante su uso para evitar accidentes
por electrochoque, fuga a tierra o fuego. Ademas, si fuere necesario cablear cerca de una seccioén de
operacion tal como la correa en V, asegurese de que exista una separacion de 30 mm o mas entre la sec-
cion de operacion y el cable.

2. Asegurese de evitar la conexion multiple tipo pulpo, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a
tierra o fuego.

3. Asegurese de conectar firmemente los conectores, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tie-
rra o fuego. Ademas, al retirar un conector, asegurese de hacerlo sosteniendo el conector propiamente
dicho y no tirando del cable.

(ll1) Conexidn a tierra

1. Asegurese de que sea un electricista calificado quien instale el enchufe, para evitar accidentes cau-
sados por fuga a tierra o falla de tension dieléctrica. Ademas, asegurese de conectar el enchufe a un
tomacorriente conectado a tierra indefectiblemente.

2. Asegurese de conectar a tierra el cable de tierra, para evitar accidentes causados por fuga a tierra.

(IV) Motor

1. Asegurese de usar un motor del régimen especificado (producto legitimo de JUKI), para evitar acciden-
tes causados por destruccién por calentamiento.

2. Si utiliza un motor de embrague disponible en el mercado, asegurese de seleccionar uno equipado con
cubierta de la polea a prueba de enredos, para protegerla contra el riesgo de que se enrede con la co-
rreaenV.

| Antes de la operacién

1. Antes de conectar la corriente eléctrica, asegurese de comprobar que los conectores y cables estén
libres de daiio, no estén desprendidos ni flojos, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

2. Nunca ponga sus manos en las partes moviles de la maquina, para evitar accidentes que puedan resul-
tar en lesiones corporales o muerte.
Ademas, compruebe para asegurarse de que la direccidon de rotacion de la polea concuerde con la fle-
cha indicada en la polea.

3. Si se usa el pedestal de la mesa provisto de roldanas pivotantes, asegurese de inmovilizar el pedestal
de la mesa enclavando las roldanas pivotantes o con ajustadores, si estan provistos, para evitar acci-
dentes causados por el arranque brusco de la maquina.

| Durante la operacién

1. Asegurese de no poner sus dedos, cabello o ropa cerca de partes moéviles tales como volante, polea de
mano y motor, ni coloque nada cerca de esas partes cuando la maquina esta en funcionamiento, para
evitar accidentes causados por enredos que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

2. Al conectar la corriente eléctrica o cuando la maquina esta en funcionamiento, asegtrese de no poner
sus dedos cerca del area circundante a la aguja o dentro de la cubierta de la palanca toma-hilo, para
evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. La maquina marcha a alta velocidad. Por lo tanto, nunca ponga sus manos cerca de partes moéviles tales
como enlazador, estiradora, barra de agujas, gancho y cuchilla de corte de tela durante la operacion,
para proteger sus manos contra lesiones. Ademas, antes de cambiar el hilo, asegurese de desconectar
la corriente eléctrica y comprobar que la maquina esta completamente parada.

4. Al mover la maquina de la mesa o colocarla de nuevo sobre la mesa, tenga cuidado para no permitir que
sus dedos u otras partes de su cuerpo queden atrapados entre la maquina y la mesa, para evitar acci-
dentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
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5. Antes de retirar la cubierta de la correa y la correa en V, asegurese de desconectar la corriente eléctrica
y comprobar que la maquina y el motor estan completamente parados, para evitar accidentes causados
por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Si se usa un servomotor con la maquina, el motor no genera ruido cuando la maquina esta en reposo.
Por lo tanto, asegurese de no olvidarse de desconectar la corriente eléctrica, para evitar accidentes cau-
sados por el arranque brusco del motor.

7. Nunca use la maquina con el orificio de enfriamiento de la caja de alimentaciéon del motor tapado, para
evitar que se genere fuego por sobrecalentamiento.

Lubricacién

1. Asegurese de utilizar el aceite legitimo de JUKI y la grasa legitima de JUKI en las partes que deben lubri-
carse.

2. Si el aceite entra en contacto con sus ojos o cuerpo, asegurese de eliminarla y lavarse de inmediato,
para evitar la inflamacioén o irritacion.

3. Siingiere el aceite accidentalmente, asegurese de consultar con un médico de inmediato, para evitar el
vomito o diarrea.

| Mantenimiento |

1. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina, los trabajos de reparacion y
ajuste deben ser efectuados por un técnico de servicio debidamente familiarizado con la maquina dentro
del alcance definido en el manual de instrucciones. Asegurese de utilizar repuestos legitimos de JUKI
al reemplazar cualquiera de las piezas de la maquina. JUKI no se responsabiliza por ninguin accidente
causado por la reparacion o el ajuste indebido o el uso de repuestos que no sean los legitimos de JUKI.

2. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina o accidentes por electro-
choques, asegurese de encargar el trabajo de reparacion y mantenimiento (incluyendo el cableado) de
componentes eléctricos a un técnico electricista de su compaiia o a JUKI o el distribuidor en su area.

3. Cuando efectue la reparacion o el mantenimiento de la maquina que emplea partes neumaticas tal como
cilindro de aire, asegurese de retirar con antelacién el tubo de suministro de aire para expulsar el aire re-
manente en la maquina, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de las partes neumaticas.

4. Al término de la reparacion, el ajuste y reemplazo de piezas, asegurese de comprobar que los tornillos y
tuercas estén apretados firmemente.

5. Asegurese de limpiar la maquina periédicamente durante su uso. Antes de realizar la limpieza de la maqui-
na, asegurese de desconectar la corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén
completamente parados, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Antes de realizar el mantenimiento, inspeccion o reparacion de la maquina, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén completamente parados. (Para
la maquina equipada con motor de embrague, el motor continuara funcionando durante un rato por iner-
cia aun cuando se desconecte la corriente eléctrica. Por lo tanto, tenga cuidado.)

7. Si tras su reparacion o ajuste, la maquina no funciona normalmente, detenga de inmediato su funcio-
namiento y pongase en contacto con JUKI o el distribuidor de su area para su reparacion, para evitar
accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

8. Si se ha quemado el fusible, asegtirese de desconectar la corriente eléctrica, eliminar la causa de la que-
madura del fusible y reemplazar el fusible con uno nuevo, para evitar accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

9. Asegurese de limpiar periédicamente el orificio de ventilaciéon del ventilador e inspeccionar el area cir-
cundante al cableado, para evitar accidentes por fuego del motor.

| Ambiente operativo |

1. Asegurese de utilizar la maquina en un ambiente no expuesto a una fuente de ruidos fuertes (ondas
electromagnéticas) tal como una soldadora de alta frecuencia, para evitar accidentes causados por el
malfuncionamiento de la maquina.

2. Nunca utilice la maquina en un lugar en que la fluctuacion del voltaje supere el “voltaje nominal ¥10%”,
para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

3. Antes de usar cualquier dispositivo neumatico tal como el cilindro de aire, asegurese de que funcione a
la presion de aire especificada, para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

4. Para utilizar la maquina en condiciones de seguridad, asegtrese de utilizarla en un ambiente que satis-
faga las siguientes condiciones:

Temperatura ambiente durante su operacién: 5°C a 35°C
Humedad relativa durante su operacion: 35% a 85%

5. Puede haber condensacion de rocio si la maquina se muda de un ambiente frio a uno calido. Por lo
tanto, asegurese de conectar la corriente eléctrica después de haber esperado durante suficiente tiempo
hasta que no haya seiiales de gotas de agua, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

6. Para garantizar la seguridad, asegurese de detener la operacion de la maquina cuando haya rayos y
truenos y retire el enchufe del tomacorriente, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

7. Dependiendo de la condicion de las senales de ondas radioeléctricas, la maquina podria generar ruido en
el aparato de television o radio. Si esto ocurre, use el aparato de television o radio lejos de la maquina.

8. Para asegurar un ambiente adecuado de trabajo, deben observarse las normativas y reglamentos loca-
les del pais en donde se instala la maquina de coser.

En caso de que se requiera el control de ruidos, deberan usarse protectores auditivos, orejeras u otros
dispositivos de proteccion, de acuerdo con las normativas y reglamentos aplicables.

9. La eliminacion de productos y embalajes y el tratamiento del aceite lubricante usado deben efectuarse
apropiadamente de acuerdo con las leyes aplicables en el pais en que se utiliza la maquina de coser.
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PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

Para evitar peligros de sacudidas eléctricas, no abra la cubierta de la caja eléctrica para el
motor ni toque los componentes montados en el interior de la caja eléctrica.

10.

1.

12

Para evitar lesiones personales, nunca opere la maquina cuando no estén bien colocados los
dispositivos de seguridad como la cubierta de la correa, protector de dedos o cualquier dis-
positivo de seguridad.

Para evitar posibles lesiones personales, mantenga sus dedos, cabeza y vestidos lejos del
volante, de la correa en V y del motor cuando la maquina esta operando.

Ademas, no coloque nada cerca de los mismos.

Para evitar lesiones personales, nunca ponga su mano debajo de la aguja cuando posicione
en ON el interruptor de la corriente eléctrica, o cuando esté operando la maquina.

Para evitar posibles lesiones personales, nunca ponga sus dedos denro de la cubierta del ti-
rahilo mientras la maquina esta operando.

El gancho gira a alta velocidad mientras la maquina esta funcionando. Para evitar posibles
lesiones a sus manos, cerciorese de mantener sus manos lejos del gancho durante la oper-
acion. Ademas, desconecte sin falta la corriente eléctrica de la maquina siempre que reem-
place la bobina.

Para evitar posibles lesiones personales, ponga cuidado en no poner sus dedos en la maqui-
na al inclinar/elevar el cabezal de la maquina.

Para evitar posibles accidentes debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina cuando incline el cabezal de la maquina o cuando desmonte
la cubierta de la correa y la correa en V.

Si su maquina esta equipada con un servomotor, el motor no produce ruido cuando la maqui-
na esta en reposo. Para evitar posibles accidente debido a un arranque brusco de la maquina,
desconecte sin falta la corriente eléctrica de la maquina.

Para evitar peligros de sacudidas eléctricas, nunca opere la maquina de coser con el alambre
de puesta a tierra desconectado de la unidad suministradora de corriente eléctrica.

Para prevenir posibles accidentes debido a sacudidas eléctricas o a componentes eléctricos
danados, posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica antes de conectar/desco-
nectar el enchufe de la corriente eléctrica.

Confirme sin falta que la barra de soporte del cabezal de la maquina de coser esta debidam-
ente colocado en su lugar antes de inclinar el cabezal de la maquina.

Este producto es un instrumento de precisién; por lo tanto, tenga cuidado para no derramar
agua o aceite sobre el mismo, y para evitar su caida o causarle golpes.

(ANTES DE LA OPERACION

PRECAUCION :

Para evitar un funcionamiento defectuoso y dafios en la maquina de coser,
ejecute lo siguiente.

+ Antes de poner en operacion la maquina de coser por primera vez después de instalada, limpiela bien.

+ Quite el polvo acumulado durante el transporte, y lubriquela bien.

« Confirme que la tensién es la correcta.

+ Confirme que el enchufe de la corriente eléctrica esta bien conectado a la fuente de alimentacion.

+ Nunca use la maquina de coser en el estado en que el tipo de tension es diferente del designado.

- Ladireccion rotacional de la maquina de coser es hacia la izquierda si se observa desde el lado del volante.
Tenga cuidado en no girarla en direccion inversa.

+ Para el primer mes, ponga la maquina a la velocidad de 1.800 sti/min o menos.
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PER GARANTIRE L'USO SICURO DELLA MACCHINA PER CUCIRE

Per la macchina per cucire, la macchina automatica ed i dispositivi ausiliari (di seguito denominati collettivamen-
te come "macchina"), & inevitabile condurre lavori di cucitura vicino a parti in movimento della macchina. Cio si-
gnifica che c'é€ sempre una possibilita di venire accidentalmente a contatto con parti in movimento. Si consiglia
vivamente, agli operatori che azionano effettivamente la macchina e al personale di manutenzione coinvolto nel-
la manutenzione e riparazione della macchina, di leggere con attenzione per comprendere appieno le seguenti
AVVERTENZE PER LA SICUREZZA | prima di utilizzare la macchina/effettuare la manutenzione della macchina.
Il contenuto delle AVVERTENZE PER LA SICUREZZA| comprende gli articoli che non sono contenuti nelle spe-
cifiche del prodotto.

Le indicazioni di rischio sono classificate nelle seguenti tre diverse categorie per aiutare a capire il significato delle
etichette. Assicurarsi di comprendere pienamente la seguente descrizione e di rispettare rigorosamente le istruzioni.

(1) Spiegazione dei livelli di rischio

j PERICOLO :

Questa indicazione é presente dove vi & un immediato pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o
terzi manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effet-

tua la manutenzione della macchina.
A Articoli che richiedono particolare attenzione

Questa indicazione & presente dove vi & un potenziale pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o
terzi manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effet-
tua la manutenzione della macchina.

Questa indicazione é presente dove vi & un pericolo di lesioni leggere o medie se la persona incaricata o terzi
manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effettua
la manutenzione della macchina.

(1) Spiegazione delle icone di avvertimento e delle etichette di indicazione

Vi & un pericolo di lesioni se si ° Tenere presente che se si tiene la macchi-
viene a contatto con una sezio- € na per cucire durante il funzionamento,
ne in movimento. °E’ possono essere causate le ferite alle mani.
Vi & un pericolo di scosse elet- t . . . .
S . P .. 9 D Vi & un pericolo di intrappolamenti
c triche se si viene a contatto con S - . . S
o . . © N nella cinghia con conseguenti lesioni.
£ una sezione ad alta tensione. 5
£ Vi & un pericolo di scottature ©
g unp S C'e il rischio di lesioni se si tocca il
S se si viene a contatto con una Q
© . L2 trasportatore del bottone.
5 sezione ad alta temperatura.
! Tenere presente che se i raggi la- 5
8 ser entrano nell'occhio direttamen- | £ @ Il corretto senso & indicato.
- te, possono danneggiare la vista. g 5
C'¢ il rischio di contattotrala |% ® . -
' £ © Il collegamento di un filo di messa a
testa dell'operatore e la mac- o "
i . = terra é indicato.
china per cucire. w
o~ A A = /AN
2 L -0
£ | o u@? | [T ol |22
- { X X
)| 2|1 Pl N e =)
S @-cela possibilita che ferimenti da leggeri a gravi oppure morte vengano causati. —
© * C’¢ la possibilita che ferimenti vengano causati se si toccano elementi mobili. K |
© R . . o s . s 1 g
£ | @ - Effettuare il lavoro di cucitura con il riparo di sicurezza. \
2 » Effettuare il lavoro di cucitura con il coperchio di sicurezza. —~— -—0
© « Effettuare il lavoro di cucitura con il dispositivo protettivo di sicurezza.
il |© - Assicurarsi di spegnere la macchina prima di effettuare "infilatura della 2 -!4 U§U ‘@§@|f%‘"
testa della macchina”, "sostituzione dell'ago”, "sostituzione della bobina" o
"lubrificazione e pulizia".
o @
- O
S5 ABIR | ADANGER
5 & REEHSICMNT, Xi3t&73 | Hazardous voltage will cause
23 TENBA, injury.
8o BE&-T, 52ULERoTHS | Turn off main switch and
® ﬁ hI=BEFTTE, unplug power cord and wait
S = at least 5 minutes before
= 3 opening this cover.
17|
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AVVERTENZE PER LA SICUREZZA Lincidente signifi-

T

| ca "causare lesioni
A PERICOLO

| personali o morte o
! danni alla proprieta.
1. Quando & necessario aprire la centralina di controllo contenente parti elettriche, assicurarsi di disatti-
vare l'alimentazione e di attendere cinque minuti o pitu prima di aprire il coperchio al fine di evitare gli
incidenti causati da scosse elettriche.

A ATTENZIONE
| Precauzioni di basebasicas |

1. Assicurarsi di leggere il manuale d'istruzioni e altri documenti esplicativi in dotazione con la macchina
prima di utilizzare la macchina. Conservare il presente manuale ed i documenti esplicativi in un luogo
sicuro affinché possano essere sempre disponibili.

2. 1l contenuto di questa sezione include gli articoli che non sono contenuti nelle specifiche del prodotto.

3. Assicurarsi di indossare occhiali di sicurezza per la protezione contro gli incidenti causati dalla rottura
dell'ago.

4. Coloro che utilizzano uno stimolatore cardiaco devono usare la macchina, previa consultazione con un
medico specialista.

| Dispositivi di sicurezza ed etichette di avvertimento |

1. Assicurarsi di azionare la macchina dopo aver controllato che i dispositivi di sicurezza siano installati
correttamente ai posti giusti e funzionino regolarmente al fine di prevenire gli incidenti causati dalla
mancanza dei dispositivi.

2. Se uno qualsiasi dei dispositivi di sicurezza viene rimosso, assicurarsi di rimetterlo a posto e control-
lare che funzioni regolarmente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o
morte.

3. Assicurarsi di mantenere le etichette di avvertimento aderite sulla macchina chiaramente visibili al fine
di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte. Se una qualsiasi delle etichette
€ macchiata o scollata, assicurarsi di cambiarla con una nuova.

| Scopi e modifica |

1. Non utilizzare mai la macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati né in altri modi all'infuori di
quello prescritto nel manuale d'istruzioni al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni
personali o morte. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni
personali o morte causati dall'uso della macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati.

2. Mai modificare né alterare la macchina al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni
personali o morte. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni
personali o morte causati dalla modifica o alterazione della macchina stessa.

| Istruzione e addestramento |
1. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la macchina deve
essere utilizzata unicamente da un operatore che sia stato addestrato/istruito dal datore di lavoro per
quanto riguarda il funzionamento della macchina e su come far funzionare la macchina in sicurezza per
acquisire adeguate conoscenze e abilita di operazione. Al fine di garantire quanto sopra, il datore di
lavoro deve stabilire un piano di istruzione/addestramento per gli operatori e deve istruire/addestrarli in
anticipo.

I Dlsattlvazmne Spegnimento dell'interruttore dell’alimentazione, quindi disinserimento della spina dalla I
I presa di corrente. Questo vale per i seguenti articoli. I

1. Assicurarsi di disattivare immediatamente la macchina quando si constatano anomalie o guasti o in
caso di mancanza di corrente per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni perso-
nali o morte.

2. Per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina, assicurarsi di disatti-
vare la macchina prima di effettuare le seguenti operazioni. Per la macchina che incorpora un motore a
frizione, in particolare, assicurarsi di disattivare la macchina e controllare che la macchina sia completa-
mente ferma prima di effettuare le seguenti operazioni.

2-1. Ad esempio, quando si infilano le parti come I'ago, il crochet, lo stendifilo, ecc che devono essere
infilati, o quando si cambia la bobina.

2-2. Per esempio, quando si cambia o si regola un componente qualsiasi della macchina.

2-3. Ad esempio, quando si ispeziona, si ripara o si pulisce la macchina o si lascia il posto di lavoro.

3. Assicurarsi di disinserire la spina di alimentazione tenendo la spina invece del cavo al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.

4. Assicurarsi di disattivare la macchina ogni volta che la macchina é lasciata incustodita durante la pausa
lavoro.

5. Assicurarsi di disattivare la macchina in caso di mancanza di corrente al fine di prevenire gli incidenti
causati dalla rottura di componenti elettrici.
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PRECAUZIONI DA PRENDERE IN VARIE FASI OPERATIVE

1. Assicurarsi di sollevare e spostare la macchina in modo sicuro tenendo in considerazione il peso della
macchina. Fare riferimento al testo del manuale d'istruzioni per la massa della macchina.

2. Assicurarsi di adottare misure di sicurezza sufficienti per evitare la caduta e cose simili prima di solleva-
re o spostare la macchina per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni personali o
morte.

3. Una volta che la macchina é stata sballata, mai riimballarla per il trasporto per proteggere la macchina
contro la rottura causata da incidenti imprevisti o cadute.

Sballatura

1. Assicurarsi di sballare la macchina nell'ordine prescritto al fine di prevenire gli incidenti che possono
causare lesioni personali o morte. Quando la macchina & imballata in cassa di legno, in particolare, assi-
curarsi di controllare attentamente i chiodi. | chiodi devono essere rimossi.

2. Assicurarsi di controllare la macchina per la posizione del suo centro di gravita e di tirarla fuori dall'im-
ballo attentamente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

| Installazione |
(I) Tavolo e supporto del tavolo

1. Assicurarsi di utilizzare il tavolo e il supporto del tavolo originali JUKI al fine di prevenire gli incidenti
che possono causare lesioni personali o morte. Se € inevitabile usare un tavolo e un supporto del tavolo
che non sono quelli originali JUKI, selezionare un tavolo e un supporto del tavolo che siano in grado di
sostenere il peso della macchina e la forza di reazione durante il funzionamento.

2. Se si montano le rotelle sul supporto del tavolo, assicurarsi di utilizzare le rotelle con un meccanismo di
bloccaggio e di bloccarle per fissare la macchina durante il funzionamento, la manutenzione, I'ispezione
e la riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

() Cavi e cablaggio

1. Assicurarsi di evitare che una forza eccessiva venga applicata al cavo durante I'uso al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi. Inoltre, se & necessario cablare vicino alla sezione
di funzionamento come la cinghia a V, assicurarsi di lasciare uno spazio di 30 mm o piu tra la sezione di
funzionamento e il cavo.

2. Assicurarsi di evitare I'inserimento di troppe spine su una stessa presa di corrente al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.

3. Assicurarsi di collegare i connettori in modo sicuro al fine di evitare scosse elettriche, dispersione verso
terra o incendi. Inoltre, assicurarsi di disinserire il connettore tenendo la sezione di connettore.

(lll) Messa a terra

1. E necessario che una spina appropriata di alimentazione sia installata da parte di un perito elettrico al
fine di prevenire gli incidenti causati da dispersione verso terra o rigidita dielettrica. Inoltre, assicurarsi
di collegare la spina di alimentazione alla presa di corrente completa di terra.

2. Assicurarsi di mettere a terra il filo di messa a terra al fine di prevenire gli incidenti causati da dispersio-
ne verso terra.

(IV) Motore

1. Assicurarsi di utilizzare il motore nominale specificato (prodotto originale JUKI) al fine di prevenire gli
incidenti causati dalla bruciatura.

2. Se un motore a frizione disponibile in commercio & usato con la macchina, assicurarsi di selezionare uno
con un copripuleggia anti-intrappolamenti per la protezione contro intrappolamenti nella cinghia a V.

| Prima della messa in funzione

1. Assicurarsi che i connettori e cavi siano esenti da danni, perdita di parti e allentamento prima di attivare
I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti con conseguenti lesioni personali o morte.

2. Mai mettere la mano nelle sezioni in movimento della macchina al fine di prevenire gli incidenti che pos-
sono causare lesioni personali o morte.
Inoltre, controllare che il senso di rotazione della puleggia corrisponda alla freccia indicata sulla puleggia.

3. Se il supporto del tavolo con le rotelle & utilizzato, assicurarsi di fissare il supporto del tavolo bloccando
le rotelle o con i regolatori, se dotato di regolatori, per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina.

| Durante il funzionamento

1. Assicurarsi di non avvicinare dita, capelli, lembi di vestiario o oggetti alle sezioni in movimento come il
volantino, la puleggia a mano e il motore quando la macchina ¢ in funzione al fine di prevenire gli inci-
denti causati da intrappolamenti che possono causare lesioni personali o morte.

2. Assicurarsi di non mettere le dita vicino alle aree circostanti dell'ago o all'interno del coperchio della
leva tirafilo quando si attiva I'alimentazione o quando la macchina ¢ in funzione al fine di prevenire gli
incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

3. La macchina gira ad una velocita elevata. Non avvicinare mai le mani alle sezioni in movimento come
il crochet, lo stendifilo, la barra dell'ago e il coltello tagliatessuto durante il funzionamento al fine di
proteggere le mani contro le lesioni. Inoltre, assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la
macchina sia completamente ferma prima di cambiare il filo.

4. Fare attenzione che le dita o altre parti del corpo non vengano intrappolate tra la macchina e il tavolo
quando si rimuove la macchina dal tavolo o la si rimette sul tavolo al fine di prevenire gli incidenti che
possono causare lesioni personali o morte.

5. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente
fermi prima di rimuovere il copricinghia e la cinghia a V al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina o del motore.
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6.

7.

Se un servomotore é utilizzato con la macchina, il motore non é rumoroso quando la macchina é in stato
di riposo. Assicurarsi di non dimenticare di disattivare I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti
causati dall'avvio improvviso del motore.

Non utilizzare mai la macchina se I'apertura di raffreddamento della centralina di alimentazione del mo-
tore é otturata al fine di prevenire gli incendi causati da surriscaldamenti.

| Lubrificazione

1.
2,

3.

Assicurarsi di utilizzare I'olio originale JUKI e il grasso originale JUKI per le parti da lubrificare.

Nel caso in cui I'olio venisse a contatto con gli occhi o con il corpo, assicurarsi di lavare via immediata-
mente al fine di prevenire I'inflammazione o l'irritazione.

Nel caso in cui I'olio venisse ingerito involontariamente, assicurarsi di consultare immediatamente un
medico al fine di prevenire la diarrea o il vomito.

| Manutenzione

1.

9.

Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la riparazione e la
regolazione deve essere effettuata da un tecnico di manutenzione che conosca bene la macchina nei li-
miti definiti nel manuale d'istruzioni. Assicurarsi di utilizzare le parti originali JUKI quando si sostituisco-
no le parti della macchina. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali incidenti
causati dalla riparazione o regolazione inadeguata o dall'uso di altre parti all'infuori di quelle originali
JUKI.

. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina o da scosse elettri-

che, assicurarsi di affidare la riparazione e la manutenzione (compreso il cablaggio) dei componenti elet-
trici ad un tecnico elettrico della vostra azienda, della JUKI o dei distributori nella vostra zona.

. Quando si effettua la riparazione o la manutenzione della macchina che usa le parti ad azionamento

pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi di rimuovere il tubo di alimentazione dell'aria per
eliminare I'aria che rimane nella macchina in anticipo al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso delle parti ad azionamento pneumatico.

. Assicurarsi di controllare che le viti ed i dadi siano esenti da allentamento dopo il completamento della

riparazione, regolazione e sostituzione delle parti.

. Assicurarsi di pulire periodicamente la macchina durante il periodo di utilizzo. Assicurarsi di disattivare

I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente fermi prima di pulire la
macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina o del motore.

. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente

fermi prima di effettuare la manutenzione, l'ispezione o la riparazione della macchina. (Per la macchina
con un motore a frizione, il motore continuera a girare per un po' per inerzia anche dopo aver disattivato
I'alimentazione. E necessario percio fare attenzione.)

. Nel caso in cui la macchina non potesse essere azionata regolarmente dopo la riparazione o la regola-

zione, interrompere immediatamente il lavoro e contattare la JUKI o i distributori nella vostra zona per la
riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

. Nel caso in cui il fusibile fosse bruciato, assicurarsi di disattivare I'alimentazione ed eliminare la causa

della bruciatura del fusibile e di sostituire il fusibile bruciato con uno nuovo al fine di prevenire gli inci-
denti che possono causare lesioni personali o morte.

Assicurarsi di pulire periodicamente la presa d'aria del ventilatore e di ispezionare I'area intorno al
cablaggio al fine di prevenire gli incendi del motore.

| Ambiente operativo

1.

Assicurarsi di utilizzare la macchina in un ambiente che non sia influenzata dalla forte sorgente di
rumore (onde elettromagnetiche) come una saldatrice ad alta frequenza al fine di prevenire gli incidenti
causati da malfunzionamenti della macchina.

. Non utilizzare mai la macchina in un luogo in cui la fluttuazione della tensione di alimentazione supera

"tensione nominale * 10%" al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

. Per quanto riguarda i dispositivi ad azionamento pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi

di controllare che sia ottenuta la pressione specificata dell'aria per questi dispositivi prima di utilizzarli
al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

. Al fine di utilizzare la macchina in sicurezza, assicurarsi di usarla in un ambiente che soddisfi le seguen-

ti condizioni:
Temperatura dell'ambiente operativo dai 5 °C ai 35 °C
Umidita relativa dell'ambiente operativo dal 35% ai 85%

. Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo, potrebbero verificarsi fenomeni di

condensa. In questo caso, attivare I'alimentazione dopo essersi accertati che non siano presenti gocce
di acqua all'interno della macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

. Durante temporali con fulmini e tuoni, assicurarsi di interrompere il lavoro per motivi di sicurezza e di

disinserire la spina di alimentazione al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

. A seconda delle condizioni delle onde radio, la macchina potrebbe generare rumore nella ricezione TV o

radio. In questo caso, usare la TV o la radio posizionandole ben lontano dalla macchina.

. Al fine di garantire la sicurezza nell'ambiente di lavoro, devono essere rispettate le leggi e le normative

locali nel paese in cui & installata la macchina per cucire.
Nel caso in cui il controllo del rumore sia necessario, un protettore auricolare o altri articoli di protezio-
ne devono essere indossati in base alle leggi e alle normative vigenti.

. Il prodotto, I'imballaggio relativo e I'olio lubrificante usato devono essere smaltiti in modo corretto in

conformita alle leggi del paese in cui la macchina per cucire é utilizzata.

XXXi




PER UN UTILIZZO SICURO

1. Per evitare pericoli di scosse elettriche non aprire il coperchio della morsettiera elettrica del
motore, né toccare i componenti montati all’interno della centralina elettronica.

1. Per evitare ferimenti non azionare mai la macchina se & sprovvista di copricinghia, salvadita o
altri dispositivi di sicurezza.

2. Come misura di sicurezza contro il rischio di intrappolamenti nel motore, non avvicinare dita,
capelli, lembi di vestiario o oggetti alle parti in movimento quali il volantino, la cinghia a V, il
motore, il carrello e I'impilatore quando la macchina é in funzione.

3. Per evitare ferimenti, non mettere mai la mano sotto I’ago quando la macchina viene accesa o
messa in funzione.

4. Per evitare ferimenti, non mettere mai le dita sotto il carter tirafilo a macchina in funzione.

5. Il crochet rota ad alta velocita mentre la macchina é in funzionamento. Per prevenire ferita
possibile alle mani, non mancare di tenere le mani lontano dalle vicinanze del crochet durante
funzionament. Inoltre, non mancare di spegnere la macchina quando si sostituisce la bobina.

6. Per evitare possibili ferimenti fare attenzione a non mattere le dita nella macchina quando la
testa viene inclinata/sollevata.

7. Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, togliere corrente
prima di inclinare la testa della macchina o di rimuovere la cinghia a V.

8. Se la macchina é dotata di un servomotore, il motore non produce rumore mentre la macchina
é ferma. Per evitare incidenti possibili a causa di improvviso avvio della macchina, non man-
care di spegnere la macchina.

9. Per evitare rischi di scosse elettriche non azionare mai la macchina per cucire senza la terra
del cavo di alimentazione.

10. Per evitare rischi di scosse elettriche o danni ai componenti elettrici, spegnere I'interruttore
dell’alimentazione prima di collegare/staccare la spina della corrente.

11. Non mancare di controllare che la barra di supporto della testa della macchina sia corretta-
mente messa prima di inclinare la testa della macchina.

12. Questo prodotto & uno strumento di precisione, e fare molta attenzione a non spruzzare ac-
qua o olio sul prodotto, e non sottoporlo a urti facendolo cadere.

(MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE )

ATTENZIONE :
Controllare quanto segue per impedire eventuali malfunzionamenti o danni
alla macchina.

+ Prima di avviare la macchina per la prima volta dopo I'installazione, pulirla a fondo.

+ Rimuovere completamente la polvere e sporco accumulatisi durante il trasporto ed oliarla bene.

+ Assicurarsi che la tensione sia corretta.

+ Controllare che la spina dell’alimentazione sia inserita correttamente alla presa di corrente.

+ Non usare mai la macchina nei casi in cui la tensione di rete sia diversa da quella specificata.

|l corretto senso di rotazione della macchina per cucire é antiorario, visto dal lato del volantino.
Fare attenzione che la macchina per cucire non pnt nel senso opposto.

« Per il primo mese, fare girare la macchina ad una velocita di 1.800 sti/min o meno.
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1. SPECIFICATIONS

Needle to be used DP x17 (DB x 1 can be used.)

Type of sewing ma- | 1-Needle, Top and Bottom Feed

chine head Lockstitch Machine Needle system #14 - #23 (Standard #21)
Application Eor medium and heavy-weight mate- Thread #40 - #8

rials
Sewing speed Max. 2,000 sti/min Stitch adjusting method | Dial

Stitch length

Max. 9 mm

Lift of presser foot

Hand lifter 5.5 mm
Knee lifter 15 mm

Lubrication method

Automatic lubrication
(top feed : manual)

Thread take-up lever

Link-type thread take-up lever

Motor to be used

400W clutch motor (4P)

Needle bar stroke

36.5mm

Oil be used

JUKI Machine Oil No.7

- Equivalent continuous emission sound pressure level (LpA) at the workstation :
A-weighted value of 80.0 dB; (Includes Kpa = 2.5 dB); according to ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 at 2,000 sti/min.
- Sound power level (LwA) ;
A-weighted value of 85.0 dB; (Includes Kwa = 2.5 dB); according to ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 at 2,000 sti/min.

1. TECHNISCHE DATEN

Nahmaschinenkopftyp

1-Nadel-Steppstichmaschine mit
Ober- und Untertransport

Zu verwendende Nadel

DP x 17 (DB x 1 kann
verwendet werden.)

Fur mittelschwere und schwere

Nadelsystem

#14 - #23 (Standard #21)

Anwendung Materialien Faden #40 - #8
Nahgeschwindigkeit Max. 2.000 sti/min Sticheinstelimethode Einstellrad
Stichlange Max. 9 mm Schmiermethode Automatische Schmierung

. Handheber 5,5 mm (Obertransport: manuell)
NahfuBhub .

Knieheber 15 mm

Fadenhebel Fadenhebel in Stangenausfiihrung Zu verwendender Motor | 400-W-Kupplungsmotor (4P)
Nadelstangenhub 36.5mm Zu verwendendes Ol JUKI Machine Oil No.7

sti/min.

sti/min.

- Schallleistungspegel (Lwa):
A-bewerteter Wert von 85,0 dB; (einschlieBlich Kwa = 2,5 dB); gemaf 1ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 bei 2.000

- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (LpaA) am Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 80,0 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemaB 1SO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 bei 2.000




1. CARACTER

ISTIQUES

Type de téte de Machine a point noué, 1 aiguille, Aiquille 2 utiliser DP x 17 (Une DB x 1 peut étre
machine a coudre entrainements supérieur et inférieur 9 utilisée.)

" . Systeme d'aiguille | N° 14 - n° 23 (Standard n° 21)
Application Pour tissus moyens et lourds Fil N°40-1°8
Vitesse de couture 2.000 sti/min maxi Méthode de Cadran
Longueur des points 9 mm maxi réglage des points
Hauteur de relevage Releveur manuel 5,5 mm Méthode de Lubrification automatique
du pied presseur Genouillére 15 mm lubrification (entrainement supérieur : manuelle)
Levier de relevage du fil | Levier de relevage du fil articulé Moteur a utiliser Moteur a embrayage 400 W (4 péles)
ggﬂfﬁee de barre a 36,5mm Huile & utiliser JUKI Machine Oil N° 7

- Niveau de pression acoustique d’émission continu équivalent (LpA) au poste de travail :

Valeur pondérée A de 80,0 dB; (comprend Kpa = 2,5 dB); selon ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 a 2.000 sti/min.
- Niveau de puissance acoustique (Lwa) ;
Valeur pondérée A de 85,0 dB; (comprend Kwa = 2,5 dB); selon ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 at 2.000 sti/min.

1. ESPECIFICACIONES

Tipo de cabezal de
maquina de coser

Maquina pespunteadora de remate con
trasporte inferior y superior de 1-Aguja

Aguja a usar

DP x 17 (Se puede usar aguja
DB x1.)

Aplicacién

Para materiales pesados y de peso

Sistema de aguja

#14 - #23 (Estandar #21)

medio y pesado

Hilo

#40 - #8

Velocidad de cosido

Max. 2.000 sti/min

Longitud de puntada

Max. 9 mm

Método para ajustar la
puntada

Cuadrante

Elevacion del
prensatela

Elevador de mano 5,5 mm
Elevador de rodilla 15 mm

Método de lubricacion

Lubricacién automatica
(trasporte superior: manual)

Palanca tira-hilo

Palanca tira-hilo tipo eslabén

Motor que se va a usar

Motor de embrague 400W (4P)

Recorrido de la
barra de agujas

36,5 mm

Aceite que seva a
usar

Aceite: JUKI Oil No. 7

- Nivel de potencia ac

ustica (Lwa):

- Nivel de presion de ruido de emision continua equivalente (LpA) en el puesto de trabajo:
Valor ponderado A de 80,0 dB (incluye Kpa = 2,5 dB); de acuerdo con ISO 10821-C.6.2 - ISO 11204 GR2 a 2.000 sti/min.

Valor ponderado A de 85,0 dB (incluye Kwa = 2,5 dB); de acuerdo con SO 10821-C.6.2 - ISO 11204 GR2 a 2.000 sti/min.

1. CARATTERI

STICHE TECNICHE

Tipo di testa della

Macchina Punto Annodato, 1 Ago,

Ago da usare

DP x 17 (DB x 1 pu0 essere

macchina Trasporto Superiore e Inferiore usato.)
I Per materiali di media pesantezza e | Sistema ago #14 - #23 (Standard : #21)
Applicazione pesanti Filo #40 - #8

Velocita di cucitura

2.000 sti/min max.

Lunghezza del punto

9 mm max.

Metodo di regolazione
del punto

Manopola

Alzata piedino Alzapiedino manuale : 5,5 mm Metodo di Lubrificazione automatica
premistoffa Alzapiedino a ginocchio : 15 mm lubrificazione (trasporto superiore : manuale)
Leva tirafilo Leva tirafilo ad articolazione Motore da usare Motore a frizione 400W (4P)

Corsa barra ago

36,5 mm

Olio da usare

Olio per Macchina JUKI No. 7

sti/min.
- Livello di potenza ac

ustica (Lwa) ;

- Livello di pressione acustica (LpA) dell'emissione continua equivalente dell'ambiente lavorativo :
Valore ponderato A di 80,0 dB ; (Include Kpa = 2,5 dB); secondo la norma ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 a 2.000

Valore ponderato A di 85,0 dB; (Include Kwa = 2,5 dB) ; secondo la norma ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 a 2.000

sti/min.

1. &
FEHIE BERT-5% RN P DP x 17( AT DL f#i Fil DB x 1)
& HRERL R fifi {45 #14 ~ #23(HRE #21)
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Sl K K 9mm B0 R R 7 5 HAaEA
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Wzhigt © 15Smm i FH ik 400W B & thik (4P)
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Installing the under cover

The under cover should rest on the four corners of the machine table groove.

Two rubber seats @ for supporting the head portion on the operator side @) are fixed on the extended
portion of the table by hitting the nail @ , and the other two rubber cushion seats @ on the hinge side
® are fixed by using a rubber-based adhesive. Then, oil pan @ is placed.

Fit hinge @ into the opening in the machine bed, and fit the machine head to table rubber hinge @
before placing the machine head on cushions @ on the four corners.

Installieren der Bodenplatte

Die Bodenplatte muss auf den vier Ecken der Maschinentischnut aufliegen.

Zwei Gummisitze @ zur Abstltzung des Kopfteils auf der Bedienerseite @) werden mit je einem Nagel
@ am erweiterten Teil der Tischplatte befestigt, und die tbrigen beiden Gummidampfer @ auf der
Scharnierseite @ werden mit Gummiklebstoff angebracht. Dann wird die Olwanne @ platziert.

Das Scharnier @ in die Offnung im Maschinenbett einpassen, und den Maschinenkopf am
Gummilager @ der Tischplatte anbringen, bevor der Maschinenkopf auf die Dampfer @ an den vier
Ecken gesetzt wird.

Installation du couvercle du couvercle inférieur

Le couvercle inférieur doit reposer sur les quatre coins de la rainure de la table de la machine.

Fixer les deux siéges en caoutchouc @ de support de téte coté opérateur @) sur la partie saillante de
la table a I'aide d’un clou @ et les deux autres siéges en caoutchouc @ coté charniere @ a I'aide de
colle a base de caoutchouc. Mettre ensuite le carter d’huile @ en place.

Fixer la charniére @ dans I'ouverture du plateau de la machine et fixer la téte de la machine a la
charniére en caoutchouc de la table @ avant de la placer sur les coussinets @ aux quatre coins.

-3_



18.5 mm

(1) Para instalar la cubierta de abajo

1) La cubierta de abajo debera descansar en las cuatro esquinas en la ranura de la tabla de la maquina.

2) Los dos asientos @ para soportar la porcion del cabezal en el lado @) de la operadora se fijan en la
porciéon extendida de la tabla golpeando el clavo @, y los otros dos asientos de cojin de goma € en
el lado de la bisagra @ se fijan usando un adhesivo de goma. Ahora se coloca la bandeja del aceite @.

3) Coloque la bisgra @ en la abertura de la base de la maquina de coser, y fije el cabezal de la maquina
de coser a la bisagra @ de goma de la tabla antes de colocar el cabezal de la maquina de coser
sobre los cojines @ en las cuatro esquinas.

(1) Installazione del coperchio inferiore

1) Il coperchio inferiore dovrebbe appoggiare sui quattro angoli della scanalatura del tavolo della macchina.

2) Fissare i due tamponi di gomma @ per sostenere la testa sul lato dell’operatore @) sulla parte estesa
del tavolo conficcando il chiodo @, e fissare gli altri due tamponi di supporto € sul lato provvisto di
cerniere @ tramite adesivo a base di gomma. Posizionare quindi il coperchio inferiore @.

3) Inserire la cerniera @ nell’apertura della base della macchina, e adattare la testa della macchina alla

cerniera di gomma del tavolo @ prima di posizionare la testa della macchina sui tamponi @ ai quattro
angoli.

(1) REBIRE
D JEIRME S BEIMLE I f L
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the
machine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG : o _ _ o
Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen still steht.
AVERTISSEMENT : ] _ _ _ _
Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I'alimentation de
A la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I’opération ci-dessous.
jAVISO! : _ _ o
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte
la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano que el motor se ha parado completamente.
AVVERTIMENTO : = : o . : L
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente fermo.
e
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(Installing procedure)

1) Putthe V belt on the pulley of the
sewing machine.

2) Attach belt cover support @ on the
arm.

3) Attach belt cover @ on the arm and
the support.

4) Place bobbin winder @ in the belt cover,
and position it so that it does not con-
tact the machine arm or the belt cover
before fixing it with wooden screws.

5) Attach the pulley which is held by
hand with screws.

)




(mm) (Installationsverfahren)

1) Den Keilriemen um die Riemenscheibe
der Ndhmaschine legen.

2) Die Riemenabdeckungsstitze @ am
Arm anbringen.

3) Die Riemenabdeckung @ an Arm und
Stitze anbringen.

4) Den Spuler @ in die Riemenabdeck-
ung einsetzen und so po sitionieren,
dass er nicht mit dem Maschin-
enarm oder der Riemenabdeckung
in Berihrung kommt, bevor er mit
Holzschrauben befestigt wird.

5) Die von Hand gehaltene Riemenscheibe
mit Schrauben befestigen.

(Procédure d'installation)

1) Placer la courroie trapézoidale sur la
poulie de la machine.

2) Poser le support de couvre-courroie
@ sur le bras.

3) Poser le couvre-courroie @ sur le
bras et le support.

4) Placer le bobineur @ dans le couvre-
courroie, le positionner de fagon qu'il
ne vienne pas en contact avec le bras
de la machine ou le couvre-courroie,
puis le fixer avec des vis a bois.

5) Poser la poulie avec des vis en la
tenant a la main.

(Procedimiento de instalacién)

1) Coloque la correa en V en la polea de la maquina de coser.

2) Coloque el soporte @ de la cubierta de la correa sobre el brazo.

3) Sujete la cubierta @ de la correa sobre el brazo y el soporte.

4) Coloque el bobinador de bobina @ en la cubierta de la correa, y posicidnelo de modo que no haga
contacto con el brazo de la maquina o con la cubierta de la correa antes de fijarlo con los tornillos de
madedra.

5) Sujete con tornillos la polea sujetandola con la mano.

(Procedura di installazione)

1) Mettere la cinghia a V sulla puleggia della macchina per cucire.

2) Attaccare il supporto del copricinghia @ sul braccio.

3) Attaccare il copricinghia @ sul braccio e sul supporto.

4) Mettere I'avvolgibobina € nel copricinghia, e posizionarlo in modo che esso non tocchi il braccio della
macchina o il copricinghia prima di fissarlo con le viti per legno.

5) Attaccare la puleggia da tenere con la mano con le viti.
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1) Assemble the thread stand unit, and insert it in
the hole in the machine table.

2) Tighten locknut @ to fix the thread stand.

3) For ceiling wiring, pass the power cord through
spool rest rod @.

—_

Die Garnstandereinheit zusammenbauen und in das Loch im Maschinentisch einsetzen.

)
2) Die Gegenmutter @ zur Befestigung des Garnstéanders anziehen.
3) Bei Deckenverkabelung ist das Netzkabel durch die Spulenstlitze @ zu flhren.
1) Assembler le porte-bobines et I'introduire dans I'orifice de la table de la machine.
2) Serrer le contre-écrou @ pour fixer le porte-bobines.
3) Pour un céblage par le plafond, faire passer le cordon d’alimentation par la tige du porte-bobines @.
1) Ensamle la unida del estante de hilo, e insértelo en el agujero en la tabla de la maquina de coser.
2) Apriete la contratuerca @ para sujetar el estante de hilo.
3) Para el alambrado del techo, pase el cable de la corriente eléctrica por la varilla @ de soporte del
carrete.
1) Montare l'insieme del portafilo, e inserirlo nel foro nel tavolo della macchina.
2) Stringere il controdado @ per fissare il portafilo.

3) Peril cablaggio ad una presa di alimentazione aerea, far passare il cavo di alimentazione attraverso I’
asta porta rocchetto @.

D mE PRI A2 A B, R A Rl L.
2) ATREERL @ AL END,
3) PEATDUERAL, LA RIS AT @ F Lk,

5. #a#1/ LUBRICATION / SCHMIERUNG / LUBRIFICATION /
LUBRICACION / LUBRIFICAZIONE / /iNiH

B
1‘%‘\2@@1(: KDANBDIEEZEcHICEFZYID. E—YDEEHLET >l EZERLTHS5IToT
{fc_ L‘o
SVVEEERTOEELTVE Y, AFOEEZRICYD. HMEREHRFIETERLTIEE L,
WARNING :

and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior. The machine is rotating athigt
speed. To avoid possible personal injury, be very careful when adjusting the amount of oil.
WARNUNG :
.E Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die

2 To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen
still steht. Die Maschine rotiert mit hoher Drehzahl. Um mégliche Verletzungen zu vermeiden, lassen
Sie bei der Einstellung der Olmenge auBerste Vorsicht walten.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’
alimentation de la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I’
opération ci-dessous. La machine tourne a grande vitesse. Pour ne pas risquer de se blesser, étre
trés attentif machine lors du réglage de la quantité d’huile.
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{AVISO! :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser,
desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser y cerciérese de antemano que el motor
esta completamente parado. La maquina de coser esta girando a alta velocidad. Para evitar posibles
lesiones personales, ponga mucho cuidado cuando ajuste la cantidad de aceite.

AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima

e di effettuare le seguenti operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia

completamente fermo. La macchina per cucire gira ad alta velocita. Prestare molta attenzione
quando si regola la quantita di olio al fine di evitare possibili ferimenti.
H .

TR T IERARIERASEY, EEE0E, WADARSE R ERT. SO SRE TR,
BTHIEABGE, BEHE, BASTERS.

(1) =Y V&EETETNDHIIC
1) ZAILI@ICJUKI XYY A A)UNo.7 %=
HIGH ¥—2 @ DETDETANTLEE

Lo
2) HEN LOW X—27 @ LINCEHofc 5/
ARUTLIES L,

3) EBKREICRSNICERICGESTTELTLE
=L (181 E#TESEFHRLTIIEEL,)
o —————————— — — — — m\

=3 2D N LD TLIZOZRD. |
§% BOT )b MBINEALTLREL, )

4) BREIVVEBHEULEIT L. BHBDIESD
ETE SHRGICHIMRD N DDHRA X
ER

5) HHMRDHNDEDZVVIEWFHEDZ
DIEWVICIEEERIEVDTIDEVD F B Ave

p— — —

1.2V OOERHZERE (1,000sti/
min IF) TERT?ESE. 181
B, 10 7E#EE. 1,500sti/min I
LT TEEETO CHEBBES BT
Ay A

2EFUFHERULTLWEWI Y VG, B
BHIN—ZHLT, LEHERFEXTZUY
JEOIHZELERBL. 30IEE
SV VEEER (500sti/minAF) T
BEEREHETLEEL. ZDE. 105
RIF & 1,500sti/min L L T:Es5%
T CTHEREBIETLLREEL,
LFERRFEERHIE. JUKI —a2—F
TUYIAXFA)U No.1(mE :
MDFRX1600C0) ZFfcld JUKI
CORPORATION GENUINE OIL
7 (@&  40102087) ZEAHLTL
EEL,
MFENVWIEHZE S ULTLIEELY,

i
| —
il
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(1) Information on lubrication

1) Fill oil pan @ with JUKI Machine Oil No. 7 up to HIGH mark @.

2) When the oil level lowers below LOW mark @, refill the oil pan with the specified oil.

3) Apply an adequate amount of oil to the points marked with the arrows of the face plate components. (Be
sure to apply an adequate amount of oil once a day.)

{ Cauiion Remove rubber plug @ to lubricate the upper feed cam, and fill the felt portion in the figure }
| @ with oil. |

4) When you operate the machine after lubrication, you will see splashing oil through oil sight window @ if
the lubrication is adequate.
5) Note that the amount of the splashing oil is unrelated to the amount of the lubricating oil.

1. When the sewing machine is used at low speed (1,000 sti/min or less), operate the sewing
machine at 1,500 sti/min or more for approximately 10 minutes once a day in order to circu-
late the oil.

2. For the sewing machine that has not been used for half a year or more, remove the frame

Calion cover and apply a few drops of oil to main shaft thread take-up bearing portion @ . Then, run
the sewing machine at a low speed (500 sti/min or less) for approximately 30 seconds.
Then, run the sewing machine at the speed of 1,500 sti/min or more for 10 minutes to circu-
late the oil in the sewing machine.
Use JUKI Defrix Oil No. 1 (part number: MDFRX1600C0) or JUKI CORPORATION GENUINE
OIL 7 (part number: 40102087) as the oil for the main shaft thread take-up lever potion.
Be sure to apply new clean oil to the main shaft thread take-up lever portion.

T — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(1) Information zur Schmierung

1) Die Olwanne @ bis zur Markierung HIGH @ mit JUKI Machine Oil No. 7 fillen.

2) Wenn der Olstand unter die Markierung LOW ® abfillt, ist die Olwanne mit dem vorgeschriebenen Ol
aufzufullen.

3) Die mit Pfeilen markierten Stellen der Stirnplattenkomponenten mit einer angemessenen Olmenge
schmieren. (Einmal taglich eine angemessene Olmenge auftragen.)

RN
{ Vorsicht Entfernen Sie den Gummistopfen @ , um den Obertransportnocken zu schmieren, und fiillen I
( @ Sie den in der Abbildung gezeigten Filzteil mit Ol. )

4) Bei angemessener Schmierung sind Olspritzer durch das Olschauglas @ sichtbar, wenn die Maschine
nach der Schmierung betrieben wird.
5) Beachten Sie, dass die Menge der Olspritzer nicht mit der Schmierélmenge zusammenhangt.

1. Wenn die Nahmaschine bei niedriger Drehzahl (1.000 sti/min oder weniger) benutzt wird, be-
treiben Sie die Nahmaschine einmal taglich etwa 10 Minuten lang bei 1.500 sti/min oder mehr,
um das Ol umzuwilzen.

2. Entfernen Sie bei einer Nahmaschine, die ein halbes Jahr lang oder langer nicht benutzt wor-
den ist, die Rahmenabdeckung, und tragen Sie ein paar Tropfen Ol auf den Hauptwellen-Fa-
denhebellagerteil @ auf. Lassen Sie dann die Ndhmaschine etwa 30 Sekunden lang mit einer
niedrigen Geschwindigkeit (500 sti/min oder weniger) laufen.

Lassen Sie dann die Nahmaschine 10 Minuten lang mit einer Geschwindigkeit von 1.500 sti/
min oder mehr laufen, um das Ol in der Nihmaschine umzuwilzen.

Verwenden Sie JUKI Defrix Oil No. 1 (Teilenummer: MDFRX1600C0) oder JUKI CORPORATION
GENUINE OIL 7 (Teilenummer: 40102087) als Ol fiir den Hauptwellen-Fadenhebelteil.

Tragen Sie unbedingt neues sauberes Ol auf den Hauptwellen-Fadenhebelteil auf.

-
S
=
2w
o
=
=
——— —— — — — — — —
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(1) Instructions de lubrification

1) Remplir le carter d’huile @ avec de la JUKI Machine Oil N° 7 jusqu’au repére HIGH ).

2) Lorsque le niveau d’huile descend sous le repére LOW @, remplir le carter d’huile avec I'huile spécifiée.

3) Mettre une quantité d’huile appropriée sur les points indiqués par des fleches des piéces de la plaque
frontale. (Appliquer une quantité d’huile appropriée une fois par jour.)

o E————————— ————————————————————— — — —
RN

|‘ Attentiony Retirer le bouchon en caoutchouc @ pour lubrifier la came d’entrainement supérieur et verser \l

( de I'huile sur la partie du feutre sur la figure. )

4) La lubrification est adéquate si I'on peut voir le barbotement d’huile par le hublot de contréle d’huile @
lorsqu’on utilise la machine aprés la lubrification.

5) Noter que l'importance du barbotement d’huile est sans rapport avec la quantité effective d’huile lubri-
fiante.

1. Lorsqu’on utilise la machine a petite vitesse (1.000 sti/min ou moins), la faire fonctionner une !

fois par jour a au moins 1.500 sti/min pendant 10 minutes environ pour faire circuler huile. |

2. Pour toute machine a coudre n’ayant pas été utilisée pendant six mois ou plus, enlevez le |
couvre-chassis, et appliquez quelques gouttes d’huile sur la partie supportant le releveur de

fil et arbre principal @. Mettez ensuite la machine a coudre en marche a une faible vitesse (500 I

sti/min ou moins) durant environ 30 secondes. I

Faites-la fonctionner a présent a une vitesse de 1.500 sti/min voire plus, pendant 10 minutes, |

I

9

&

afin de faire circuler I’huile dans la machine a coudre.

Pour la partie supportant I’arbre principal et le levier releveur de fil, utilisez I’huile JUKI Defrix
Oil No. 1 (numéro de piéce : MDFRX1600C0) ou JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7 (numéro I
de piéce: 40102087). |
Assurez-vous d’appliquer uniquement une huile neuve a la partie supportant I’arbre principal |
et le levier releveur de fil. )

o —— — — — — — — — — —
b
=
@D
=
=
o
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(1) Informacién acerca de la lubricacién

1) Llene la bandeja @ con aceite JUKI No. 7 hasta la marca HIGH @.

2) Cuando el nivel del aceite cae por debajo de la marca LOW @, rellene la bandeja con aceite especifica-
do.

3) Aplique la cantidad adecuada de aceite a los puntos marcados con las flechas de los componentes de la
placa frontal. (Cercidrese de aplicar una cantidad adecuada de aceite una vez al dia.)

[ pred~, : . : , : )
Precaucion Retire el tapén de goma @ para lubricar la leva de transporte superior, y llene de aceite la par- |
| te del fieltro que se muestra en la figura. ]

4) Cuando usted opera su maquina de coser después de la lubricacion, usted observara que salpica aceite
por la ventanilla @ de observacion del aceite y vera si la lubricacion es la adecuada.
5) Note que la cantidad de salpicado de aceite no tiene relacion con la cantidad de aceite de lubricacion.

la maquina de coser a 1.500 sti/min o mas durante aproximadamente 10 minutos una vez al
dia, para que circule el aceite.
2. Para una maquina de coser que no tenga sido utilizada por medio afio o mas, extraiga la
cubierta del bastidor y aplique algunas gotas de aceite en el cojinete del tirahilo del eje prin-
P cipal @ . Luego, haga funcionar la maquina de coser a baja velocidad (500 sti/min o menos)

I
I
I
I
€ durante aproximadamente 30 segundos. I
@ Luego, haga funcionar la maquina de coser a la velocidad de 1.500 sti/min o mas durante 10 I
minutos para circular el aceite en la maquina de coser. |
Utilice aceite JUKI Defrix Oil No. 1 (niumero de pieza: MDFRX1600C0) o aceite JUKI COR- I
PORATION GENUINE OIL 7 (numero de pieza: 40102087) como el aceite para la palanca del |
tirahilo del eje principal. |
Asegurese de aplicar aceite limpio y nuevo en la palanca del tirahilo del eje principal. )

T — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(1) Informazioni relative alla lubrificazione

1) Riempire la vaschetta dell’'olio @ con Olio per Macchina JUKI No. 7 fino al segno HIGH @.

2) Quando il livello dell'olio scende al di sotto del segno LOW @, rabboccare la vaschetta dell’olio con I'ap-
posito olio.

3) Applicare una adeguata quantita di olio ai punti indicati dalle frecce dei componenti della piastra frontale.
(Non mancare di applicare una adeguata quantita di olio una volta al giorno.)

P NS
[ Attenzione  Rimuovere il tappo di gomma @ per lubrificare la camma di trasporto superiore, e riempire la |
| parte feltro nella figura con olio. ]

4) Ad azionamento della macchina dopo le operazioni di lubrificazione, si vedranno spruzzi di olio attraverso
I'indicatore visivo del livello dell'olio @ se la lubrificazione & adeguata.

5) Sitenga presente che la quantita di spruzzi di olio non & proporzionale alla quantita di olio lubrificante
presente nella vaschetta.

1. Quando la macchina per cucire viene usata a bassa velocita (1.000 sti/min o meno), fare \
girare la macchina per cucire a 1.500 sti/min o piu per circa 10 minuti una volta al giorno allo |
scopo di fare circolare I’olio. |

2. Per la macchina per cucire che non é stata utilizzata per sei mesi o piu, rimuovere il coper- |

chio del telaio e applicare alcune gocce di olio alla sezione @ di cuscinetto del tirafilo dell'al- I

TN bero principale. Quindi fare girare la macchina per cucire a bassa velocita (500 sti/min o |
I

I

I

I

I

-

] meno) per circa 30 secondi.
@ Quindi fare girare la macchina per cucire alla velocita di 1.500 sti/min o piu per 10 minuti per
far circolare I'olio nella macchina per cucire.
Utilizzare JUKI Defrix Oil No. 1 (numero di parte: MDFRX1600C0) o JUKI CORPORATION GE-
NUINE OIL 7 (numero di parte: 40102087) come olio per la sezione di leva tirafilo dell'albero
principale.
Assicurarsi di applicare un nuovo olio pulito alla sezione di leva tirafilo dell'albero principale.

(1) BEELEL LT

1) &4 JUKT Machine 0il No. 7 HLy{E M AE@E, —EN%| HIGH #xic @ MALHE .
2) AR PR T PR B LOW FRid @ PAREE, E AR RHNFE ML

3) TH 1) TR T SR FR PRI E | AL . (i 1 H—2&@s il 1 k. )

EEFROEIEET, IERTHREO, REEERNELEIRS M. I

4) BD/HHFL%%?)JM A SRR IR, W] DA i T @ B I s) .
5) /EH/;[LZJJEE’J%/'\ SRR Z TR,

l 1. LUMEIR (1,000sti/min AT ) AL, 58 H 1801, 500sti/min LA EHIFEIRIZEE 10 ﬁ\
I Shid, iEHLAFE S ER.

| ) 2. XTI FERFEANEIN, BFRTEARLREE, B LHXITHATISOMECE, Hits I
| (21R\  gEmERST (RT 500sti/min) HEtE 30 HEA. |
| Z 5, EILEH AR 1, 500sti/min BIRE TEIT 10 S8hAEA, iHHSRER. |
| T L3 RATEERSY 585, 151EMA JUKI NEW DEFRIX i3 No. 1 (FZFa%RS : MDFRX1600C0) & |
I JUKI CORPORATIONGENUINE OIL 7 (F=%= : 40102087)., |
l 15 SN SR REE ,
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(2) EERHERE

1) SHBARIESRAL @ Zb D8, HEHR @ ZE
ODAHLTLIES L,

2) RUABKLUEED S T8 @ ~DigH
B, THEREEY @ ZRILCEEILE T,

3) HfEk. FEHEVOLUR @ (F. HOKS7E
UEICHDET, HEZEPIHEE O
BCEL. W5 IHEIE @ HEICEULET.
@ £[E(C 90" B9 EHERA. @ HMC

90° B EHER/NCEDXIDT. EHE

B : X / maximum
C :/J\ / minimum

EFBDRDFBLTLIEE L,

E 1 ORI THHERCERINT )
I 3 L\Z),EEE'CB“Q«._Eﬁﬁﬂuluﬂisﬁ—ﬁ&wb\I
8 ) B TRTEISHEC S &> HE
| LTHhBTERLIEEL, _

4) Eguﬂ’é’ﬁt/‘cuﬂgbmﬁ(; 30 %’J‘FE%EF
ZEEEn (T JHE () SRRz @ D

M%(L 10 #EEBAL. HEDAEZTOT
<f2EW\. CRIERIDZ &SRR, AIERDZEN
EE(F, 2,000sti/min TITo TLIEEL,)

FRELH / Oil spots

-

I

FRE%H / Oil spots

1/ Fig.1

1mm

—_—

BE (84)/

Adequate amount
(minimum)

BE (R%)/
Adequate amount
(maximum)

(2) Adjusting the amount of oil supplied
to the face plate parts

1) Loosen setscrew @ in the oil shield plate, and
remove oil shield plate @.

2) Adjust the amount of oil supplied to the thread
take-up and needle bar crank @ by turning adjust
pin @.

3) The adjust pin has been attached so that its
engraved marker dot @) is brought to the position
as shown in the figure at the time of delivery. Turn
the pin in direction @ to increase the amount of
oil, or in direction @ to decrease it.

The amount of oil is maximized by turning the

pin in direction @ by 90 degrees of an angle,

or minimized by turning it in direction @ by the
same degrees of an angle. Adjust the pin position

so that an adequate amount of oil is supplied.

Amount of oil as shown in Fig.1 is the
factory-adjusted amount of oil at the |

[

I Cautlon time of delivery. Check the amount of oil

| before using the sewing machine, and |

| use the sewing machine after adjusting |

so that the amount of oil is adequate as

‘ shown in Fig.1. )

4) Make the sewing machine run idle for approxi-
mately 30 seconds after adjusting the amount
of oil with the adjust pin. Then, insert a sheet of
paper for checking the amount of oil (oil spots)
into location @ to measure the amount of oil for
10 seconds. (The sewing speed during idling be-
fore the oil-amount measurement and during the
measurement should be 2,000 sti/min.)
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(2) Einstellen der den Stirnplattenteilen
zugefiihrten Olmenge

1) Die Befestigungsschraube @ in der Olabschirm-
platte 16sen, und die Olabschirmplatte @ ab-
nehmen.

2) Die dem Fadenhebel und der Nadelstangenkur-
bel @ zugefihrte Olmenge durch Drehen des
Einstellbolzens @ einstellen.

3) Der Einstellbolzen ist werksseitig so angebracht,
dass sein eingravierter Markierungspunkt @ zu
der in der Abbildung gezeigten Position gebracht
wird. Den Bolzen in Richtung @ drehen, um die
Olmenge zu vergréBern, oder in Richtung @, um
sie zu verkleinern.

Durch Drehen des Bolzens um 90 Grad in Rich-
tung @ wird die Olmenge maximiert, wahrend
sie durch Drehen des Bolzens um den gleichen

B: maximal / maximum / maxima/ massima/ & X
C: minimal / minimum / minima / minima / &/)\

Betrag in Richtung @ minimiert wird. Die Bolzen-
3 position so einstellen, dass eine angemessene
Olmenge zugefuhrt wird.
‘ ~ [ Die in Abb. 1 gezeigte Olmenge ist die
| werksseitig eingestellte Olmenge zum |
Oy X B ordchiy  Zeitpunkt der Lieferung. Priifen Sie die
~(e . L | § ) Oimenge vor der Benutzung der Nah- |
| maschine, und stellen Sie die Olmenge |
so ein, dass sie der in Abb. 1 gezeigten
T ( Menge entspricht. _
- 4) Die Nahmaschine etwa 30 Sekunden lang leer
Olspritzer / Projections d'huile / . laufen lassen, nachdem die Olmenge mit dem
Salpicaduras de aceite / Spruzzi di olio / "¢ Einstellbolzen eingestellt worden isstg. Dann
! / ﬁgﬂ;’:?;?ﬁi’:ﬁa,) / ein Blatt Papier zum L"Jberp_rUfen_der Olmeng_e
rd Quantité appropriée (_leprltzer)" in Position @ einschieben, um die
HE (minimum) / Olmenge fir 10 Sekunden zu messen. (Die N&h-
i Candidad adecuada geschwindigkeit beim Leerlauf vor und wéhrend
L g‘“""t'_‘ta‘)/de . der Messung der Olmenge sollte 2.000 sti/min
uantita a uata
I (minima) / 9 betragen.)
B2 (&)
Olspritzer / Projections d'huile / (2) Réglage de la quantité d’huile fournie
Salpicaduras de aceite / Spruzzi di olio / ¢iH aux pieces de la plaque frontale
i /./ ﬁ,.’;?,;’;‘?;;i?ﬁ,a.) / 1) Desserrer la vis de fixation @ de la plaque-écran
i Quantité appropriée d’huile et retirer la plaque-écran d’huile @.
I (maximum) / 2) Régler la quantité I'huile fournie au releveur de fil
i ?ni‘a?;iiﬁs 7decuada et a la manivelle de barre a aiguille € en tournant
—— ot I'axe de réglage @.
1mm Quantita adeguata 3) L ille d'aiust t a été fixée d rt
(massima) / ) La goupille d'ajustement a été fixée de sorte que
EE (%) son point de repére gravé @ soit ramené sur la
H LE Hi g . . ya . hY .
Abb. 1/Fig.1/F 1 position comme indiqué sur la figure & la sortie d’

usine. Tourner la goupille dans le sens @ pour
augmenter la quantité d’huile ou dans le sens ®
pour la diminuer.

La quantité d’huile est maximisée en tournant la goupille dans le sens @ de 90 degrés en angle ou mi-
nimisée en la tournant dans le sens @ de méme degré en angle. Ajuster la position de la goupille de
sorte qu’une quantité adéquate d’huile soit fournie.

[ Atemion. La quantité d’huile indiquée a la figure 1 est la quantité de sortie d’usine. Vérifier la quantité d’
5 huile avant d’utiliser la machine. Utiliser la machine aprés avoir réglé la quantité d’huile pour
‘ qu’elle soit adéquate comme il est indiqué a la figure 1. ]

4) Apres le réglage de la quantité d’huile avec la goupille d'ajustement, faire fonctionner la machine a
coudre au ralenti pendant environ 30 secondes. Ensuite, insérer une feuille de papier pour vérifier la
quantité d’huile (taches d’huile) sur I'emplacement @ pour mesurer la quantité d’huile pendant 10 sec-
ondes. (La vitesse de couture pendant le ralenti avant et pendant la mesure de la quantité d’huile doit
étre de 2.000 sti/min.)
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(2) Para ajustar la candidad de aceite suministrado a las piezas de la placa frontal

1) Afloje los tornillos @ en la placa protectora de aceite, y extraiga la placa @ protectora del aceite.

2) Ajuste la cantidad de aceite suministrado a la palanca acodada € de la barra de agujas y del tira-hilo
girando el pasaador de ajuste @.

3) Al momento de la entrega de la maquina, el pasador de ajuste viene instalado de modo que el punto
demarcador grabado @) se encuentra en la posicion mostrada en la figura. Gire el pasador en la direc-
cion @ para aumentar la cantidad de aceite, 0 en la direccion @ para disminuirla.

La cantidad de aceite se maximiza girando el pasador con un &ngulo de 90 grados en la direccion
0, o se minimiza girandolo con el mismo angulo en la direccion @. Ajuste la posicion del pasador de
modo que se suministre la cantidad adecuada de aceite.

La cantidad de aceite que se muestra en la Fig. 1 se ha ajustado en la fabrica antes de laen- )
precalcion trega. Compruebe la cantidad de aceite antes de usar la maquina de coser, y use la maquina |
después de hacer el ajuste de modo que la cantidad de aceite sea la adecuada como se mues-
‘ tra en la Fig. 1.

4) Haga que la maquina de coser marche en vacio durante aproximadamente 30 segundos tras el ajuste
de la cantidad de aceite con el pasador de ajuste. Luego, inserte una hoja de papel para comprobar
la cantidad de aceite (manchas de aceite) en la ubicacion @, para medir la cantidad de aceite durante
10 segundos. (La velocidad de cosido durante la marcha en vacio antes de la medicién de la cantidad
de aceite y durante la medicion debe ser de 2.000 sti/min.)

(2) Regolazione della quantita di olio fornito ai componenti della piastra frontale

1) Allentare la vite di fissaggio @ nella piastra paraolio, e rimuovere la piastra paraolio@®.

2) Regolare la quantita di olio fornito al tirafilo e alla manovella della barra ago €@ girando il perno di
regolazione @.

3) Il perno di regolazione & stato attaccato in modo che il punto di riferimento inciso @) sia portato alla po-
sizione mostrata in figura al momento della consegna. Ruotare il perno in direzione @ per aumentare
la quantita di olio, o in direzione @ per diminuirla.

La quantita di olio € massimizzata girando il perno di 90 gradi in direzione @, o minimizzata girandolo
degli stessi angoli in direzione @. Regolare la posizione del perno in modo che una quantita adeguata
di olio venga fornita.

‘ Attenz|one La quantita di olio mostrata nella Fig. 1 & la quantita di olio regolata in fabbrica al momento |
della consegna. Prima di usare la macchina per cucire, controllare la quantita di olio e regolare |
‘ in modo che la quantita di olio sia adeguata come mostrata nella Fig. 1. ]

4) Fare girare la macchina per cucire a vuoto per circa 30 secondi dopo aver regolato la quantita di olio
con il perno di regolazione. Inserire quindi un foglio di carta per il controllo della quantita di olio (spruzzi
di olio) nella posizione @ per misurare la quantita di olio per 10 secondi. (La velocita di cucitura du-
rante il funzionamento a vuoto prima della misurazione della quantita di olio e durante la misurazione
deve essere di 2.000 sti/min.)

HENHERIAE
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FReHssH / Oil spots / Olspritzer /
Projections d'huile / Salpicaduras de aceite /

(3) Adjusting the amount of oil in the hook

Spruzzi di olio / &K 1) Turning the oil amount adjustment screw at-
/ HE (:2)/ tached on the hook driving shaft front bushing in
T / Adequate amount the “+” direction (in direction @) will increase the
g (minimum) amount of oil (oil spot%m the hook, or in the “-”
I Angemessene direction (in direction @) will decrease it. Adjust
I Menge (minimal) / so that the amount of oil is adequate.
i B Quantité appropriée 2) After the amount of oil in the hook has been
(minimum) / properly adjusted with the oil amount adjustment
1mm P Candidad adecuada screw, make the sewing machine run idle for ap-
(minima) / proximately 30 seconds, and insert a sheet of pa-
Quantita adeguata per for confirming the oil amount (oil spots) under
I (minima) / the hook for 5 seconds to measure the amount of
EE (J|h) oil in the hook.
B / Oil spots / Olspritzer / (3) Einstellen der Greiferdlmenge
Projections d'huile / Salpicaduras de aceite / 1) Durch Drehen der an der vorderen Buchse der
Spruzzi di olio / "kl EE (23)/ Greiferantriebswelle angebrachten Olmengen-Ein-
. stellschraube in Richtung “+” (Richtung 0) wird die
P4 Adequate amount Olmenge (Qlspritzer) im Greifer erhéht, wahrend
& (maximum) sie durch Drehen in Richtung “~” (Richtung @)
I ﬁ"gemesse'?e 0/ verringert wird. Die Einstellung so vornehmen,
i enge (maximal) / dass eine angemessene Olmenge erhalten wird.
o] Quantité appropriée | 2y Nachdem Sie die Olmenge im Greifer mit der

(maximum) /

- Olmengen-Einstellschraube korrekt eingestellt
2mm Eﬁg;'iﬁs adecuada haben, lassen Sie die Nahmaschine etwa 30
Quantita adeguata Sekunden lang leer laufen, und halten Sie ein
(massima) / Blatt Papier zur Uberprifung der Olmenge (Ol-
g2(2%) spritzer) flr 5 Sekunden unter den Greifer, um

die Olmenge im Greifer zu messen.

(3) Réglage de la quantité d’huile dans le crochet

1) Lorsqu’on tourne la vis de réglage de quantité d’huile se trouvant sur la bague avant de I'arbre de
commande de crochet dans le sens “+” (sens @), la quantité d’huile dans le crochet (projections d’
huile) augmente. Lorsqu’on la tourne dans le sens “-” (sens @), la quantité d’huile diminue. Régler la
quantité d’huile pour qu’elle soit adéquate.

2) Apres avoir réglé correctement la quantité d’huile dans le crochet avec la vis de réglage de quantité
d’huile, faire tourner la machine a vide pendant 30 secondes environ et insérer une feuille de papier
sous le crochet pendant 5 secondes pour vérifier la quantité d’huile (projections d’huile) afin de mesur-
er la quantité d’huile dans le crochet.

(3) Para ajustar la cantidad de aceite en el gancho

1) Girando el tornillo de ajuste de cantidad de aceite montado en el buje frontal del eje impulsor del gan-
cho en la direccion “+” (en la direccién €)) aumentara la cantidad de aceite (salpicaduras de aceite) en
el gancho, en la direccion “” (en la direction @) disminuira. Haga el ajuste de modo que la cantidad
de aceite sea la adecuada.

2) Después que se ha ajustado debidamente la cantidad de aceite en el gancho con el tornillo de ajuste
de cantidad, haga que la maquina de coser gire en ralenti durante aproximadamente 30 segundos, e
inserte una hoja de papel para confirmar que la cantidad de aceite (salpicaduras de aceite) debajo del
gancho por 5 segundos para medir la cantidad de aceite en el gancho.

(3) Regolazione della quantita di olio nel crochet

1) Girare la vite di regolazione della quantita di olio attaccata alla bussola frontale dell’albero di movi-
mentazione del crochet nel senso “+” (nel senso @) per aumentare la quantita di olio (spruzzi di olio)
nel crochet, o nel senso “” (nel senso @) per diminuirla. Regolare in modo che la quantita di olio sia
adeguata.

2) Dopo che la quantita di olio nel crochet & stata correttamente regolata con la vite di regolazione della
quantita di olio, fare girare la macchina per cucire a vuoto per 30 secondi circa, e inserire un foglio di
carta per il controllo della quantita di olio (spruzzi di olio) sotto il crochet per 5 secondi per misurare la
quantita di olio nel crochet.

3) HetRil = FE
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6. £tMEID{}F7 / ATTACHING THE NEEDLE /
ANBRINGEN DER NADEL /POSE DE L’AIGUILLE /
PARA COLOCAR LA AGUJA / POSIZIONAMENTO AGO / #l§tR0%= 3
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the
machine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen still steht.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation de
la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.
jAVISO! :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte
la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano que el motor se ha parado completamente.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
§%L(ztseguenti operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente fermo.

T ATHIL ARSI SE, LR, A DS T

RS (FDP X 17 #21 CT9,

1) [FFHEZDULC. #HEZEREICEITET,

2) EEHRL @ Zbdh. it @ DEREQ D
EERBICKDLDICHBET,

3) #HZENDRICREZCDFETRIEUIAL
EIEHRQUZE <HHHFTT .

The standard needle is a DB x 17 #21.

1) Turn the handwheel to move the needle bar up to
its highest position.

2) Loosen needle clamping screw @, and hold
needle @ so that long groove @ in needle @
faces exactly to the left.

3) Insert the needle into the needle bar until it will go
no further. Securely tighten the needle clamping

SCrew.

Die Standardnadel ist eine DB x 17 #21.
1) Die Nadelstange durch Drehen des Handrads auf ihre Hochstposition stellen.

2) Die Nadelklemmschraube @ l6sen, und die Nadel @ so halten, dass ihre lange Rinne @ genau nach
links zeigt.

3) Die Nadel bis zum Anschlag in die Nadelstange einfihren. Dann die Nadelklemmschraube sicher anziehen.

L’aiguille standard est une DB x 17 n° 21.
1) Tourner le volant pour remonter la barre a aiguille au maximum.

2) Desserrer la vis du pince-aiguille @ et présenter l'aiguille @ avec sa longue saignée @ tournée di-
rectement vers la gauche.

3) Introduire I'aiguille a fond dans la barre a aiguille. Serrer a fond la vis du pince-aiguille.

La aguja estdndar es una de DB x 17 #21.

1) Gire el volante para mover hacia arriba la barra de aguja hasta su posicion mas alta.

2) Afloje el tornillo @ sujetador de la aguja, y sostenga la aguja @ de modo que la ranura larga @ en la
aguja @ quede mirando exactamente hacia la izquierda.

3) Inserte la aguja a dentro de la barra de aguja todo lo que pueda entrar. Apriete con seguridad el tor-
nillo sujetador.

L’ago standard & DB x 17 #21.
1) Girare il volantino per spostare la barra ago fino alla sua posizione piu alta.

2) Allentare la vite di tenuta dell’ago @, e tenere I'ago @ in modo che la scanalatura lunga € nell’ago @
sia volta esattamente verso sinistra.

3) Inserire I'ago nella barra ago facendolo penetrare il piu possibile. Stringere saldamente la vite di tenuta
dell’ago.

PRUEALERE DP x 17 #21,

D Heah s, JEHAT T2 fm BRAL,
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7. T%m0D%&=7 / WINDING A BOBBIN / BEWICKELN EINER SPULE /
BOBINAGE D’UNE CANETTE / PARA BOBINAR UNA BOBINA /
AVVOLGIMENTO DELLA BOBINA / [EZ&kBI% % 7%

s
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the
machine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen still steht.
AVERTISSEMENT : ]
Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation de
la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I’opération ci-dessous.
jAVISO! : ]
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte
la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano que el motor se ha parado completamente.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
g!%:seguenti operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente fermo.
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1) Route the thread in the order of @, @, and @®, and then wind it round the bobbin several times.

2) Set bobbin presser @ down to make the winder come in contact with the belt.

3) Adjust adjustment screw @ of the amount of bobbin thread to be wound round the bobbin so that the
bobbin is wound with thread about 80%. Turn the adjustment screw @ clockwise to increase the bob-
bin thread amount or counterclockwise to decrease it.

4) If thread is wound unevenly, move winder tension adjust base @ to the right or left until it is correctly
positioned.

5) The moment the bobbin has been wound up, the bobbin presser is released, and the bobbin winder
will stop automatically.

[)
‘ Caution\ When making the sewing machine run idle, remove the bobbin case and the bobbin since there \
l @ is the possibility that thread is entangled in the hook.

—

6) If thread is apt to come off from @, use either of the methods below to manage it.
O Turn the thread once around the eyelet of thread stand arm @.
O Change the direction of thread passing to @.
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1) Den Faden in der Reihenfolge @, ® und @ einfadeln, und dann mehrere Male um die Spule wickeln.

2) Den Spulenandriicker @ absenken, um den Spuler mit dem Keilriemen in Beriihrung zu bringen.

3) Die Einstellschraube @ des Spulenfadenwickelbetrags so einstellen, dass die Spule zu etwa 80 % mit
Faden bewickelt wird. Die Einstellschraube @ im Uhrzeigersinn drehen, um die Spulenfadenmenge
zu erhdhen, oder entgegen dem Uhrzeigersinn, um sie zu verringern.

4) Falls der Faden ungleichméBig aufgewickelt wird, ist die Spulerspannungs-Einstellplatte € nach re-
chts oder links zu schieben, bis sie korrekt positioniert ist.

5) Sobald die Spule bewickelt worden ist, wird der Spulenandriicker freigegeben und der Spuler automa-
tisch angehalten.

g— —' ——————————————————————————————— —
‘ Vorsichty Wenn die Nahmaschine im Leerlauf betrieben werden soll, sind vorher Spulenkapsel und Spule \
l zu entnehmen, weil sonst die Mdglichkeit besteht, dass sich der Faden im Greifer verfangt. ,

6) Falls der Faden zum Abrutschen von @ neigt, wenden Sie eine der nachstehenden Abhilfemethoden an.
0 Drehen Sie den Faden einmal um die Ose des Garnstanderarms @.
o Andern Sie die Richtung des zu @ gefiihrten Fadens.

1) Faire passer le fil dans I'ordre de @, @ et @ et I'enrouler de plusieurs tours sur la canette.

2) Abaisser le presseur de canette @ pour que le bobineur vienne en contact avec la courroie.

3) Régler la vis de réglage @ de quantité de bobinage afin que la canette soit bobinée a environ 80 % de
sa capacité. Pour augmenter la quantité de fil de canette, tourner la vis de réglage @ dans le sens des
aiguilles d’une montre. Pour diminuer la quantité de fil de canette, la tourner dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre.

4) Sile bobinage du fil est irrégulier, déplacer le socle de réglage de tension du bobineur @ vers la droite
ou la gauche pour y remédier.

5) Lorsque le bobinage de la canette est terming, le presseur de canette est libéré et le bobineur s’arréte

automatiqguement.
[ Ao Avant do faire torrmer ln mock )
ttentiony Avant de faire tourner la machine a vide, retirer la boite a canette et la canette car le fil risquer-
l ait autrement de s’emmeéler dans le crochet. ,

6) Sile fil a tendance a sortir de @, utiliser 'une des méthodes ci-dessous pour y remédier.
O Tourner le fil d’'un tour autour de I'oeillet du bras du porte-bobines @.
O Changer le sens du fil passant par @.

) Enrute el hilo en el orden de @, @, y @, y entonces bobinelo en la bobina varias vueltas.
2) Fije el presionador de bobina @ hacia abajo para que el bobinador haga contacto con la correa.

) Ajuste el tornillo de ajuste @ de cantidad de hilo de bobina que se va a bobinar de modo que la
bobina se bobine con mas o menos el 80% de hilo. Gire el tornillo @ de ajuste hacia la derecha para
umentar la cantidad o hacia la izquierda para disminuirla.

4) Si el hilo se enrolla desigualmente, mueva la base € de ajuste de tensién hacia la derecha o hacia la
izquierda hasta que quede correctamente posicionador.
5) En el momento que la bibina se haya bobinado, se libera el presionador de bobina, y el bobinador de
bobina se para autométicamente.
[ P@on Cuando \
ponga la maquina de coser en ralenti, extraiga la capsula de canilla y la bobina dado
l U que existe la posibilidad de que el hilo se enrede en el gancho. ,

6) Si el hilo tiende a soltarse de @), utilice cualquiera de los dos métodos indicados a continuacion para
evitar su desprendimiento.
o Dé vuelta al hilo una vez alrededor del ojo del brazo de soporte del hilo @.
O Cambie la direccion del hilo que pasa a través de @.

1) Fare passare il filo nell'ordine di @), @ e ®, e quindi avvolgerlo intorno alla bobina diverse volte.

2) Abbassare il premibobina @ per mettere I'avvolgitore a contatto con la cinghia.

3) Regolare la vite di regolazione @ della quantita di filo della bobina da avvolgere intorno alla bobina in
modo che la quantita di avvolgimento della bobina sia I’80% circa. Girare la vite di regolazione @ in
senso orario per aumentare la quantita di filo della bobina o in senso antiorario per diminuirla.

4) Se il filo viene avvolto in modo irregolare, spostare la base di regolazione della tensione dell’avvolgi-
tore @ a destra o sinistra finché essa venga posizionata correttamente.

5) Al termine dell’avvolgimento della bobina, il premibobina viene rilasciato, e I'avvolgibobina si fermera
automaticamente.

RN
‘ Attenzione Quando si fa girare la macchina per cucire a vuoto, rimuovere la capsula della bobina e la bo- \
| U bina poiché c’é la possibilita che il filo venga aggrovigliato nel crochet. )

6) Se il filo ha tendenza a sfilarsi da @, usare I'uno o I'altro dei metodi sottostanti per manovrare il filo.
O Awvolgere il filo una volta intorno all'occhiello del braccio del portafilo @.
o Cambiare il senso di passaggio del filo per @.

17—



) HE Q. © © WIFEE RISfEhl F4
HE%.
2) BB @, ihSeLk b
3) LR BT @ AT, 1LeRses! 0%
TRk R @ Lk RS, (/s
M,
4) BRORRY, AT ENLELK I IE @, W H
2% (B
S) LRREERZ IR, MOl A, Seskit E S L.
{ LEONSR, AT ASETES
@/ FEESE BEENTRENES,
6) MISLHLLRA SN @ METHT, i MDL T Hedeid 4
Iy AR e,
o LTSI @ 128 1.
o WAL @ KIS LE I,
8. TXrDEULA/
THREADING THE BOBBIN CASE /
EINFADELN DER SPULENKAPSEL /
ENFILAGE DE LA BOITE A CANETTE /
PARA ENHEBRAR LA CAPSULA DE CANILLA /
INFILATURA DEL FILO NELLA CAPSULA DELLA BOBINA /
RENBFLFE
=$%2EEE&%A%@EE€%QE¢E%%&@D‘E—Q@@ﬁﬁtiot:t%ﬁ%btﬁBﬁot
faya] A1
W<ARN‘i’NG :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the
machine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :
Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen still steht.
AVERTISSEMENT : )
Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation de
A la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
jAVISO! : )
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte
la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano que el motor se ha parado completamente.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente fermo.
A |

T AT RA SIS A SEY, LR, A DRSS EET.
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1) Removing the bobbin case
Raise the bobbin case latch to remove the bobbin case.
2) Threading the bobbin case
1. Pass the thread through threading slit @ in the bobbin case, and route it under tension spring @.
2. Hold the latch of the bobbin case, and set the bobbin case into the hook.
Place the bobbin in the bobbin case taking care of the winding direction of the thread.

C t
‘ (The bobbin should turn in the direction of arrow (@ when the thread is pulled in the direction
of arrow @).)

1) Entfernen der Spulenkapsel
Die Kapselklappe anheben, um die Spulenkapsel zu entnehmen.
2) Einfadeln der Spulenkapsel
1. Den Faden durch den Einfadelschlitz @ in der Spulenkapsel ziehen und unter der Spannungsfeder
@ hindurchfihren.
2. Die Spulenkapsel an der Kapselklappe halten und in den Greifer einsetzen.
[@ Achten Sie beim Einsetzen der Spule in die Spulenkapsel auf die Wickelrichtung des Fadens.

(Die Spule muss sich in Richtung des Pfeils @ drehen, wenn der Faden in Richtung des Pfeils
| 0 gezogen wird.

1) Retrait de la boite a canette
Soulever le verrou de boite a canette pour retirer la boite a canette.
2) Enfilage de la boite & canette
1. Faire passer le fil par la fente d’enfilage @ de la boite a canette et le guider sous le ressort de ten-
sion @.
2. Placer la boite a canette dans le crochet tout en maintenant son verrou soulevé.
[ @, Placer la canette dans la boite a canette en prétant attention au sens d’enroulement du fil.

(La canette doit tourner dans le sens de la fleche @ lorsqu’on tire le fil dans le sens de la
fleche @.)

1) Modo de extraer la capsula de canilla
Levante el cerrojo de la capsula de canilla y extraiga dicha cdpsula de canilla.
2) Modo de enhebrar la capsula de canilla
1. Pase el hilo por la rendija @ de enhebrado en la capsula de canilla, y enrGtelo por debajo del muelle
tensor @.
2. Sostenga el cerrojo de la capsula de canilla, y fije la capsula de canilla dentro del gancho.

Coloque la bobina en la capsula de canilla poniendo cuidado en la direccién de bobinador del \
Precaucion hilo. |

(La bobina debera girar en la direccién de la flecha @ cuando se tira del hilo en la direccion de
( la flecha @).)



1) Rimozione della capsula della bobina
Sollevare il chiavistello della capsula della bobina
per rimuovere la capsula della bobina.
2) Infilatura del filo nella capsula della bobina
1. Far passare il filo attraverso la fenditura di infila-
tura@ nella capsula della bobina, e dirigerlo
sotto la molla di tensione @.
2. Tenere il chiavistello della capsula della bobina,
e posizionare la capsula della bobina nel cro-
chet.

e —— —— ——————— —— — —

Posizionare la bobina nella capsula
~i~ della bobina facendo attenzione al sen-

| ]
: Attenzione o di avvolgimento del filo. (La bobina :
| @ deve girare nel senso indicato dalla |
\ )

freccia @ quando il filo viene tirato nel
senso indicato dalla freccia @).)

1) M5EH 22 H)
PORRFEH Rk, PEAT RN,

2) JREHI £ ik
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2. HFEERGERRKE ek B,
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9. R4 )VD:ASR/ ADJUST THE PEDAL /
EINSTELLEN DES PEDALS / REGLAGE DE LA PEDALE /
AJUSTE DEL PEDAL / REGOLAZIONE DEL PEDALE / B 80181

a4 -

=13
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LIEELY,

WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the
machine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :
Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen still steht.
AVERTISSEMENT : ]
Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation de
la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I’opération ci-dessous.
jAVISO!: _ _ o
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte
la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano que el motor se ha parado completamente.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
I(z:seguenti operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente fermo.

T ATHIL AR A SE, EEEERE, WA DRSS EET.
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1)

1)

D

2)

Installing the link rod

Move pedal adjustment plate @ to the right or left until motor control lever @ is leveled and link rod @
is vertically positioned.

Pedal angle

The pedal angle can be changed as desired by adjusting the length of the link rod.

Loosen the adjustment screw, and adjust the length of the link rod.

Installieren der Verbindungsstange

Die Pedaleinstellplatte € nach rechts oder links schieben, bis der Motorsteuerhebel @ waagerecht
liegt und die Verbindungsstange @ senkrecht steht.

Pedalwinkel

Der Pedalwinkel kann durch Verstellen der Léange der Verbindungsstange wunschgemaB verandert
werden. Die Einstellschraube I6sen, und die Lange der Verbindungsstange einstellen.

Pose de la tige d’accouplement

Déplacer la plague de réglage de pédale @ vers la droite ou la gauche jusqu’a ce que levier de com-
mande du moteur @ soit a I'horizontale et que la tige d’accouplement @ soit a la verticale.

Angle de la pédale

On peut changer I'angle de la pédale en réglant la longueur de la tige d’accouplement.

Desserrer la vis de réglage et régler la longueur de la tige d’accouplement.

Instalacién de la varilla de enganche

Mueva la placa @ de ajuste de pedal hacia la derecha o hacia la izquierda hasta que la palanca @ de
control del motor quede nivelada y la varilla @ de enganche quede posicionada verticalmente.

Angulo del pedal

El &ngulo del pedal se puede cambiar como se desee ajustando la longitu de la varilla de enganche.
Afloje el tornillo de ajuste, y ajuste la longitu de la varilla de enganche.

Installazione del tirante a snodo

Spostare la piastra di regolazione del pedale € verso destra o verso sinistra in modo che sia la leva di
comando del motore @ che il tirante @ siano in posizione diritta.

Angolo del pedale

L’inclinazione del pedale pud essere cambiata come si vuole regolando la lunghezza del tirante.
Allentare la vite di regolazione, e regolare la lunghezza del tirante a snodo.

TE AT 1 22
WAL TR @, LSRN @ MIERIT @ £ —HLIRE.
W AR B A JEE
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10. EXRD&ELTS/
THREADING THE MACHINE HEAD /
EINFADELN DES MASCHINENKOPFES /
ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE /
ENHEBRADO DEL CABEZAL DE LA MAQUINA /
INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA /
TR FERTE

e

=]
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LIEELY,
WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the
machine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen still steht.
AVERTISSEMENT : )
Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation de
A la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.
jAVISO! : )
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte
la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano que el motor se ha parado completamente.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente fermo.
A |

T ATHILRA SIS A SE, L, BA DRSS EET.

FRIEREDIEICELE T,

Thread the machine head in the order as illustrated in the figure.

Fadeln Sie den Maschinenkopf in der Reihenfolge ein, wie in der Abbildung gezeigt.
Enfiler la téte de la machine dans I'ordre illustré sur la figure.

Al enhebrar el cabezal de la maquina de coser siga el orden que se ilustra en la figura.

Infilare il filo nella testa della macchina nell’ordine illustrato nella figura.

IRINE T RABEE T L2k .
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11. 55AF/ THREAD TENSION / FADENSPANNUNG / TENSION DU FIL /
TENSION DEL HILO / TENSIONE DEL FILO / 5K /1

1) _EXRERADDFEED
REFTFY @ Z @ DHEICETEEREK
HF5a<ED . @ DAHEICET E55<EDFR
EE

2) RIEDDHE
REAFRLU @ @ DAHMICEIT &Rk
(F32<ED. @ DHEICET E5EED T,

1) Adjusting the needle thread tension
Turn tension nut @ toward @ to increase the
needle thread tension, or toward @ to decrease it.
2) Adjusting the bobbin thread tension
Turn thread tension screw @ toward @) to in-

crease the bobbin thread tension, or toward @ to
decrease it.

1) Einstellen der Nadelfadenspannung
Die Spannungsmutter @ nach @) drehen, um die Nadelfadenspannung zu erhéhen, oder nach @, um
sie zu verringern.

2) Einstellen der Spulenfadenspannung
Die Fadenspannungsschraube @ nach @) drehen, um die Spulenfadenspannung zu erhéhen, oder
nach @, um sie zu verringern.

1) Réglage de la tension du fil d’aiguille
Pour augmenter la tension du fil d’aiguille, tourner I'’écrou de tension @ vers €. Pour diminuer la ten-
sion, tourner I'’écrou vers @.

2) Réglage de la tension du fil de canette
Pour augmenter la tension du fil de canette, tourner la vis de tension @ vers @. Pour diminuer la ten-
sion, tourner la vis vers @.

1) Para ajustar la tension del hilo de aguja

Gire la tuerca tensora @ hacia @) para aumentar la tension del hilo de aguja, o hacia @ para disminu-
irla.

2) Para ajustar la tension del hilo de bobina

Gire el tornillo @ tensor de hilo hacia @) para aumentar la tension del hilo de bobina, y hacia @ para
disminuirla.

1) Regolazione della tensione del filo dell’ago
Girare il dado di tensione @ verso @ per aumentare la tensione del filo dell’ago, o verso @ per di-
minuirla.

2) Regolazione della tensione del filo della bobina
Girare la vite di regolazione della tensione @ verso @ per aumentare la tensione del filo della bobina,
o verso @ per diminuirla.

D) EZK TR
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12. %Hb[F1/ THREAD TAKE-UP SPRING / FADENANZUGSFEDER /
RESSORT DE RELEVAGE DU FIL / MUELLE TIRA-HILO /
MOLLA TIRAFILO / ks

(1) RWOER @ DR FO—IEZEZBICIE.

1) RFAFEDLEDRL @ ZDDHHET,

2) REFEOZ Q DAMICETERELLED
FIo
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(1) Changing the stroke of thread take-up spring @
1) Loosen setscrew @.
2) As you turn tension post @ in direction @, the stroke of the thread take-up spring will be increased.
3) As you turn the knob in direction @, the stroke will be decreased.

(2) Changing the pressure of thread take-up spring @

1) Loosen setscrew @, and remove thread tention asm @.

2) Loosen setscrew @.

3) As you turn tension post @ in direction @), the pressure will be increased.

4) As you turn the tension post in direction @, the pressure will be decreased.

(1) Andern des Hubbetrags der Fadenanzugsfeder @
1) Die Befestigungsschraube @ losen.
2) Wenn der Spannungsbolzen @ in Richtung @ gedreht wird, vergroBert sich der Hub der Fadenan-
zugsfeder.
3) Wenn der Knopf in Richtung ® gedreht wird, verringert sich der Hub.
(2) Andern des Drucks der Fadenanzugsfeder @
1) Die Befestigungsschraube @ l6sen, und die Fadenspannereinheit @ entfernen.
2) Die Befestigungsschraube @ losen.
3) Wenn der Spannungsbolzen @ in Richtung @ gedreht wird, erhéht sich der Druck.
4) Wenn der Spannungsbolzen in Richtung @ gedreht wird, verringert sich der Druck.

(1) Changement de la course du ressort de relevage du fil @
1) Desserrer la vis de fixation @.
2) Lorsqu’on tourne la tige de tension €@ dans le sens @), la course du ressort de relevage du fil aug-
mente.
3) Lorsque tourne le bouton dans le sens @, la course diminue.
(2) Changement de la pression du ressort de relevage du fil @
1) Desserrer la vis de fixation @ et retirer le bloc-tension @.
2) Desserrer la vis de fixation @.
3) Lorsqu’on tourne la tige de tension @ dans le sens @), la pression augmente.
4) Lorsque tourne la tige de tension dans le sens @, la pression diminue.

—_ — ~— ~—
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(1) Para cambiar el recorrido del muelle tira-hilo @
1) Afloje el tornillo @.

2) A medida que usted gire el poste € de tension en la direccion @), aumenta el recorrido del muelle tira-
hilo.

3) A medida que usted gira la perilla en la direccion @, disminuira el recorrido.
(2) Para cambiar la presion del muelle @ tira-hilo
1) Afloje el tornillo @, y extraiga el conjunto @ de tension del hilo.
2) Afloje el tornillo @.
3) A medida que usted gira el poste de tension @ en la direccion de @), aumentara la tension.
4) A medida que usted gira el poste de tensién en la direccion @, disminuira la tensién.

(1) Cambiamento della corsa della molla tirafilo @
1) Allentare la vite di fissaggio @.
2) Girare il palo di tensione @ nel senso @) per aumentare la corsa della molla tirafilo.
3) Girare la manopola nel senso @ per diminuire la corsa.

(2) Cambiamento della pressione della molla tirafilo @
1) Allentare la vite di fissaggio @, e rimuovere il regolatore di tensione del filo asm. @.
2) Allentare la vite di fissaggio @.
3) Girare il palo di tensione € nel senso @) per aumentare la pressione.

4) Girare il palo di tensione nel senso @ per diminuire la pressione.

(1) ki @ KIITIZEIRE
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13. X EHDFAE / PRESSER FOOT PRESSURE / NAHFUSSDRUCK /
PRESSION DU PIED PRESSEUR / PRESION DEL PRENSATELA /
PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA / [ERI[E HB0iEEE

ERYICIEUT, BAFEEHRL @ (FFEE2]

. ‘i - mm). BEDEREHEL @ (2 16 mm)
Standard 2‘1 mm DEADFEINTEE T,
16 mm rf%’ Standard 1) EHSSERIEORE TTERAL A,
Estandar — ) 21 mm
16 Tm Eftir::ar Adjust the pressure applied to presser spring regu-
16?—;& b lator @ (standard : 21 mm) and adjusting thumb
21 mm screw @ (standard : 16 mm) according to the type of
fe ) material to be sewn.
@ ——\ Note) Use the machine with the minimum

= \ pressure which is necessary.

Stellen Sie den auf den NahfuBfederregler € (Standard : 21 mm) und die Einstellflligelschraube @ (Stan-
dard : 16 mm) ausgeuibten Druck entsprechend dem zu nédhenden Stoff ein.
Hinweis) Benutzen Sie die Maschine mit dem minimal erforderlichen Druck.

Régler la pression appliquée au régulateur de ressort de presseur @) (valeur standard : 21 mm) et la vis
moletée de réglage @ (valeur standard : 16 mm) en fonction du tissu a coudre.
Note) Utiliser la machine avec la pression minimum nécessaire.

Ajuste la presion plicada al regulador @) del muelle del prensatela (estandar : 21 mm) y el tornillo de mari-
posa @ de ajuste (estandar : 16 mm) en conformidad con el tipo de material que se va a coser.
Nota) Use la maquina con el minimo de presién que sea necesaria.

Regolare la pressione applicata al regolatore della molla del piedino premistoffa @ (standard : 21 mm) e
alla vite ad alette di regolazione @ (standard : 16 mm) secondo il tipo di materiale da cucire.
Nota) Usare la macchina con la pressione minima che basta.

MRYEERI YRR OL, AT LU A IR 22 @ (FrMfE 21 mm),  ERETHEJE1IR22 @ (AR 16 mm) [
&,
i) RERAFENR/NRERNENRE.
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E D EDEE / HEIGHT OF THE FEED DOG /

HOHE DES TRANSPORTEURS /

HAUTEUR DE LA GRIFFE D’ENTRAINEMENT /

ALTURA DEL DENTADO DE TRASPORTE /

ALTEZZA DELLA GRIFFA DI TRASPORTO / 7 F KIS E

sga -
E =1
TROEHICLDABDBEZEHIEHICERFZYD. E—FDEEHIEF T EZHERLTHS5{ToT
<FEELY
WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the
machine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG : )
Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen still steht.
AVERTISSEMENT : ]
Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation de
A la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
jAVISO! :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte
la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano que el motor se ha parado completamente.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
i]titseguenti operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente fermo.

CATHILRARHEAASES, HEHEE WADEWEE L DR

XD @ Dty @ N SDEEEF. 1.2mm (C
Bt THhFET,
BEORGBLUEDEIREECKDEDBRDE
SZFEE T DICIE.

W T 1. rexomosmsnnt @ ZodhEd.
o EDMELTFICEN UTHSL. Hoals

B <#HHFTT o

1.2mm

¥ BEVERE. BREOZVRBRYDESIE. EDESTZEITDEEDDREICHRNTT,
SEYIERDBE(IC/\y AUV ITHREDHEF. EDESSZ NI MR TI,

iED ERESZR< TR, EDEEFHRMHSENKLS [TERL TSN }

Feed dog @ is factory-adjusted to jut out 1.2 mm from the surface of throat plate @.
When the feed dog height needs to be adjusted according to the sewing specifications or after the feed

dog is replaced, do as follows :

1. Loosen screw @.

2. Move the feed dog up or down to perform adjustment, then securely tighten the screw.

* When sewing an extra heavy-weight material or the material which has many multi-layered parts, in-
creasing the feed dog height is effective to help achieve consistent material feed.
If puckering occurs when sewing a light-weight material, decreasing the feed dog height is effective to
help prevent it.

8
Caution)  When increasing the feed dog height, take care not to allow the feed dog to come in contact \
9 with the throat plate. ,
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Der Transporteur @ ist werksseitig so eingestellt,
dass er 1,2 mm von der Oberflache der Stichplatte
@ Ubersteht.

Wenn die Transporteurh6he entsprechend den

Nahspezifikationen oder nach einem Austausch des

Transporteurs eingestellt werden muss, gehen Sie

folgendermaBen vor:

1. Die Schraube @ losen.

2. Den Transporteur zur Durchfihrung der Einstel-
lung nach oben oder unten schieben, dann die
Schraube fest anziehen.

*  Wenn besonders schwere Stoffe oder solche mit vielen Mehrlagenteilen genaht werden, ist eine Ver-
gréBerung der Transporteurh6he wirksam, um einen gleichmaBigen Stofftransport zu erzielen.

Falls beim N&hen leichter Stoffe Krduselung auftritt, ist eine Verkleinerung der Transporteurhéhe

PR
{ V°Ei-'°h‘ Achten Sie beim VergréBern der Transporteurhéhe darauf, dass der Transporteur nicht mit \I
| 9 der Stichplatte in Beriihrung kommt. )

La griffe@d’entrainement © a été réglée en usine pour dépasser de 1,2 mm de la surface de la plaque a
aiguille @.
Lorsque hauteur de la griffe d’entrainement doit étre réglée pour tenir compte des spécifications de cou-
ture ou aprés le remplacement de la griffe d’entrainement, procéder comme suit :
1. Desserrer la vis @.
2. Remonter ou abaisser la griffe d’entrainement pour le réglage, puis resserrer la vis a fond.
* Lors de la couture d’un tissu extra lourd ou d’un tissu avec une partie multicouche, augmenter la hauteur
de la griffe d'entrainement s’avere efficace pour aider a obtenir une alimentation en tissu constante.
En cas de grignage, lors de la couture d’un tissu léger, diminuer la hauteur de la griffe d'entrainement s’

RN
[ Attentiony | ors de I'augmentation de la hauteur de la griffe d'entrainement, prendre soin de ne pas \
l laisser la griffe d'entrainement entrer en contact avec la plaque a aiguille. ,

El dentado de trasporte € viene ajustado desde la fabrica a 1,2 mm desde la superficie de la placa de hilo @.
Cuando la altura del dentado de trasporte necesite ser ajustada de acuerdo a las especificaciones de
cosido o después de cambiar el dentado de trasporte, proceda del modo siguiente:
1. Afloje el tornillo @.
2.  Mueva el dentado de trasporte hacia arriba o0 hacia abajo para ejecutar el trasporte, y seguidamente
apriete con seguridad el tornillo.
*  *Para coser un material extrapesado o un material que tenga muchas partes multicapa, el aumento de
la altura del dentado de transporte es eficaz para lograr un transporte constantemente uniforme.
Si ocurren fruncidos durante el cosido de un material liviano, la disminucion de la altura del dentado

AN
‘ Precaucion A qumentar la altura del dentado de transporte, tenga cuidado para que el dentado de \
l transporte no entre en contacto con la placa de agujas. ,

La griffa di trasporto € & regolata in fabbrica e fuoriesce per 1,2 mm dalla placca ago @.

Quando occorre regolare la griffa di trasporto a seconda dei tipi di cucitura o dopo che la griffa di trasporto

e sostituita, effettuare quanto segue :

1. Allentare la vite @.

2. Sollevare o abbassare la griffa di trasporto per effettuare la regolazione, quindi stringere la vite a fondo.

* Quando si cuce un materiale extra pesante o il materiale che ha molte parti sovrapposte, I'aumento
dell'altezza della griffa di trasporto ¢ efficace per aiutare ad ottenere il trasporto costante del materiale.
Se si verifica il raggrinzamento del tessuto quando si cuce un materiale leggero, la diminuzione

>\

.
‘ @ Quando si aumenta l'altezza della griffa di trasporto, fare attenzione che la griffa di trasporto \

non venga a contatto con la placca ago. )
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15. E=bEED{EZ / TILT OF THE FEED DOG /
NEIGUNG DES TRANSPORTEURS /
INCLINAISON DE LA GRIFFE D’ENTRAINEMENT /
INCLINACION DEL DENTADO DE TRASPORTE /
INCLINAZIONE DELLA GRIFFA DI TRASPORTO / =% FHIaE E

s

=R

TEDEFHICKDAFDEESZRFSEHICERZID, E—FDEENIEF I EZERLTHISITDT
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the
machine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen still steht.
AVERTISSEMENT ; ) _ _
Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation de
la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
jAVISO! : .
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte
la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano que el motor se ha parado completamente.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente fermo.
A,

CATHLRARHERASEE, HEEEE, BADEHLEL SRR,
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[(C 90" EULFET,

Tilt of the feed dog can be adjusted with the proce-
dure described below.
To tilt the feed dog so that it is in parallel with the
throat plate, loosen the set screw, insert a screw-

ST Eb7AG
© K / Horizontal / Direction of feed
Orizzontale / & Transportrichtung
O 1Z# / Standard /

Estandar / #7/

O £11R / Throat plate /

Stichplatte / Plaque
a aiguille / Placa de
agujas / Placca ago

/3R

SensAde I
entrainement

Direccion de
transporte

Senso di trasporto
fRiEF

driver into the feed bar shaft, and turn it by 90° in
the direction of arrow mark.

Die Neigung des Transporteurs kann nach dem un-
ten beschriebenen Verfahren eingestellt werden.

Um den Transporteur so einzustellen, dass er
parallel zur Stichplatte liegt, die Befestigungss-
chraube I6sen, einen Schraubenzieher in die

Transportstangenwelle einfiihren, und diese um
90° in Richtung der Pfeilmarke drehen.

Pour régler 'inclinaison de la griffe d’entrainement procéder comme il est indiqué ci-dessous.
Pour incliner la griffe d'entrainement afin qu’elle soit parallele a la plaque a aiguille, desserrer la vis de
fixation, insérer un tournevis dans I'axe de la barre d’entrainement et le tourner de 90° dans le sens de
la fleche.

La inclinacién del dentado de tasporte se puede ajustar con el siguiente procedimiento.
Para inclinar el dentado de transporte de modo que quede paralelo a la placa de agujas, afloje el tor-
nillo, inserte un destornillador en el eje de la barra de trasporte, y girelo 90° en la direccion del flecha.

L’inclinazione della griffa di trasporto pud essere regolata con la procedura descritta qui sotto.
Per inclinare la griffa di trasporto in modo che essa sia parallela alla placca ago, allentare la vite di
fissaggio, inserire un cacciavite nell’albero della barra di trasporto, e girarlo di 90° nel senso indicato
dalla freccia.

R HRLT 0977 32 w] DUVA RS 35 A 2F O R4 .
SRR TR B S AT, R E IR, SCIRZ TR A AT G, WISk T 1B sh 907,
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16. #EL\BE 04 / ADJUSTING THE STITCH LENGTH /
EINSTELLEN DER STICHLANGE /

REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS /

AJUSTE DE LONGITUD DE PUNTADA /

REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO / 45 ERIAT

EOFREY A V)L @ ZB U THET HFH £
[C<BDKRIICLTEVICEDEET,
[EUREWN]

WED VN —@Z NIBULET HLTLDEIE.
EUBWLWDITERT,

FERMBETICRD., IEBXDITEDET,

Turn stitch length adjustment dial @ to bring the
desired value at the top so that the desired value
meets the pin.

[Reverse feed stitching]

Push reverse feed lever @ down. The machine per-
forms reverse feed stitching as long as the lever is
held depressed.

Release the lever, and the machine will immediately
resume the forward stitching mode.

Das Stichlangenrad @ drehen, um den gewiinschten Wert nach oben zu bringen, so dass er dem Stift
gegenuber steht.

[Riickwartsnéhen]

Den Ruckwartstransporthebel @ nach unten driicken. Die Maschine fuihrt Riickwartsstiche aus, solange
der Hebel niedergedriickt gehalten wird.

Sobald der Hebel losgelassen wird, schaltet die Maschine sofort wieder auf den Vorwéartsndhmodus um.

Tourner le cadran de réglage des points @ pour amener la valeur désirée vers le haut en regard de I
ergot.

[Exécution de points arriére]

Abaisser le Levier d’entrainement inverse @. La machine exécute des points arriére tant que I'on appuie
sur le levier.

Relacher le levier. La machine reprend immédiatement la couture avant.

Gire el cuadante @ de ajuste de longitu de puntada para conseguir el valor deseado en la parte superior
de modo que el valor deseado coincida con el pasador.

[Pespunte de trasporte inverso]

Empuje hacia abajo Palanca de transporte inverso @. La maquina de coser ejecuta el pespunte inverso
muentras se mantenga presionada la palanca.

Deje libre la palanca, y la maquina de coser reanudara inmediatamente la modalidad de cosido hacia
adelante.

Girare la manopola di regolazione della lunghezza del punto @ per portare il valore desiderato alla cima
in modo che il valore desiderato sia allineato al perno.

[Affrancatura]

Premere giu Leva di inversione del trasporto @. La macchina esegue I'affrancatura fino a quando la leva
e tenuta premuta.

Rilasciare la leva, la macchina immediatamente riprendera il normale tipo di cucitura.

Feshis Ay ik @, TAREA BT,

[ f%E ]
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17. $+& 2 D% / NEEDLE-TO-HOOK RELATIONSHIP /
BEZIEHUNG ZWISCHEN NADEL UND GREIFER /
RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE CROCHET /
RELACION DE AGUJA A GANCHO /

RELAZIONE FASE AGO-CROCHET / Hl$t F0iE R E F

s

=193 -
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the
machine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen still steht.
AVERTISSEMENT : ]
Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation de
la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I’opération ci-dessous.
jAVISO! :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte
la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano que el motor se ha parado completamente.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
Ie seguentl operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente fermo.

jJ TB)EJJ:%?*FZ#JEHEA%%E&L BXERR WADEMmIEILE D ERT
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1) Positioning the needle bar.

Tighten needle bar connection screw @ in needle bar connection € so that the marker line of the nee-
dle bar aligns with the bottom end of needle bar lower bushing @ at the lowest position of the needle
bar.

(Fourth line @ from the bottom for a DB x 1, second line @ from the bottom for DP x 17)
[
‘ Caution\ After the height of the needle bar has been properly adjusted, check that the needle bar does \
l @ not come in contact with the walking foot.

1) Positionieren der Nadelstange.
Die Schraube @ in der Nadelstangenverbindung € so anziehen, dass die Markierungslinie der Nadel-
stange an der Tiefststellung der Nadelstange auf die Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse @
ausgerichtet ist.
(Vierte Linie @ von unten fiir DB x 1, zweite Linie @ von unten flr DP x 17)

RN\
‘ Vorsicht Nachdem Sie die H6he der Nadelstange korrekt eingestellt haben, vergewissern Sie sich, dass \
l @ die Nadelstange nicht mit dem LauffuB in Beriihrung kommt. ,
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1) Positionnement de la barre a aiguille.
Serrer la vis d’accouplement de barre a aiguille
@ sur I'accouplement de barre a aiguille @ de
fagcon que le trait de repére de la barre a aiguille
soit en regard du bas de la bague inférieure de
barre a aiguille @ lorsque la barre a aiguille est
abaissée au maximum.
(Quatriéme trait @) depuis le bas pour une DB x 1
; Deuxiéme trait @ depuis le bas pour une DP x

[ s~ Aprés avoir réglé correctement la \
| Attention\ - hauteur de la barre a aiguille, s’assurer |
l que la barre a aiguille ne vient pas en ]

contact avec le pied trotteur.

1) Posicionamiento de la barra de aguja.
Apriete el tornillo @ de conexion de la barra de aguja en la conexion @ de la barra de aguja de modo
que la linea demarcadora de la barra de agja quede alineada con el extremo inferior del buje @ infe-
rior de la barra de aguja en la posicion mas baja de la barra de aguja.
(Linea cuarta @) desde la parte inferior de para una aguja DB x 1, Linea segunda @ desde la parte
inferior para DP x 17)

S
[ precaleion Después de ajustada debidamente la altura de la barra de aguja, compruebe que la barra de |
l U aguja no hace contacto con el pie movil. ,

1) Posizionamento della barra ago
Stringere la vite di collegamento @ della barra ago nella connessione della barra ago € in modo che
la linea di riferimento della barra ago sia allineata all’estremita inferiore della bussola inferiore della
barra ago @ quando la barra ago € portata al punto piu basso della sua corsa.
(La quarta linea dal fondo @ per DB x 1, La seconda linea dal fondo @ per DP x 17)

AN
‘ Attenzione Dopo che I'altezza della barra ago & stata regolata correttamente, controllare che la barra ago \
l U non venga a contatto con il piedino mobile. ,

D eI S .
T T, RS N & E i @ XHEFH I ZIZL, RRITRHER @ B2 @.
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2)

2)

Position the needle and the hook.

Adjust so that the specified marker line (third line @ from the bottom for a DB x 1 needle, or line ®
at the bottom for a DP x 17 needle) on the ascending needle bar aligns with the bottom end of lower
bushing @. Further adjust to make hook point @ nearly meet the center of needle @, and adjust the
clearance between needle @ and hook point @ to 0.02 to 0.05 mm. Then tighten hook screw @.
Remove the throat plate, loosen hook screw @ and adjust the hook.

Nadel und Greifer positionieren.

Die Einstellung so vornehmen, dass die angegebene Markierungslinie (dritte Linie @ von unten fir
eine DB x 1 Nadel, oder unterste Linie @ fiir eine DP x 17 Nadel) an der sich hebenden Nadelstange
auf die Unterkante der unteren Buchse @ ausgerichtet ist. Eine weitere Einstellung so vornehmen,
dass die Greiferspitze @ nahezu auf die Mitte der Nadel @ ausgerichtet ist, und den Abstand zwisch-
en der Nadel @ und der Greiferspitze @ auf 0,02 bis 0,05 mm einstellen. Dann die Greiferschraube
@ anziehen. Die Stichplatte entfernen, die Greiferschraube @ 16sen, und den Greifer einstellen.

Positionner l'aiguille et le crochet.

Régler de fagon que le trait de repére spécifié (troisieme trait @ depuis le bas pour une aiguille DB x

1 ou trait inférieur @ pour une aiguille DP x 17) de la barre a aiguille lorsque celle-ci remonte soit en
regard du bas de la bague inférieure @.

Faire en sorte que la pointe du crochet @ coincide presque avec I'axe de I'aiguille @ et régler le jeu
entre I'aiguille @ et la pointe du crochet @ entre 0,02 et 0,05 mm. Resserrer ensuite la vis du crochet @.
Retirer la plague a aiguille, desserrer la vis du crochet @ et régler le crochet.

Posicionamiento de la aguja y del gancho

Haga el ajuste de modo que la linea demarcadora especificada (la tercera linea @ desde la parte infe-
rior para aguja DB x 1, o linea @ en la parte inferior para una aguja DP x 17) en la barra ascendente
guede alineada con el extremo inferior del buje @ inferior. Ademas, haga el ajuste de modo que la
punta @ quede casi en el centro de la aguja @, y ajuste la separacion entre la aguja @ y la punta @
del gancho a 0,02 a 0,05 mm. Entonces apriete el tornillo @ del gancho. Extraiga la placa de agujas,
afloje el tornillo @ del gancho y ajuste el gancho.

Posizionamento dell’ago e del crochet

Allineare la linea di riferimento specificata (la terza linea dal fondo @ per I'ago DB x 1, o la linea al
fondo @ per I'ago DP x 17) sulla barra ago ascendente all’estremita inferiore della bussola inferiore @.
Inoltre, regolare in modo che la punta della lama del crochet @ sia quasi allineata al centro dell’ago @,
e regolare la distanza tra I'ago @ e la punta della lama del crochet @ ad un valore da 0,02 a 0,05 mm.
Stringere quindi la vite di fissaggio del crochet @. Per la regolazione del crochet, rimuovere la placca
ago e allentare la vite di fissaggio del crochet @.

DB DU TR 0L B
BEAT LTH, REAT T B Jm A @ MUERT PRI ZIZ OB > 1 A ... PHEE 3% @, DPx17 Al ... &
TNHAZ% @).

LR R @ FILET @ B9 L B A A — 2, HEHLET @ FIAEIR 2R @ HYIRI &L #£ 5 0.02 ~ 0.07mm,
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BRI, GEE T AR, TR E EIRZ @, AR5 TR,
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18. HZNELBZREDHE /
ADJUSTING THE WALKING FOOT AND THE PRESSER FOOT /
EINSTELLEN VON LAUFFUSS UND NAHFUSS /
REGLAGE DU PIED TROTTEUR ET DU PIED PRESSEUR/
AJUSTE DEL PIE MOVIL Y DEL PIE PRENSATELA/
REGOLAZIONE DEL PIEDINO MOBILE E DEL PIEDINO PREMISTOFFA/
ShERIFNR R R
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the
machine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :
Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen still steht.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation de
A la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I’opération ci-dessous.
JAVISO! : ]
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte
la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano que el motor se ha parado completamente.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente fermo.
agsa
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(1) Adjusting the longitudinal position of the walking foot

1) Maximize the stitch length, and turn the handwheel until walking foot @ reaches its front end position.
Now, loosen screw @ in the center shaft bell crank.
2) Bring the walking foot as close to presser foot € as possible to the extent that it does not come in con-

of the presser foot should be adjusted with the stitch pitch remained as it is. |
In the case you want to change stitch pitch after having adjusted the longitudinal position of

Caution the presser foot with the stitch pitch which is not the maximum one, check to be sure that |

& the presser foot does not come in contact with the walking foot. |

2 |

)

. When you tighten center shaft bell crank clamping screw @ after the adjustment, take care
to remove a backlash in the center shaft. If the center shaft has a backlash, the related com-
ponents may wear out earlier than their life or may break.

T — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(1) Einstellen der Langsposition des LauffuBes

1) Die Stichlange auf den Maximalwert einstellen, und das Handrad drehen, bis der LauffuB @ seine
vordere Endposition erreicht. Nun die Schraube @ im Mittelwellen-Kniehebel I6sen.

2) Den LauffuB moglichst nah an den NahfuB @ heranbringen, ohne dass er mit der Riickseite des Nah-
fuBes in Bertihrung kommt.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

( 1. Falls der Mehrlagenteil des Stoffs nicht reibungslos transportiert wird, sollte die Langsposi- |
| tion des NahfuBes so eingestellt werden, dass die Stichteilung unveréandert bleibt. |
AT~ Soll die Stichteilung geédndert werden, nachdem die Langsposition des NahfuBes mit einer
| (Vorsicht Stichteilung eingestellt worden ist, die nicht dem Maximalwert entspricht, muss sicherg- |
| @ estellt werden, dass der NahfuB nicht mit dem LauffuB in Beriihrung kommt.

I
\

I

2. Wenn die Klemmschraube @ des Mittelwellen-Kniehebels nach der Einstellung angezogen I
wird, ist darauf zu achten, dass der Totgang der Mittelwelle entfernt wird. Falls die Mittelwelle

Totgang hat, kénnen die zugehérigen Teile vorzeitig verschleiBen oder beschéadigt werden. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(1) Réglage de la position longitudinale du pied trotteur

1) Maximiser le longueur des points et tourner le volant de fagon que le pied trotteur @ atteigne sa posi-
tion avant. Desserrer alors la vis @ du levier coudé d’arbre central.
2) Amener le pied trotteur aussi prés que possible du pied presseur € sans toutefois qu’il ne vienne en

1. Si la partie multicouche du tissu ne peut pas étre alimentée sans a-coups, la position longi- )
tudinale du pied presseur doit étre ajustée avec le pas du point demeurant tel quel.
TN Pour changer de pas de point aprés avoir ajusté la position longitudinale du pied presseur
Attention avec le pas de point qui n’est pas le maximum, vérifier que le pied presseur n’entre pas en
@ contact avec le pied trotteur.

2. Lorsque la vis de serrage $2$ du levier coudé de I’arbre central @ est serrée apreés le ré-
glage, prendre soin de retirer le jeu mort dans I’axe central. Si I’arbre central a un jeu mort,
les composants connexes peuvent s’user plus rapidement que prévu ou se casser.

— — — — —

(1) Para ajustar la posicion longitudinal del pie moévil
1) Maximice la longitu de de puntada, y gire el volante hasta que el pie movil @ llegue a su posicién del
extremo frontal. Ahora, afloje el tornillo @ en el palanca acodada central.
2) Lleve el pie movil lo méas cercano possible el pie prensatela € hasta el punto que no haga contacto con

( 1. Si el transporte de la parte multicapa no es suave, se debe ajustar la posicion longitudinal )
| del pie prensatelas, manteniéndose el mismo paso de puntada. |
AN En caso de que desee modificar el paso de puntada tras haber ajustado la posicion longi-
| Precaucion tudinal del pie prensatelas con el paso de puntada que no es el maximo, compruebe para |
| asegurarse de que el pie prensatelas no entra en contacto con el prensatelas mévil. |
I I
\ )

2. Al apretar el tornillo de sujecion @ de la palanca acodada del eje central tras el ajuste,
asegurese de que no haya culateo en el eje central. De lo contrario, los componentes rela-

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(1) Regolazione della posizione longitudinale del piedino mobile

1) Massimizzare la lunghezza del punto, e girare il volantino finché il piedino mobile @ raggiunga la sua
fine corsa anteriore. A questo punto, allentare la vite @ nella manovella a campana dell’albero centrale.

2) Avvicinare il piedino mobile al piedino premistoffa @ il piu possibile nei limiti in cui il piedino mobile
non venga a contatto con la faccia posteriore del piedino premistoffa. Quindi stringere saldamente la

( 1. Se la parte sovrapposta del materiale non puo essere trasportato in modo liscio, la po-

I sizione longitudinale del piedino premistoffa deve essere regolata con il passo del punto I
rimasto cosi com'e.

I A@ Nel caso si voglia cambiare il passo del punto dopo aver regolato la posizione longitudinale I

| ~ del piedino premistoffa con il passo del punto che non & quello massimo, assicurarsi che il |

| @ piedino premistoffa non venga a contatto con il piedino mobile.

I

\

2. Quando si stringe la vite di serraggio @ della leva a squadra dell'albero centrale dopo la I
regolazione, fare attenzione a non lasciare un gioco nell'albero centrale. Se I'albero centrale
ha un gioco, potrebbe verificarsi I'usura precoce o la rottura dei componenti relativi. _‘,

(1) SMERIRIBT R E R
D BEERR R, Feah e, TESNER @ fir it I R ag o B AL ke S IR @.

2 BEUHEN, ERAEARIETEN @ WAL, ZEMrAhie ANRLe.
; 1 BERERRE, HREEA0EEREERMITNEE.

CERE IrETHREERLZ @ i, FIEIEAEILTHMRG. MRANE, FTHRSREER

~ |\
| 24, EREEXBBEHRES TR THENES SELE aEER, SRS IR R EAg6,
2
| =% A IRIR.



(2) HANELHAFEDRKE ETERLEER
REEELEE. BEMBETT, o2l
BICELS T, BINBEHIPEDEHEZE
ABTENBDET,

1) BXDEEfEHRAL @ ZdDHHET,

2) HAZETDUMREET, LEDARZERD A

Elﬁ{l%[LDbﬂ?jo
3) ko
0 TS B BZ HEDEE BN AE D
£7.
0 LB B EX HEDEEE N\ <D
?jo
. 1. XE L TEERAMECENT 284, O FEELED 1: 1 I1083&5CLTER |

% |= LTLEEL, 111 TRIFWVES. nBunszinb‘%Eb“DJDV?@TﬁE'ﬁb‘ED%?O I
S

2. A%, EXDEfHRU @ Zifih HEFE. BEDEICHYDHEVKSFRL TS L, |

\ HohiBdE. BRORHEFRPRIENEET Z2BNDSH DT, )

(2) Ratio between alternating vertical motions of the presser foot and walking foot
The standard ratio between the alternating vertical motions of the presser foot and walking foot is 1:1 (equal
amount of motion). Depending on the type of material to be sewn, however, the alternate motions of the
walking foot and the presser foot may be changed.

1) Loosen screw @.

2) Adjust the main shaft phase to the highest position of the thread take-up with the presser foot held low-
ered.

3) Move the walking foot rock shaft :
To @ — The vertical stroke of the presser foot will increase.
To ®@ — The vertical stroke of the presser foot will decrease.

1. In the case of sewing with the alternating vertical strokes nearly maximized, adjust the ratio be-
9
| 5 tween the alternating vertical motions of the presser foot and walking foot to 1:1. If the ratio is
| Caution not 1:1, the relevant parts can interfere with each other to cause the sewing machine to lock. |
2. When you tighten walking foot adjusting lever clamping screw @ after the adjustment, take
I

care to remove a backlash in the walking foot rock shaft. If the rock shaft has a backlash, I
\ the related components may wear out earlier than their life or may break. )

(2) Verhaltnis zwischen den alternierenden Vertikalbewegungen des NahfuBes und
LauffuBes
Das Standardverhaltnis zwischen den alternierenden Vertikalbewegungen des NéhfuBes und LauffuBes
betragt 1:1 (gleicher Bewegungsbetrag). Je nach der Art des zu ndhenden Stoffs kénnen die alternieren-
den Bewegungen von Lauffu und NahfuBB3 jedoch geéndert werden.
1) Die Schraube @ I6sen.
2) Die Hauptwellenphase bei tief gehaltenem NahfuB auf die héchste Position des Fadenhebels einstellen.
3) Die LauffuB-Schwingwelle verstellen :
Nach @ — VergroBert sich der Vertikalhub des NahfuBes.
Nach @ — Verkleinert sich der Vertikalhub des NahfuBes.

1. Falls mit nahezu maximierten alternierenden Vertikalhiiben genéht wird, ist das Verhiltnis ‘]
zwischen den alternierenden Vertikalbewegungen von NahfuB und LauffuB auf 1:1 einzustel- |

I~ len. Betréagt das Verhiltnis nicht 1:1, dann kénnen die betreffenden Teile miteinander in
Vorsicht Beriihrung kommen, so dass die Néhmaschine arretiert. |
I
I
|

|

I

| florsi

| @ 2. Wenn die Klemmschraube @ des LauffuB-Einstellhebels nach der Einstellung angezogen

| wird, ist darauf zu achten, dass der Totgang der LauffuB-Schwingwelle entfernt wird. Falls
die Schwingwelle Totgang hat, kénnen die zugehérigen Teile vorzeitig verschleiBen oder

9
{ beschadigt werden.

(2) Ratio entre les mouvements verticaux alternatifs du pied presseur et du pied
trotteur
Le ratio standard entre les mouvements verticaux alternatifs du pied presseur et du pied trotteur est de

1:1 (quantité égale de mouvement). Elles peuvent, toutefois, étre modifi€ées pour tenir compte du type de
tissu a coudre.

1) Desserrer la vis @.

2) Régler la phase de I'arbre principal sur la position la plus haute du releveur de fil avec le pied presseur
maintenu abaissé.
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3) Déplacer I'arbre oscillant du pied trotteur :
Vers @) — La course verticale du pied presseur augmente.
Vers @ — La course verticale du pied presseur diminue.

—_——_— . L L e e e e e

( 1. Dans le cas de la couture avec les courses verticales alternatives pratiquement maximisées, \

| régler le ratio entre les mouvements verticaux alternatifs du pied presseur et du pied trot-

| Atemion teur sur 1:1. Si le ratio n’est pas 1:1, les piéces concernées peuvent se géner les unes les |
U autres et entrainer le verrouillage de la machine a coudre.

I 2. Lorsque la vis de serrage @ du levier de réglage du pied trotteur est serrée aprés le réglage, I

| prendre soin de retirer le jeu mort dans I'arbre oscillant du pied trotteur. Si I’arbre oscillant a un |

{ jeu mort, les composants connexes peuvent s’user plus rapidement que prévu ou se casser. ]
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(2) Relacion entre los movimientos verticales alternados del pie prensatelas y el
prensatelas movil
La relacion estandar entre los movimientos verticales alternados del pie prensatelas y el prensatelas
movil es de 1:1 (igual magnitud de movimiento). Dependiendo del tipo del material a coser, con todo, los
movimientos alternos del pie mévil y del pie prensatela se pueden cambiar.
1) Afloje el tornillo @.
2) Ajuste la fase del eje principal a la posicidbn mas alta del tomabhilos con el pie prensatelas descendido.
3) Mueva el eje de balancin del prensatelas mévil :
Hacia @ — El recorrido vertical del pie prensatela aumentara.
Hacia @ — El recorrido vertical del pie prensatela disminuira.

{ 1. En el caso del cosido con las carreras verticales alternadas practicamente maximizadas, \
| ajuste la relacién entre los movimientos verticales alternados del pie prensatelas y el |
| Precauclon prensatelas mévil a 1:1. Si la relacion no es 1:1, las partes pertinentes pueden interferirse |
mutuamente lo que causara el enclavamiento de la maquina de coser.
I 2. Al apretar el tornillo de sujecion @ de la palanca de ajuste del prensatelas moévil tras el I
I ajuste, asegurese de que no haya culateo en el eje de balancin del prensatelas mévil. De lo I
| _ _ _ _ contrario, los componentes relacionados pueden desgastarse prematuramente o romperse.
(2) Rapporto tra i movimenti verticali alternati del piedino premistoffa e del piedino
mobile
Il rapporto standard tra i movimenti verticali alternati del piedino premistoffa e del piedino mobile & di 1:1
(pari quantita di movimento). Tuttavia, a seconda del tipo di materiale da cucire, i movimenti alternati del
piedino mobile e del piedino premistoffa potrebbero essere cambiati.
1) Allentare la vite @.
2) Regolare la fase dell'albero principale alla posizione piu alta del tirafilo con il piedino premistoffa tenuto
abbassato.
3) Spostare I'albero oscillante del piedino mobile :
Verso @) — La corsa verticale del piedino premistoffa aumentera.
Verso @ — La corsa verticale del piedino premistoffa diminuira.
( 1. Nel caso della cucitura con le corse verticali alternate quasi massimizzate, regolare il rap- )
| porto tra i movimenti verticali alternati del piedino premistoffa e del piedino mobile a 1:1. Se |
il rapporto non é di 1:1, le parti relative possono interferire I'una con l'altra, causando cosi il
| Aftenzione bloccaggio della macchina per cucire.
I
I
(

@ 2. Quando si stringe la vite di serraggio @ della leva di regolazione del piedino mobile dopo la |
regolazione, fare attenzione a non lasciare un gioco nell'albero oscillante del piedino mo- |
bile. Se I'albero oscillante ha un gioco, potrebbe verificarsi I'usura precoce o la rottura dei
componenti relativi.
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(3) AN BEWMAPEDRE L MHEHE
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(3) Alternate vertical motions of the walking foot and the presser foot

The standard amount of the alternating vertical motions is 2.5 mm. To improve sewing performance of
the sewing machine for some types of sewing materials, however, it is better to change the amount of the
alternating vertical motions of the presser foot and walking foot.
1) Adjust the main shaft phase to the highest position of the thread take-up.
2) Losen screw @, and change the position of the cam rod boss.

O UP position (€)) — The amount of motion is large. (max. : approx. 5 mm)

O DOWN position (@) — The amount of motion is small. (min. : approx. 2 mm)

( N 1. When sewing is performed near the maximum alternate vertical amount, the sewing pitch \
may be uneven. In this case, lower the sewing speed for use.
2
(

. When changing the alternate vertical amount and sewing thick sewing products, check that I
the needle bar does not come in contact with the walking foot.

(3) Alternierende Vertikalbewegungen von LauffuBB und NahfuB3

Der Standardbetrag der alternierenden Vertikalbewegungen ist 2,5 mm. Um die Néhleistung der Ndhmas-
chine fur bestimmtes Nahgut zu verbessern, ist es jedoch besser, den Betrag der alternierenden Vertikal-
bewegungen von N&hfuB3 und LauffuB zu &ndern.
1) Die Hauptwellenphase auf die héchste Position des Fadenhebels einstellen.
2) Die Schraube @ losen, und die Stellung des Nockenstangenvorsprungs andern.

O Hochstellung (@) — Der Bewegungsbetrag ist groB. (max.: ca. 5 mm)

O Tiefstellung (@) — Der Bewegungsbetrag ist klein. (min.: ca. 2 mm)

1. Wenn in der Nédhe des maximalen alternierenden Vertikalbewegungsbetrags genéht wird,

B~ kann die Stichlange ungleich werden. In diesem Fall ist die Ndhgeschwindigkeit zu verrin-
Vorsicht gern.

| )
I I
: 9 2. Wenn Sie den alternierenden Vertikalbewegungsbetrag dndern und dicke Nahprodukte :
\ )

ndhen, vergewissern Sie sich, dass die Nadelstange nicht mit dem LauffuB in Beriihrung
kommt.

(3) Mouvement vertical alternatif du pied trotteur et du pied presseur

La quantité standard des mouvements alternatifs verticaux est de 2,5 mm. Pour améliorer la performance
de la couture de la machine a coudre pour certains types de tissus ; toutefois, il vaut mieux changer la
quantité des mouvements verticaux alternatifs du pied presseur et du pied trotteur.
1) Régler la phase de I'arbre principal sur la position la plus haute du releveur de fil.
2) Desserrer la vis @ et changer la position du bossage de tige de came.

O Position HAUTE (@)) — La quantité de mouvement importante. (maxi : 5 mm environ)

O Position BASSE (@) — La quantité de mouvement faible. (mini : 2 mm environ)

1. Lorsque la couture est exécutée avec un mouvement vertical alternatif proche du maxi- \
Attetion mum, il se peut que le pas de couture soit irrégulier. Diminuer alors la vitesse de couture |

A utilisée.
U 2. Lorsqu’on change la hauteur du mouvement vertical alternatif pour coudre des articles I
épais, s’assurer que la barre a aiguille ne vient pas en contact avec le pied trotteur. )



(3) Alterne el movimiento vertical del pie moévil y del pie prensatela

La magnitud estandar de los movimientos verticales alternados es de 2,5 mm. Sin embargo, para mejorar
el rendimiento de cosido de la maquina de coser para algunos tipos de materiales de cosido, es mejor
modificar la magnitud de los movimientos verticales alternados del pie prensatelas y del prensatelas
movil.
1) Ajuste la fase del eje principal a la posicion mas alta del tomabhilos.
2) Afloje el tornillo @, y cambia la posicion del saliente de la varilla de la leva.

O Posicién UP (@)) — La magnitud del movimiento es grande. (max.: aprox. 5 mm)

O Posicion DOWN (@) — La magnitud del movimiento es pequefia. (min.: aprox. 2 mm)
i~ 1. Cuando se ejecuta el cosido cerca de la cantidad vertical alterna méaxima, el espaciado de

| Precaucion cosido puede ser desigual. En este caso, rebaje la velocidad de cosido para el uso. |

2. Cuando cambie la cantidad vertical alterna y cosa productos gruesos de cosido, com-
( pruebe que la aguja no hace contacto con el pie mévil.

(3) Movimenti verticali alternati del piedino mobile e del piedino premistoffa

La quantita standard di movimenti verticali alternati € di 2,5 mm. Tuttavia, per migliorare le prestazioni di
cucitura della macchina per cucire per alcuni tipi di materiali da cucire, € meglio modificare la quantita di
movimenti verticali alternati del piedino premistoffa e del piedino mobile.
1) Regolare la fase dell'albero principale alla posizione piu alta del tirafilo.
2) Allentare la vite @, e cambiare la posizione del mozzo dell’asta a camma.
O Posizione sollevata (@)) — La quantita di movimento & grande. (max. : circa 5 mm)
O Posizione abbassata (@) — La quantita di movimento € piccola. (min. : circa 2 mm)
1. Quando la cucitura viene effettuata vicino alla massima quantita verticale alternata, il pas-
A@n—iio\ne so di cucitura potrebbe essere irregolare. In questo caso, usare la macchina abbassando la |
9 velocita di cucitura.
2

. Quando si cambia la quantita verticale alternata e si procede alla cucitura di prodotti di I
cucitura spessi, controllare che la barra ago non venga a contatto con il piedino mobile. )
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(4) Adjusting the feeding amount of the
walking foot

The ration of the bottom feed amount to the top feed
amount is factory-adjusted to 1 : 1. If necessary, the
top feed amount may be changed as follows :
1) Loosen nut @, and move the slide block up or
down.
0 UP position (@) — top feed amount is small.
o DOWN position (@)) — top feed amount is large.

(4) Einstellen des Transportbetrags des LauffuBes

Das Verhéltnis des Obertransportbetrags zum Untertransportbetrag ist werksseitig auf 1: 1 eingestellt.
Erforderlichenfalls kann der Obertransportbetrag wie folgt geédndert werden:
1) Die Mutter @ I6sen, und den Gleitblock nach oben oder unten schieben.

O Hochstellung (@) —Kleiner Obertransportbetrag.

O Tiefstellung (@) —GroBer Obertransportbetrag.

(4) Réglage de la distance d’entrainement du pied trotteur

Le rapport de la distance d’entrainement inférieur a la distance d’entrainement supérieur a été réglé en

usine a 1 : 1. Si nécessaire, il est possible de changer la distance d’entrainement supérieur comme suit :
1) Desserrer I’écrou @ et déplacer le bloc coulissant vers le haut ou le bas.

O Position HAUTE (@) — distance d’entrainement supérieur faible.
O Position BASSE (@) — distance d’entrainement supérieur importante.

(4) Para ajustar la cantidad de trasporte del pie movil

La relacion de la cantidad de trasporte inferior a la cantidad de trasporte superior se ajusta en la fabrica a
1:1.

Si fuera necesario, la cantidad de transporte superior se puede cambiar del modo siguiente:
1) Afloje la tuerca @, y mueva hacia arriba y hacia abajo el bloque deslizante.

O Posicion UP (@) — la cantidad de trasporte superior es pequefia.

O Posicion DOWN (@) — la cantidad de trasporte superior es grande.

(4) Regolazione della quantita di trasporto del piedino mobile

Il rapporto della quantita di trasporto inferiore rispetto alla quantita di trasporto superiore € regolato in fab-
bricaa1:1.

Se necessario, la quantita di trasporto superiore pud essere cambiata come segue :
1) Allentare il dado @, e spostare il blocco scorrevole su o giu.

O Posizione sollevata (@) — la quantita di trasporto superiore & piccola.
O Posizione abbassata (@) — la quantita di trasporto superiore € grande.
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19. XD £ DR/

RELATIONSHIP BETWEEN THE FEED TIMING AND THE NEEDLE
POSITION /

BEZIEHUNG ZWISCHEN TRANSPORTZEITPUNKT UND
NADELPOSITION /

RELATION ENTRE LA PHASE D’ENTRAINEMENT ET LA POSITION
DE L’AIGUILLE /

RELACION ENTRE LA TENPORIZACION DE TRASPORTE Y LA
POSICION DE LA AGUJA/

RELAZIONE TRA IL TEMPISMO DI TRASPORTO E LA POSIZIONE
DELL’AGO/

ERAETRI K F

s -
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the
machine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung

der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen still steht.
AVERTISSEMENT : ]

Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation de

A la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

jAVISO! : )

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte

la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano que el motor se ha parado completamente.
AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare

le seguenti operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente fermo.
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1st or 2nd tooth

1. oder 2. Zahn
1ére ou 2éme dent
Diente 1°y 2°

1° 0 2° dente

Handwheel side /
Handradseite /
Coté volant

Lado del volante /|
Lato volantino /
M

The standard adjustment of the feed and needle is such a state that the needle tip aligns with the throat
plate surface at the moment when the first or the second tooth of the top end of feed dog starts descend-
ing from the throat plate surface turning the handwheel toward you with the scale dial set to 9 mm.
Follow the procedure described below to perform the standard adjustment.

1) Loosen setscrews @ in the vertical driving cam.

2) Turn the vertical driving cam to the position where throat plate surface @ and needle tip @ align with
each other, and the first or the second tooth of the top end of feed dog @ descends from the throat
plate surface. Then fix the vertical driving cam in place. At this time, be careful that the vertical driv-
ing cam does not slip in the lateral direction. (If it slips, sewing machine torque may occur.) After this
adjustment, loosen setscrews @ in the feed driving cam, and align marker dot @ on the feed driving
cam with marker dot € on the vertical driving cam, and fix the feed driving cam. Also, at this time, be
careful that the feed driving cam does not slip in the lateral direction.

(Reference for standard adjustment)

Three points of screws No. 1 in the vertical driving cam and the feed driving cam, and screw No. 2 in
the upper bevel gear @ are nearly aligned.

(Simplified adjustment procedure)

It is possible to adjust by only removing the rubber plug on the machine arm surface without removing
the window plate as shown in the figure.

Im Zustand der Standardeinstellung von Transport und Nadel erreicht die Spitze der Nadel in dem Mo-
ment die Oberflache der Stichplatte, wenn der erste oder zweite Zahn an der Oberkante des Transport-
eurs sich unter die Oberflache der Stichplatte zu senken beginnt, wahrend Sie das Handrad bei Einstel-
lung des Skalenrads auf 9 mm auf sich zu drehen.

Wenden Sie das folgende Verfahren an, um die Standardeinstellung durchzufihren.

1) Die Befestigungsschrauben @ im Vertikalantriebsnocken I6sen.

2) Den Vertikalantriebsnocken zu der Position drehen, an der die Stichplattenoberflache @ und die Spi-
tze der Nadel @ aufeinander ausgerichtet sind und der erste oder zweite Zahn an der Oberkante des
Transporteurs @ sich unter die Stichplattenoberflache senkt. Dann den Vertikalantriebsnocken festzie-
hen. Dabei ist darauf zu achten, dass der Vertikalantriebsnocken nicht in Querrichtung verrutscht. (Falls
er verrutscht, kann eine Drehkraft an der Nahmaschine auftreten.) Nach dieser Einstellung die Befesti-
gungsschrauben @ im Transportantriebsnocken I6sen, den Markierungspunkt @) am Transportantrieb-
snocken auf den Markierungspunkt @) am Vertikalantriebsnocken ausrichten, und den Transportant-
riebsnocken festziehen. Dabei ist ebenfalls darauf zu achten, dass der Transportantriebsnocken nicht
in Querrichtung verrutscht.

(Referenz fur Standardeinstellung)

Die drei Punkte der Schrauben Nr. 1 im Vertikalantriebsnocken und Transportantriebsnocken sowie
der Schraube Nr. 2 im oberen Kegelrad @ sind nahezu gefluchtet.

(Vereinfachtes Einstellverfahren)

Es ist méglich, die Einstellung nur durch Entfernen des Gummistopfens an der Maschinenarmober-
flache durchzufuhren, ohne die Fensterplatte zu entfernen, wie in der Abbildung gezeigt.

Le réglage standard de I'’entrainement et de l'aiguille est tel que Pointe de l'aiguille est en regard de la
surface de la plaque a aiguille lorsque la premiére ou la seconde dent supérieure de la griffe d’entraine-
ment commence a descendre depuis la surface de la plague a aiguille quand on tourne le volant vers soi
avec le cadran gradué sur 9 mm. Pour effectuer le réglage standard, procéder comme il est indiqué ci-
dessous.

1) Desserrer les vis de fixation @ de la came de commande verticale.

2) Tourner la came de commande verticale sur la position ou la surface de la plaque a aiguille @ et
Pointe de l'aiguille @ sont en regard et ou la premiére ou la seconde dent supérieure de la griffe d’en-
trainement @ descend depuis la surface de la plague a aiguille. Fixer ensuite la came de commande
verticale en place. Veiller alors a ce que la came de commande verticale ne glisse pas latéralement. (Si
elle glisse, le couple de la machine risque d’étre anormal.) Aprés ce réglage, desserrer les vis de fixa-
tion @ de la came de commande d’entrainement et aligner le point de repére @) de la came de com-
mande d’entrainement sur le point de repére @) de la came de commande verticale, puis fixer la came
de commande d’entrainement. Veiller alors également a ce que la came de commande d’entrainement
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vertical ne glisse pas latéralement.

(Référence pour le réglage standard)
Trois points des vis n° 1 de la came de commande verticale et de la came de commande d’entraine-
ment et la vis n° 2 du pignon conique @ supérieur sont presque alignés.

(Procédure de reglage simplifi€)
On peut effectuer le réglage en retirant simplement le bouchon en caoutchouc du bras de la machine
sans enlever la plaque fenétre comme sur la figure.

El ajuste estandar del transporte y de la aguja se encuentra en el estado en que la punta de la aguja se
alinea con la superficie de la placa de agujas en el momento en que el primer 0 segundo diente del ex-
tremo superior del dentado de transporte empieza a descender desde la superficie de la placa de agujas
girando el volante hacia usted con el cuadrante de la escala ajustado a 9 mm. Siga el procedimiento
indicado a continuacion para ejecutar el ajuste estandar.

1) Afloje los tornillos de fijacion @ de la leva impulsora vertical.

2) Gire la leva impulsora vertical hacia la posicion en la que la superficie de la placa de agujas @ vy la
punta @ de la aguja se alinean mutuamente, y el primer o segundo diente del extremo superior del
dentado de transporte @ empieza a descender desde la superficie de la placa de agujas. Luego fije
la leva impulsora vertical en su lugar. En este momento, tenga cuidado para que la leva impulsora
vertical no se deslice en direccion lateral. (Si se desliza, puede ocurrir el par torsor de la maquina de
coser.) Después de este ajuste, afloje los tornillos de fijacion @ de la leva impulsora de transporte
y alinee el punto demarcador @) de la leva impulsora de transporte con el punto demarcador €) de
la leva impulsora vertical, y fije la leva impulsora de transporte. Asimismo, en este momento, tenga
cuidado para que la leva impulsora de transporte no se deslice en direccion lateral.

(Referencia para el ajuste estandar)

Tres puntos de los tornillos No. 1 de la leva impulsora vertical y la leva impulsora de transporte y el
tornillo No. 2 del engranaje conico @ superior quedan casi alineados.

(Procedimiento de ajuste simplificado)

Es posible realizar el ajuste simplemente retirando el tapén de goma de la superficie del brazo de la
maquina sin retirar la placa de la mirilla, tal como se muestra en la figura.

Per quanto riguarda la regolazione standard del trasporto e ago, il la punta dell'ago ¢ allineato alla super-
ficie della placca ago nel momento in cui il primo o il secondo dente sull’estremita della griffa di trasporto
comincia a scendere dalla superficie della placca ago facendo girare il volantino verso I'operatore con la
manopola di regolazione della lunghezza del punto impostata su 9 mm. Seguire la procedura descritta qui
sotto per effettuare la regolazione standard.

1) Allentare le viti di fissaggio @ nella camma di azionamento verticale.

2) Girare la camma di azionamento verticale alla posizione in cui la superficie della placca ago @ e il la
punta @ dell'ago sono allineati I'uno all’altro, e il primo o il secondo dente sull’estremita della griffa di
trasporto @ scende dalla superficie della placca ago. Fissare quindi la camma di azionamento verti-
cale. In questo momento, fare attenzione che la camma di azionamento verticale non slitti nel senso
laterale. (Se la camma slitta, la macchina per cucire potrebbe risentire di coppia.) Dopo questa rego-
lazione, allentare le viti di fissaggio @ nella camma di azionamento del trasporto, e allineare il punto
di riferimento @) sulla camma di azionamento del trasporto al punto di riferimento @) sulla camma di
azionamento verticale, e fissare la camma di azionamento del trasporto. Inoltre, in questo momento,
fare attenzione che la camma di azionamento del trasporto non slitti nel senso laterale.

(Riferimento per la regolazione standard)
| tre punti, cioé le viti No. 1 nella camma di azionamento verticale e nella camma di azionamento del
trasporto, e la vite No. 2 nella ruota dentata conica @ superiore sono quasi allineati.

(Procedura di regolazione semplificata)

E possibile regolare solo rimuovendo il tappo di gomma sulla superficie del braccio della macchina
senza rimuovere la piastra di apertura come mostrato nella figura.
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20. HAPELEDER /
RELATIONSHIP BETWEEN THE PRESSER FOOT AND THE NEEDLE /
BEZIEHUNG ZWISCHEN NAHFUSS UND NADEL /
RELATION ENTRE LE PIED PRESSEUR ET L’AIGUILLE /
RELACION ENTRE EL PIE PRENSATELA Y LA AGUJA/
RELAZIONE TRA IL PIEDINO PREMISTOFFA E L’AGO /
PIERFIWLET IR R

=4

Ta DEHICKDAZDBBEZEHLEHICEEFEZYD. E—FDEEHIEF > EZHERLTHS5{ToT
L&Y,

WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the
machine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :
Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen still steht.

AVERTISSEMENT :

'E Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation de

la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

jAVISO! :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte

la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano que el motor se ha parado completamente.
AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare

Ie seguentl operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente fermo.
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For standard adjustment, the top end of the needle eyelet aligns with throat plate surface @ when needle
@ descends and also presser foot € descends, and when the presser foot aligns with throat plate surface @.
Follow the procedure described below to perform the standard adjustment.

1) Remove the rubber plug on the machine arm surface.

2) Loosen two setscrews @ in top feed cam @.

3) Turn the top feed cam until it reaches the position to allow the three components such as the throat

plate surface, top end of needle eyelet and presser foot (pressing plane) to align, and fix the cam at
that position.

‘ Ca"t'°" When fixing setscrews @, be careful that the vertical driving cam does not slip in the lateral \
l 9 direction. (If it slips, sewing machine torque may occur.) ,

Bei der Standardeinstellung ist das obere Ende des Nadel6hrs auf die Stichplattenoberflache @ ausgerich-
tet, wenn sich die Nadel @ und auch der NahfuB @ senkt, und wenn der NahfuB mit der Stichplattenober-
flache @ fluchtet. Wenden Sie das folgende Verfahren an, um die Standardeinstellung durchzufihren.

1) Den Gummistopfen an der Maschinenarmoberflache entfernen.

2) Die zwei Befestigungsschrauben @ im Obertransportnocken @ I6sen.
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Um hin Beim Anziehen der Befestigungsschrauben @ ist darauf zu achten, dass der Vertikalantriebs-

3) Den Obertransportnocken drehen, bis er die Position erreicht, an der die drei Komponenten Stich-
platte, oberes Ende des Nadeléhrs und N&hfuB3 (Andruckflache) fluchten, und den Nocken in dieser
Stellung festziehen.

nocken nicht in Querrichtung verrutscht. (Falls er verrutscht, kann eine Drehkraft an der N&dh-
maschine auftreten.)

Dans le réglage standard, I'extrémité supérieure du chas d’aiguille est en regard de la surface de la

plagque a aiguille @ lorsque I'aiguille @ descend et que le pied presseur € descend également et vient

en regard de la surface de la plaque a aiguille @.

Pour effectuer le réglage standard, procéder comme il est indiqué ci-dessous.

1) Retirer le bouchon en caoutchouc du bras de la machine.

2) Desserrer les deux vis de fixation @ de la came d’entrainement supérieur @.

3) Tourner la came d’entrainement supérieur jusqu’au point ou trois pieces telles que surface de la
plague a aiguille, extrémité supérieure du chas d’aiguille et pied presseur (plan de pression) sont
alignées, puis la fixer sur cette position.

RN
@@J Lors du la pose des vis de fixation @, veiller a ce que la came de commande verticale ne glisse \

pas latéralement. (Si elle glisse, le couple de la machine risque d’étre anormal.) l

— — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Para el ajuste estandar, el extremo superior del ojal de la aguja queda alineado con la superficicie @ de

la placa de agujas cuando la aguja @ desciendde y también desciende el pie prensatela €, y cuando el

pie prensatela queda alineado con la superficie de la placa de agujas @.

Siga el siguiente procedimiento para ejecutar el ajuste estandar.

1) Retire el tapén de goma de la superficie del brazo de la maquina.

2) Afloje los dos tornillos @ en la leva @ de trasporte superior.

3) Gire la leva superior de trasporte hasta que llegue a la posicion para que los tres componentes tales
como la superficie de la placa de agujas, el extremo superior del ojal de la aguja y el pie prensatela
(plano de presién) queden alineados, y fije en esa posicion la leva.

Vo
‘ Precaucion - Al fijar los tornillos de fijacion @, tenga cuidado para que la leva impulsora vertical no se ‘

deslice en direccion lateral. (Si se desliza, puede ocurrir el par torsor de la maquina de coser.) l

Per quanto riguarda la regolazione standard, I'estremita superiore della cruna ¢ allineata alla superficie

della placca ago @ quando I'ago @ e il piedino premistoffa € scendono, e quando il piedino premistoffa

e allineato alla superficie della placca ago @.

Seguire la procedura descritta qui sotto per effettuare la regolazione standard.

1) Rimuovere il tappo di gomma sulla superficie del braccio della macchina.

2) Allentare le due viti di fissaggio @ nella camma di trasporto superiore @.

3) Girare la camma di trasporto superiore finché essa raggiunga la posizione alla quale i tre componenti,
cioe la superficie della placca ago, I'estremita superiore della cruna e il piedino premistoffa (piano di
pressione) vengono allineati, e fissare la camma a quella posizione.

( Ame Quando si fissano le viti di fissaggio @, fare attenzione che la camma di azionamento verticale

@

non slitti nel senso laterale. (Se la camma slitta, la macchina per cucire potrebbe risentire di
coppia.)
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21. RUAREDEDFREEE /

ADJUSTING THE THREAD TAKE-UP STROKE /
EINSTELLEN DES FADENHEBELHUBS /
REGLAGE DE LA COURSE DU RELEVEUR DE FIL /
AJUSTE DEL RECORRIDO DEL TIRA-HILO /
REGOLAZIONE DELLA CORSA DEL TIRAFILO /
PRk =R

f=7°4 .
=9 *
TEDEHICKDABDEEZESIEHICERZYID. T—YDEENIEF > LZERLTHSIT>T
LIEELY,
WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the
machine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
WARNUNG :
Um Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich vorher, dass der Motor vollkommen still steht.

AVERTISSEMENT :

'E Pour ne pas risquer d’étre blessé par une brusque mise en marche de la machine, couper I’alimentation de

la machine et s’assurer que le moteur est totalement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

. |-

jAVISO! : ) ) ] o
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte
la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano que el motor se ha parado completamente.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare
le seguenti operazioni spegnere la macchina ed assicurarsi che il motore sia completamente fermo.
4= .

THTHLE A RIS A S, B, WA DRSS .
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1) When sewing heavy-weight materials, move
thread guide @ in direction @) to increase the
length of thread pulled out by the thread take-up.

2) When sewing light-weight materials, move thread
guide @ in direction @ to decrease the length of
thread pulled out by the thread take-up.

3) Normally, thread guide @ is positioned in a way
that marker line @ is aligned with the center of
the screw.

1) Zum Né&hen schwerer Stoffe die Fadenflihrung @ in Richtung @ schieben, um die Lange des vom
Fadenhebel herausgezogenen Fadens zu verlangern.

2) Zum Nahen leichter Stoffe die Fadenfiihrung @ in Richtung @ schieben, um die Lange des vom
Fadenhebel herausgezogenen Fadens zu verkirzen.

3) Normalerweise ist die Fadenflihrung @ so positioniert, dass die Markierungslinie @ auf die Mitte der
Schraube ausgerichtet ist.

1) Lors de la couture de tissus épais, déplacer le guide-fil @ dans le sens @ pour augmenter la longueur
de fil tirée par le releveur de fil.

2) Lors de la couture de tissus légers, déplacer le guide-fil @ dans le sens @ pour diminuer la longueur
de fil tirée par le releveur de fil.

3) Normalement, le guide-fil @ est positionné de telle maniére que le trait de repére @ est en regard de I’
axe de la vis.
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1) Cuando se cosen materials pesados, mueva la guia del hilo @ en la direccion € para aumentar la
longitu de del hilo extraido al exterior por el tira-hilo.

2) Cuando se cosen materials livianos, mueva la guia de hilo @ en la direccion de @ para disminuir la
longitu de del hilo extraido por el tira-hilo.

3) Normalmente, la guia de hilo @ esta posicionada de modo que el marcador @® esté alineado con el
centro del tornillo.

1) Quando si procede alla cucitura di materiali pesanti, spostare il guidafilo @ nel senso @ per aumen-
tare la lunghezza del filo estratto dal tirafilo.

2) Quando si procede alla cucitura di materiali leggeri, spostare il guidafilo @ nel senso @ per diminuire
la lunghezza del filo estratto dal tirafilo.

3) Solitamente il guidafilo @ viene posizionato in maniera tale che la riga di riferimento @ sia allineata al
centro della vite.
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22. ¥iXb L/)\—/ REVERSE FEED LEVER / Riickwartstransporthebel /
Levier d’entrainement inverse / Palanca de transporte inverso /
Leva di inversione del trasporto / {ZliE+

e
SUYRETHE. KHABICEBASOBRENENLSHHERLTIREL,
WARNING :

When tilting the sewing machine head, exercise added care not to allow any worker to be caught
under the machine head so as to prevent personal injury.

WARNUNG : . ,
Achten Sie beim Kippen des Nahmaschinenkopfes mit besonderer Sorgfalt darauf, dass keine Kor-
perteile unter dem Maschinenkopf eingeklemmt werden, um Verletzungen zu verhiiten.

AVERTISSEMENT : . ]

Lors de I'inclinaison de la téte de la machine a coudre, redoubler de précaution pour que personne
ne se coince dans la téte de la machine et ne se blesse.

jAVISO! : ] .

Al inclinar el cabezal de la maquina de coser, tenga sumo cuidado para no permitir que ningin
trabajador quede atrapado bajo el cabezal de la maquina y evitar asi lesiones corporales.

AVVERTIMENTO :

Quando si inclina la testa della macchina per cucire, prestare molta attenzione al fine di evitare pos-
sibili ferimenti causati da intrappolamento sotto la testa della macchina.

E
BEEGYE, BRSIETEZLEERPAZEY.
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Lever returning spring @ is to be put in catching
hole @ of feed spring peg @ (the state of the spring
at the time of delivery).

To increase the returning force of the reverse feed
lever, put lever returning spring @ in catching hole

® of feed spring peg @.

* In the case the spring is put in @, the revere feed
lever will not move smoothly. Put the spring in @
or @, whichever provides better workability.

Die Hebelrtckholfeder @ ist in Rastloch @ der
Transportfederraste @ einzuhéngen (werksseitig
eingestellter Zustand der Feder).

Um die Ruckstellkraft des Rlckwartstransporthebels
zu erhohen, die Hebelriickholfeder @ in Rastloch @
der Transportfederraste @ einhangen.

* Wird die Feder in Loch @ eingehéngt, bewegt sich
der Rickwartstransporthebel nicht reibungslos.
Die Feder in Loch @ oder @ einhéngen, je nach-
dem, welches die bessere Bearbeitbarkeit liefert.

Le ressort de retour du levier @ doit étre placé dans I'orifice de capture ) de la cheville du ressort d’
entrainement @ (I'état du ressort a la sortie d'usine).

Pour accroitre la force de retour du levier d’entrainement inverse, placer le ressort de retour du levier @
dans l'orifice de capture @ de la cheville du ressort d’entrainement @.

* Dans le cas ou le ressort est placé dans @, le levier d’entrainement inverse ne se déplacera pas en
douceur. Placer le ressort dans @ ou @, en fonction de celui fournissant une meilleure ouvrabilité.

El muelle de retorno @ de la palanca se debe colocar en el agujero de enganche @) de la espiga @ del
muelle de transporte (estado del muelle al momento de la entrega de la maquina).

Para aumentar la fuerza de retorno de la palanca de transporte inverso, coloque el muelle de retorno @
de la palanca en el agujero de enganche @ de la espiga @ del muelle de transporte.

* En caso de que el muelle se coloque en @, la palanca de transporte inverso no se movera suave-
mente. Coloque el muelle en el agujero @ o @, cualquiera que proporcione una mejor trabajabilidad.

La molla di ritorno @ della leva & da mettere nel foro di presa @) del sostegno @ della molla di trasporto (lo
stato della molla al momento della consegna).

Per aumentare la forza di ritorno della leva di inversione del trasporto, mettere la molla di ritorno @ della
leva nel foro di presa @ del sostegno @ della molla di trasporto.

* Nel caso in cui la molla sia messa in @, la leva di inversione del trasporto non si sposta in modo liscio.
Mettere la molla nel foro € o nel foro @, a seconda di quale foro fornisce una migliore lavorabilita.
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23. E—5T—-U&EVAXIL K/

MOTOR PULLEY AND V-BELT /
MOTORRIEMENSCHEIBE UND KEILRIEMEN /
POULIE DE MOTEUR ET COURROIE TRAPEZOIDALE /
POLEA DE MOTOR Y CORREAENYV/
PULEGGIA DEL MOTORE E CINGHIAA YV /
D EHRMV EEE

1. NV MMEMBIN)L bz SERLKTIES L,

2. E=%IF 4P, 400W ZCEALIEE0,

3. E—FT-UENILADORE, BLEREDORERIE ROKDKS(CED T,

B FEE | E—5T—UNE | VAL RFA X
o 50Hz 105mm M43
2,000 sti/min o0 85mm M2

o — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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" — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Use an M-type V-belt.
2. Use a motor of 4P, 400W.
3. The relationship between the motor pulley/belt length and the sewing speed of the machine is shown

in the table.
Sewing speed Hz Outside diameter of motor puley | V-belt length
. 50Hz 105mm M43
2,000 sti/min
60Hz 85mm M42

1. The effective diameter of the motor pulley is obtained by subtracting 5 mm from the outer
Caution diameter.

& 2. When using a single phase motor, use belts of 1 inch longer than those shown in the table.
3. When using a motor of 2P, use the motor pulley, the outer diameter of which is 50mm or less.

]
I
I
_
1. Verwenden Sie einen Keilriemen des Typs M.
2. Verwenden Sie einen Motor von 4P, 400W.

3. Die Beziehung zwischen Motorriemenscheibe/Riemenlange und der Ndhgeschwindigkeit der Mas-
chine ist aus der Tabelle ersichtlich.

Néhgeschwindigkeit Hz AuBendurchmesser der Motorriemenscheibe | Keilriemenlange
50Hz 105mm M43
60Hz 85mm M42

e ————————————————————————————— — — — —

( 1. Den effektiven Durchmesser der Motorriemenscheibe erhalt man, indem man 5 mm vom |
|~ AuBendurchmesser subtrahiert. I
| ng 2. Bei Verwendung eines Einphasenmotors sind Keilriemen zu benutzen, die 25 mm lénger als |
I I
( )

2,000 sti/min

die in der rechten Tabelle aufgefiihrten sind.
3. Bei Verwendung eines Motors von 2P ist eine Motorriemenscheibe zu benutzen, deren
AuBendurchmesser 50 mm oder weniger betréagt.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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1. Utiliser une courroie trapézoidale de type M.

2. Utiliser un moteur & embrayage 4 pdles de 400 W.

3. Larelation entre la poulie de moteur/la longueur de courroie et la vitesse de couture de la machine est
telle gu’indiquée dans le tableau.

Vitesse de couture| Hz |Diameétre extérieur de poulie du moteur|Longueur de courroie trapézoidale

L 50Hz 105mm M43
2,000 sti/min

60Hz 85mm M42
( 1. Le diamétre utile de la poulie de moteur s’obtient en retranchant 5 mm du diamétre extéri- |
e » eur. I
| Attentiony 2. Lors de I'utilisation d’un moteur monophasé, utiliser des courroies plus longues de 1 |

9 pouce (25,4 mm) que celles indiquées dans le tableau ci-contre.

I 3. Lors de l'utilisation d’un moteur biphasé, utiliser une poulie de moteur ayant un diamétre I
{ extérieur de 50 mm ou moins. ,

1. Use una correa en V tipo M.

2. Use un motor de 4P, 400W.

3. Larelacion entre la longitude de la correa/polea de motor y la velocidad de cosido de la maquina de
coser se muestran en la tabla.

Velocidad de cosido| Hz |Diametro exterior de la polea de motor | Longitud de la polea-V
50Hz 105mm M43
60Hz 85mm M42

2,000 sti/min

1. El diametro efectivo de la polea del motor se obtiene restando 5 mm del diametro exterior. |

Pm 2. Cuando use un motor monofasico, use correas de 1 pulgada mas larga que la que se I
@' muestra en la tabla del lado derecho.

3. Cuando use un motor de 2P, la polea del motor, el diametro exterior debera ser 50mm o }

1. Usare una cinghia a V tipo M.

2. Usare un motore di 4P, 400W.

3. Larelazione tra la puleggia del motore, la lunghezza della cinghia e la velocita di cucitura della mac-
china per cucire & come mostrata nella tabella.

Velocita di cucitura| Hz |Diametro esterno della puleggia del motore|Lunghezza della cinghia a V
50Hz 105mm M43
60Hz 85mm M42

2,000 sti/min

( 1. Il diametro valido della puleggia del motore si ottiene sottraendo 5 mm dal diametro esterno.
| A/'l\ 2. Quando si usa un motore monofase, usare le cinghie 1 pollice piu lunghe di quelle mostrate I
@ nella tabella di destra.

I 3. Quando si usa un motore di 2P, usare la puleggia del motore il cui diametro esterno e di 50 I
( mm 0 meno.

1. if M M B A
2. iE(# ] 4P, 400W [ Hhik,
3. Lk far e, Ry 1 BE DL S 4 B B 1) O AR AN R R PR

4 T )5 i | DIKERAME | VIBRAT RS

50Hz 105mm M43
2,000 sti/min
60Hz 85mm M42
(oo | DUEBROBHERDNMER S pOBE. 7
| ) 2. BHEDAR, FEEAERPHORTK 1 BTHET. I
| 3. &/ 2P xRy, EFERAIMRE 50mm A THBEEHLR. )
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24. TROUBLES IN SEWING AND CORRECTIVE MEASURES

The hook has scratches.

The timing between the needle and
hook is too early or too late.

The clearance between the needle
and the hook point is too large.
The pressure of the presser foot is
too low.

The needle number selected is
improper.

Trouble Cause Corrective measure
1. Stitch skipping The machine head has not been Refer to "10. Thread the machine
properly threaded. heads".

Remove the scratches on the hook
point using a fine emery paper.

Refer to "17. Needle-to-hook
relationship".

Refer to "17. Needle-to-hook
relationship".

Tighten the pressure regulator.

Replace the needle with one which
is one count thicker.

2. Thread breakage

® QO @ ® ® @ © 0

®@ Q0 @© © ® @

The hook has scratches.

The returning force of the thread
take-up spring is insufficient.

The timing between the needle and
hook is too early or too late.

The needle thread tension is
excessive.

The needle comes in contact with the

hook point.

The clearance between the needle
and the hook point is too large.
Faulty adjustment of the needle
thread take-up eyelet.

The needle number selected is
improper.

Remove the scratches on the hook
point using a fine emery paper.
Decrease the tension and increase
the stroke of the thread take-up
spring.

Refer to "17. Needle-to-hook
relationship".

Adjust the needle thread tension
properly.

Refer to "17. Needle-to-hook
relationship".

Refer to "17. Needle-to-hook
relationship".

Refer to "21. Adjusting the thread
take-up stroke".

Replace the needle with one which
is one count thicker.

3. Loose stitches
(Isolated idling loops)

S)

The thread has not been passed
through the notch of the bobbin case
tension spring.

he thread path is poorly finished.

The bobbin does not rotate smoothly.

he bobbin thread tension is too high.

The bobbin thread tension is too low.
An untwisted synthtic thread is used.

The needle number selected is
improper.

Properly thread the bobbin case.

Grind it using a fine emery paper or
buff it up.

Replace the bobbin or the bobbin
case.

Decrease the bobbin thread
tension.

Increase the bobbin thread tension.

Slightly lower the sewing speed.
(1,800 sti/min)

Replace the needle with one which
is one count thicker.

4. Faulty feed

(Multi-layered parts
of the material cannot
be fed smoothly /
puckering)

©@ ® QO @ @8 ® ®© ©®

Faulty adjustment of the longitudinal
position of the presser foot.

Feed dog height is not enough.

Feed dog height is excessive.

Refer to "18. Adjusting the walking
foot and the presser foot".

Refer to "14. Height of the feed
dog".

Refer to "14. Height of the feed
dog".
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24. NAHSTORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

Stérung

Ursache

AbhilfemaBnahmen

1. Stichauslassen

©

Der Maschinenkopf ist nicht korrekt
eingefédelt worden.

Siehe ,10. Einfadeln des
Maschinenkopfes®”.

®

®@ Q@ @ © ® @

Die Ruckstellkraft der
Fadenanzugsfeder ist unzureichend.

Die Synchronisierung zwischen Nadel
und Greifer ist zu frih oder zu spat.

Die Nadelfadenspannung ist zu hoch.

Die Nadel kommt mit der Greiferspitze
in BerGhrung.

Der Abstand zwischen der Nadel und
der Greiferspitze ist zu groB.

Falsche Einstellung der
Nadelfadenhebeldse.

Die gewéhlte Nadelnummer ist
ungeeignet.

(2 Der Greifer weist Kratzer auf. Die Kratzer an der
Greiferspitze mit feinem
Schmirgelpapier entfernen.
(3@ Die Synchronisierung zwischen Nadel Siehe ,17. Beziehung
und Greifer ist zu friih oder zu spét. zwischen Nadel und Greifer®.
@ Der Abstand zwischen der Nadel und Siehe ,17. Beziehung
der Greiferspitze ist zu groB. zwischen Nadel und Greifer*.
(® Der Druck des NahfuBes ist zu niedrig. Den Druckregler anziehen.
® Die gewahlte Nadelnummer ist Die Nadel durch eine um eine
ungeeignet. Stufe dickere ersetzen.
2. Fadenbruch (@ Der Greifer weist Kratzer auf. Die Kratzer an der

Greiferspitze mit feinem
Schmirgelpapier entfernen.

Die Spannung verringern
und den Hub der
Fadenanzugsfeder verringern.

Siehe ,17. Beziehung
zwischen Nadel und Greifer”.

Die Nadelfadenspannung
korrekt einstellen.

Siehe ,17. Beziehung
zwischen Nadel und Greifer”.

Siehe ,17. Beziehung
zwischen Nadel und Greifer”.

Siehe ,21. Einstellen des
fadenhebelhubs*.

Die Nadel durch eine um eine
Stufe dickere ersetzen.

3. Lose Stiche
(isolierte Leerschleifen)

©

®

Der Faden ist nicht durch die Kerbe
der Spulenkapsel-Spannungsfeder
gefuhrt worden.

Der Fadengang ist zu rau.

Die Spule dreht sich nicht
reibungslos.

Die Spulenfadenspannung ist zu
hoch.

Die Spulenfadenspannung ist zu
niedrig.

Ein ungezwirnter Synthetikfaden wird
verwendet.

Die gewéhlte Nadelnummer ist
ungeeignet.

Die Spulenkapsel korrekt
einfadeln.

Den Fadengang mit feinem
Schmirgelpapier schleifen
oder schwabbeln.

Die Spule oder Spulenkapsel
auswechseln.

Die Spulenfadenspannung
verringern.

Die Spulenfadenspannung
erhéhen.

Die N&ahgeschwindigkeit leicht
verringern. (1.800 sti/min)

Die Nadel durch eine um eine
Stufe dickere ersetzen.

4. Fehlerhafter Transport

(Mehrlagenteile des
Stoffes werden nicht
reibungslos transportiert,
oder Krauselung
entsteht.)

©@ ©® QO 0 @ ©® ® ©

Falsche Einstellung der NahfuB3-
L&ngsposition.

Unzureichende Transporteurhéhe.

UberméBige Transporteurhéhe.

Siehe ,,18. Einstellen von
lauffuss und nahfuss*.

Siehe ,14. Héhe des
transporteurs*.

Siehe ,14. H6he des
transporteurs®.
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24. PROBLEMES DE COUTURE ET REMEDES

Probléme

Cause

Reméde

1. Saut de points

®

© ®

La téte de la machine n’a pas
été correctement enfilée.

Le crochet est entaillé.

La synchronisation de I'aiguille
par rapport au crochet est trop
avancée ou trop tardive.

Le jeu entre laiguille et le
crochet est excessif.

La pression du pied presseur est
insuffisante.

Le numéro d’aiguille sélectionné
est incorrect.

Voir «10. Enfilage de la téte de la
machine».

Eliminer les entailles de la pointe du
crochet avec du papier abrasif & grain fin.

Voir «17. Relation entre l'aiguille et le
crochet».

Voir «17. Relation entre l'aiguille et le
crochet».

Serrer le régulateur de pression.

Remplacer I'aiguille par une aiguille un
numéro supérieur.

2. Cassure du fil

©@ ©® QO @ ©® ®

@ Q@ @ © ®

Le crochet est entaillé.

La force de retour du ressort de
relevage du fil est insuffisante.

La synchronisation de l'aiguille
par rapport au crochet est trop
avancée ou trop tardive.

La tension du fil d’aiguille est
excessive.

L’aiguille vient en contact avec
la pointe du crochet.

Le jeu entre l'aiguille et le
crochet est excessif.

Réglage défectueux de I'ceillet
de relevage du fil d'aiguille.

Le numéro d’aiguille sélectionné
est incorrect.

Eliminer les entailles de la pointe du
crochet avec du papier abrasif a grain fin.

Diminuer la tension et augmenter la
course du ressort de relevage du fil.

Voir «17. Relation entre l'aiguille et le
crochet».

Régler correctement la tension du fil d’
aiguille.

Voir «17. Relation entre l'aiguille et le
crochet».

Voir «17. Relation entre l'aiguille et le
crochet».

Voir «21. Reglage de la course du
releveur de fil».

Remplacer ’aiguille par une aiguille un
numéro supérieur.

3. Points laches
(boucles isolées)

©

Le fil n’est pas enfilé dans I’
encoche du ressort de tension
de boite a canette.

Le trajet du fil est mal fini.

La canette ne tourne pas en
douceur.

La tension du fil de canette est
excessive.

La tension du fil de canette est
insuffisante.

Un fil synthétique non tordu est
utilisé.

Le numéro d’aiguille sélectionné
est incorrect.

Enfiler correctement la boite a canette.

Le rectifier avec du papier abrasif & grain
fin ou le polir.

Remplacer la canette ou la boite a
canette.

Diminuer la tension du fil de canette.
Augmenter la tension du fil de canette.

Diminuer légérement la vitesse de
couture. (1.800 sti/min)

Remplacer I'aiguille par une aiguille un
numéro supérieur.

4, Entrainement
défectueux
(La partie
multicouche du
tissu ne peut pas
étre alimentée sans
a-coups / grignage)

Ol @ @ ©® ® ®© ®

© ®

Réglage défectueux de la
position longitudinale du pied
presseur.

Hauteur de la griffe
d'entrainement insuffisante.

Hauteur de la griffe
d'entrainement excessive.

Voir «18. Reglage du pied trotteur et du
pied presseur».

Voir «14. Hauteur de la griffe d’
entrainement».

Voir «14. Hauteur de la griffe d’
entrainement».
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24. PROBLEMAS DE COSIDO Y MEDIDAS CORRECTIVAS

Problema

Causa

Medidas correctivas

1. Salto de puntada

© ®

El cabezal de la maquina de coser
no esta debidamente enhebrado.

El gancho tiene raspaduras.

La temporizacién entre la aguja y
el gancho se adelanta o retrasa
demasiado.

La separacién entre la aguja y la
punta del gancho es excesiva.

La presién del prensatela es
insuficiente.

El nimero de la aguja seleccionada
es impropio.

Consulte “10. Enhebrado del
cabezal de la maquina”.

Elimine las raspaduras en la punta
del gancho usando papel de lija.

Consulte “17. Relacion de aguja a
gancho”.

Consulte “17. Relacion de aguja a
gancho”.

Apriete el regulador de presion.

Reemplace la aguja por otra que
sea un nUmero mas grueso.

2. Rotura de aguja

®@ Q0 @®@ ®©® ® © © 0 @ © ®

El gancho tiene raspaduras.

La fuerza de retorno del muelle del
tira-hilo es insuficiente.

La temporizacion entre la aguja y el
gancho es excesiva o insuficiente.

La tension del hilo de aguja s
excesiva.

La aguja hace contacto con la punta
deel gancho.

La separacién entre la aguja y la
punta del gancho es excesiva.

Ajuste defectuoso del ojo del
tomabhilos de la aguja.

El nimero de la aguja seleccionada
es impropio.

Elimine las raspaduras de la punta
del gancho usando papel de lija.

Disminuya la tension y aumente el
recorrido del muelle del tira-hilo.

Consulte “17. Relacion de aguja a
gancho”.

Ajuste debidamente la tension del
hilo de aguja.

Consulte “17. Relacion de aguja a
gancho”.

Consulte “17. Relacion de aguja a
gancho”.

Consulte “21. Ajuste del recorrido
del tira-hilo”.

Reemplace la aguja por otra que
sea un nUmero mas grueso.

3. Puntadas flojas
(bucles aislados)

©

El hilo no ha pasado por la rendija
del muelle de tension de la capsula
de bobina.

La trayectoria del hilo tiene un
acabado deficiente.

La bobina no gira suavemente.

La tension del hilo de bobina es
excesiva.

La tension del hilo de bobina es
insuficiente.

Se usa un hilo sintético sin
desenrollar.

El nUmero de la aguja seleccionada
es impropio.

Enhebre correctamente la capsula
de canilla.

Lijela usando papel de esmerilar
fino o elimine las rebabas.

Reemplace la bobina o la capsula
de canilla.

Disminuya la tension del hilo de
bobina.

Aumente la tension del hilo de
bobina.

Disminuya un poquito la velocidad.
(1.800 sti/min)

Reemplace la aguja por otra que
sea un niUmero mas grueso.

4. Transporte defectuoso

(Las partes multicapa
del material no

son transportadas
suavemente / se
fruncen)

@ ® QO @ @ ® ® ®© ©

Ajuste defectuoso de la posicion
longitudinal del pie prensatelas.

La altura del dentado de transporte
es insuficiente.

La altura del dentado de transporte
es excesiva.

Consulte “18. Ajuste del pie movil
y del pie prensatela”.

Consulte “14. Altura del dentado
de trasporte”.

Consulte “14. Altura del dentado
de trasporte”.
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24,

INCONVENIENTI IN CUCITURA E RIMEDI

Inconvenienti

Cause

Rimedi

1. Salti di punto

Il filo non & stato correttamente
infilato nella testa della macchina.

Consultare “10. Infilatura del filo
nella testa della macchina”.

@ |l crochet presenta graffi. Rimuovere i graffi sulla punta
della lama del crochet usando
una carta smeriglio fino.

(® |Il'tempismo tra I'ago e il crochet & Consultare “17. Relazione fase

troppo avanzato o troppo ritardato. ago-crochet”.

@ Ladistanza tra I'ago e la punta della Consultare “17. Relazione fase

lama del crochet & troppo grande. ago-crochet”.

(® La pressione del piedino premistoffa Stringere il regolatore di

€ troppo bassa. pressione.
® Il numero di ago selezionato & Sostituire I'ago con quello il cui
scorretto. titolo & maggiorato di uno.
2. Rottura del filo (@ Il crochet presenta graffi. Rimuovere i graffi sulla punta

@ Q@ @ © ® © ©

La forza di ritorno della molla tirafilo
€ insufficiente.

Il tempismo tra I'ago e il crochet &
troppo avanzato o troppo ritardato.

La tensione del filo dell’ago & troppo
alta.

L’ago urta contro la punta della
lama del crochet.

La distanza tra I'ago e la punta della
lama del crochet € troppo grande.

Regolazione errata dell'occhiello
del tirafilo dell'ago.

Il numero di ago selezionato &
scorretto.

della lama del crochet usando
una carta smeriglio fino.

Ridurre la tensione, e aumentare
la corsa della molla tirafilo.

Consultare “17. Relazione fase
ago-crochet”.

Regolare la tensione del filo dell’
ago correttamente.

Consultare “17. Relazione fase
ago-crochet”.

Consultare “17. Relazione fase
ago-crochet”.

Consultare “21. Regolazione della
corsa del tirafilo”.

Sostituire 'ago con quello il cui
titolo & maggiorato di uno.

3. Punti lenti
(nodi inattivi isolati)

©

Il filo non & stato fatto passare
attraverso il dentello della molla di
tensione della capsula della bobina.

Il percorso del filo & rifinito male.
La bobina non gira in modo liscio.

La tensione del filo della bobina &
troppo alta.

La tensione del filo della bobina &
troppo bassa.

Un filo sintetico districato & usato.

Il numero di ago selezionato é
scorretto.

Infilare correttamente il filo nella
capsula della bobina.

Rettificarlo usando una carta
smeriglio fino, o lucidarlo.

Sostituire la bobina o la capsula
della bobina.

Ridurre la tensione del filo della
bobina.

Aumentare la tensione del filo
della bobina.

Ridurre leggermente la velocita di
cucitura. (1.800 sti/min)

Sostituire 'ago con quello il cui
titolo & maggiorato di uno.

4. rasporto difettoso

(Le parti sovrapposte
del materiale non
possono essere
trasportate in modo
liscio / raggrinzamento
del tessuto)

Ol @ @ © ® ®©@ ©®

©® ®

Regolazione errata della
posizione longitudinale del piedino
premistoffa.

L'altezza della griffa di trasporto
non é sufficiente.

L'altezza della griffa di trasporto &
eccessiva.

Consultare “18. Regolazione
del piedino mobile e del piedino
premistoffa”.

Consultare “14. Altezza della
griffa di trasporto”.

Consultare “14. Altezza della
griffa di trasporto”.
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« All rights reserved throughout the world.

« Alle Rechte weltweit vorbehalten.

« Tous droits réservés partout dans le monde.

* Reservados todos derechos en el mundo entero.

« Tutti i diritti sono riservati in tutto il mondo.
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Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.
* The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the
commodity without notice.

Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in Ihrer Nahe, wenn Sie weitere Informationen bendtigen.

* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung
des Produktes dienen, bleiben vorbehalten.

Pour plus d’information, n’hésitez pas a consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.

* Les spécifications données dans le présent Manuel d’utilisation sont sujettes a modification sans préavis.

Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su area siempre que necesite

alguna informacion mas detallada.

* La descripcion que se de en este manual de instrucciones esta sujeta a cambio sin previo
aviso por razones de mejora de la mercancia.

Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori o agenti

vostra area quando necessario.
* Le descrizioni contenute in questo manuale d’ istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun preavviso.
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