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CYLINDER-BED, 1-NEEDLE, UNISON-FEED
LOCKSTITCH MACHINE (LARGE HOOK)

INSTRUCTION MANUAL




machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehnen.
BewahrenSledieseBedienmgs'anlemmg fiir spétere Bezugnahme auf,

Avant d'utiliser ia machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité,
Conserver ce manuel pour pouvoir le consulter en cas de besoin.

Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencién hasta comprender todas las
instrucciones de seguridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras
consultas,

Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di iniziare r
uso di questa macchina, Conservare questo Manuale d'Instruzioni per pronto riferimento,
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Puiting sewing systems into operation ls__ﬁohipitedunﬂlithasbeenaswtalnedﬂmthesewmgsystemsln
Mﬁdtmseﬁngmclﬂnesﬁllbem&mto,haveeonformeduﬂﬂltheaafetyregdaﬁmlnyoureoumry.
Technical servlceformosesewingsystemslsabopmmmd.

1.0bsewettlebasicsafetyﬁmurés,inc!udlng,butnotlimltedtomefonowingones,whemveryouusem
2.Rmfglﬂa_uwﬂhpluding,'bmmummdmﬂﬁsmmnwunlbelomyoummemaclﬂne.
Iluddition.kaepthlsmst;uctionllanmlsomatyou may read it at anytime when necessary.
3.Useﬂ:emachlneaﬂerit_hasmmmmamsﬁmmmmmmmr
4, All safety devices mustbeinpositionuhenme machine is ready for work or in operation.
The operation without the specified safety devices is not allowed.
5. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.
&Fotm‘pawldprdeeﬁworum,mcommendulatyoummsm

7. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the

8.lfyoushouldanowoll.graase,etc.mdwlﬁnﬂ;eumhinemddwioeatomehwﬂaﬁwl&yomeyesor
sldnorsnailowanyofsuchqudbymldake.immediatelywashmeconmedareasandwsuuamdical
doctor. : : S _

9.1mmmmun.mmmmmmmmmmMum is prohibited.
10. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or
specially skilled personnel.
11. General maintenance and inspecﬂonm!nvetobedmbyappmprmelyminedpusonnel.
12. Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric
bdmldansorundum.gu(ﬂtardguidmweofspeclaﬂyddlledpgm. :
: WMﬂmi-ﬂm-dmdfmmm-MMMMm
13. BdmmﬁmrmdrmdﬂMwhmﬂnnndﬁmWﬂmmﬂcmm”mdr

eyllmar,ttndrcunpmssu' hasmbe.detachadfromﬂuemchimmd the compressed air supply has to be
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14 Periodically clean the machine throughout the perlod of use.

15. Grounding the machine is aiways necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
beope_r'atedlnmenﬂmnnmﬁﬂ;ﬁisfreeﬁomshongmiseswwessuchasﬂgh—ﬁeqwnwwlder.
. 16. Anappropriatepowplugmmheamdndmmemachhn by electric technicians. Power plug has to be

17. The machinie is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.

19. Warning hints are marked with the two shown symbols.

A Dangeroflnlurytoopemtororsewioestaff




WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Nahaniagen, die fiir den Elnbau dieser Ndhmaschinen vorgesehen sind, diirfen erst in Betﬁebgenommenwerden,
nachdem sichergestellt ist, daB sie den Sicherheitsvorschrifien des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service fiir diese Nahaniagen ebenfalls verboten.

1. Beachten Sle die grundsitzlichen SicherheitsmaBnahmen, einschileBlich der folgenden, wann immer Sie
die Maschine benutzen.

2, Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine samtiiche Anleitungen, einschiieBlich dieser Bedienungsanleitung durch.

Bewahren Sle diese Bedienungsanleitung auBerdem so auf, daB sie bei Bedarf jederzejt griffbereit ist,
3. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestelit ist, daB sie den in lhrem Land giiltigen
Sicherheltsvorschriften/-normen entspricht.
4. Alle Sicherheitseinrichtungen miissen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb
ist. Der Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen Ist unzulissig.
5. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschultem Personal bedient werden,
6. Zu threm persdnlichen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrille zu tragen.
7. In den folgenden Fiillen ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine von der
Netzsteckdose abzuziehen,
7-1 Zum Einfidein von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechsein der Spule.
7-2 Zum Auswechsein von Teilen wie Nadel, NéhfuB, Stichpiatte, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadeischutz,
Abkanter, Stoffiinrung usw.
7-3 Fir Reparaturarbeiten.
.7-4 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.
7-5 Bel Yerwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetiitigung muB bis zum vollkommenen Stilistand
des Motors gewartet werden.
. 8. Solite Ol, Schmierfett usw., das fiir die Maschine und Geriite verwendet wird, in lhre Augen oder auf Ihre
Haut geraten, oder soliten Sie versehentlich eine dieser Flassigkeiten schiucken, waschen Sie die
betroffenen Bereiche sofort bzw. suchen Sie einen Arzt auf.

9. Eingriffe an stromfiihrenden Teilen und Vorrichtungen bel ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verboten.

10. Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten diirfen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern oder
speziell geschultem Personal durchgefilhrt werden.

11. Aligemeine Wartungsarbeiten und inspektionen miissen von entsprechend ausgebildetem Personal
durchgefihrt werden.

12. Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteilen diirfen nur von quaiifizierten Elektrikern oder
unter der Aufsicht und Anleitung speziell geschuiten Personals durchgefilhrt werden,

Sollte ein Fehler in einem der elektrischen Bauteile festgestelit werden, Ist die Maschine unverziiglich
abzustelien,

13. Vor der Durchfilhrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckiufitellen (zB.
Luftzylinder) ausgestattet sind, muB der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die
Druckiuftversorgung abgeschaltet werden. Noch vorhendener Restdruck nach dem Trennen des
Luftkompressors von der Maschine mu8 abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur
Einsteillungen und Leistungsprifungen, die von entsprechend ausgebildeten Technikern oder spezieil
geschultem Personal durchgefilhrt werden. -

14. Die Maschine ist withrend des ganzen Benutzungszeitraums regeimiéiBig zu reinigen,

15. Eine Erdung der Maschine Ist stets notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewidhrieisten.
Die Maschine muB In einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Stdrungsquellen, wie 2.B.
Hochirequenz-SchwelBgeréten, ist.

16. Ein passender Netzstecker muB von einem Elektriker am Netzkabel der Maschine angebracht werden.
Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschiossen werden.

17.Dhseuawhlmdaﬁausormdemvorgesehenen2wocknhMmdummbmumwdm

R EE

19. Warnhinwelse sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet,

A \'Ieﬂetmngsgefahr fur Bedienungsperson oder Wartungspersonal

A Besonders zu beachtende Punkte

B




- CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES -

umm*mmmmmamwmmmesms’uammmm

mm&mwmummmd'umm
TomelntervenﬁmtecthmpwrceswstémesdeoouNNestégalemthe. '

1. Lors de utilisation de la machine,obsermles mesures de sécurité de base qui compremenl, sans
toutefois s’y limiter, les ragles suivantes.

2. Lire toutes les instrnictions qui comprennent sans toutefols s'y limiter les instructiom de ce manuel
. dutifisation avant d’utiliser la-machine. cmwewercemnueld’uﬁlisaﬂonpowpouvolrs’ymporhefétout
momeit en cas de besoin.”

3. wmmnndﬂmapréssMMqWeﬂeeﬂmm&QIMdQvawm
le pays d’utilisation.
&Tmlasdispodﬂfsdeséwﬂtédoivuuétmenplaeelomquelamachheestpréte&éﬂauﬁliﬁeouqu’elle
- tonctionnie, L'utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifiés n’est pas autorisée. - - -

5. Cette machine doit &tre utilisée par des opérateurs ayant re¢u une formation appropriée. -
G.Palrlaprotecliondel'op&atar i Tul est recommandé de porter des lunettes de sécurité. : -

7. Toujours mettre I'mterruptwr d’allmentaﬁonanposlﬁond‘anétoudébm_la.mmde la}

71 MMd'mﬁleruliebmm l’élendaw etc.etderunplaeerlum : A :
7-2 avant de remplacer des plices telles qu'aiguille, pied presseur, pcaqmaaigmue, boueteur, éaendeur, :
md'mmmmmmm., fred i e -"*“-_;%:.;;, '
7-3 avant dPeffectuer une réparation; T
7-4 avant de quitter Fatefier ou forsque i’atelier est siifis i '
7-5!orsdel'uﬂﬂsationd’unmoteuriemhwsansapplfq:mlefmln attendrequalemoteursoit :
* compltement arété; o EFT S ER TR S
&mmumummwmmagﬂmmuwhmwmwmm
yuuouhpemz,ﬂncerlmnﬁdlatemmmparﬂetouehéeacomulterunnﬁdedn Enmd'absorption
accidentelledahfsproduits,consuﬂuimmédatementmmédacm o

9. neﬁm&mmpﬁe&ddmmmqﬂehwmmﬂmmmdm
10. Lummderépamﬁomdemmaderéglagemmnemmwewdes
tachrichnseonmnuﬁfuméeoupwmpusmmlmimemmmﬂonm

11. mmwmanm«mmmmmmmmm

12 mmmﬁmﬂmad'mmmmmmmmmwmmcmm

qualiﬂésmsousbcontﬂhethdirecﬂmd’mpmndaymtumquaﬁﬁuﬁmspéﬁab.

En cas Panomalie d’une piéce électrique, arréter immédiatement la machine. -
13.Avantd’eﬂec|uerdesu'avauxderéparaﬂonud'emﬁensurunemacﬂmeompomtdespléees
prieumatiques telles que cylindre pneumatique, désaccoupler le compresseur de la machine et couper
- Paltmentation en air comprimé. Apréeavdrdé&woupléleeompresmd’drdelamachine,dé&endmla
pression d’air résiduelle: Les seules exceplions ¥ cette régle sont.les: régiages et les vérifications de
' fmcﬂonmeﬁeﬂeduéswdumnfcmmmhmé&mmmmmeLmum
Neﬁowpérlodlquanentlamchinependalﬂtoutesaduréedesewlce.

15.Lamachlmdolttmnjours&hvmisealaumpml'uﬁllsaﬂmnormab. Elle doit étre utilisée dans un

Mwmamwwmmmmmammm

16.Umﬁchesectemappropﬂéedoitétreﬂxéeihm¢hinepafunélechicim

ummmmmammamﬂmmahm

i7. cammaehmmdonmkqu’klmagemhquudleedm Tomauh'ausageeatimerdn.

19. Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

A Risque de biessures pour Fopérateur ou le personnel d’entretien

A Points demandant une attention particulidre




INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD -

Estiplohibidoponermopuadénhnﬁquimrdemhaaamwdmdewbsﬂmdem&é{‘
bsqmeﬂeﬁpo&mémﬂmuﬂmmmlnwmmr,es&nmmﬁmﬁ@dwnhs@d&dmﬁw
vigentes en su pais, Tmhﬁnuﬁprdﬁbidoeiaervieioﬁuﬁoopameﬂossistmmdecosldo. RN

1.0bnervelamedidasbﬁslmdeseguﬂdad,incluyendo,peronollmﬂﬁtdose.aiasslgﬂen:egdempréqm
use la méquina.

‘2, Laatodas-laslnstruedoms,lmluyendo,pemnolimi&rdoseaestellanmldahstmeclones,mdeum
ia'méquina. Ademss, estem.delnsh'uceioneedemodoqueustedlopuodaleercmndom'

3.Uuhgﬁquimdespuésdehbemmdomdodemneoﬂomahsmgluynmdeuguﬂm
vilidas en su pais.
4.Todoshsdspodhudesemﬁdaddehme@ummddénmﬁohnﬁqﬂmeﬂélldammhmm
servicio o ya esté en operacién. Noesﬁpenniﬁdommhnﬁmnmdnbsdisposlﬂmdeleguﬂdad
s.mwmm”mmmmmm
!-S.Mh_.mwm,mmhmamdew

74Aldejar-ellugardeanoocmndoellugardehabqoedédesatmdldo. ‘

76&Momm&mmwmdMumbemmMumMmm
8.Enmodequee!aceue,maaqueseusaensunﬁquhnydispodﬁmmquesusmopid,oque

‘mwmmﬁmm,mmmWMoma_

17. S6lo se puede utilizar esta méquine para el propésito que fue fabricada, No se permiten otros usos.

jQ.metmdeMndaeﬁnmmdmmmmmm.
A Peligro de lesién al operador o personal de servicio

A Hemes que requieren atencion especial

iv
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ISTRUZIONI IMPORTANTI PER SICUREZZA

Evietatornettereinﬂuﬂomsmnldlcudmmﬁmameslsiaaweﬂatodnidmmcudtumineuiquoste
macehinepercucirevengonolnseﬁteﬁspondonoaquaMoprev!stoddlommedisiwreznnelvostropnm.
E altresi proibito Intervenire tecnicamente su detti sistemi. .

1. Osservare le misure fondamentali dislcunmcomprese,mamnllmitaheaquelleseguenﬂ.ogni volta che
si usa la macchina.

2. Leggere tutte le istruzioni, compreso, ma non Himitate a questo Manuale d’Istruzioni prima di usare la
macchina. In agglunta, custodire questo Manuale d'istruzioni in modo che si possa leggerio In qualsias]
momento quando necessarlo.

3. Usarelammhlm@mdnéﬁ%mﬂochmbmdmammddwmmﬂdﬂn

4. Tutti | dispositivi di sicurezza devono essere in posizione quando la macchina & pronta per lavoro o in
operazione. L’operaziomsemidisposmvidislcumzaapedﬁuﬂméperm :

S.Q»mmmhimdewmowammmmmwopﬁamm&

s.Perlaprotezionepersaule,deonsigliadinmrsioochididisicm

7.Neimﬂsegunﬁ,spegmnﬂMmdlmhomhsﬁmmmmeam
di corrente. . ‘
7-1 Per infilare ago(hi), spoletia, spatole ecc., e per sostituire bobina. ;
7-2MMmedeMMMMGMdmdmm

guida di tela ecc. B

7-3 Per lavoro di riparazione. _ o L
740uandosthsciaiuuogodhvorooquandoﬂluogodlhvoroémmgﬂm
76%#MM:MWMMGMWMIMQWW

B.Saolio,gmsso,ecc.usaﬁeonlamawhﬁmedisposiﬂvlvenisseroin-conhttoeonyloeelﬁ-olapdleo
venisse inghiottito quaicuno di tait liquidi per errore, lavare immediatamente aree messe in contatto o

rivolgersi a un medico.

9.Epdbﬂommmembprﬂeldmmmindmmdalmdnhmmdimé
alimentata o meno.

10.MdﬁMﬁmmemmmmmm&de
addestrati o personale esperto.

11.WMGWQWMMMﬁMWM

12. Lavori di riparazione e manutenzione di componenti elettrici devono essere condotti da tecnici elettrici
qualiﬂcatiosottoiloontm!loelagudadmm
Sewmemvatoungtmadiqudchecommmhehmim,hmmemmdahmhmndﬂm

13.Primadifarelavoﬁdiﬂpmazimemanutenziomsunamacchimdatmadiparﬂpniumaﬁchecomeun
cilindro d’aria, il compressore d’aria deve essere staccato dafla macchina e I'alimentazione d’aria
compressa deve essere bloccata. Eventuale pressione d'aria residua dopo il scollegamento del
compressore d'aria dalla macchina, deve essere espuisa. Eccezioni a questo sono solo regolazioni e
cortroili di prestazione eseguiti da tecnici appropriatamente addestrati o personale esperto,

14. Pulire periodicamente la macchina per tutto il periodo di uso. o

15.Esunpreneoessarlocollagaulamﬂm'amper la regolare operazione della macchina,
uMmmMMInmmmmélmmmanMme
alta frequenza.

16. Umappropﬂataspinadeuﬁadewesmaﬂam@ﬂhmmhmdahcmam.
SplmeldﬁcadevaesmmadmaméleﬂﬁaeolbgahaM

17.Epermessousmquestamaochlnasoloperllﬁmlntm Altri usi non sono permessl.

19, Cennl di avvertimento sono fattl con i due simboli dimostrati.

A Pericolo di ferita a operatore o staff di servizio

A Articoli che richiedono particolare attenzione




N Turn OFF the power switch and ascertaln that the motor has stopped running before starting
MeworkwtnnﬁlﬁngutGmachinehead,orremwingthebenmormth

4. During opemﬁon,bemmmlnm:odlwywrmanyounrpersm’srnad, hands or clothes to
eomee!osetothahandwheel,\lbeltmdmotor.A!so,donotplaoemylHngctosetomem.

5. Dondopemteyourmachinewlmthebeltcoverandﬁngerguardmwed.

6. WMnﬁMngmenndﬁmhead,bemtocmﬂmmatﬂnheadsmpoﬂbaﬂsPrMMed
to your machine head, and be careful not to allow your fingers or the like to be pinched in the

machine head.

1. Toenwmsafdv.mopuateMmadﬁmwimmagmmdmfamWwpplym
A 2 WhenInserﬂnglmnoﬂngﬂnpmrplug,ﬂnpcmrswnd\hmtoboumeFFlnadvmce.
3. In time of thunder and lightening, stop your work and disconnect the power plug from the
geceptadesoastoemeaafety.
4. Rmmachimiswddemeommnacddphutoawmmmmmbe
obmwilnmisme.mmmﬂnpmmﬂnmachhnaMywmm"mdMﬂnreis
nodangerofuaterdropsinmamachme.

CAUTION : Il
mmmywmmhu“mgmﬂ',"ﬂngagw,meemmwmmmm
in this Instruction Manual for easy explanation.
Whenopemtingmemaclﬂm,besurenouoremowmmdwim

R SICH |

Hande von der Nadel fern.

2. Fassen Sie wiahrend des Betriebs der Maschine nicht mit thren Fingern hinter die
Fadenhebelabdeckung. '

3. Schalten Sie den Netzschalter aus und vergewissern Sie sich, dass der Motor stillsteht, bevor
Sie mit der Arbeit beginnen, wenn Sie den Maschinenkopf kippen oder die Riemenabdeckung
oder den Keilriemen entfernen.

4, m%MMWW,MM&MMMmR Kopf, Hinden
oder Kleidung in die Niihe von Handrad, Kellriemen oder Motor kommen.
Legen Sie auch keine Gegenstande in der Niihe dieser Teile ab.

5. Betreiben Sie die Maschine niemals ohne Riemenabdeckung und Fingerschutz.

6. VergewissemSiesichb_elm Klppendesnasdlimnkopfes,daadleKopistﬂuaelnwmdﬁelm
Maschinenkopf angebracht ist, und achien Sie darauf, daB Sle sich nicht die Finger oder andere
Kérperteile unter dem Maschinenkopf klemmen.

g 1. ms&wmﬁmmmmmodammdmmwmmim

1. mm%deumdﬂmmmngﬂmﬂbmmmrmg&&m.
2. Schaiten Sie vor dem Einstecken/Abziehen des Netzsteckers grundsiitzlich den Netzschalter

aus. _

3. Brechen Sie bei GewitterdieArbeitab,undziehenSIezurSIcherheltdenNatutechervonder
Steckdose ab.

4, wﬂmdleuasclﬂneplatzllchvondnmkaltenmelnanmmenonmmmm,meszu
WMkmmmmmmmmwwMﬁm
erst ein, nachdem Sie sich vergewissert haben, daB keine Gefahr von Wassertropfen in der
Maschine besteht.

VORSICHT :

Beachten Sie, daB Sicherheitsvorrichtungen wie Augenschutz, Fingerschutz usw. zur besseren
Darsteifung der beschriebenen Teile in den Abbildungen dieser Betriebsanieitung fehlen kinnen.
summpmdemnmmmmsmmwﬂmnmw.
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POUR LA SECURITE D’UTILISATION

ou pendant le fonctionnement de la machine.

2. Ne pas mettre les doigts derriére le couvercle du releveur de fil pendant le fonctionnement de la machine.

3. Avant de basculer la téte de la machine en arriére ou de retirer le couvre-courroie ou ia courrole
trapézoidale, placer Iinterrupteur d'alimentation sur amét et s'assurer gue le moteur a cessé de tourner.

4. Pendant le fonctionnement, ne jamais approcher la téte, la main ou les vétements du volant, de
la courroie trapézoidale ou du moteur et veilier a ce que personne ne le fasse. Ne rien placer non
plus prés de ces pléces.

5. Ne pas utiliser la machine avec le couvre-courroie et le protége-doigts retirés.

6. Avant de basculer la téte de la machine en arriére, s’assurer que la barre de support de téte est
correctement fixée & la téte de la machine. Veiller également 4 ne pas se pincer les doigts dans
la téte de Ja machine.

E 1. Ne pas approcher les mains de I'aiguille lorsqu’on place I'interrupteur d'alimentation sur marche

2. Avant de branchev/débrancher la fiche secteur, placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét.

3. En cas d’orage et de foudre, s’arréter de travaitler et débrancher la fiche secteur de la prise par
mesure de sécurité.

4. SiI'on déplace brusquement la machine d'un endroit froid & un endroit chaud, une condensation
peut se former. Dans ce cas, ne mettre la machine sous tension qu'aprés s’étre assuré que des
gouttes d’eau ne risquent pas de se former dans la machine.

f 1. Pour la sécurité, ne jamais faire fonctionner ks machine avec le fil de terre du bloc d'alimentation retiré,

ATTENTION :

Les dispositifs de sécurité tels que “protége-yeux” et protége-doigts” sont parfois omis dans les
illustrations de ce manuel pour faciliter les explications.

Lors de 'utilisation de la machine, veiller & ce que ces dispositifs soient toujours en place.

PARA OPERACION SEGURA

eléctrica o mientras la méquina de coser esté funcionando.

2. No ponga us dedos sobre la cubierta del tirahilo cuando la méquina de coser esté funcionando.

3. Desconecte ia corriente elécirica y cerciérese de que el motor deja de funcionar antes de comenzar el
trabajo cuando eleva el cabezal de la méquina de coser, o quite la cubierta de la correa o la correaen V.

4. Durante la operacién, ponga cuidado en que ni usted ni nadie acerque la cabeza, manos o
vestidos al volante, cormea en V y motor, Ademss, no coloque ninglin objeto sobre los mismos.

5. No opere su méquina con la cublerta de la correa desmontada o cuando no esté bien colocado
el protector de dedos.

6. Cuando incline el cabezal de la méquina de coser, cercidrese de confirmar que la barra de
soporte del cabezal de la méquina estd debidamente montada en e cabezai, y ponga cuidado en
que ni sus dedos ni ninguna ofra parte de su cuerpo queden cazados en el cabezal de la méquina.

e 1. Mantenga sus manos lejos de la aguja cuando posicione en ON el interruptor de la corriente

de puesta a tlerra de Ia unidad suministradora de energia.

2. Cuando inseriefextraiga el enchufe de la corriente eléctrica, hay que posicionar de antemano en
OFF el interruptor de la corriente eléctrica.

3. En tiempo de tormentas y reldmpagos, interrumpa el trabajo y desconecte el enchufe de la
corriente eléctrica del receptdculo para garantizar la seguridad.

4. Sila maquina de coser es transportada repentinamente de un lugar frio a otro caliente, es posible
que se forme rocio. En este caso, conecte la corriente eléctrica a la méquina después de confirmar
que no hay peligro de que caigan gotas de agua a la méquina de coser.

2 1. Para mayor seguridad, nunca opere la méquina de coser cuando esté desconectado el alambre

PRECAUCIONES :

Tenga presente que es posible gue los dispositivos de seguridad como el “protector de ojos”, el
“protector de dedos”, etc, no aparezcan en las llustraciones de este Manual de Instrucciones que se

omiten para mayor facilidad de las explicaciones.

mandoopuahméqulmwdamdeqmesﬁnbknmmdmtodoshsmspodﬂmdeuguﬂm

viii



PER UN UTILIZZO SICURQ

2 in funzione.

2. Nonmettammaileditasottoilwterﬁraﬂloamawhlminnuuione.

3. memeemmnWMMdmma
mumwdhﬂmhmdﬂamﬂmodmuopﬂwoh&wav.

4. mmilﬂnﬂommmommaRenﬂomamnaMdnmm,nmﬂ,bmﬁdmsﬂaﬂoooggetﬂ,
edassicurarsicheterzinonlofaociano,alvolanﬂno,allacingﬂaaVoalmotore.

5. Nonfamfunzlonarelamacchinasprowistadioopﬂcinghhesalvm

6. Assicurarsi che la barra di supporto della testa sla correttamente attaccata alla testa defla
Mmemmﬂmmhmm.mmﬂwwhm&hmum
quando si inclina la testa della macchina. '

f 1. Tmbmibnmoddl’agoqumdosimﬂerlnmmaddrdkmhﬂaHohnmdﬁm

2. wrmwwmamhmmmmam

3. Dumtatemporallconiulminletuonl,interrompm'elllavoroestmelasplnadallamdl
corrente come misura di sicurezza. - T

4. Se'lamaochlnavienespommdaunluogofreseoaunluogomldopqtmhbej‘oveﬂﬂhrsl
fenomeni di condensa. In questocasoawimlamacchlmdopoessemlacoeﬂaﬂ che non
siano presenti gocce di acqua allinternc della macchina. ~ ~ ' ' :

ATTENZIONE : _
SIMQamsenhdndlspodﬁwaIdwemwm“pmdmowN?,Mmmbbﬂo
essere tralasciati dafie IHustrazioni in questo Manuale d’Istruzioni per comoditi di splegazione.
Quando si aziona la macchina, non rimuovere mai questi dispositivi di sicurezza.
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BEFORE OPERATION
CAUTION :

Check the following so as to prevent maloperation of and damage to the machine.

. Beforeyouputthemachlneintooperaﬁonfortheﬂrstﬂmeanerﬂnset-up,deanltmoroughly.
Remove all dust gatheting during transportation and ofl It well.

« Confirm that voitage has been correctly set.
Conﬂnnthatthepowerplughasbeenpmpeﬂyoonnectedtothepowersupply.

. Neverusethemachlnelnﬂlestatawheremevolmgetypeisdlﬂerentfrommedeslgna:edom.

. Thedirecﬁonofnomsalmtatlonoftrlemaehlnelscoumadoekwlseasobservedfrommepuueyslde.
Take care not to allow the machine to rotate in the reverse direction.

. NeverOperatethemachlneunlessmemachineheadandmeoillankhawmnﬁlledwithoil.

« For a test run, remove the bobbin and the needle thread.

. Fortheﬂrstmonﬂ\,decmaseﬂwsewingspeedandnmmesewlngnmchineataspeed'ofzoompmorm

« Operate the handwheel after the machine has totally stopped.

VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT :
A Oberpriifen Sie die folgenden Punkte, um Fehibedienung und Beschadigung der
Maschine zu verhilten.

« Reinigen Sle die Maschine griindlich, bevor Sle sie nach der Installation erstmalig in Betrieb nehymen.
Saubern Sie die Maschine griindlich von Staub, der sich wiihrend des Transports angesammeit hat, und
Slen Sie sie gut. '

+ Vergewissern Sie sich, daB die Spannung korrekt eingestelit worden ist.
Vewsmsbdm,mmummummsmmwmmm

« Betreiben Sie die Maschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung.

« Die normate Laufrichtung der Maschine ist von der Riemenscheibe aus gesehen entgegen dem Uhrzeigersinn.
Lassen Sie nicht zu, daB sich die Maschine nicht in der entgegengesetzten Richtung dreht.

« Betreiben Sie die Maschine niemals, ohne da8 Maschinenkopf und Gitank mit Ol geflillt worden sind.

+ Entfernen Sie Spule und Nadelfaden fiir einen Probelauf.

« Reduzieren Sie die Ndhgeschwindigkeit wihrend des ersten Monats, und betreiben Sie die Nahmaschine
mit einer Geschwindigkeit von maximal 2.000 St/min. _

« Betitigen Sie das Handrad erst, nachdem die Maschine zum vollkommenen Stilistand gekommen ist.

AVANT L’UTILISATION

"ATTENTION :
A Pour ne pas risquer des anomalies ou d’endommager la machine, vérifier les points
sulvants.

« Avant la premidre mise en service qui suit l'installation, netioyer compiétement la machine.
Enlmtomhmmﬁmmmws’mmmapenmhmmamnlw&ﬂdhmadﬂm.

« S'assurer que ia machine a été réglée sur la tension correcte.
S'assurer également que la fiche secteur est bien connectée & Palimentation.

. Nejamaisuﬂlimrhmachimamummndmaedﬂquedﬂfémhdacdbmhquﬂbdhwm

e La machine doit tourner dans le sens inverse des aiguilles d’une montre lorsqu’on la regarde depuls le coté
de la poulie. Ne pas ia faire tourner & 'envers.

. Ne]amalsutillserlamachimsansavolrmplld’htihlat!bdehnuchimetbrés«voltd’hulle.

+ Pour une marche d'essai, retirer la canette et le fil d'aiguille.

« Pendant le premier mois, diminuer la vitesse de couture et ne pas dépasser 2.000 pts/mn.

. Nepastoucheﬂevolanttatﬂquehmacﬂnen’estpaseompl&emm




ANTES DE LA OPERACION
PRECAUTIONES :

Compruebe los siguientes itemes para evitar cualquier mal funcicnamiento o dafios
en la maquina de coser.

* Antes de poner en operacién la miquina de coser por primera después de montada, limpiela a fondo.
Quite todo el polvo que se haya acumulado durante el transporte y lubriquela bien con aceite.

* Confirme que la tensién es la correcta. Confirme que el enchufe de fa corriente eléctrica est bien conectado
a ia unidad suministradora de corriente eléctrica.

* Nunca use su méquina cuando la tensién sea diferente de la designada.

= Larotacién operacional normal de la maquina es hacia la izquierda si se observa desde el lado de la polea. !
Ponga cuidado en no permitir que fa maquina gire en direccién inversa. ;

= Nunca opere la miquina a no ser que tanto el cabezal de la méquina como el tanque de aceite estén llenos
de aceite.

* Para funcionamiento de prueba, extraiga la bobina y el hilo de aguja.

* Durante el primer mes, disminuya la velocidad de cosido y haga que la maquina funcione a una velocidad
de 2.000 ppm o menos.

* Opere el volante después que la miquina estd completamente parada.

MISURE Di SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

ATTENZIONE :
Per evitare maifunzionamenti e danni alla macchina provvedere quanto segue.

* Prima di azionare la macchina per la prima volita dopo I'installazione pulire la stessa attentamente.
Rimuovere tutta la polvere che deposita durante il trasporto e lubrificare bene la macchina, :

* Verificare che la tensione sia impostata correttamente. i
Verificare che la spina sla correttamente collegata alla presa di corrente. !

* Non utilizzare mal la macchina in condizioni in cul la tensione di alimentazione sia diversa dalla tensione di '
funzionamento indicata.

* Il senso di rotazione normale della macchina & antiorario, osservato dal lato puleggia.
Fare attenzione & non consentire alia macchina di ruotare in senso opposto.

* Non azionare mai la macchina se la testa della macchina e il serbatoio deil'olio non sono stati riempiti con
Iolio. '

* Prima di effettuare un’operazione di prova rimuovere la bobina ed il filo dell’ago.

* Per il primo mese, diminuire la velocita di cucitura ed azionare la macchina per cucire ad una velocita di

cucitura di 2.000 pnt/min o meno.
¢ Azionare il volantino dopo che la macchina si & fermata completamente.

ADENHINTERE
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1. SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN / CARACTERISTIQUES

Model LS-1341 -
Sawing speed Max. 2,500 pm
Neodie SCHMETZ DP X 17 Nm
100 to 180 (standard 160)
Thread possible 10 be #4400 #5
used
Thread possible 1o be
trimmed
Stitch length Max. 6 mm (normal/reverse feed)
Pressor foot Hift Hand lifter : 9 men, Knee lifter : 16 mm, Auto fifter : 16 mm
Atemnate foot stroke 2.5 mm to 6.5 mm (slot adjusting type) .
Hook Full-rotary vertical axds 1.6-fold hook
Lubricating ol JUKI New Defrix Oil No.2
Nolse Workplace - related noise at sewing speed

n= 2,400 minr' : Lea S 84 dB(A)
Noise measurement according o DIN 4563548-A-1.







1. ATTACHING THE DRAIN CONTAINER / ANBRINGEN DES ABLAUFBEHALTERS / POSE
DU RECEPTACLE DE RECUPERATION/

MODO DE COLOCAR EL RECIPIENTE DE DRENAJE /

ATTACCODELCONTEMTOREDEU.OSCAMOIW

—

S

1) Attach oil extractor @ onto the top surisce of the machine
tabie.andﬁx'rlwimsetscrewoandwasher..

2) After fixing oil extractor @, screw drain container Oin
the oil extractor.

1) Den Otextraktor @ auf der Oberseite des Maschinentisches
anbringen und mit der Halteschraube @ und der

Unitevlegscheibe @ befestigen.
2) Den Ablaufbehalter @ nach der Befestigung des
Olexiraktors @ in den Olextraktor einschrauben.

1) Poser la bonde d’évacuation huile @ au-dessus de la
table de la machine ot la fixer & Faide de la vis de fixation
@ ot de la rondelie @.

2) Aprés avoir fixé la bonde dfévacuation dhuile @, visser

le réceptacie de récupération @ dans la bonde.

1) Coloque el extractor @ del aceite en la superficie superior
de la mesa de la maquina, y fijelo con el tomilio @ y la
arandeta @.

2) Despuésdeﬁjarelextractordelaoeite‘. atomiile el
recipiente @ de drenaje al extractor de aceite.

1) Attaccare l'estratiore deilolio @ sulla superficie superiore
del tavolo della macchina, e fissarlo con la vite di fissaggio
@ e larondella @.

2) Dopo aver fissato 'estrattore dell'olio @, avvitare il
contenitore dello scarico @ nelf'estrattore deil’clio.

1) ERER@ERIRATEL - KEAEDRAOURO
ERFR AR
2) BRFZE - ERMTSOSAHHROL -

2. SETTING UP THE SEWING MACHINE / INSTALLIEREN DER NAHMASCHINE /

INSTALLATION DE LA MACHINE / INSTALACION DE LA MAQUINA DE COSER /
MONTAGGIO DELLA MACCHINA PER CUCIRE / Si4I8iNRE
e )

1) Setting up the sewing machine
Fix the sewing machine in the four places of the machine
table with countersunk screws @, washers @ and nuts
@ supplied with the sewing machine.

1) Instaliieren der Nahmaschine :
Die Nahmaschine an den vier Stellen des
@, Unterlegscheiben @ und Muttern @ befestigen.

1) Instaflation de la machine )
Fixer 'a machine en quatre points sur la table avec les
vis & tote fraisée @, les rondelies @ et les écrous @
foumis avec ia machine.

1) Modo de instalar la méquina de coser
Sujete la méquina de coser en los cuatro lugares
designados en la mesa de la maquina con los cuatro
tomillos avellanados @, las arandelas @ y las tuercas
@ que se suministran con la méquina de coser.

1) Montaggio della macchina per cucire
Fissare la macchina per cucire nei quattro posti del tavolo
della macchina con le vitl a testa tonda svasata @, le
rondelle @ e i dadi @ in dotazione con la macchina.

1) MM
A R TEA@ - 110 - ROGEIRANEL
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( 7} 2} Attach knee lifier plate rod @ and knee press plate cover
@ to knee lifter plate rod bracket @ .

3} Adjust the direction of the pad with selscrews @ . @ and © .

4) Attach knee lifier plate rod bracket @ to knee iiter shatt @ .

Loosen screw @ and remove the knee press
@ lever before tilting the sewing machine.
2) Die Knieheberplatienstange @ und die Kniedruckplatienabdeckung
@ am Knicheberplattenstangenhalter @ belestigen.
3) Die Richtung des Polsters mit den Feststellschrauben @
. © und @ einstellen.

4) Den Knieheberpiattenstangenhalier @ am
Knieheberschatt @ anbringen.

Cm sice Die Schraube @ I5sen, und den Kniedruckhebel

entfemen, bevor die Ndhmaschine gekippt wird.

L J

2} Poser la tige de la plaque de genoviliére @ et le cache de la piaque de pression de genouiilére @ sur le support de tige
de ia plaque de genouillere @ .

3) Régler la direction du coussinet de genouillére avec les vis @ , @ ¢t © .

4) Poser le support de tige de la plaque de genouiliere @ sur l'axe de genouiliére @ .

(‘@ﬂ' Avant de basculer la machine, desserrer la vis @ et retirer le levier de pression de genouilidre. j

2) Coloque la varilia @ de |a placa elevadora de rodilia y la cubierta @ de a placa de presién de rodilla en la ménsuia @
de la varilia de la placa slevadora de rodilla.

3) Ajuste la direccién del amortiguador con los tomillos @, @y © .

4) Cologue ia ménsula @ de la variila de la placa elevadora de rodilla en ol eje @ del elevador de rodilla.

@ Afioje el torniilo @ y quite la palanca presionadora de rodilla antes de inclinar la méquina de coser. j

2) Aftaccare I'asta della piastra dell'alzapiedine a ginocchio @ e il coperchio delia piastra per pressa a ginocchio @ al
supporto dell'asta della piastra dell'alzapiedino a ginocchio @ .

3} Regolare la direzione del pattino con le viti di fissaggio @, @ e ©.

4) Attaccare il supporto deil'asta della piastra dell'alzapiedino a ginocchio @ all'albero delalzapiedino a ginocchio @ .

E"'“ 31 Allentare la vite @ e rimuovere Ia leva per pressa a ginocchio prima di inclinare la macchina per cucire)

2) BRI M@ - B TR ROLH MR ML RHN® L -
3) BAE40 © ONBERNGH -
4) BEFEHEINZEHNO XEESREN®L -

( T T Ry L —— ]




3. INSTALLING THE BELT COVER / INSTALLIEREN DER RIEMENABDECKUNG /
INSTALLATION DU COUVRE-COURROIE /
MODO DE INSTALAR LA CUBIERTA DE LA CORREA /
INSTALLAZIONE DEL COPRICINGHIA / BB BR e
WARNING : :
: Tomwpmmmmmmmummmmmmmmmm
uﬂnhwwoﬂaﬂmﬁ*&“hn\oﬂham

e ummbmmmmmmumm

mmmmmmmammmahmam.ma
mdwwmaWhMyd&mmmdms&m

1) Attach belt cover stud @ to the screw hole in the amm.

2) Fix belt cover (right) @ on the arm with screws @ and @.

3) Fit beit cover (left) @ to notch @ and @ of the beit cover (right).

4) Fmbeuoover(leﬂ).wiﬂ!semme...ande.mdspacer..

5) Fixbeltcover.lmner,(asm.).onthemachhebedwi&nsewws.andﬂ.

1. Aﬂuathdﬂnghebeﬂm,cmﬁmwheth«unﬂﬂnmpecﬂweordsdondmlnmm
with the beit and the handwheel. Disconnection of the cords will result when they come in contact

@ with one another.
2. \'lhenthemehlneInadlsraisedﬂunﬂ\estateofbdngﬂned,bewretolnsenhencmrlidﬁInto
belt cover, lower (asm.) @.




1} Den Riemenabdeckungsbolzen @ in die Gewindebohrung im Arm einschrauben.

2) Die Riemenabdeckung (rechis) @ mit den Schrauben @ und @ am Am befestigen.

J) Die Riemenabdeckung (finks) @ in die Kerbe @ und @ der Riemenabdeckung (rechts} einpassen.

4) Die Riemenabdeckung (links) @ mit den Halteschrauben @ , © und @ und dem Abstandshalter @ betestigen.
5) Die untere Riemenabdeckung (Baugr.) @ mit den Halteschrauben @ und @ am Maschinenbett befestigen.

1. Vergewissern Sie sich nach dem Anbringen der Riemenabdeckung, da8 die jeweiligen Kabel nicht mit
Riemen und Handrad in Beriihrung kommen. Gegenseitige Berithrung dieser Teile kann zum Abtrennen

Yorgsct  der Kabel fiihren.
2. Wenn Sle den Maschinenkopf vom Kippzustand aus anheben, filhren Sie den Riemenabdeckungsdeckel

@ in die untere Riemenabdeckung (Baugr.) @ ein.

1} Poser le goujon de couvre~courrcie @ dans le trou 3 vis du bras.

2) Fixer le couvre-courroie (droit) @ sur le bras avec les vis @ et @ .

3) Fixer le couvre-courroie (gauche) @ sur les encoches @ et @ du couvre-couroie (droit).

4) Fixer le couvre-courroie (gauche} @ avec les vis de fixation @ , @ et @ et l'entreloise © .

5} Fixer le couvre-courroie inférieur (ensemble) @ sur le bati de la machine avec les vis de fixation @ et @ .

1. Aprés avoir posé le couvre-courroie, vérifier si les cordons ne viennent pas en contact avec fa courroie
Hon  ©U le volant. Un tei contact pournait entrainer leur déconnexion.
2. Lorsqu'on a ramené la téte de la machine sur sa position initiale aprés I'avoir basculée en arriére,
introduire le couvercle du couvre-courroie @ dans le couvre-courroie inférieur (ensemble) @.

1) Cologue el satiente @ de la cubierta de la correa en el agujero de tomillo en el brazo.

2) Fije la cubierta de la correa (derecha) @ en el brazo con los tomillos @ y @ .

3) Encaje la cubierta de la correa (izquierda) @ en las muescas @ y © de la cubierta de la correa (derecha).
4} Fije la cubierta (izquierda) @ con los tomillos @, @ y @ , y el espaciador © .

3) Fie la cubierta de la correa, inferior, {conjunto) @ en la base de la méaquina con los tomillos @ y @ .

1. Después de colocar la cublerta de la correa, confirme que los respectivos cordones no entren en
contacto con la correa y el volante; de lo contrario, puede ocurrir la desconexién de dichos cordones

"'@" al entrar en contacto con los mismos.
2. Al elevar el cabezal de la maquina cuando el mismo se encuentra inclinado, aseglrese de insertar Ia

tapa @ de cubierta de la correa dentro de la cubierta de la correa, inferior (conjunto} @ .

1) Attaccare la colonnetta del copricinghia @ al foro per vite nel braccio.

2) Fissare il copricinghia (di destra) @ sul braccioconle viti@ e @ . _

3) incastrare il copricinghia (di sinistra) @ al dentello @ ¢ @ del copricinghia (di destra).

4) Fissare il copricinghia (sinistro} @ con le viti di fissaggio @, @ e @, ¢ il distanziale © .

5} Fissare il copricinghia, inferiore, (asm.) @ sut basamento della macchina con le viti di fissaggio @ e @.

1. Dopo aver fissato il copricinghia, controllare che | rispettivi fili non tocchino la cinghia e il volantino.
amnlzHoe  Scollegamento dei fili gl verificherd quando essl si toccano. )
2. Quando la testa della macchina viene sollevata dallo stato in cui essa & inclinata, aver cura di Inserire

il coperchio det copricinghla @ nel copricinghia, infeiore (gruppo) @.

D EXHARTH@F T MSERATL L -

2) AEX R4 @@EEFAR () OLRIREEL -

3) BEBAR (X)) ORBEHFAR (F) ONNHOOL -
1) AEERHO - @ - ONRFOBEUIFEFER (£) @-
5) MEFTHR RO - OEWIFFESER (AK) @

@ 1. REEERE - NRETERERANDRBTERE - RN - RRENES -
2. (RN RNARIGENINE - H—ERRTRIBOREI THOHRE (814) @2 -




5. LUBRICATION/ SCHMIERUNG / LUBRIFICATION /
LUBRICACION / LUBRIFICAZIONE / I

1A

WARNING : ,
TomwwmwwaWMdunMMmhmhmmm
urnhgihepwdf_mdmﬂqﬁqmmmtumt
WARNUNG :

Um durch mmwmmvmmmm&&mm
umm&mmmuusuwmuummm
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
ummbmmmmmmmmm

JAVISOL
mmmmmmdwm-mmmaumnam.mm
mawmmmprymmmwdmmm
AVVERTIMENTO :

wmwmwmmmm per cucire, prima di effettuare e seguenti operazioni
mmummwmmnmm completamente cessato di ruotare.

2 :

NTHILERPMER AR - NSRS - TR LNk -
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1) Hbrbopaﬂmapp&madaqnbamﬂdoimadaybhpoﬁsnnhaduﬂhmm.b..
Pﬁorbopudbmq:#{meciupdoimadaybmeponnuhedwlhmem..
* Ywmmﬂydbhpﬁin&iedwh‘dhrmﬂglenﬂa@mmmmm
Apply il 1o @ and @ approximately ance a week since thoy ase ol tanks.
2) Mmmmawmmnum&ammmwwaawmmwdmmmmm
ddbﬁnmﬁﬂsm@dwﬂhhmmﬂbe@ﬂaﬂdmmmmpm..

1. ol is axcessively applied to @, @, @ and ©, oll may drop from the throat piate base cover. Periodically wipe
out ofl on the throat plate base cover.

2 ndumwmnmmmdmmmmmmdumtnms@
be careful of the applying amount of oil.

1) mmmmemammmmwmmnﬁmmmg@wﬂ

werden.

Geben Sie vor dem Betrieb tigiich einen Tropfen Ot aut die mit dem Pfed @ mariderte Stelle.

* mﬁom%mmmmwﬂammmﬁmmm
Ol etwa sinmal pro Woche auf @ und @ aultragen, da es Otanks sind. :

2} ‘Wird die Maschine nach der Eink erstmalig oder nach ingerer Stilegung wieder in Betrieb genommen, sind die mit Pfellen
markierten Sisillon sowie die einzeinen und Oidochte nach Abnehmen der Deciplatte @ mit einer ausreichenden Olmenge
zu schmieren.

(' 1.mm&uo,e.0m.wmmamwwm]

varJsica  Wischen Sle daher Ol regeiméBig von der

1) AMhmﬁmuﬁmﬁon&hWqummmmmmpmbsmﬂde.
Avauhmmiérauisaﬁondehjaméqmdnamgmmduiemponidq,épahﬂédno.
# Pour meltre de Mhuile au point indiqué per @, retirer le cache en cacuichouc sans enlever la plaque frontale.
Mettre de eiie an @ et € une fois par semaine environ car ce sont des résesvoirs dhudle.
2) Wmuﬁsebnﬁﬁmmhmiﬂebbap&sfmﬂﬁmwapﬁsmbmp&b&fnﬁsﬁmmmmﬂé
WMmmmw&mawmmanﬁdﬁMmaMMhmm..
1. ﬁ&l’uﬂewwmnuﬁNMmm.,o,ﬂaQ.del'milepeuts’égmmdu
mamahmamlmmmwhmmmuhm
s 2 aiguilie afin que de I'hulle ne se dépose pas.
2. smwmmmhmahmmammﬁmﬂuammhmm
mmmwmmhmmwmmummm
vous appliquez la quantité d'huile nécessaire.

1} Artasdalaoperacién,q:iqnuawﬁdaddemiaadewadaumvezddiambsmnﬁsnmwbscmﬂednsdeﬁye.

Nwescbhmqiqnmgdademiemvezaldadwmmm;dwmbﬂedn..
* Usted puede aceie al purto marcado con @ después de quitar fa tapa de gomna sin desmontar la placa frontal. Apique
aceite a @y @ aproximadamente una vez por semana porque sof depdsitos de acelte. .
" 2) mmmmmmp«mmmmhMommmwwammm,
mwMM&MmmmmmMEyawaMymmm&

quitar la cublerta superior @ .

[ 1. s;seapleaaeeiummuoae,aeyo,mhw«mmmduamahmahhmdj

e [g piaca de agujas. Limple periGdicamente el de la cubierta de ia base de la placa de agujas.
2 summummahmahmmmwmdmmmmu

brazo de la méquina. Por bo tanto, tenga cuidado al aplicar la cantided de aceita.
1) mamhmhmwwmwdmmmhdmdmmwbm.

0@®.
Prima di mettere fa macchina in funzione, applicare un goccio di olfo una volta al glomo af punto segrato conla frecca @ .
* swmrmdmmmhmommmimdmmwbmm
Appiicare oo a @ e @ circa una vola la settimana poiché questi sono serbatoi delf oo,
2) Quando la macchina viene altivata per la prima voita dopo
l'mtalaz‘uwodopommgopeﬁododhmﬁvﬁ.appﬁmmm’adegmqmadodptﬁsagﬁwnb&medam
fettro e stuello delfofio dopo aver rimosso il coperchio superiore @ .

1. SeTlolio & appiicato eccessivamente 1 6,0, 0, l’olopolrwbosgocdohuhlwpudioddlbuodalu]

placca ago. Periodicamenta eliminare Polio sul coperchio della base della placca ago.
2 srmammmmammrdommmmd
mascella del braccio defla macchina. Percid, fare atlerzione alla quantith di ofio che si applica.

Atten

1) ZEMTOM@LCTIIHR - S EEMARERITR -
WHROLTNEIR - B E MO | KR -
% @UURAHITER - LB TR M -
@A A MM » I BN LRI e - .
2) ISR B + REEFIG T RARS - ST TG « EREATARA A £ - WO R -




6. ATTACHING THE NEEDLE / ANBRINGEN DER NADEL / POSE DE L'AIGUILLE /
MODO DE COLOCAR LA AGUJA / POSIZIONAMENTO AGO / St 5%

WARNING :

To protect against possible personal mmmwmammumhmnmmm
mnmwmmuumham

WARNUNG :

MmmW&MMmeMmmﬁhmmhmmm
do‘mqnbnmmmmposmcrdhumrhsmm
l%s JAVISOL
mmmmmmdﬂdﬂmmm«hmmm.ma
comenzar ol siguienie trabajo después mwumymmmmumww
perado. .
AVVERTIMENTO :
mmmwmummumwmmdmumhwm
mmumummnmm_mmam

b3
am-m-mmm-
( BN Tum the handwheel to bring the needie bar to the highest
position of s stroke.

2) Loosen needle clamp screw @, and hold needle @ so
ﬂmtmelonggroavehtheneeds.isfacingexacﬂytome
left,

3) Push needie @ deep into the needle clamp hole until it
will go no further.
4) Tighten needie clamp screw @ firmly.

the blade point of hook. (Refer to “18,
NEEDLE-TO-HOOK RELATION" and “19.
ADJUSTING THE HOOK NEEDLE GUARD".)

When replacing the needie, check the
J @ clearance provided between the needle and

1) DasHanckaddrehen.umdaNadelshngehihreHocrmeuungmbmgen.

2) DieNadeMemn-nschrawe.lbsen.mddeNadel.sohanen,daeihrelangeninnegenaunadnlinkszeigt.
3) Die Nadel @ bis zum Anschiag in die Bohrung der Nadelklemme einfihren.

4) Die Nadelidemmschraube @ fest anziehen.

WWMMnMWMMMﬂwwm und der Greiferbiatispitze,
(Siehe “18. NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG"” und “19. EINSTELLEN DES GREIFERNADELSCHUTZES".)

1) Tmmerlevolantpourmnmterlabana&aigmlleaumaﬁmum.

2) Dessenmhvbmphc&aigﬂne.dpmmra@ﬂb.avecsabngnrﬁnummhgauche.
3) Enifoncer Faiguille @ & fond dans Forifice du pince-aiguille.

4) Resserrer complétement la vis du pince-aiguilie @ . -

@“Lmdumnplamndel'alguine,v&iﬁerhjoueml’alguiﬂeethpolntedelaluneducmchat(Vﬂ

*18. RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET LE CROCHET" et “19, REGLAGE DU PARE-AIGUILLE DE
CROCHET™.)

1) Gimelvo!antapamﬂevarlaagjaalaposidénmésaﬂadesuraconido.

2) Aﬂoieeltonﬂb.mietadordalaaguia,ysosmngahaguja.danndomelamnumlargaenlaag@qndenﬁrando
exactamente a la izquierda.

3) Empuje la aguja @ metiéndola en el agujero todo lo que pueda entrar.

4) Apricte con seguridad el tomilo @ sujetador de la aguja.

[ e Al efectuar el reemplazo de la aguja, chequee Ia separacion entre la aguja y la punta de la hoja del

gancho. (Refiérase a las secciones “18. RELACION ENTRE LA AGUJA Y EL GANCHO” Y “19, AJUSTE
DEL PROTECTOR DE LA AGUJA DEGANCHO",)
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1) Fargimilvolanﬁmpersdlevaralabanaagoﬁmalpumopiﬁanodelasuamrsa

2) Anenlarelavitacﬁfisaggiodell’agoo,stenemrago.innwdod)elasemwlatumuigamragosiavdtaesananm
verso la sinistra.

3) Inseﬁral’ago.oomnietamentenelforoneﬂabanaagoﬁnchéilfondodeltorovmgaragg‘umo.

4) Stringere la vite di fissaggio delfago @ saldamente.

Em@_omdoslaosﬂw:cerago,conuollarellglocolasclatoml'agoo!apunhdellalnnndelerochet. ]
LA

(Fare riferimento al par, “18. RELAZIONE FASE AGO-CROCHET” e “18. REGOLAZIONE DEL
PROTEZIONE AGO DEL CROCHET™.) ‘

1) BSEITRW - BEH13 LR BBRAIR -

2) MRS E MA@ - SO R NNEIWELEN -
3) ERHHGIARTIRETH °

4) EREERHEERAO -

l @ WiHRSE - WSS IR - (SR 18. MIHTIREHARE - 19. BEESRTEEQUINEE < ) J

7. ATTACHING AND REMOVING THE BOBBIN / EINSETZEN UND ENTFERNEN DER SPULE/
POSEEFRETRAWDELAGABE"EIMODODEMETERYDESACARLABOBNAI
INSERIMENTO E RIMOZIONE DELLA BOBINA/ BB EA

WARNING :
Tomwpmmmﬂwmmwstmmmmpmummm
mumwwmmmmhum .
WARNUNG :
mmmmumwvmmmm Sle die folgende Asbeit
AVERTISSEMENT :
MmpmmMMwmmmmm&hMMbmmm
e ot s'assurer que le mobeur &t au mpumemmmm

JAVISOt
mwmmmmmﬁdoammmdehnﬁindam,wﬂ&mda
mdwmmmmmhmymmmudmmw
perado.

AVVERTIMENTO :

mmmmmumwmm per cucire, prima o effettiuare le seguenti operazioni
mmumummumm completamentes cessato di ruotare. ‘

baa
ATHLRANINER A NN - WS - SRR -

w (1) Latch hook

1) Lift latch @ of hook, and take out the bobbin.

2) Put the bobbin into the shaft in the hook comrectly and
rolease the laich.

(2) Cap hook

1) Raise lever @ of the hook, and remove the bobbin case

f together with the bobbin in it.

/ T © 2) Fit the bobbin case into the hook driving shaft, and tiit the

javer.

o o Do not make the machine run idle with the
' bobbin (bobbin thread). The bobbin thread is
caught in the hook. As a result, the hook may
be damaged.

_/

(1) Klinkenhaken

1) Die Kapselkiappe @ des Greifers anheben und die Spule herausnehmen.

2) Die Spule komekt auf die Greiferwelle schieben, und dann die Kapselklappe einrasten.

(2) Kappenhaken
1)KlappenSiehnHebelOdesGreifershoch,undnelwnenSiedieSpubrﬂepseimitdereingesetztanSpmeab.
Z)W%&SmknmdmﬂdeGmﬁeWbsmib,mdmappenSiedeebdhm. :

[@- Lassen Sie die Maschine nicht mit der Spule (Spulenfaden) leerlaufen. Der Spulenfaden verfiingt sich
mlmm.mmmmmmmmm.
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(1) Crochet de sécurité

1) Soulever fe verrou @ du crochet et sortir la canette.

2) Plaoerconectememlacaneﬂeswl’arbfeducrodreteirelédmerleveuou.

(2) Crochet de cache

1) Relever le levier @ du crochet et retirer la bo'te & canette avec la canette & lintérieur.
2) PlacerIabo'tedecommandesurrarbmd'enna'nememducmd\elatbasmﬂerlelevier.

@mﬂepasfniretoumerllmachineavideavecunemneneﬁl’intéﬂeur(ﬁldem). ]

Le fil de canette se prendralt dans le crochet. Le crochet risqueralt alors d"étre endommagé.

(1) Gancho de cerrojo

1) Levante el cerrojo @ del gancho, y saque la bobina.

2} Metalabobinamelejadelgand\ooonectanwnteysueueelcemjo.

(2) Gancho de casquete

1) EleveIapalanca’ddgancho.yextaigae!pouabobha-juntaMMeoonlabobinaqueestéimenada
2) Bmieelpoﬂabobinaenelejehpulsordelgand;o,ehwﬁnelapalanca.

uit« No permita que la méquina marche en vacio con la bobina (hile de la bobina).
Elhilodeiabobimsea:ganchnenelganehoy,comomulhdo,pueded;ﬁamelgmho.

(1) Crochet a chiavistello

1) Sollevare il chiavistello @ del crochet, ed estrarre la bobina.

2) Maﬂarelabobimsﬂl’albemmlcrodaetoomﬂammeerﬂasdamilchiaﬁstalb.

{2) Crochet a cappello

1) Sollevamleva’delcrochet,eﬁnmoverelacapsulacﬁbobinainsiemeaﬂabobinamaalsuoinwmo.
2) Inseﬁmiacapsuhdibobinanehbemditasnﬁsﬂmeddcmcheteabbassamlam

[@nﬂon fare funzionare la macchina a vuoto con fa bobina (filo della bobina). j }
0. §

unbdahhobnmmmmmmmmm,ummmw

(1) PR g
1) REEENBHO » ML .

2) SEARF  IERGIEA BN - REHBBE -

(2) HES

1) BHSEREEHO « DHERES —EIE K -

2) BABEE  MERMBNEHNL » REXTRE -

MASE (E) & NAEEImEY -
@ RIS IRt - )

8. THREADING THE BOBBIN THREAD / EINFADELN DES SPULENFADENS /
ENFILAGE DU FIL DE CANETTE / MODO DE ENHEBRAR EL HILO DE BOBINA /
INFILATURA DEL FILO DELLA BOBINA / BRSNS

WARNING :
Topmwmpwmuwwmndumumbmuummm
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
WARNUNG :
mmmmummwmmmm&amm
orstaus, m&mmwwmwm dal} der Motor vollkommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :
Mmmﬁqudaﬂmmnﬁuwmhmnﬁemnﬂeduhﬂﬁn,bﬁunhmmm
é etsbuquuehmmmmmmmmm

-

IAVISO! '
mmmmmmm.mmmahmwm,wﬁmd-
md%“%ﬁ%hwﬂy*mmﬂdmmm
perado,

AVVERTIMENTO :

hmmwmmmum wmmamnww
mmﬂﬁm-dunﬁmmlmﬁh completamenis cessato o ruotare.

a

RTMHILABRERANES - RN » BRI L R -
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Y (1) Latch hook
1) Pass the thread in threading slit @ in the inner hook,
passunderpmmﬂngsecﬁon.mdmneittoﬂwom

spring.
Incaseofﬂlenﬁmmwilhﬂ'lreadtrhnm,furmer,pass
ﬂmemmadlnﬂ\emreadholeofprotmdingsecuon.and
draw itout upward.  °

2) Aquslthebobbinsomatitrotahashmecirecﬁondalm
mark when the bobbin thread is pulled.

(2) Cap hook

1) Holdabobbhsotha:meendofmemwadwoundmmd
tl-\ebobbiniscimctadtomerigfﬂandpmthtomebohbin
case.

2) Pass the thread in threading siit @ in the bobbin case,
route itounder the tension spring and draw it out from

notch
[® As long as the bobbin is correctly placed in

mebobblnm.pwingﬂuﬂuudhdmﬁon
Omakesﬂnbobbinrummmdirecﬁon..

(1)Kiinkenhaken
1) Den Faden durch den Einfadelschlitz @ im Innengreifer ziehen, unter dem Vorsprung @ hindurchftihren und zur

Spannungsfeder leiten.
im Ealle einer Maschine mit FadanabwhmidmmnsderFadenatﬁademmdeFadQnOﬂDWQdesVorspnmgs.
gefiihrt und nach oben werden

(2)Kappenhaken

1) DieSpuIesohalten,dassdasEndsdesaufdieSpulegewickeltenFadensremwnegt. und dann die Spule in die
Spulenkapsel einsetzen.

2) Den Faden durch den Eintadelschiitz @ in der Spulenkapsel ziehen, unter der Spannungsfeder hindurchfithren, und
aus der Kerbe @ herausziehen.

@- mmmmminmmmddwwmmmdehlnmmﬂdm“mm
Faden in Richtung @ gezogen wird.

. {1) Crochet de sécurité :

1) Faire passer le fil dans la fente d'enfilage @ du crochet intérieur, sous la partie saillante @, puis vers le ressort de
tension.
Siiamachineoomponeuncwpe-ﬁl.faireensuitepasserleﬁlparl’oriﬁcede!aparﬁesaitlanteaetletirerverslehaut.

2) Réglerlawnettedefagonqu'elletoumedanslesensdelaﬂé&elorsqu’onﬁreleﬁldecanetta.

(2) Crochet de chapeau

1) PrésetﬂerlacaneﬂeavecI'extrémitéMﬁversla'dmiteetlamttraenplacedamlaboﬁeacanette.

2) Faiepasserbﬂdanslatemadaﬂageﬂdahboﬁeéeaw&e.pismbmﬂdetms’mdbiarparrmo.

@mucaneueestoomctementenplmdmﬂaboﬂoicaneﬂed,lonqu‘ontimhmdmshmOﬂ

canetts tourne dans le sens ©.

(1)Gmchodeconoio

1) Paseelhiloporlamncﬁia.deenhebtaronelgmdtomﬁor,péselopordebaiodelaseociénsaﬁerrteayennneloal
muelle tensor. .
Enelcasodeméquinaconoonalﬁh.sigaposmdodrﬂowelagljemdeihibdelasecdénsaﬁeMeOyséqudo
hacia amiba.

2) A]ustelabobhademodoqueéaagmanladimcdéndalaﬂemawandoseﬁmddhilodebobina.

(2) Gancho de casquete

1) SOstengaunabobinademodoquedexmoddhﬁoemdladoenlabobhamededimcdmadohaciahdemdma
insértela en la cépsula de canilla. -

2) Paseemlopo.rlarendja.demhebradoymlacépsuladecarillayamhelopordebaiodelnmaleta\soryséqueb
por la ranura @ .

@mmmnmmwmmmummmmmuhmmuamﬂ

tbehmthboblmglmenhdimcciéndoo.
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(1) Crochet a chiavistello

1) Fare passare il filo nella fenditura di infilatura @ nel crochet intemo, farlo passare sotto il settore sporgente @ e dirigerio
alla molla di tensione.In caso delia macchina con it rasafilo, inotire, fare passare il filo nel foro per filo del setiore
sporgente @ ed estrarlo verso l'alto.

2) Regolare la bobina in modo che essa giri nel senso indicato dalla freccia quando il filo defla bobina viene tirato,

(2) Crochet a cappelio

1) Tenere la bobina in modo che lestremita del filo avvolto intomo alla bobina sia diretto verso destra e metteria nella
capsula della bobina.

2) Fare passare il filo nella fenditura di infilatura @ nella capsula delia bobina, dirigero sotto la molia di tensione ed estrario
dal dentelio @ .

fﬁn_NMMhuumaummmmmumhmmuummmmanunmmmmmmmmummoﬁj

bobina gira nel senso @.

(1) NI |

1) ERFAPREENFANON - L EBEZONTEFE - REFEARRIWRK
WORTHEER: - HLH - AAEFERERONMRTL - RER EERHEK - '

2) —REH - BAEAET AN -

(2) M

1) FRESRERAESRRBER ERABRE -

2) REBHENTANG  RETURIY - AEEKABRNARGTESE - BREAORH %k -

[@ AOSERATE - HEFOHEMBELRNST - ]

9. INSTALLING THE BOBBIN WINDER THREAD GUIDE
INSTALLIEREN DER SPULERFADENFUHRUNG
POSE DU GUIDE-FIL DU BOBINEUR
MODO DE INSTALAR LA AGUJA DE HILO DE LA BOBINADORA DE BOBINA
INSTALLAZIONE DEL GUIDAFILO DELL’AVVOLGIBOBINA / ¥ 8 S =i

..
1) Attach bobbin winder thread guide @ to the top cover using screws @ .
Forthe- t2v993%Lt , attach the thread guide so that it is facing to the upper left, .

2) Adjust the position of the thread guide referring to “10. WINDING A BOBBIN®.
3) Forthe wegaSLH | strike bobbin thread guide rod @ into the machine amm,

1) Die Spulerfadenfihrung @ mit den Schrauben @ an der Oberabdeckuny befestigen.
Beim Modell WFIISLH die FadenfGhrung so anbsingen, daB sie nach finks oben zeigt,

2) Die Position der Fadenfiihrung geméR “10. BEWICKELN EINER SPULE" einsteflen.
3) Firdas Model WFSJTSLH  die Spulenfadenfihrungsstange @ in den Maschinenamm schiagen.

-
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1) Poeerlegmde-fﬂdubobheur.wrboummlewpéﬁeuréraidedesvis..
Pourla WF29315S LH ,poseﬂeg;ids-ﬁidamaniéreqﬂsoﬁtaxnévmsbmmdlagadn.

2) Réglerlaposiﬁondugmde-ﬁloonmileamquémﬂo.BOBINAGED’UNEGANETTE'.
3) Pourla WFaQq3sSLH ,enfoneerlatigeduguide-ﬁldecanetta.danslebmsdelamadtine.

1) CoioquelagufaOdelhﬂodelabobinadoradabobinaenlacubierlasmeﬁorusamioiostomﬂlos..
Para el modelo  wWF 9935 LH ,oobquelagﬂadambdamodoquaqmdemimndohadahpmwizqmrdasmeﬁor,

2) Ajuste la posicién de la auia del hilo consultando *10. MODO DE BOBINAR UNA BOBINA”.
3) Parael WF Q93T LU ,gobeelavarilla.delaguiadelhilodebobinahadadentrodelbrazodalaméquina.
1) Attaocamigjidaﬁ!odeﬂ'awolgibobina.alcoperchbsmeﬁommiteleviﬁﬂ.

Perla WF3g93sSLH , attaccare il guidatilo in modo che esso sia volto verso falto a sinistra,

2) Regotare la posizione del guidafilo facendo riferimento al par *10. AWOLGIMENTO DELLA BOBINA®.
3) Prela WFa9ISLH ,oonﬁccarerastacﬁguidadelﬁlodenabobina.nelbracciodellamacdﬁna.

1) HEERHOEARSARORRIREL -
Ry BWFPAELTS -

2) WA - e [10. ERNBRTE] -

3) ' EESNNNGEAREL -

10. WINDING ‘A BOBBIN / BEWICKELN EINER SPULE / BOBINAGE D'UNE CANETTE/
MODO DE BOBINAR UNA BOBINA / AVWOLGIMENTO DELLA BOBINA /

ESRRRT K

1) Pass the thread in the order of @, through @ .
Then,whditseveralwmsrmmdﬂ\ebobbh.

2) Tilt bobbin winder lever @.

3) Loosensatscreweandacﬁustmeposiﬁonofmeadiwtingplatetowindabobbhabomso%oﬁtseapacity.

4) lflhebobﬁniswoundunequy,conectnbymovingbobbinwindermmdgﬁdeﬂbaekmfom.
Then, tighten setscrews @ . :

5) Whenthebobbinisﬁlledup,thebobbinﬁndeflweraummdtyrdeasesmebwbinmﬂmembmnwinderstops
running.

1) Den Faden in der Reihenfoige von @ bis @ eintadein. -
Dann den Faden um mehnere Umdrehungen auf die Spule wickein.

2) Den Spulerhebel @ kippen.

3) Die Feststellschraube @ 13sen, und die Position der Einsteliplatte so einstelien, daB3 die Spule zu etwa 80 % ihrer
Kapazitit bewickelt wird.

4) Falls die Spule ungleichmaBig bewickeit wird, ist eine Korrektur durch Verschieben der Spulerfadentithrung @ nach
vom oder hinten vorzunehmen.
Dann die Feststellschrauben @ anziehen.

5) Wenn die Spule voll ist, gibt der Spulerhebel die Spule automatisch frei, und der Spuler bieibt stehen.
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1) Enfiler le fil dans lordrede @ 2 @ .
L'enrouler ensuite de plusieurs tours sur la canette.
2) Basculer le presseur de canette @ .
3) Desserrer la vis de fixation @ et ajuster la position de la plaque de régiage pour bobiner la canette & 80 % environ de sa

capacité.

4) Silebobimged.zﬁlsurlacanetteaﬁinégulier,Iecorrigerendéplaqamleguide-ﬁldubobineurﬁenavantetenarriére.
Resserrer ensuite les vis @ .

5) Lorsque la canette est pleine, le presseur de canette libere automatiqguement ia caneite et le bobineur s'arréte.

1) Pase el hiloporelordende @a @ .
Luego bobinelo varias vueltas en la bobina.

2) Incline la palanca @ de la bobinadora de bobina.

3) Afioje el tomilio @ y ajuste la posicitn de la placa de ajuste para bobinar una bobina el 80 % de su capacidad.

4) Silabobinasebobinadesigualmente,confjalomoviendolaguia.delhilodelabobinadoradebobinahaciaatrésy
hacia adelante. Luego, apriete los tomilios @ .

5) Cuandosenenalabobina,Iapalamadelabobimdorasuenaammﬁcamemelabobinaysepamlabobhadofa

1) Far passare il filo neffordine da @ a @ .
Avvolgerlo quindi per diversi giri intomo alta bobina.

2) Inciinare la leva deiavvoigibobina @ .

3) Nlevﬂareiavﬁediﬁssaggio@emgolareIaposizionedellapiastadiragolazionaperawolgerelabobinaperi’ao%
circa defla sua capacith,

4} Sehb&haéwvohhm@mnmibm.mmmmimwmm.hmnﬁomm.
Stringere quindi le viti di fissaggio @ . '

5) Al termine delfavvoigimento, la leva deifavvolgibobina attomaticamente rilascia la bobina e Favvolgibobina si ferma.

1) B@~-ONEF TR - KRBT E RN -

2) iR s -

3) R I i X A ONE B MR B %R T 80% EERGR -

4) BBER - HRBDHBRNAZO  ETHEY FRARSREHOBESE -

5) RREHE  RBRESBEMEL -

11. THREADING THE MACHINE HEAD / EINFADELN DES MASCHINENKOPFES /
ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE /
MODO DE ENHEBRAR El. CABEZAL DE LA MAQUINA /
INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA / 882875k

WARNING : ’
ToWmehhMﬂwdthMdhmhmhmmmm:M
turning the power off and sscertaining that the molor is at rest.
WARNUNG : : ‘
mmmmummv«mmmﬂm&umm
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaiiet und sich vergewlesert haben, daB der Motor vollliommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :
Mmmmmmmwmmmmmahmmhmmm
ot s'sssuner que i moleur est au repos avant d'effectuer les opérations sulvantes.

lgs JAVISO! -
mmmmmmm-mmmahmam,ma
mdﬂnﬂm&tﬂod&w&&@wﬂhmﬁn&y&eﬂrmudnﬂruﬁm
paracio,
AVVERTIMENTO :
Per svitare poesibill ferimanti causati dal'avvio improvviso defla macchine per cucire, prima di effstiuare Je seguent operaziont
spegnere Finterrutiore delf alimentazione od sssicurarsi che i motore abbia completaments cessato o ructare.

-3
A TREIESRRREE R A SN - IR - SRS R LR T -

Teanraaiied s

APy 1y g
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o
Y e




|

. Attach arm threed gulde @ to the top cover with setscrew @ .
Thread the machine head following the order of @ through @ () as shown in the Hiustration ghven above. For LS-1341, thread the machine

in the order of @ through @ (@) .
Puss thread through the right side of thread guide & (@)-

. Die Maschinonarm-Fadentihrung @ mit den Haleechrauben @ an der Oberabdeckung belestigen.
MWIHWWM.&Q(.)M“MWMMWL&1M1 ist die Maschine in
der Reihenfoige @ bis @ (@) sinzufidein.

mrmmmmsaudumewng.(.)m

. Poser le guide-fil du bras @ sur le couvercle supérieur avec los vis de fixation @.
Endiler i $ts de la machine dans Pordre § 3 @ (@) indiqué sur Pillustration ci-dessus. Pour ls L5-1343, enfiler Ia machine dans Fordre de

@i 0(0).
Faire passer fe fil par le cdté droit du guide-tl @ (@)

. Hmhgh.ddmbdd&mmhmhmiotmmm..
Enhebre of cabszal de Ia méquina siguiendo ol orden de @ a @ (@) come se Rustra en la figura anterior. Para ol modelo LS-1341, enhebre

1a méquine en ol ordende @ 8 (@) .
Enhebre ol hilo por o lado derecho de ia guia del hilc @ (@ ).

. Attaccars I guidsfiio def braccio @ sl copariore superiors con le witf del fissegglo @.
mnlaommq.umeahwrma.a.mmmmmqimnuwdw.mum
nelta macchina nel*ordine da @ a @ (@). .

mmlmmummumo(.;

. EEEASOTANRANNDOEHINIE ! -
MMF RO~ (©) WEFE S - 1514 20~ @ & NEPATES -

wane (@) £ENTa-
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12. ADJUSTING THE STITCH LENGTH / EINSTELLEN DER STICHLANGE /
REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS /
MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA /
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO / @85 = ERSRE
r ™  Tum stitch dial @ counterciockwise (clockwise) so that the
number corresponding to the desired stitch length is brought
to the top untll the marking spot is reached.
(1) Reverse feed stitchng
1) Press down reverse feed control lever @ .
2) Reverse feed stitches are made as long as you keep
pressing the lever down.
3} Release the lever, and the machine will run in the normal
feed direction.

Das Stichiangenrad @ nach inks {oder rechts) drehen, bis die gewinschie Zahl oben liegt und auf die Markierung ausgerichiet ist.
(1) Rickwirtsnihen

1} Den Nahrichtungshebe! @ niederdriicken.

2} Rickwartsstiche werden ausgeftihr, solangederHebelgedrﬁcldgehalten wird.

3) Wird der Hebel losgelassen, filhrt die Nahmaschine wieder Vorwértsstiche aus.

En tournant le cadran des points @ dans Fun ou l'autre sens, amener ie numéro correspondant & la longueur des points
désirée en regard de ['index (en haut).

(1) Exécution de points arriére

1) Abaissetlelewerdeoommanded’uﬂm‘inernentarriéreo

2) Des points anidre sont exécutés tant que Pon maintient le levier abaissé.

3) Relécher e levier. L'entrainement s'effectue a nouveau dans le sens normal.

Gire el cuadrante de longitud de puntada @ hacia la izquierda (o derecha) de modo que el nimero correspondiente a la
Iongil:uddepuntadadasaadoseﬂevehastaaltopodernodoqueselleguealpuntodemamdor. -

{1) Pespunte de transporte inverso.

1) Presione la palanca @ controladora de transporte inverso.

2) Las puntadas de transporte inverso se hacen en tanto que usted mantenga presionada la palanca.

3) Sueite ol Interruptor, y la méquina de coser operard en la direccién de transporte normal.

Girare la manopola di regolazione della lunghezza det punto @ in senso antiorario (oraric), ed allineare il numero
cortispondents alla lunghezza del punto desiderata al punto di riferimento.

(1) Affrancatura

1) Abbassare la leva di controllo del trasporto @ .

2) Punti di affrancatura vengono realizzati finché la leva & tenuta abbassata.

3) Rilasciare la leva, e la macchina funzionera nel normale senso di traspotto.




mEAARROnE (h) Wi SRR AT -

(1) BN

1) ATETREEO -

2) $ T RO R 7] DU -

3) FERME - XBHELBRY

13. THREAD TENSION / FADENSPANNUNG / TENSION DES FILS /
TENSION DEL HILO / TENSIONE DEL FILO / §5&h

- N (1) Adjusting the needie thread tension
o/ %
Al N
—1 9° 0 2) Tum thread tension mut No. 2 @ clockwise @ to increase
Y the needie thread tension, or counterclockwise @ to
S decrease it.
(1) Einstellen der Nadeifadenspannung
)
@
|
\. ./

2) Die Fadenspannermutter Nr. 2 @ im Uhrzeigersinn -
drehen, um die Nadelfadenspannung zu erhdhen, bzw.
entgegen dem Uhrzeigersinn @, um sie zu verringem.

(1) Réglage de la tension du fil &"aiguille

2) Pour augmenter la tension du fil daiguille, toumer Pécrou de tension n° 2 @ a droite @. Pour la diminuer, toumer f'écrou
agauche @.
(1) Modo de ajustar 1a tensién del hilo de aguja

2) GiralatuercadetensiéndahiIoN’20hacialaderacha’paraaumntarlatensiéndehilodeaguja. o haciala
izquierda € para disminuira. :

(1) Regolazione deila tensione detl filo delf’ago

2) Girare il dado di tensione del filo No.2 @ in senso orario @ per aumentare la tensione del filo dell'ago, o in senso
antiorario @ per diminuiria.

(1) LR

2) FABHOB SR IRT0 LR IBH AR ORI 23S -




WARNING :
ToWWMMWMhWMMMW&mbMNMMW
tumning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
WARNUNG : :
mmmmmmmmwvmwmmmsnamm
mmm%mmwmmwmmwmmm
AVERTISSEMENT :
MmmWMMMmenﬁxmm&hmmhmmm
amuhmmmmmdmmmm

t gs {AVISO!
MMWMMWMammmmhmmm,m&
mdmmm&mhmymmmmdmaﬁm
parado.
AVVERTIMENTO :
hmmwmmmmm wmmamnmm
spegnere Mimerrutiore del’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
=3 |
B TWILLRMEERER A SR - IR - MR RN T -

Y 2) Adjusting the bobbin thread tensicn
Tum tension adjustment screw @ clockwise @ to Increase
the bobbin thread tension, or counterciockwise @t
decrease it.

2) Einstellen der Spulentadenspanning
Die Spannungseinstelischraube @ im Uhrzeigersinn @
drehen, um die Spulenfadenspannung zu erhbhen, bzw.
entgegen dem Uhrzeigersinn @ , um sie zu verringem.

2) Réglage de la tension du fi! de canette
Pour augmenter fa tension du fil de canette, toumner la
vis de réglage @ & droite @. Pour la diminuer, toumerla’
vis A gauche ©.

2) Modo de regular la tensién de! hilo de bobina
Gire el tomillo @ de ajuste de tensién hacia la derecha
.paraamnenlarlatensiéndelfﬁlodebobina,ohaciala
izquierda @ para disminuiria.

—

2} Regolazione della tensione del filo defla bobina
Girare la vite di regolazione deila tensione @ in senso orario @ per aumentare la tensione del file della bobina, o in
senso antiorario @ per diminuira,

2) ERR RIS :
REONTARLRE RO - ESEIBE - HEONSABLESS -

14. THREAD TAKE-UP SPRING / FADENAN2UGSFEDER /
RESSORT DE RELEVAGE DU FIL / MUELLE DEL TIRAHILO /

N 1) Whenyoumhdmgemesbohdmespmg:

1) Loosen screw @ in the stopper, and move stopper @ to
the right or left to change the stroke of thread take-up
spiing @.

2) Move the stopper to the right to increase the stroke of
the thread take-up spring, or the left to decreasa it.

{2) Wlmwumbdmﬂnhnionofﬂns’pmg:

1) Loosen nut @, and tum spring stud @ counerclockwise
to increase the tension of the spring, or clockwise to
decrease it.

(
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(1) Zum Andern des Hubs der Feder :

1) Die Schraube @ im Anschlag idsen, und den Anschiag @ nach rechts oder links schieben, um den Hub der
Fadenanzugsfeder @ zu &ndem.

2) MM@MM@M%MWuW,MWW&mMmm

2 Zum Andern der Spannung der Feder :
1) Die Mutter @ 3sen, und den Federbo!zenﬂnachﬁrﬂcsdrehen,umdiaFadetspmnm\gmembhen. bzw. nach rechts,
um sie zu verringem.

{1) Comment changer la course du ressort :

1) Pourchangerlaoourseduressortderelevageduﬁl.,desserrerlavis.delabutéeetdéplacerlabmée.vemla
droite ou la gauche. _

2) Pouraug:nanerlawumemﬁasondemlevagomm.dépmmbutéeversladmﬁe. Pour la diminuer, déplacer ia
butée vers la gauche.

(2) Comment changer la tension du ressort :
1) Desserrer Pécrou @ . Pour augmenter la tension du ressort, tourner I'axe du ressort @ & gauche. Pour diminuer la
tension du ressott, tourmner Faxe du ressort & droite.

(1) 0uandoustedquleram1biarelrooorridodelmueile: )

1) Aﬂoieeltomillo.enelmtemdor.ymuevadmtenedm.hadahdemchaoizqmerdapamcanﬁardmoﬁdodd
muetie @ del tirahilo.

2) Mwadmmwhadabwedwpmmdmonﬁoddmﬂbﬁﬁﬂﬂqohwhhmhthmm.

(2) Cuandoustedquiaaeanlbia'latemidndelmuelle:
1) AﬂoieIamm‘.ygireeiwpanago.delmueuehaciaiaizqderdaparaaunemarlamnsiéndelmueuaohadala
derecha para disminuiria.

(1) Quando si desidera cambiare ia corsa della moila : _
1) AllemalelavitaOnelfermo,esposhmifenm.vamoladawaosirishapewambiamlacocsadenawnﬂaﬁmﬂo @.
2) Spostareilfenmversoladesttaperammtarelacorsadellamo!atiraﬁlo.oversolasirxisttaperdmhdﬂa.

(2) Quandosldesldmmbiarelatensionedellamoih: ;
1) Allentareildadoo.eg‘mﬂpemdeﬂamlaOhsama:ﬁomﬁopaammhtmmlannhohmo
orario per diminuirla.

(1) WERERMRNSRRE
1) ER B EENAO  EABMLNES HEHAAXO -
2) AABHIEHENAAMRNSHREX - AEBHRIBD -

(2) WERRNIADER
1) RS0 - ERRMOE S TR - g ST RN - BB

15. HAND LIFTER / HANDLIFTER / RELEVEUR MANUEL /

ELEVADOR DE MANO / ALZAPIEDINO MANUALE / BRERRR
r \ 1) When you want to keep the presser foot in the lifted
: j position, (it hand lifter @ in the direction of the amow.
This makes tho presser foot rise 9 mm and stay at that
2) To make the presser foot come down to its home position,
lower the hand Gifter. :

1) Um den NahfuB in der angehobenen Steliung 2u halten,
den Handifter @ in Pteilrichtung anheben.
Dadurch wird der N&hfuB um 9 mm angehoben und in
dieser Position gehalten.
- _ 2) Durch Zuriickstellen des Handlifters wird der NahfuB
\_ - _J wieder abgesenkt.

1) Pour maintenir le pied presseur relevé, soulever le
releveur manuel @ dans le sens de la fidche.
Le pied presseur remonte alors de 9 mm et reste sur
cette position.

2) Pour faire descendre le pied presseur sur sa position
dorigine, abaisser le releveur manuel.




1) mmmmdeHMMbmmdmmm.mhdm&
ia flecha.
Conesto,elprmsatelassubegmmysequedaanesaposid&.

2} Para que baje el prensatelas a su posicion original, baje el elevador de mano.

1) Quando si desidera mantenere il piedino premistoffa nella posizione sollevata, sollevare I'alzapiedino manuale @ nel
senso indicato dafla freccia,
Con questa operazione il piedino premistofia si sollevera di 9 mm e resterd a quella posizione.

2) Per abbassare il piedino premistoffa alla sua posizione originale, abbassare l'alzapiedino manuaie,

1) BRI b B A fir W b B ERRR A RORH TS AL - BWLE 9 mm %8511 -
2) TREHE: « BT EHERE - AEEERAR -

e LA o 3
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16. ADJUSTING THE PRESSURE OF THE PRESSER FOOT
EINSTELLEN DES NAHFUSSDRUCKS
REGLAGE DE LA PRESSION DU PIED PRESSEUR
MODO DE AJUSTAR LA PRESION DEL PRENSATELAS
REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA

ERE e

1) Tumn presser spring regulating dial @ clockwise @ to
increase the pressure of the presser foot, or
counterclockwise @ to decrease it.

After the adjustment, tighten nut @ .

Be sure to operate the sewing machine with
meprmureofmemfootuﬁnhnindas
longasthepmserfootsecurely holds the
material. -

1) Das Druckfeder-Einstelirad @ im Uhrzeigersinn @ 1) Pour augmenter la pression du pied prasseur, toumer je
ctehen,wndenNéhfuBm:ckmerhbhmbzw.emgegen bouton de réglage du ressort de presseur @ & droite © .
dem Uhrzeigersinn @, um ihn zu vemingem. Pour diminuer la pression du pied presseur, le toumer &
Nach der Einsteliung die Mutter @ wieder anziehen.  gauche © .

Apris le réglage, resserrer M'écrou @ .

Die Ndihmaschine solite mit maéglichst

vojsicts geringem NéhfuBdruck betrieben werden, Utiliser la machine avec une pression du pled
solange der NiihfuB das Nahgut einwandfrei tion presseur aussi faible que possible, mais
héit. toutefois suffisante pour que le tissu solt bien

: : maintenu.

1) Gire eleuadrante.reguladordeproﬁéndelmuelle' 1) Girarelam:opoladiregolazionedelamoliade!piecho

hacia la derecha @ para aumentar la presién del @ in senso orario @ per aumentare la pressione del
prensatelas o hacia la izquierda @ para disminuiria. piedino premistoffa, o in senso antiorario @ per
Después del ajuste, apriete la tuerca @ . diminuirla.

Al termine della regolazione, stringere il dado @ .

CerciGrese de opera su méquina de coser con
wta |2 presién del prensatelas al minimo en tanto Aver cura di azionare la macchina per cucire
@ que el prensatelas mantenga sujeto el Amajziors CON la pressione del pledino premistoffa
material. minimizzata purché il piedino premistoffa
tenga sicuramente il materiale.

) BEMDHORNE RS ROE18% « LNl
OX/ 185 - Ml - ERTORRET

[@ WIEEHMSRRE AR RRNES - j




17.NEEDLE-TO-HOOK RELATION / FADENANZUGSFEDER /
RELATION ENTRE L’AIGUILLEET LE CROCHET /
RELACION DE AGUJA A GANCHO / RELAZIONE FASE AGO-CROCHET/

Wt REEHRAIBRER

WARNING : . - .
Tomwpmwﬂmdmmwmdmmummmuummm

mmmwwmﬁmmmmham

WARNUNG :

mmmmwmmvmmmmsuamm

ummammwwmwmuammm

AVERTISSEMENT :

memmmmemannmbhnﬂnuMhmmm
@ umwbwmaamﬂdmmop&mm

VISOt
mwmmmwmammmahmﬂam,ma
mdwmmamhMyammwdmmm

mmmwmummmm puuﬂa.mddhhmhwopuﬁai
mmﬂmdm“Imm Wemabdm

=3 |
ammmm-m:mm#m&m-

described below.

4) Remove throat base frame cover @ and foosen setscrews
.aﬂohﬂwbwuﬂnnbevdgea.
5) In_ﬂ}estabdasubedhm.bosensamaw.inmm

6) Tm&mﬂnblwepoﬁdmmdmﬂ\hmdﬁn
m,mwm.hmmmmmm
7) Tum the handwheel cockwise and altemately tighten
setscrews @ iitle by itle.
(Nmagmeilhersuawaiy.)

wmagegd:mmehAbmﬂmL?mmdmmmmmmdu
vomartbnia,wernsimdeNadelslangawnharTﬁsmalngun2.4mrau. '

'WWW‘Q
4) WWWQMW*WM.W.&BK@M&MW*
iosen.

5) In dem in Schritt 3) beschriebenen ZustanddieFeasteilschratbeCim Greiferantriebswellensattet 13sen, und den

Wmmmmw.mmwmmamwwmm
momamwmmmmmm

6) WWM“&BWM,M&W.@W&MW*W

7 mwymmmawomﬂhmmm
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Régler la synchronisation de laiguille et du crochet en procédant comme suit :

1) Placer le bouton de réglage de I'entrainement sur “0* .

2} Toumer le volant pour abaisser la barre & aiguifie au maximum etdessenerlavisd’aooouplememdebaneéaiguille..
* Déterminer la hauteur de la barre & diguilie. '

3) Labarre 2 aiguilie est a la hauteur standard lorsqu'il y a une distance de 1,7 mm entre le haut du chas d'aiguille et |a

* Déterminer ia position du crochet.

4) Retirer le couvercle du bati de IabasedeplaqueéaiguilleOeidesserrerfe;visdeﬁxaﬁonOetOmpigmn conique
d’arbre inférieur

5} Dans la condition du point 3), desserrer la vis de fixation @ de la semelle de I'arbre de commande du crochet et
déplacer la semelle vers la droite ou la gauche jusqu'a ce quiil Y ait un jeu B entre la poimte de la lame du crochet et
Faiguilie @ . Aprés le réglage, serrer la vis & fond,

6) Aligner ensuite la pointe de la lame du crochet sur F'axe de Faiguille et serrer la vis de fixation @ du pignon conique
darbre inférieur,

7) Toumer le volant dans le sens des aiguilles d'une fmontre et serrer les vis de fixation @ progressivement en plusisurs
passes. (Ne jamais serer une vis uniquement.)

Ajuste la temporizacién entre la aguja y el gancho siguiendo el procedimiento que se da a continuacién:

1} Ajuste a “0" el cuadrante regulador de transporte. .

2) Gire el volante para llevar la barra de aguja a la posicién més baja del recomido, y afloje el tomillo @ conector de Ja
barra de aguja.

'Detennineladtumdelabanndeaguja.

3) Laanumeaéndardelabanadeagiasaobﬁenewandosaprweeunadistandade1,7nwnemraelexlmmosupe:iof
delojaidelaagujaylapunta.delarnjadelganchowandolabanadeagujaasciandea2,4mmdadeiaposicién
més baja de su recortido.

* Determine ia posicién del gancho. _

4) Quitelacubierta.delmmodeiabasadeiaplacadeagujasyaﬂojelostomillos.y‘enefeﬂgranajedelbiseidei
eje inferior.

5) En el estado describo en 3), affoje el tomiilo @ en la silleta del eje impuisor del gancho y mueva la silleta del eje

impulsordelganchoaladerachaoizqmerdahasiaquesepmveaunaseparaciéndecimensiénBenﬁ-elapuntadela
hoja del gancho y la aguja @. Después del ajuste, apriete con seguridad el tomillo.

6) Seguidaments, alinee la punta de la hoja de! gancho con el centro de la aguja, y apiiete el tomillo @ en el engranaje del
bisel de! eje inferior.

7) Gire el volante hacia la derecha y apriete los tomillos @ poco a poco y altemativamente. (Nunca apriete un solo
tomillo.)

Regolareiltempisrnotral’agoeila’ometseguendoIaptoceduradescrittaquisotm.

1) lmpostarelamanopoiadmgolazionedeltrasportoa“m' :

2) Girarailvolanﬁnoperpoztarslabarraagoallaposizionepiﬁbassadellasuacorsa,eaﬂentaralavitecﬁooﬂegamento
deila barra ago @ . .

* Determinase I'altezza della barra ago.
3) L'altezza standard della barra ago viene oftenuta quando una distanza di 1,7 mm & lasciata tra Pestremita superiore

della cruna delf'ago e la punta delle lama @ del crochet quando la barra ago si solleva di 2,4 mm dalla posizione pi
bassa della sua corsa.

* Determinare la posizione de! crochet. )

4) Himuovereilcoperchiodeleelaiocﬁbasedallaplaccaago.ealIenEreleviﬁcﬁﬁssaggio.e.neﬁaruotadenm
conica dellatbero inferiore. -

5 Neﬂostatodescriﬁoha),aﬂentarehvﬂedﬁssaggio‘nellaseﬂadelrabemdmovinemazimedelcmdmespostam
la sella dellalbero di movimentazione de! crochet verso destra o sinistra finché una distanza di dimensione B venga
lasdatatmlapuntadellalamade!cmchetal’ago..Altonninedellaregolazione.stm'lgerasaldamernelavﬂe.

6) Allhearequindlapuntadellalamadelaoche‘ralcentmdell'ago,sshingerelavitedﬁssagg‘o.neﬁamohdenm

7) Girare il volantino in senso oraric e stringere alternativamente le viti di fissaggio @ a poco a poco. (Mai stringere
soltanto una delle due viti.)

BT R M AR o -

1) BRAMERSWERE O -

2) MR - R TE © LIS ENRHO .

* REMHSNME -

3) R TR LAT 24mmk - Bt s @M TL LR 1. 7mm R o
*

4) AFHESETO - S8 TEEEREYE4ONO - ]

5) grn DERET » FREHNERERAO - EL5BEENE - BREEANERAGNTIRNES B R - M%E -
R . _

6) Mk « MESAMBDIBSHDL - LIFRERE RO -

7) MRS T EI TR - TR A RSO - (TR — N aak - )
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18. ADJUSTING THE HOOK NEEDLE GUARD
EINSTELLEN DES GREIFERNADELSCHUTZES
REGLAGE DU PARE-AIGUILLE DE CROCHET
MODO DE AJUSTAR EL PROTECTOR DE AGUJA DE GANCHO
REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE AGO DEL CROCHET

DEis st RN

WARNING : '
Tommwmmmdmwmmammummmmmmm

uﬁgﬂ»moﬂmdmmmmmbdm
WARNUNG :
mmmmwmmvmmmmm&mm
mmm&mmwmﬂuwmuummm
AVERTISSEMENT :
memmmmwmmmmmmhmmhmmm
A ammhmmmmmmumm
JAVISOL
MmmW%wﬂudﬁﬂoamthhMﬁn*m,Mﬂa
deWM&Whmyamedmﬂw
parado.

AVVERTIMENTO :
mmwwmumwﬂm puaﬁqphnd“mhwmi

i3 |

- w When a hook has been replaced, be sure to check the position
of the hook needie guard.
As the standard position of the hook needle guard, hook needle
- guard.mustpushthesidefaceofneede'toloanthe
needebyﬂ.OZto0.0ﬁmmawayﬁmiissh*aigMposiﬁon.
If not, adjust the hook needie guard by bending it.
1) To bend the hook needle guard inward, apply & screwdriver
to the outside of the hook needie guard.
0.02 - 0.05 mm 2) To bend the hook needle guard outward, appiy a
screwdriver to the inside of the hook needie guard.

-

-

e S A

Wenn ein Gretfer ausgewechselt worden ist, muB die Position des Greifemadelschutzes Gberprift werden.

In derStandarq:osiﬁondesGmifemadelschulzas.muB diesergegencieSeitmﬂéd\ederNadelOdrﬁcken,sodaBdie

Nadelwno.oabiso,wmvoniuarsadaedtenPosiﬁonabgelerﬁwird.AndemnfaisistciePosiiondesGraianadelsclum

durch Biegen zu korrigieren.

1} Um@GM%MMhmmW,MMM&WM@M@GW
driicken. ‘

2) mmwmmmmmmwmwmammmm
drihcken.

Aprésbmnplmmﬂﬂdunamhd,tmmmiﬁahpodﬁonmpamigumedem
MHWMbmﬂmhmmowwumrmﬂb.pwrﬁﬂwde0,02é0.05rm1
parrapponalaverﬁcale.Si'oen‘eapaslecaS. régler le pare-aiguille de crochet en le pliant.

1) Pwﬂbrbmaigikdecmmamrmwﬂamapﬂmrmwummarmmwm&

2) Pourplierlapare—aigx’lladecrodﬁversrextéﬁeur. apphuefmtwnevisél"mﬂieud:pam—aigﬂle.

mmmmdw,mmmhmwmmhmwmn

Cmpoﬁdnesﬁndardelpmtectordelaagujadelgatﬂm.elprobectorodelaagjadelgandro.debeléenuﬁarlacara

lateraJdetaag.ﬁaOparadesviariaaguiadeOJa0.2nmdasuposici6nrecta. Si no, ajuste el protector de ia aguja del

gancho doblédndolo.

1) Paraddiarhadaademoelpmteclordelaagu]adelgarm.apl'lquemdestoniladwalladoeneﬁorde!protmmm
aguija del gancho.

2) mmmmam«mmwm,mﬁmmamwmmhwﬁ
gancho.
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Quando si sostituisce il crochet, aver cura di controllare la posizione della protezione ago del crochet.

Quando la protezione ago del crochet & nella posizione standard, la protezione ago del crochet @ tocca la faccia laterale
defago @ a tal punto che l'ago viene piegato d 0,1 a 0,2 mm. Se il predetto stato non & ottenuto, regolare la protezione
ago det crochet piegandola.

1) Per piegare la protezione ago del crochet verso l'intemo, spingere la protezione ago det crochet dall'esternc con un
2) Per piegare la protezione ago del crochet verso l'esierno, spingere la protezione ago del crochet dalficlemo con un
BT RS - RGN -

FEARR - EEHROEIMHONE - RERE 0.1 ~ 0.2mm IR -

WURTIERE » oW dli BE e BB TR -

1) Bedet BetE Po (W shivy - JRSRERTAB B R AL -

2) BeHdt B oM dh By - 1BERELTHE P EEH ST EERYPI(H -

19. ADJUSTING THE BOBBIN CASE OPENING LEVER
EINSTELLEN DES SPULENKAPSEL-FREIGABEHEBELS
REGLAGE DU LEVIER D’OUVERTURE DE LA BOITE A CANETTE
MODO DE AJUSTAR LA PALANCA DE ABRIR EL PORTABOBINAS
REGOLAZIONE DELLA LEVA DI APERTURA DELLA CAPSULA DI BOBINA

PREH N RIRA0R

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, ba sure 10 start the following work sfter
turning the power off and asceriaining that the motor is at rest.

WARNUNG :
mmmmwmmvmmmmsnaemm
orst aus, nachdem Sie den Netzschaller ausgeschaliet und sich vergewissert haben, daB der Motor voltkomimen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

ot s'assurer que e moleur est au repos avant d'effectuer les opérations suivanies.
t ﬁs JAVISOI
Para protegerse contra posibles lesiones parsonales debido a un aranqgue brusco de la méiquing de coser, cercirese de
comenzar el siguienie trabajo después de desconectar la corrienie y de estar seguro que el motor estd completamernte
parado.
AVVERTMMENTO :

wmmmmmmﬂm per cucire, prima di sffettusre ls seguenti oparazioni
spegnere interruttore dell’slimentazione ed assicurarsi che | motore abbla completamente cessato di ruotare.
+ INIRNEEE - TR oL DB PR T -

7y 1) Tum the handwhest! in its normal rotational direction to
bring bobbin case opening lever @ to its back end

position. .

- 2) Tum bobbin case @ in the direction of arrow @ until

0.1-0.3 mm _ stopp;r.oomes moontactmﬂ-nthegrocve in throat
plate

3) Loosen screw @ in the bobbin case opening lever

adjustment plate @ and move bobbin case opening lever

E [ =10 ] adjustment plate @ in the direction of the armow so that a

clearance of 0.1 ¥o 0.3 mmi is provided between the bobbin

L ) case opening lever and protruding section @ of the bobbin
case,

1) Drehen Sie das Handrad in seiner normalen Drehrichtung, um den Spulenkapsel-Freigabehebel @ in seine hintere
Endposition zu bringen.

2) Drehen Sie die Spulenkapsel @ in die Richtung des Pfeils @, bis der Anschiag @ mit der Rille in der Stichplatte @ in
Kontakt kommt.

3} L3sen Sie die Schraube @ in der Einstefiplatte @ des Spulenkapsel-Freigabehebels, und bewegen Sie die Einsteliplatte
@ in Richtung des Pfeils, so daB ein Abstand von 0,1 bis 0,3 mm zwischen dem Spulenkapsel-Freigabehebel und dem
Vorsprung @ der Spulenkapsel vorhanden ist.

1) Toumer le volant dans le sens normal pour amener le levier d’ouverture de la bofte & canetie @ sur sa position amidre. .

2) Toumer la boite & canetie @ dans le sens de la flache @ jusqu'a ce que fa butée @ vienne en contact avec la gorge de
la plaque & aiguilie @ .

3) Desserrer la vis @ de la plaque de réglage du levier d'ouverture de la bolte 4 canetie @ et déplacer la plaque de réglage
@ dans le sens de la flische pour obtenir un jeu de 0,1 & 0,3 mm entre I levier d'ouverture de la bofte & canette et la

partie saillante @ de la boite & canette.
30

Pour ne pas risquer des blessures causdes par une brusgue mise en marche de la machine, toujours kn mettre hors tension ‘
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1) Gimdmlaiembdmcwnopaadmdmmdpamuemhpahm.dedxkdpmmmsuwm
extrema hacia atrds.
2) gmelpombobinasomladmodéndelaﬂed\aehastaqueelremdor.wquelammen-hphcadaw

3) Aﬂ;:jaaltomilloﬂerihphca‘deaiuﬂedehpalmdeabdrdponabobhasymhpm.deajmbcbh
palancadaabdrdponabobhasmladmcdéndehﬂed\adenndoquesemm de0,1203 mm -
amhpalamadeabﬁrelpormbobhasylaseociénsaﬁentaﬂdelponabobina& ’ ’

1) muminmdmmmwmmamm.mmamam

posteriore.
2) Gimecap&hdbobim’hsmsodihawiaemscomm.nmmumhpm”o., -
3) mm.mm&mmmammmam.ammdw
dalabvadmtndelaeapsd&dbcbimﬂhswsodehfmwiahnwdodnm@ocodamao,smmshladlb
tahhvadmmdalacapsuhdbobhaehpanespow.daﬂamﬂadbobﬁu

1) HERSFNERM - WEERSHBORBRENGR .

2) W@ FINREES PR E T SOHISRONM -
3) {SNEchiEHE A B REIRAERHO - iR A SRS REOREET AR R b AR 2

@Mk 0.1 ~03 mm °

;Wéﬂwmm“hwmthhmhqﬁthm-ﬂk*
mhmdmmﬁaﬂhmha“

WARNUNG : -
mmwmwwwmmmm&amm

«mms&mmmmawmmummw

mp-nu-bsdubuoamwmdnhmam.ma
mdwmwﬁOhWhmvde*mﬂdw“

w#wﬁMeﬂMWdﬂlm P'ﬂll*‘-wiﬂlmbw
umundmanmuﬁ compietaments cosssto di OIS

W'm-mwmﬁ-

@ ol__@® mmammmamwmwnm
footismunalyequdTommedemmm
nmmperfeedm.tpwadhum\gedcnsm
0\ TomlnmuwhdmmdMWlnm..
Tomnmmmxuomnnmmmmamwmm
mm.mmwwmmmmm_umm

Stichplatte sind. Dann wird der Hubbetrag des NahfuBes grdBer als der des LauffuBes. Oder das Handrad in
mm.mmummmmmmmmm







22 SEWING SPEED TABLE / NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE / _
TABLEAU DES VITESSES DE COUTURE / TABLA DE VELOCIDADES DE COSIDO /

TABELLA VELOCITA Di CUCITURA / aprEE—NR

mmmmmm@mmhmmmmmasmhmmm.
mmmmwwmmmmmmmmmmmmm

novement o king 6 mm or less
foot and presser foot

2.5 mm 2500 rpm
25mmiblessthan3mm | 2200 pm
3 mm 1 less then 4 mm 2000 rpm
4 mm 10 Yess than 6.5 mm 16800 rpm

WMTMQH&MNWWMWm
m&amwmmwwwmmmm

Betrag der sbwecheeinden | Stichiinge :

Vertikalbewegung von | oo o 6 mm
2.5mm 2500 Stimin

2.5 mm bls mecdmal 3 mm 2200 Stimin
Smbhnndnﬂttm' 2000 StAmin
4 mm bis mendmal 6.5 mm 1600 Stimin

ummaomhneemneduabmmm:mmam.wh

mm&mmmmdQMmWimpthMmed
conditions respectives. : '

Hauteur de mouvement { Longueur des
alternatif vertical du pled points :
trotteur ot du pied presseur | Jusqu'd & mm
2.5 mm 2500 pte/imn
2.5 mmjusgdi i moins do 3mm 2200 ps/mn
9 mm juscerh & moins de 4 mm 2000 piefmn
4 mm jusqu'h moine de 8,5 mm - 1.eoom

uwmammmwﬁmmmmmmmummmMmu

Cantidad de movimiento | Longitud de
vertical aherno del ple mdvil puntada : 6
y del prensaisias mm © menos

2.5 mm 2500 ppm.
2.5 mm o menos de 3 mm 2200 ppm.
3 mm 0 menos de 4 mm 2000 ppm.
4 mm o menoe de 8,5 mm 1600 ppm.




mmmamemmamumdemmmmm

IWhMMdeammmdmmmm

a non superare i corrispondenti valori specificati.

CQuentit i movimento Lunghezza del
verﬁcalel::emdt:l punto : Non
dell odine maggiore di 8 mm

2,5 mm 2500 prd/min

Non minore di 2,5 mm

e minore di 3 mm 2200 prithmin
Non minore di 3 mm

€ minore i 4 mm 20001

Non minore di 4 mm ik

© minore di 6,5 mm >
TR T AR RN I T RER

WS TR BOE BN « TEBREE -

ZHLETER | 868 6mm LIT

2.5mm JUF 2500 1pm
2.5~ 3mm B{F 2200 pm
3~dmm LIF 2000 1pm
4~ 65mm JIF 1600 rpm

23. MOTOR PULLEY AND V BELT / MOTORRIEMENSCHEIBE UND KEWLRIEMEN /
MMWHWWIMEAYMABWMWI
PULEGGIA MOTORE E mmnv:lmvﬁﬁm

Use an M type V belt.
The following table shows the relationship among the motor pulley, belt length and the rotational speed of the sowisg
Model | Potaionsispeed | Effective dlameter | Number Rotsional | Effective dlametsr | Size of V
of sowing mechine |  ofhandwheel | of poles | T speed of motor | of motor pulley belt
. 50 Hz 2840 1pm @ 80 M55
60 Hz 3400 pm Py M54
25500 Tpe ¢ 933 mm . 50 Hz 1430 pm 0 180 )
80 Hz 1715 ipm ¢ 135 M 57
50 Hr 2840 pm @65 Ms7
2 60 Hz 8400 rpm ®55 M53
2000 rpm @ 33 mm 50 Hz 1430 spm @ 190 M57
4
80 Hz 1715 pm @ 110 mss |

For the motor, use a 2P or 4P clutch motor of 3-phase 400W (1/2 HP),




AT

R S e R R

Verwenden Sie einen Keilriemen des Typs M.
Die folgende Tabelle zeigt die Beziehung zwischen Motorriemenscheibe, Keflriemenlinge und Umdrehungsgeschwindigkeit

der N&hmaschine.
Modsl Umdrehungsgeschwindighalt Eﬁemr Anzabhl Naiziré Motordretzahi Effeldivelr'd“ Gdn‘:e
| dorNshmaschine | des Handrads der Poie Mosomemenschaibe | Kelriemens
. 50Hz | 2840 fmin ® 80 M55
60Hz | 3400 /min 65 M 54
2500 stfmin ® 833 mm S0Hz | 1430 /min ® 160 Msa
4 80 Hz 1715 fmin ® 135 M57
) soHz | 2840/min @ 65 M54
60Hz | 3400 min @ 55 M 53
2000 stimin @ 93.3 mm 50 Hz 1430 /min ® 130 MS7
4 60 Hz 1715 /min o 110 M56

Einen 2P- oder 4P-Drehstrom-Kupplungsmotor von 400 W (1/2 PS) verwenden.

Utiliser une courrole trapézoidale du type M.
Le tableau suivant indique la relation entre la poulie du moteur, la longueur de courrole et la vitesse de rotation de la

machine.
4o | Vitoose do rotaton | Diemiwr ulle | Nombre | Vitesse de Dde"h"“""d'“: TR
de la machine volant plles rotation du moteur pote -
- au de moleur trapézoidale
0 50 Hz 2840 trfmn ¢ 80 M55
03 60 Hz 3400 tr/mn @65 M54
f ¢ mm 4 50 Hz 1430 wrfmn ¢ 160 M58
60 Hz 715 trfmny ¢ 135 M 57
2 50 Hz 2840 trAimn @ 65 M54
60 Hx 3400 trimn @ 55 M53
2200 st R ) 50 Hz 1430 trfmn ® 130 MS57
60 Hz 1715 tr/imn ¢ 110 M 56
Comme moteur, utikser un moteur 2 embrayage triphasé bipolaire ou quadripolaire de 400 W (1/2 HP).
Use una correa V tipo M.
Enlasiguieutatablasamuesﬂahmiaciénqmexisteenﬂehpohadolmobr.hhng‘mddehmayhvdocidad
rotacional de la méaquina de coeer.
Velocidad Diémetro of NG Velocidad Disimetro ,
Modelo rolacional de la | del vol de Frecuencia | rotacional del eleciivo de la ¥ ::vh
méquina de coser f mokor polea def motor
0 50 Hz 2840 ppm. ¢ 80 M 55
60 Hz 3400 ¢ 65
2500 ppm. ¢ 83.3 mm pet. M54
. 50 Hz 1430 ppm. ¢ 180 M 58
60 Hz 1715 ppm. ¢ 135 M57
2 50 Hz 2840 ppm. @ 65 M54
60 Hz 3400 ppm. ¢ 55 M53
2000 ppm. ¢ 93.3mm ) 50 Hz 1430 pprn, @ 130 ppy—
60 Hz 1715 ppm. ¢ 110 M 56

Para el motor, use un motor de embrague 2P o de 4P de corriente trifésica de 400W (1/2HF).




Usare una cinghla a V tipo M.
La seguente tabella mostra la relazione tra la puleggia motore, la lunghezza deila cinghia ¢ la velocita di rotazione della
macchina per cucire.

Velocita di Velocitd di Diametro valido
Diametro valido | Numem i della
Modelo | rotazione delta dol volantino | dipoi | ToME | rotazione el doliapuoggia | MEUR oy
macchina per cucire motore maiore g
50Hz | 28B40 pritmin @ 80 M 55
2 60Hz | 3400 prtmin 065 M 54
2500 prtimin 93
# 833 mm 50Hz | 1430 pntimin @ 160 W56
4 60 Hz 1715 prit/min @ 135 M57
\ 50Hz | 2840 pntimin ® 65 M 54
60 Hr 3400 pnt/min @55 M 53
2000 'min ¥
préf RS 50Hz | 1430 pntimin @ 130 M 57
4
60Hz | 1715 pntmin ? 110 M 56

Per il motore, usare un motore & frizione 2P o 4P di trifase 400W (1/2 HP).

MER VK - :
JER MR R AYRE - RN RN RRO TRAT

BE | MEENE | RRNTTREE = ok BENE | BRETRTAINE | VEBESRT
- 50 Hz 2840 rpm ¢ 80 M 55
60 Hz 3400 ipm @ 65 M 54
2500 rpm ¢ 93.3mm
4 50 Hz 1430 rpm @ 160 M 58
60 Hz i715 pm @ 135 M 57
2 50 Hz 2840 pm @ 65 M 54
60 Hz 3400 rpm @ 55 M 53
2000 rpm @ 93.3mm
4 50 Hz 1430 rpm ¢ 130 M 57
60 Hz 1715 pm @ 110 M 56

I AR 400W (172 577) B 2P R 4P AURSA I

24. SAFETY MECHANISM / SICHERHEITSMECHANISMUS / MECANISME DE SECURITE
MECANISMO DE SEGURIDAD / MECCANISMO Di SICUREZZA / R2KN

WARNING :
To protect agsinst possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure %o start #he following work afeer
furning the power off and ascerisining that the molor s at rest.
WARNUNG:
Um durch pibaliches Anlaufen der NEhmaschine verursachie Verletamngen zu vermeiden, fihren Sie die folgende Arbeit
erst ave, nachdem Ste den Netzachaler ausgeschaliet und sich vergewissert hmben, da8 der Motor volllommen silisteht.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des bisesures causdes par une brusque mise an marche de la machine, toujours ia metire hors tension
el s'assurer que je motewr est au repos avant deflectuer les opérations suivanies.

‘ﬁs JAVISOY
Para protegerse contra posibies lesiones personales debido a un arranque brusco de la méquina de coser, cercirese de
comenzar el sigulents trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que ol motor ssti completamente
parado.
AVVERTIMENTO :
Per ovitare poasibili feriment causati dali‘avvio improvviso della macchine per cucire, prima di effetiuare e seguenti opereziont
spegnere lintarruttore deil'aimentazione ed assicurarsi che § motore abbla completaments cessato dif ruotare.
=3 {
ATHLLEMBERES ANEY - WIS SRR LR «
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Hmumdswmhmmmibﬂwmm
lsmopemhon,mesafeiymadmmmlokleme

1) Rmmﬁnmmaﬂcmmhﬂ\ehook.
2) Pressing push button @, su'ong!ymihepdeyntha
d&ecﬁonoppswaloitsnonrualmtamﬂalm ’
* Safety load
Turn adjustment screw @ in direction @ (clockwise) to
maaseﬂwsaielyhad,ormd«achone(mmdoqu
to decrease it. .

FalssuldafFadanwﬂmnddesBe!nebsdwmm
im Greifer verfangt, tritt der Sicherheitsmechanismus in
AlmunmmrdemamberfaMmm

* RackStEliveitaliresd — ’

1) Entfemen Sie den im Greifer verfangenen Faden.

2) Wathirend S# deri Diuckiiopf @ dilicken, drehen Sie die
Riemenscheibe kraftig entgegen ihrex normalen
Lausfrichiung.

Dmseaeammmoinnmotmummm) mammmmmnmm;
Q(atgegendanmwmigamm),mnsnezuvenkwn o | oSt :

RS s;r:-“;"‘

1) RoGoFle MRS aans @ Glocho
2} Tmtmmwwmpmm&. mmnailapujeenm

* Charge. l‘l&%,.,, W ey o
mﬁrh kg 3 mmmerlavisdeléglage.dansbsms.(mdesaigulesmm).m

Mbm.(mm@mwmmm)

1) Satpq.ellﬂoahapad:melgmcho
2) Pmldoelbomn.,gfeconmetmlapolea mhdmdﬂ\opuashawmmm

- ' \i&l b
Gmelgwio'deq.ﬂemhdmwéndeeﬂmhdamd\a)pwmamdeseguﬁadomhmm
@ (hacia la ixquierda) para disminuirta.

Seﬂﬁoém-qapohtone!crodletnmmhnmdimpermmbhhumme,imdsmmmdmoﬂeh
ﬁmwwmammwmmm

* Come ripristinare

1) Rimuovere il filo intrappolato nel crochet.

2) Premendo pulsante @, wmfmmhwhmwmdmmdmm

* Carico i sicorezze >
@mmmammm».wmmormmm;wmmrmammwm

antiorasio) per diminuirio. 3 e s serind & adul 2
SECHME T » BRI A SRS - X2 RTRFTRRE NN -
KWK o

1) MehiltcRels
2) —‘!E'Fﬁﬂ.—ﬂﬁﬁ 7J EMETN -

A RN -
ERERHORO (4) FHNEREAFEX - A0 () SFHMMKEANE)







28.TROUBLES IN SEWING AND CORRECTIVE MEASURES . . "

3 Couses Cormaciive MeastEes -
1® wmmmmmma o Rmml‘neslapedgasorbtmmmuada
0 msiugmmmhnatpw point of hook using a fine amery paper. Buff up

'bohhhcaas
'edgasa'bms. o mbobhhmseuashggmmmimatpua.

1. Thread bredmoe

N R - z
o Hda’b"l? PEEIJ.ETO-I-m(HELM'DN'

.2 mmdolhtnlmkpmparly
Refer 1o 5. LUBRICATION". .
| mmmedeheadm
A
trom%% o 'D::we:;t:dondhmaﬂmm
. A | wockis | © Pederio*17. NEEDLE-TO-HOOK RELATION”.

@_mmmummums OHdarb"ﬂhEEl.E-‘lD-l-DOKfﬂ\ATw

@.mdummsdﬁ ~ | o Tighten e presser soorsping egeky.
. le mmmmmmm o' Refler 10 “17. NEEDLE-TO-HOOK RELATIONT.
- .. ofthe naedies eyslet and the blade pointof hook - R

Is not comect R B _
1@ mmmsmm . _)O;qu_egﬁf!a.'mlJSTNGTl-El-DOKIEEDLE'
-wwamnm - o Replace the nwedie with ons which s thicker hen
the cument needie by one count. '
RO mmmmmmm © Threed the bobbin fwead correchy.
| tension spring of the inex hook.
1@ Mpﬂllﬁbempoulym o Rumummm;hmypapsor
3 Bobbin falls 1o move smoothly. o Replace the bobbin or hook wilh 2 new cne.
@ Bobbincass opering lever provides oo much | ©  Rofer 10 “19: ADJUSTING THE BOBBIN CASE
) cloarance al the bobbin. OPENING LEVER".
® Bobbin ¥wead tension s 100 low. © increase the bobbin fwesd tension.
| @ Bobbin has been wound 1o ighty. © Decresss e tension appled o e bobbin winder.

2 Thread Siips off the neadis | @ Thoad tension given by the fansion conkeller | © Decroane e Twead tereion given by e tension
eyelet simuitanaously wim No.1 Is Yoo high.

thread trimming. .
5. Thread slipsoffﬂ'ienoedle @ mmmwmmm
eyelet at the start of sewing. No.1h|ooﬁun P
@ mmmwm
.. @mmmtmm _ i o
6. Thwead is notcutshasply. | @ “The blades of moving lnile and counter knile | © Refer 0 -20. POSITION OF THE COUNTER
tavehemhpupﬂlyﬂ.md. KNIFEAMJAD.MSTLENTOFTHEWFE
@ mmmmm o Wm‘mmsﬂmmm
. . ... | ® Bobbinthreadwensinisiolow. . omummm :
7. Thread remains uncut after | @ Initial position of the moving knife has been | © Refer 10 “20. posmonoF'rHEowmen :
thread trimming. improperty adjusted. KNEANDADJUS‘!’IENTOFWEWFE
stich length Is comparatively shot) | @ Bobbin thread tersion s 100 fow. ommmmm ,
5 Thioad broaks al the start of | (D The necdie tvead s caught in the hook. ) mmmdmmmu
sewing aftor thread trimming. needie after thread imming. -
Rafer 1o *13. THREAD TENSION..
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28. NAHSTORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

Strung Ursachen AbhlifemaBnahmen
1.Fadenri@ (Faden fasert aus | (D Fadenbahn, Nadekspitze, Hakenmesserspitze | © Die scharfen Kanten oder Grate auf der
oder ist abgewetzt.) oder die Spulenkapseiile auf der Stichplatie Hekenmesserspitze mit feinem Schmirgelpapier
haben scharfe Kanien oder Grage, entlamen. Die Spxleniapselrilie auf dor Sichplatie
glanzschislien.
(D Die Nadaliadenspannung ist zu hoch, © Die Nadelfadenspennung vemingem,
® Der Spulenkapsoliifier hat ein 2u groBes Spiel | © Das Spiel 2wischen Spulenkapseliifier und Spule
an der Spulankapsal. verringem. Siehe *19. EINSTELLEN DES
SPULENKAPSELLOFTERS".
@ Die Nadel kommt mit der Hakenmesserspitze | © Sishe *17. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS".
in Barthaung.
® Amount of all in e hook ks 100 smell. © Die Omenge im Gralfer richiig einstelien. Siehe
’ *5. SCHMIERUNG".
(Nadeliaden steht 2 bis 3 cm | ® Zu geringe Gimenge im Haken. © Die Nadeliadenspennung erhhen.
auf der faischen Seite des | @ Die Fadenanzugsfeder hat ObermaBige | o Die Federsparnung veningern und don Fadettub
Stoffes heraus.) Spennung oder der Hub der Feder ist 2u laxz. veigrtBem.
@ Die Zoitsteuening zwischen Nadel und Halken | © Siche “17. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS™.
st lberrniiBig ¥0h oder spit.
2. Stichauslassen (© Die Zehstouensg zwischon Nadel und Haken | © Sighe ~17. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS™,
Ist Gbermiig frdh oder spéit
@ Zu geringer Druck des PrasserkuBes. ¢ Den Prosserioderegler fester anziehen,
® Das Spiel zwischen dem oberen Ende der | © Sighe *17. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS™.
Nedeibee und den Halenmesserspitze ist richt
lorrekt.
@ Der Spitzennadelschulz arbelet nicht. © Sishe 18 ENSTELLEN DES SPITZENNADELSCHUTZES”,
(® Falacher Nadeltyp wird verwendet. © Eine um eine Nummer dickens Neadel verwender:.,
3. Lose Stiche (D Spulentaden it richt durch Spennungefeder | © Den Spuleniaden korrek! einadeln.
des innengreilers.
@ Schiechis Feinbearbeitung der Fadenbshn. © Rauhe Stelien mit feinem Schimirgelpapler
beseifigen oder gianzechielien.
3 Die Spule bewegt sich nicht sinwandkrel, © Spule oder Haken auswecheeln,
@ Zu groBes Spiel zwischen SpulenkapseliGfier | © Siehe *19. ENSTELLEN DES SPULENKAPSELLOFTERS”,
und Spule.
® Zu geringe Spulenfadendpannung. © Die Spuleniadenspennung erhShen.
® Die Spule st 2u: fest bewickett. © Die an den Spuler angelegte Spannung
- veringem.
4.Der Faden rutscht beim | O Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene | © Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene
Fadenabschneiden aus der Fadenspannung ist zu hoch. Fadenspannung veningem.
Nadelfee.
5. Der Faden nutscht bei Beginn | (D Die vom Spennungeregler Nr. 1 gegebene | © Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene
des N&hens aus der Fadenspanmung ist zu hoch, Fadenspannung veringem.
Nadeludee. @ Die Form der Klemmiader ist nicht komeld. © Die Klernmieder auswechseln oder hre Form
kormigleren.
| ® Zu geringe Spuleniadenspannung. © Die Spuleniadenspannung erhhen.
6. Der Faden wird nicht scharf | (O DieiGingen des beweglichen Meseers unddes | © Siehe "20. POSITION DES GEGENMESSERS
geschnitten. Gegenmessers sind nicht einwandfre! UND EINSTELLUNG DES MESSERDRUCKS”.
eingociolil
@ Die Messer haben stumpile Kiingan. © Das bewegliche Mossor und das Gegenmesser
ausswechseln oder beide schirkan.
@ Zu geringe Spulerdadenspannung. © Die Spulentadenspannung ethdhen.
7.Der Faden wird beim | (D Die Anfangsposiion des beweglichen Messers | © Siehe "20. POSITION DES GEGENMESSERS
Fadenabschneiden nicht ist nicht richlig eingesiolt, UND EINSTELLUNG DES MESSERDRUCKS™.
durchpeschnitten, @ 2y geringe Spulendadenspannung. © Die Spulentadenspannung erhdhen.
(Bel verh#ltnismé&Big kirzer
Stichisinge wird der Spulenfaden
nicht abgeschnitien.) .
8. Der Faden reif3t bei Beginn (D Der Nadeliaden klemmt im Haken fest. 0 Die nach dem Faderabachneiden an der Nadel
des Nahens nach dem verbleibande Fadeniinge verkDrzen.
Fadenabschneiden. Sishe *13. FADENSPANNUNG".




28. PROBLEMES DE COUTURE ET REMEDES

Remades

(Ilrestaaaacmdeﬂd'dg.llea
armmuw.)

"dq_aomstwlagorgadehphqsa
gig:iem’tlahoihbm

;?_@‘quxdum:adehbom&mm-

mhmaumam

: @Mmﬂmmmhmah

* tame du crochet.

@MMWMIGM

(&) Tension du fl aigullle insuliisanta.

ot coursa tu ressort insuffisants.

@mwmmmrsﬁhuh
crochet:

®mmmmmm@ms'

1. Cassuredufi’™ “ @Présmoed‘aﬁtasvives’ o5 ou Saspbids surle | © Ehi'lerlasalﬁasﬂvasoubsaspérﬂsula
(Flamod_ném‘mé)“ taistwﬂ.hpouadal’aignle.hpouadah pointe de la lame du crochet avec do la 1ole émexi

ag-athalklagugadelaplamehdwle
recevant I bofte A canetie.

o Fléd.i'elahnsimd:id‘dgla.

o MbNMbMMth
Acanstinatlacanetie.. .. ..
Wﬂamwmm
DE LABOITE A CANETTE.

.0 \loiﬂ'hFlE.‘AT!ONEthHEL’AKﬂI.LEEI‘-LE

o Régler comrectement la quantité dhulle dans le
crochet. Volr “5. LUBAIFICATION”.

‘° Whmwlm

o mammmawn
muse. '.’.

o Vok'ﬂ.IE.ATIONENrFELNal.LEErLE 5
G?(.!GI-EI"

2. Saust de points

o Vok'IZ. FE.ATMEMPELMEETLE

G) mmmmrmsb-
~.crochet. : CROCHET".
@ﬁmmpiedmrmm - | o Sewer le_dispositi de nigiage du ressort de- |.
Pressoy.
®mewmlemwdasmer -o"m.FE.ATm-BITFEL'NGLIJ.EETLE &
“ japdint delalame ducrochet - CROCHET™,
’ @wmmm © Voir “18. REGLAGE DU PARE-AIGUILLE DE
| (@ Aiguille de type incomrect o mwg‘ewwwmm
3. Points lachas (D %o fil do canetie ne traverse pas Jo ressortde | ©- E:ierMbldam
fension du crochet inkérier.
@T.aj-tmimdirt o mwmahthm
fin.ou polir la surface.
@mempasmdmmr © Rempiscer ia canslie ou le crochet par une pidce
neuve.
@Lmd'mdehoﬁstmmw " © Vair*t9. REGLAGE DULEVIER D'OUVERTURE
un jeu excessil & la canefle. DE LA BOITE A CANETTE.
® Tension du fi de canetie insufisanie. o Augmenter ia fension du fl de canels.
® Bobinage trop samé de la canetia. © Riéduire la tension s'axerpant sur le bobinew.

4. Fil s'échappant du chas
L d'aiguile lors de la cowa du
il -

;. aceseie.

@qum@qw_pabmmm

S Réduiatension A inposée perle bocensien |

5. Fit s'dehappant du chas
d'alguille au début de 1a’
IV . B

- eocoosive.

| @' Fessort de serrage de forme incomecie.

1 @ Tension du i de caneti insufsante.

(D Tansion du il imposée per le bioc-tension n” 1

0 Mhhmmwwhm '
) i P

o Rempiacer s ressort de seage per un neuf ou
comiger e ressort aciuel

o Augmenter ia sension du fl de canetie.

. Leﬂn‘egipasbie'l__t_'q;tjﬁ_.

' @mmmmammm

incommectement régiées.
@ Lamsdssomménmmées.

(3 Tension du & de canetie insuflisanta. -

o Voir "20. POSITION DU COUTEAU FIXE ET
REGLAGE DE LA PRESSION DU COUTEAL.

1@ mbmnnwdbmim

pathsmﬁwmumm
o whmmlam

7. Leﬁln'estpasdupébimqn
la coupe-fit soit actionnéde.
(Fil de canette non coupé

1) Position initiale du couteau mobile
incomeciement régiée.
@ Tension du fil de canetie insullisante.

welle. ool

O Vour "20. POSITION DU.COUTEAU FIXE ET
REGLAGE DE LA PRESSION DU COUTEAL.
o Augrmenter la tension du lide canetie. -

Iotsqmlamrdaspoim
st relativement courte)
8. Lo fil se casse au débutde ta | (0 Fl daiguile se prenant dans le crochet. 0 Raccourd ia longueur du fl restant sur Faiguiie
couture apréa la coupe du il apeds la coupe du il '
Voir *13. TENSION DES ALS",
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28. PROBLEMAS EN EL COSIDO Y MEDIDAS CORRECTIVAS

{La aguja se arrastra 2 a 3 cm
desde el lado errénec del

(@ Tension del hilo de aguja demasiado alte.
@ La palenca de apertura del portabobines proves
una separacion excesiva en el portabobinas.

@ La aguia Yoca la punia de la hoja del gancho.
(5 Canfidad de acaiis en el gancho insuliciente.

(§) La tension del hilo de aguja demasiado beja.
(D El irmshilo trabea excosivaments © 6l recorrido

Problemass Causas Medidas cormectivas
1. 8e rompe el hilo {(El hilo es {D La trayecioria del hilo, ka punta de la aguja, la | © Efimine los bordes cortantes o las rebabes en fa
débil 0 estd desgastado) punia de k= hoja det gancho o la ranua en que punta de la hoja del gancho usando un papel de
descansa el portabobinas en ia placa de agujas lija fina. Pula la ranura en que descansa ¢l
$ene bordas cortantes o rebabas. portabobinas en la placa de agujas.

o Disminuya la tensién del hilo de aguie.

o Reduzca la separacion provista entre la palanca
de aperiura del portabobines y la babina.
Consulte *19. MODC DE AJUSTAR LA
PALANCA OE APERTURA DEL
PORTABOBINAS".

o Consulte "t7. RELACION DE AGUJA A
GANCHO".

o Ajuste debidaments la cartidad de eceite en el
gancho. Consuite "5.LIUBRICACION",

© Aumende la fensidn del hio de agua.

© Disminuya la tensién del resorie y auments 6!

1ansidn del gancho inferior.

@ La trayectoria del hilo tiene un acabado
delicienta.

3 La bobina no se musve con suavidad.

@ Lapalenca de aperiradel portabobines proves
demesiada separacion en la bobine.

® Tensitn del hilo de bobina demasiado beje.
@ La bobina esté bobinada demesiedo apretade-
mente,

material.) del resorta es demasiado corto. reconido del resorie.
® La temporizacion entrs la aguja y gancho s | © Consulte *17.RELACION DE AGUJA A
adelanta o retrasa excesivaments. GANCHO.
2. Salto de puntadas D La temporizaciin enire la aguja y gencho se | © Consulie *17. RELACION DE AGUJA A
' adelanta 0 refrasa excesivamente. GANCHO".
@ Prosidn del ple prensatelas demasiado beja. | © Apriete el regulador del resorie del prensatelas.
(® Laseparaciin provista enire &l exremosupesior | © Consulte *{7.RELACION DE AGUJA A
del ojal de la aguja vy la punia de la hoje del GANCHO".
gencho no s ka comecta.
@ © protecior de aguia no funciona. o Consulte “18.MODO DE AJUSTAR EL
PROTECTOR DE AGUJA DEL GANCHO"™.
(® Se esti usando un tipo de aguia impropio. 0 Reemplace ¥ aguia por OFa que 568 MAS Qruesa |
que la actual en una cuenta.
3. Puniadas flojas (D £ hilo de la bobina no pasa por el muslie de | © Enhebre corectaments el hilo de bobine.

© Filimine las partes ésperas con una §a fina o
puliménisia.

¢ Reemplace ia bobina o el gancho por olio nuevo.
o Consuite *19. MODO DE AJUSTAR LA

PALANCA DE APERTURA DEL
PORTABOBINAS™.

o Disminuya la fension del hilo de bobine.

o Dieminuye la tension apicada al bobinador.

4. El hilo se sale del ojal de ia

(D Latensidn del hilo dada por ef controlador de

© Disminuya la tensién del hifo dada por

@ B muslie sujetador tiene una configuracion

impropie.
(® Tensitn del hilo de bobina demesiado beje.

aguja simultdéneaments al corte fension N® 1 demasiado alia. coniralador de tensidn N2 1,
de hilo.

5. El hilo se sale dal ojai de la | D Latension dada por el controlador de tensidn © Disminuya la tensién del hilo dade por el
aguia al inicio del cosido. N2 1 95 demaesiado alta. controlador de fensidn N* 1,

© Reemplace 6l muelie sujtador por oo NUEVD O
reciique of aciual,
© Aumenis la tensitn del hilo de bobina.

6. El o no se corta nitidamente.

(D Las hojes de la cuchiia movil y confracuchilia
no eekén blen sjustades.

@ Las hojas de las cuchiias esiin romas.

@ La tensi6n del hilo de bobina esti demesiado

© Consulte *20. POSICION DE LA

CONTRACUCHILLA y AJUSTE DE LA
PRESION DE LA CUCHELA",

© Reemptace la cuchlle méwly ia contracuchilia por
ofras nuevas, o afle les aclusles.

© Aurmnerde la tensién del hilo de bobina.

7. Et hilo permanece sin coriar
después del corte de hilo.
(Falla de corts de hilo de bobina
cuando ka longitud de puntada
es comparativamente corta.}

fga
@) La posicidn inicel de ta cuchila movil esta mal
ajustada.

(@ Tension del hilo de bobina dernesiado beja.

© Consulte *20. POSICION DE LA
CONTRACUCHILLA y AJUSTE DE LA
PRESION DE LA CUCHILLA”

o Aurnende i ension del hilo de bobina.

8. El hilo se rompe al inicio del
cosido después del corte de
hile.

-G) B hilo de aguia estd ennedado en el gancho.

o Acorts 1 longiud del hilo remenanis en 16 aguia
dospués de cortado el hilo.
Consutte “13. TENSION DEL HILO".

ki



B.INCONVENIENﬂ IN CUCITURA E RIMEDI

oyt = i kLo o

1@ Lasasﬂ.ladslio.hptmdalmlhom

' dduod’ﬂtohm&mwb

! cq:ahalaplauaagommd
o shavabure.

@ Lamwlodsl‘a(pétqpom

' '® La inguetta di apertura della copsula lescla

| @ L'qgohwalapuiadaluodd.

(Rﬁvﬁn@onozaSmn&iﬁb

o msmwobmm
pmdelaod\atmardounhlasmwm
mddamtaaeardahxaddogdalmdah
capeula stlla placca ago.

O_Mhmwhﬂm :

© Diminuire lo spazio tra la inguetia di aperuradela
capsula e la bobine. :
Fare riferimento al par. *19. REGOLAZIONE |
'DELLA LINGUETTA Dt APERTURA DELLA [
CAPSULA™.

o Fare riferimanto al par. “17. RELAZIONE FASE
AGO/CROCHET,

‘o Regolare la quanﬂta di olio nel crochet
correttamenta. Fare riferimento al par. “5.
LUBRIFICAZIONE".

@ Lammdellodal'amétq:pobm o Aumentare ka tensions del flo delfago. .
-~ deli'ago sul retro del tessuio) - @ La molla chiusura pund fra ecocessivaments | © mhmdshnﬂnedmh :
R T R 1o oppure la corsa defla molta & ineulicients. .corsa delia molla stessa. N
® Lalaseagolcmdietéh'oppoamo 0 -Fare riferdmento al par. *17. RELAZIONEFAE ;
(D miaseago/mamuﬁdpmo o meupar 17 RELAZIONE FASE
® La pressions del piedino pronistom olo Stiwlmdahnnhddwm
& : insulicienie. - :
@ Lamtal‘mrﬁdﬁmal‘m o Famiulmuhdpar “{7. RELAZIONE FASE |
o @ la punia del crochet non & corelia. - : AGOCROCHET™. .
§ @ Wsavaego del crochet non & funzionele. ‘0 Faredlerimenio s per. *18. REGOLAZIONEDEL |
. ' SALVAAGO DEL CROCHET™,

@ Itndaoohmnmb-ﬂo. = ‘0 Sosdse Fago con un fipo pili grosso rispelio a | .

- quelio in 0.

3. Punil lenii

‘ @ Flodahbohimmpasnmhnun
dmddmdum

@ 'L bobina non ¢l sposis comeliaments.
' @ Lamnhdq)uhndlhemhh-:h
* toppo spazio aka bobina.

® La fensione det flo della bobina b roppo besse.
® 1mod stao avwollo roppo sirelio alioro sla

© inflare 1 80 della bobina cometiaments.

© Hinwovers le part ravide con carta smerigho e |
o-con tela abrasive. g

© Sostiuive la bobina o I crochet. i

o Fare tiierimento al per. *19. REGG.AZ!O'E
DELLALINGUETFADIAPERWHADE.LA
CAPSULA" :

o Aumentave la fensione del flo delia bobine.

o mammarm

 alfinizio della cucitura.

5. llosislacbhmdel‘ap

bobine.
4. li filo si sfila dala cruna dell'ago La tensione dal o appiicata dalla manopola | © Fiidurre la tensione del filo applicata dalla
mmmnm fansione No.1 étnppom mupuhmm1 _
®Lamddloqq:lumahm omumummm;;

tersine No.1 & foppo elevela.
@ Lamoladeliapinza ha una forma non adolie.

@ Lawensione delfiodellabobinad besss.

correftamante.

.11 {ilo non viene tagliato

La lame del colelio moblle € della conol lema
1on sono stale regolale cometiaments. .

@ 1 coltell non sono afital.

@ La tensione del fio della bobina & foppo bassa.

comparatively short.}

cucitura dopo it tagho del filo.

when stitch length s

l.llfilosirompealt'hiz!odella

7.1l filo non viene tagliato dopo ® podziomdpshrnddaﬂOan
I'operazione i tagho del filo. & stata regotaia conettamenta.
(Bobbin thread trimming fallure

@ Latensione diek o delia bobina & foppo bassa.

nmmmtu-;_--_;-;::_ : L
o mhnnhdelnpimeonmm
oppure regolare qualia in ueo.
o mummllodﬁm
"0 Fare silermento al par. “20.
DELLA CONTRO LAMA E REGOLAZIONE
DELLA PRESSIONE DEL COLTELLO".
0 Soufuire Il ccilio mobile @ (a conio lama oppure

regolare quell in uso.
o Aumentere la tensions del flo defia bobina.

D W o doifago viene agganciaio dal crochet.

o Accorciare ia unghezza del filo rimasto sulfago
dopo il tagho del filo.
Fare riferimento & per. “13. TENSIONE DEL
AL
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28. MWPHRNRRARE. KRB *

@ HAWEEE - BRR/ -
O REXASEBERR Bl
- e

ne L] HESE
LB (SEdR. RRUURE - ) @ 8. #Hs0. WL, $HENTER | o BADRITEEELTEN -
bt M=l 2o ARtk EE X -

@ L@®ina - O HE @K -

@ o B b M0 25 TR X O W/INEIRK -
SR 0. R ORI | -
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REF.NO__ NOTE___ PARTNO. ___ ______. DESCRIPTION _ o eotoaaaa--- Qy _
1 214-01757 FACE PLATE ASM, i
2 85-4111215-SP SCREW 11/64-40 L=12 3
3 TA-1250406-R0 RUBBER PLUG D=12,5 L=4 2
4 213-31301 TOP COVER B 1
5 $S-4110815-SP SCREW 11/64-40 L=8 6
5 713-55904 T
7 58-7621040-8P SCREW 3/16-32 L= 8.5 2
8 TA-1450404-R0 RUBBER PLUG D=14.5 L=4 1
9 213-31756 WINDOW PLATE A ASM, 1

10 213-31202 SETSCREW 1

T TA-0750404-R0 PLUG 0=7.5 L=3.5 ™

12 213-31806 WINDOW PLATE B 1

13 213-32002 WINDOW PLATE PACKING B i

i4 55-4110815-SP SCRER 11/64-40 L=8 5

15 TA-1250504-RO RUBBER PLUG 1

15 “I13-32305 STDE COVER 1

17 58-4110815-3P SCREW 11/64-40 L=8 1

18 213-31608 BALANCE COVER 1
19 5S-7150810-TP SCREW 15/64-28 L=9 1
20 213-55805 THREAD GUIDE 1

- - 5/54-40 L=6 |

22 B1129-051-000 FRANE THREAD GUIDE, UPPER 1

23 55-2090710-TP SCREW 9/64-40 L=7.2 2

24 214-08554 THREAD GUIDE ASM. i

25 214-08505 THREAD GUIDE PLATE (1)

75 T79-T2106 NEEDLE THREAIl PRESSER PLATE n

27 B1132-521-000 THREAD PRESSER PLATE SPRING (1)

28 $D-0380551-5L HINGE SCREW D= 3.30 H= 5.5 (1

28 §8-2080710-TP SCREN 9/64-40 L=7.2 ° 1

30 B3138-512-000 TAKE-UP SPRING ADJUSTING PLATE 1

k1 SS-7090520-TF SCREW 5/63-40 L= 4.5 I

32 214-26754 SYLINDER COVER ASM. 1

13 214-26705 SYLINDER COVER (n

34 NM-6030003-5C NUT M3 (2)

35 214-26903 FELT PRESSER PLATE §))

K11 13- COVER FELT ASN. 93]

37 SM-4030601-SC SCRER M3 X 6 (2)

38 TA-0550604-R0 RUBBER PLUG 1

39 §8-5110710-8F SCREW 11/64-40 L=7 1

40 TA-1050504-R0 RUBBER PLUG 4

K TE-J0020071-01 SAFETY LAREL, T(SHALLT. |

42 CH-3002001-A1 SAFETY LABEL. ,3 (SMALL). 1

43 C¥-3002000-B1 LABEL({ 16) 1

44 CN-3002000-01 ATTENTION SEAL 1

45 100-04109 GROUND MARK |

4% CS-T090520-SL SCREW §/64-40 L=5 LS

47 214-26606 BED SLIDE SIDE PLATE , LEFT 1

48 231-00506 BED SLIDE SIDE PLATE , RIGHT i1

49 212- 20413 BED PLATE 1

50 03 212-21908 THOAT PLATE 1

51 SUTITZ8T0-SF SCREW 11/64-40 L=28 Z

52 214-26200 THROAT PLATE BASE 1

53 85-T113110-8P SCREW 1/64-40 L=30 2

54 214-28208 FEED BASE SUPPORT 1

55 SH-8040502-TF SCREW u4X0_7 L-5 1

T8 TYA-1605F THROAT PLATE BASE COVEX ASH. |

57 NM-5030003-5C NUT M3 (2)

58 214-26101 THROAT PLATE BASE COVER SPRING (1

59 214-26002 THROAT PLATE BASE COVER (1)

60 S¥-4030401-SC SCREW M3X0.5 L=4 €2y -

(i1 I14- 25005 FELT 93]

62 B1116-246-000 WING BOLT ]

63 SD-0800352-SP HINGE SCREW D= 8 H= 3.5 I

64 $SM-6082002-TP SCREW M8 L=20 8

65 214-26507 HINGE 1

[ 14600 BED HOLDTNG BASE 1

67 214-26408 BED HOLDING BASE PACKING 1

€8 88-6111140-5P SCREW 11/64-40 L=11 1

69 WI-0530002-K3 TOOTHED WASHER D=5.3 1

70 102-01200 RUBBER PLUG i

TI OISO ThF T

72 B1105-340-000 THROAT PLATE 1

73 B1i17-246-000 HOOK 1

74 B30G13-141-HOB WASHER 1

KOTE

03... .FOR LS-1341

15-1341,



2.UPPER SHAFT DRIVING & BALANCE COMPONENTS

AN

NN

N

31

31
30

RF'Z."Q-_’!@Z-_-!’A.W!.“!-_---h___-_D-E.§_C_f!.L*’.T-I_Q_"-“__--_,-_.._.-___-___----_-_Qt)'--
1 213-32705 UPPER SHAFT 1
2 213-33000 UPPER SHAFT FRONT METAL 1
3 01  214-02102 THREAD TAKE-UP LEVER 1
4 01  226-05406 TAKE-UP LEVER THRUST PIN 1
5 ©0Q-2020000-00 OIL WICK 0.03
) ~051- “TAKE- PIN T
7 Q-3030600-00 OIL WICK 0.2
8 $S-8150822-TP SCREW 15/64-28 L=8 2
9 213-39106 NEEDLE BAR GRANK ROD 1
10 B1210-051-000 "NEEDLE BAR CRANK PIN 1
§) - = OIL WICK 0.03
12 213-32507 -COUNTER WEIGHT (A) (36MM) 1
13 SS-8150822-TP SCREW 15/64-28 L=8 2
14 SN-8080812-TP  SCREW MSX8 2
15 213-39502 ~“UPPER FEED CAM (3.5) 1
% 35- = = 1/4-40.1-8 z
17 213-33108 UPPER SHAFT INNER METAL 1
18 CQ-2020000-00 OIL WiCK 0.25
19 213-36557 ECCENTRIC CAN A ASH. 1
20 213-36508 ECCENTRIC CAN A £))
V13 - = 174-40 =5 -
22 213-53008 HORTZONTAL FEED CAX COVER 1
23 55-7110710-5P SCREW 11/64-40 L=7 2
24 226-04904 UPPER SPROCKET 1
25 $5-6661110-SP SCREW 1/4-40 L=11 2
¥ 714- EELT T
27 214-02300 UPPER SHAFT BEARING HOOK 1
28 SN-8060602-TP SCREW M6X6 2
29 B1203-512-000 BUSHING, REAR 1
30 213-34608 FLYWHEEL 1
k) SS-BT50822-TF  SCREW 15/64-28 =8 - 7
32 213-33406 BALANCER 1
33 $5-8151550- 5P SCREW 15/64-28 L=i5 2
B1905-053-000 THREAD TAKE-UP 1
B1907-051-000 TAKE-UP LEVER THRUST PIN 1

NOTE

Ol....FOR LS-1341

LS-1341



3.NEEDLE BAR ROCKING COMPONENTS

[

1 B14206-563-000 NEEDLE BAR FRAME 1
2 214-05204 HINGE STUD 1
3 $5-8151150-TP SCREW 15/64-28 L=10.5 i
4 228- 14909 FELT 1
5 B1401-053-000 NEEDLE BAR 1
5 BI4T1-003-0A0 NEEDLE BAR CONNECTION ASN. T
7 $5-7090910-SP SCREW 9/64-40 L= 8.5 (1
8 B1411-053-000 NEZDLE BAR CONNECTION (n
9 B1412-051-000 FELT 1
10 $S-7080510-TP SCREW 1/8-44 L=4.5 1
- = NEEDLE 5Y33505 160 I
12 B1467-563-000 UPPER FEED BAR GUIDE 1
13 85-7110916-TP .  SCREW 11/64-40 L= 8.5 2
14 213-38702 ROCKING BASE GUIDE 1
15 §8-7110830-5P SCREW 11/64-40 L= 7.5 2
15 T3-35803 ROCKING BASE GUIDE (B) 1
17 $5-6091022-TP SCREW 2
18 213-38900 ROCKING SHAFT 1
19 213-38801 ROCKING FRONT ARM 1
20 SM-8080802-TP SCRENW 2
20 BI410-771-000 STUD i
22 B1414-232-000 SQUARE BLOCK 1
23 213-39304 ROCKING SHAFT FRONT METAL 1
24 213-3920% ROCKING SHAFT REAR METAL 1
25 228-14909 FELT 1
5 IT4-30053 ROCKING REAR ARN ASK. 1
27 214-30004 ROCKING REAR ARM 5
28 $5-6152440-SP SCREW 15/64-28 1.=23.5 (n
29 214-30103 ROCK1NG REAR ARM FELT (n
30 EA-9500801-00 CABLE BAND (2)
I 103-08609 THREAD GUARD 1
1
NOTE 0l,...FOR L§-1341 LS-134%



4. PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM COMPONENTS




REF.NO _ _NOTE __ _PARTNO, . DESCRIPTION ... ____ e ay_
1 213-40401 UPPER FEED SHAFT 1
2 213-40500 UPPER FEED FRONT ARM 1
3 58-8660612-TP SCREW 1/4-40 L=6 2
4 213-41904 FRONT METAL 1
5 213-78302 FEED SHAFT METAL 1
[ 229-04155 MATN SHAFT THRUST COLLAR ASK, il t
7 229-04106 MAIN SHAFT THRUST COLLAR (1)
8 55-8660610-TP SCREW 1/4-40 L=6 (2)
9 §§-8150710-58P SCREW 15/64-28 L=7 1
10 TA-0550604-R0 RUBBER PLUG 1
I B1470-053-0A0  WALKING FOOT ASH. T
12 213-39908 DUPPER FEED LINK I

13 213-47109 FELT 1
14 EA-9500B00-00 CLIP CV-708 2
15 B3016-141-H00 HINGE SCREW, B 2
16 SD-0640701-5P HINGE SCREW D=6.35 H=7 1
17 B1414-555-000 SLIDE BLOCK 1
18 WP-0501046-8C WASHER 5 X 13 X 1 1
19 213-40807 TRIANGULAR LEVER i
20 §5-7110510-5P SCREW 11/64-40 L=5 1
21 B1414-555-000 SLIDE BLOCK ]
22 105-09701 FELT !
23 B1465-053-000  WALKING BAR DRIVING LINK 1
24 B1466-563-000 WALKING BAR 1
25 B1467-053-0A0  WALKING BAR AS. 1
26 B1463-053-000 WALKING BAR SPRING 3
27 $8-6151780-5P SCREW 15/64-28 L=17.0 1
28 214-06509 UPPER FEED GUIDE PLATE 1
29 135-14310 ROLLER 1
30 S5-6151920-SP_ SCREW 15/64-28 L=19.0 !
31 213-40104 UPPER FEED ROD 1
32 D1456-055-B00  HINGE SCREW 1
33 D1455-055-B00  CONNECTING STUD 1
34 WP-0482086-5D WASHER 4.8X11.5X2 i
35 NS-6110530-SP NUT 11/64-40 1
36 213-40203 UPPER FEED REAR ARN 1
37 SK-9062250-SC  SCREW M6 L=22 1
38 B1525-563-DA0  PRESSER FOOT ASM. 1
19 213-41052 PRESSER BAR HOLDER ASN. 1

40 213-41003 PRESSER BAR HOLDER (1)

41 55-7110910-TP SCREW 11/64-40 L= 8.5 n

42 213-40906 PRESSER ADJUSTING SCREW 1

43 110-71701 NUT 1

44 B1502-246-000 PRESSER SPRING 1

45 SD-0800481-SP  HINGE SCREW D=8 H=4.9 i

46 213-4115] THREAD RELEASE HOLDING PLATE 1

47 BI462-053-000  THREAD RELEASE SPRING 1

48 214-06103 PRESSER LIFTER LEVER 1

a9 BI510-155-000  PRESSER BAR LOWER BUSHING 1

50 01 _B1470-241-HAO __ WALKING FOOT ASN. I

51 Bi470-241-H00  WALKING FOOT €]

52 BI471-241-H00  SCREW 6]

53 Ol BI525-241-HAD»  PRESSER FOOT ASK. 1

54 B1525-241-H00  PRESSER FOOT (1

55 103-37905 FINGER GUARD )

56 3§-7150740-SP SCREW 15/64-28 L=7 1

57 214-06608 GUIDE PLATE SPACER 1

58 B1501-241-H00  PRESSER BAR 1

NOTE .

01....FOR LS-1341

8S ~ Logosio -~TP

LS-1341



6. FEED MECHANISM COMPONENTS




REF.NO _ _NOTE __ _PARTNO. _ _______. DESCRIPTELON i aia--- Qty_ |
1 214-35003 FEED DOG 1
2 $5-7110840-3P SCREW 11/64-40 L=7.8 1
3 214-28008 FEED BASE 1
4 PS-0200102-KH SPRING PIN 2.0 X 10 1
5 214-28107 FEED BASEPIN 1
[] BT414-232-000 SQUARLE BLOCK T
7 214-29006 VERTICAL FEED SHAFT 1
8 §8-6121220-TP SCREW 3/16-28 L=11.5 1
9 214-29501 VERTICAL FEED SHAFT METAL 1

10 $8-8110710-5P SCREW 11/64-40 L=6.5 1
Tr 214-29100 VERTICAL TEED ARN I
12 §5-6121850-TP SCREW 3/16-28 L=18 1
13 §8-6120930-TP SCREW 3/16-28 L=9 2
14 214-29709 VERTICAL FEED THRUST COLLAR 1
15 SH-8040502-TP SCREW M4X0.7 L=5 2
Bl SD- - SCREW D=9 =7 I
17 210-48707 HINGE SCREW 1
18 214-29204 VERTICAL FEED ROD 1
19 £A-9500802-00 CABLE BAND 150 1
20 214-29600 VERT!CAL FEED ROD FELT 1
20 Z28- 14909 FELT T
22 102-05201 NEEDLE BAR FRAME ROD 1
23 214-27901 HORIZONTAL FEED BASE SUPPORT 1
24 $5-6110610-TP SCREW 11/64-40 L=6 2
25 B1414-232-000 SQUARE BLOCK 1
= - E SCREW D= 6. 35 1= 7.5 1
27 ~214-27802 HORIZONTAL FEED BASE 1
28 $h-0790701-§P HINGE SCREW D=7.94 H=7 1
29 NS-6660430-SP NUT 1/4-40 1
30 214-27604 HORIZONTAL FEED SHAFT i
31 BI607-246- X T I
32 CS-111101C-51 THRUST COLLAR ASM.D=11.11 W=10 1
33 CS-1111019-8H THRUST COLLAR D=11.1%t W=1i0 (1)
34 55-8660610-TP SCREW 1/4-40 L-6 (2)
35 214-27703 HOR1ZONTAL FEED SHAFT D 1
J6 B1306-038-000 UIL FELT ]
37 55-8150510-TP SCREW 15/64-28 L= 4.7 1
38 214-28305 HORIZONTAL FEED ARM 1
39 55-6121610-8P SCREW 3/16-28 1.=15.5 1
40 214-28503 HOR1ZONTAL FEED ARM STOPPER 1
4 Z214-Z84b4 HORTZONTAL TEED ARN ROD 1
42 WP-0621016-5H WASHER 1
43 58-9152130-CP SCREW 15/64-28 L=20.5 1
44 213-37506 FEED ADJUSTING BASE 1
45 213-37506 FEED ADJUSTING BASE 2
45 SS-TTT09I0-TF SCREW 11/64-40 L= 8.5 [3
47 213-37407 SQUARE BLOCK 2
48 213-37803 FEED ADJUSTING BASE SUPPORT 2
49 §5-8150822-TP SCREW 15/64-28 L=8 2
50 213-38306 FELT SUPPORT 1
ol 35-T090610-5P SCREW 9754-40 L=6 2z
52 213-37902 ECCENTRIC PIN 1
53 88-7090910-TP SCREW 9/64-40 L= 8.5 2
54 213-37308 FEED ADJUSTING ROD 1
55 5D-0800402-TP HINGE SCREF D=8 H=4 1
5B Z13-T7605 SPRING T
57 213-38009 SPRING HOOK 1
58 §3-6111610-8P SCREW 11/64-40 L=16 2
59 214-30202 FEED ADJUSTING 1
60 SH-6061802-TP SCREW M6 L=18 1
[ 214-30 DTAL I
62 §5-6121860-5P SCREW 3/16-28 L=18 1
63 110-09909 FEED REGULATOR SCREW 1
64 RO-0922702-00 RUBBER RING 1
65 110-32701 SCREW 3/16-28 L=9 1
L] 229-121 T
67 213-36656 FEED LINK ASM, 1
68 213-36607 FEED LINK n
69 B1418-761-000 CONNECTING FORKED LINK PIN (1
70 CQ-2020060-00 0iL WICK (0.04)
il - - 2.0 17
72 213-36706 FEED ROD A 1
73 213-38207 FEED LINK PIN 1
T4 SD-1000801-SH HINGE SCREW D=10 H=8 1
75 213-36300 BACKWARD FEED LEVER SHAFT 1
TE C5-TZ20701I0-5d THRUST COLLAR ASK, D=1Z W=10 T
77 CS-1201011-5H THRUST COLLAR D=12 W=10 (1)
78 58-8660610-TP SCREW 1/4-40 L=6 {2)
79 RE-0900000-KQ E-RING 9 1
80 226-10505 REVERSE FEED CONTROL LEVER 1



6. HOOK SHAFT & LOWER SHAFT COMPONENTS




REF.NO _NOTE __ _PARTNO. ____..... DESCRIPTLON ... .ooensommomn Qty . _
i 02 BG117-201-000 BORBIN 1
2 02 214-31358 CAP HOOK ASN, 1
3 02 212-27400 INNER HOOK GUIDE 1
4 B1827-246-000 SLIDE BLOCE 1
5 B1826-246-000 SLIDE BLOCK PIN 1
3 SS-1002810-5P SCREW 9/64-40 1=25.4 1
7 §S-7090710-SP SCREW 9/64-40 L= 6.8 1
8 212-31204 ADJUSTING PLATE 1
9 SM-6051202-TP SCREW M5X0.8 L=12 2

10 WP-0520656-SA WASHER 5.2X9.5X0.6 2
11 02 214-30855 TOOK SHAFT BASE ASH, 1
1
13 02 214-30806 HOOE SHAFT BASE (n
ﬁ 4]
15 02  214-31002 HOOK SHAFT METAL (0
) [4))
17 01 E1820-246-000 WASHER 1
18 01  BI820-246-00A WASHER A i
19 B1820-246-00B WASHER B 1
20 OF B1820-245-00C WASHER C 1
21 01 B1820-246-00D WASHER 1
22 0z 212-27301 HOOK SHAFT GEAR 1
1
1
i
1
27 214-31200 HOOK SHAFT LUBRICATION FELT 1
28 CQ-2020000-00 0IL WICK 0.15
29 81836-246-000-A LOWER SHAFT BEVEL GEAR 1
30 $5-8660612-TP SCREW 1/4-40 L=6 3
3T R1803-246-000  BUSHING, INTERMEDIATE 1
32 BT-0500300-EA - OIL TUBE 0.05
33 214-29303 VERTICAL FEED CAM (1.0) 1
34 $5-8660612-TP SCREW 1/4-40 L=6 2
a5 31301-340-000 SAFETY CLUTCH DISK 1
76 55-8150710-5P SCREW 15/64-28 L=1 3
37 212-23409 SAFETY CLUTCH PUSH BUTTON 1
38 P§-0200102-KH SPRING PIN 2.0 X 10 1
39 81636-051-000 SPRING i
40 212-23508 PUSH BUTTON CYLINDER 1
Y] 731-02700 LOWER SHAFT THRUST HOLDER 1
42 $5-8150432-TH SCREW 15/64-28 L=4 2
-43 214-27307 LOWER SHAFT METAL , REAR 1
44 $S-8150710-TP SCREW 15/64-28 L=7 1’
45 214-27208 LOWER SHAFT 1
T8 o1 Z213-33505 TOWER SPROCKET i
47 B1214-019-000 SPROCKET RING 1
48 B1305-055-000-A  SAFETY CLUTCH SPRING i
49 B1307-055-000 SAFETY CLUTCH HOOK 1
50 B1308-055-000 SAFETY CLUTCH COUNTER-HOOK 1
51 B1308-055-000 COUNTER-DOOE SPRING | 1
52 B1310-055-000 SAFETY CLUTCH SMALL LINE 1
53 105-03605 SAFETY BASE 1
54 B1314-055-000 SAFETT CLUTCH SMALL LINK PIN 1
55 $5-6661110-SP.  SCREW 1/4-40 L=11 2
56 SD-0640322-1°P TINGE SCREW D= 6.35 B= 3.2 — 1
57 SD-0640322-TP HINGE SCREW D= 6.35 H= 3.2 1
58 $§-8090540-SP SCREW 9/64-40 L=5 1
59 214-41605 LOWER SPROCKET 1
NOTE 0l....SELECTIVE PARTS

02....FOR L5-1341

-10 -

L5-1341



8. THREAD TENSION COMPONENTS (FOR LS— 1341)

24-25-2¢g

1 214-41068 THREAD TENSION ASM.
2 214-41050 TENSION POST COMPL.
3 103-20109 SCREW STUD
4 B3128-520-000 TENSIOR SPRING
5 B3137-051-0A0 TAKE-UP SPRING GUIDE DISC ASM.
6 B3125-012-000 THREAD TENSION NUT
( 226-18201 TENSION RELEASE PIN, A
8 B3126-012-000 THREAD TENSION DISK
9 226-17906 THREAD TENSION DISK PRESSER
10 B3129-526-000 TENSION SPRING (1.2)
11 B3120-125-000 ROTATING STOPPER
12 119-56802 THREAD TENSION KNOB, BLUE
13 101-24204 THREAD TENSION POST, A
14 107-41106 FIRST THREAD TENSION PLATE
15 110-45101 THREAD TENSION SPRING
16 110-72402 TRREAD TENSION NUT
17 ¥ 214-41100 TENSION RELEASE PLATE
18 88-4080610-SP SCREW 1/8-44 L=6.4
19 $D-0470281-5P HINGE SCRE¥ D=4.7 H=2_8
20 NS-6110310-8SP NUT 11/64-40 '
21 D3162-555-B0O0 THREAD GUIDE
22 PS-0600502-KP SPRING PIN
23 §8-7110910-TP SCREW 11/64-40 L= 8.5
24 213-48208 TENSION RELEASE BAR
25 01 103-21107 TENSION RELEASE BAR
26 #01 230-06406 TENSION RELEASE BAR
NOTE 01....SELECTIVE PARTS

-~ 11 -
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9. KNEE LIFTER COMPONENTS

Commmm paad

(=]

}11 16

27

WF. N0 NOTE  PARTM. ~_ DESCRIPTION Gty
1 214-32851 KNEE LIFTER LEVER ASK, 1
2 SH-6062502-TP SCREW M6 L=25 2
3 214-32703 NEE LIFTER CONNECTING PLATE 1
4 5D-0790451-5P HINGE SCREW D= 7,94 H= 4.5 2
5 214-33008 NEE LIFTER CONNECTING PLATE 1

- - PIN T
7 214-33107 ENEE LIFTER SPRING 1
8 214-05709 ENEE LIFTER ARN 1
g SN-§052002-TP SCREW M5 L=20 1
10 214-32604 KNEE LIFTER STOPPER ARM 1
- - , 1T-10 I
12 SN-8052502-TF SCREW M5X0.8 L=25 1
13 NN-5050001-5D HUT ¥EX0. 8 1
13 214-33206 STOPPER ARM 1
15 55-6121210-SP SCREW 3/16-28 L=12 2
16 214-32505 ANEE LIFTER SHAFT 1
17 229-32453 BRACKET ASM. 1
18 229-32504 BRACKET (1)
19 229-34707 SCREW (2)
20 214-33354 KNEE PRESS PLATE ASN. 1
- - I-12 (4]
22 214-33305 KNEE PRESS LEVER (1)
23 228-34509 .KNEE PAD PLATE COVER (1)
24 22934400 KNEE PAD PLATE RUBBER (1)
25 229-34202 KNEE PAD PLATE (1)
™ 229-34301  KNEE PAD PLATE SUPFORT {1}
27 Dl 214-33404 PRESSER LIFTER ARN 1
28 0l  SN-6051602-TP SCREW M5X0.8 L=16 1
29 01  214-33503 PRESSER LIFTER PLATE 1
30 01  SN-BO51552-TP SCREW M5 L-15 2
-0T5- THAIN T
32 0t BB133-019-000 § SHAPED HOOK 2

NOTE

01....OPTIONAL PARTS



10. LUBRICATION COMPONENTS

1 213-45756 ARM ONCE THROUGH OIL FELT ASK. 1
2 213-45707 ARM ONCE THROUGH FELT A {1)
3 213-45806 FELT B {1}
4 213-45905 FACE ONCE THROUGH FELT (1
5 213-46358 FELT SUPPORT ASK, 1
(1 PA% BE U] FECT 48]
7 213-46507 FEEB CHANGE FELT (1)
8 213-46408 FELT (1)
L] EA-9500B00-00 CLIP CV-70S {(2)
10 $5-6110480-5P SCREW 11,/64-40 L=4_3 1
T 13- 40708 — UPPER FEED OIL BAR PLATE T
12 55-7110510-5p SCREW 11/64-40 L=5 1
13 CQ-2020000-00 OIL WICK 0.2
14 0l 213-47000 TAKE-UP OIL PLATE 1
15 CQ- 2020000-00 0IL WICK 0.2
1§ 13- TAKE-UF CUBRICATTON FELT T
17 $8-3090610-SP SCREW 9/64-40 L=6 1
18 213-46003 FELT 1
19 Bi412-051-000 FELT 1
20 €Q-2520000-00 OIL WICK 0.3
21 BT-U500I00-EA UIL TUBE 7.5
22 214-07507 OIL TANK A 1
23 214-07608 OIL TANK B 1
| 214-07705 FELT 2
25 §5-6111010-5P SCREW 1§/64-40 L= 9.5 2
76 TG~ Z0Z0000-00 OTL WITK [ ]
27 213-39700 UPPER FEED STOPPER PLATE (B) 1
23 $8-7111120-TP SCREW 2
29 WP-0450801-5D WASHER 4.5X10X0.8 1
30 226-20504 OIL WICK HOLDER 1
k)¢ EX-95U0500 - 00 TLIFCV-T08 T
32 PS-0500202-KP SPRING PIN 5X20 1
33 214-33800 OIL TANK 1
34 B1203-051-000 OIL FELT 1
35 $5-7110710-5F SCREW 11/64-40 L=7 2
k[ - T-WZ TORNECTING SCHEW T
37 CQ-2020000-D0 QIL WICK ¢.4
' 1

NOTE

01,...FOR LS-1341

LS-1341



11. BELT COVER & OIL RESERVOIR COMPONENTS

1 213-51150 BELT COVER ASM. (RIGHT) 1
2 213-51101 BELT COVER (RIGHT) (1)
3 213-51002 - BELT COVER AUXILIARY PLATE (1)
4 213-51200 BELT COVER (LEFT) 1
5 D8232-241-E00  BELT COVER SUPPORT A 1
6 “S5-6153040-SP  SUREW 15/64-28 L=30 )
7 S5-6151440-SP  SCREW 15/64-28 L=14 1
8 SS-7110840-SP ~ SCREW 11/64-40 1=7.8 1
9 SS-5110740-TP . SCREW 11/64-40 L= 6.5 1

10 214-34451° * © ° BELT COVER ASM. , LOWER 1
I 214-34402 BELT COVER LOWER m
12 214-34501 BELT COVER COVER (1)
13 §S-6153040-SP  SCREW 15/64-28 L=30 2
14 SS-6151440-SP  SCREW 15/64-28 L=14 2
15 SK-3241601-SC __ WOOD SCREW D=2.4 L=16 4
16 WP-0320501-SC _ WASHER H3 1
17 B8202-205-000 - ..OIL MANAGEMENT 1
18 B9121-012-000  OIL CAN !
19 WP-0612076-SP  WASHER 6.1X11X2 1

- 14 -t



213-57967

BOBBIN DEVICE ASM.

1
2z 225-37658 BOBBIN FITTING BASIS CONPL . (93]
3 213-57959 BOBIK SHAFT COMPL. (1)
4 225-38151 BOBBIN CAM SHAFT COMPL, (1)
5 236-36202 BOBBIR LEVER (1)
[ 725-38403 ADJUSTING FLATE ()]
7 B1529-890-00C-A PRESSUR FOOT SPRING (1)
3 106-18304 VERTICAL ROLLER WASHER (2)
9 A3216-001-00A RUBBER RING (1)
10 B3205-210-000 CUSHIOR (1)
T FT145-555-000 SPRIRG 9Y]
12 RC-0560711-KP RETAINING RING (n
13 RE-0500000-X0 E-RING m
14 RO-0922702-00 RUBBER RING (an
15 58-7091410-5P SCREW 9/64-40 1=13.5 (1)
T8 53- = 375440 1= 5.0 9
17 145-12503 BOBBIN ADJUSTING PLATE (D
18 55-6110810-TP SCREW 11/64-40 L=8 3
19 107-04807 BOBBIN FRICTION WHEEL 1
20 SN-8050602- TP SCREW U5 L=6 2
ki) TO5-02300 THREAD CUTTER T
22 $8-6090620-TP SCREW 1
23 213-558756 LOWER THREAD GUIDE ASM. 1
24 213-55706 FITTING BASE )
25 D3163-555-B00 THREAD GUIDE (1)
y1 RS-GTT0310-5F ~ RUT 1T/64-10 e}
27 D3165-555-HoB TERSION SPRING NO. )]
28 B3214-047-000 BOBBIN WINDER TENSIOR DISC (2)
29 213-78708 THREAD TENSICN POST (43)
30 110-72402 THREAD TENSION NUT ()
k)] - - i
32 225-18706 PACKIRG 1

-15 -



13. THREAD STAND COMPONENTS

REF.NO__NOTE _ PARTM.  _ __ BESCRIPTION .. ... ......%.
1 229-30358 THREAD STAND ASM. 1
2 229-31109 ~SPOOL RETAINER (2)
3 229-31000 SPOOL PIN (2)
4 229-30903 SPOOL REST CUSHION (2)
5 229-30804 °  ~ SPOOL REST (2)
3 SH-6061610-SC - SCRER M6 L=16 2)
7 229730705 - THREAD GUIDE ARN JOINT (2)
8 229-31406  SPOOL REST ROD RUBBER CAP (n
9 229-30507 SPOOL REST ARM (2)

10 229-30408 ~ °  SPOOL REST ROD, UPPER (1
11 229-31307 SPOOL REST ROD JOINT m
12 SN-4051405-SE  SCREW M5 L=14 (2)
13 NN-6050001-SE  NUT M5 (2)
14 229-30309 “SPOOL REST ROD, LOWER @
15 229-31208 'THREAD GUIDE (2)
16 WS-0510002-KN - -SPRING WASHER 2)
17 NE-6050001-SE  NUT N5 (2)
18 NN-6160511-SE  NUT M16X1.5 (1)
19 WP-1702600-5S0 WASHER 17X30X2.6 (2)

-16 -



1 B9101-340-040 EDGE GUIDE ASN. 1
2 MAN-22709000 SCREW 2
3 WP-0551016-50 WASHER 5.5X13Kl 2
4 B9104-340-000 FIXING BINDER FITTING PLATE. 1
5 212-25305 FEED DOG, 3.2NN 1
[ 212-25008 FEED DOG 1
7 212-31006 - - -- WALKING FOOT 1
8 %01 214-45606 ~  THROAT PLATE 1
NOTE 01....FOR L§-1341 LS-1341

-17-



15. BINDER COMPONENTS

S

‘.‘

Rﬂpohm __PARTNO. D_E-S_CRIPTIHO_N ________________ oSy
1 01  214-34857 L5-1341 BINDER SET 1
] 214-27406 THROAT PLATE ()
3 MAQ-14302000 FEED PLATE A ASN. (1)
4 MAG-14303000 FEED PLATE B ¢}
5 MAQ-09205000 RINDER LOCK NUT {2)
- (2)
7 55-7140510-5P SCREW  11/64-40 L=5 {2)
8 §5-7T110510-5P SCREM 11/64-40 1=5 )
9 MAQ-09206000 TAPE GUIDE N
10 SB-0721112-58 “HINGE SCREW D=7 24 H=11.1 (1)
T Z12-32004 “SPRING 4]
12 . MAQ-14306000 ... FEED. (¢}
12 » 214-45200 FEED VERTICAL CAM (1
14 HAQ-09308040 " "PRESSER FOOT ASN. (e
15 MAQ-08307000 WALKING FOOT {1)
15 5S-G TI0TI0-TP —SCREW 11764-40 L= 6.5 $);
32 212-25404 FEED
NOTE 04,.. FOR L§$-134)



16. ACCESSORIES PARTS COMPONENTS

2~4

6
"’,;r——13
(&) —14
REF.NO | MR PARTMO. DPESCRIPTION ____ . . oy _
1 B9101-552-000  ACCESSORY BOX 1
2 229-33006 SCREW DRIVER, LARGE 1
3 B9110-012-000  SCREW DRIVER, MIDDLE 1
_—" B9111-012-000  SCREW DRIVER, SMALL 1,
5 B9113-012-000 WRENCH (9X10) 1
3 MDF-RX2700C0 _ NEW DEFRIX OIL NO,Z(700CC) i
7 J1067-000-000  OILER 1
8 B9117-201-000 " BOBBIN 1
10 229-58300 NEEDLE THREAD GUIDE PIN 1
11 B8204-245-00A  FRAME SUPPORT BAR 1
12 105-29808 COVER 1.
13 B9130-245-000  BOLT 4
14 WP-0751576-SD  WASHER 7.5X19X1.5 4
15 NM-6060001-SD  NUT M6 4
NC- 3 SY3355 F160-2 T

-19.-



17.LIST FOR INFORMATION OF CHANGE

As to the place changed,refer to the corresponding Rev . No.

Nhen previous parts(Obsoleted part)and new parts{Added parts)are
not interchangeable with each other:

In this case,even ocbsoleted parts(D.)can be ordered with the
obsoleted part number,so select the parts with changed dates and
place your orders.

29351202

No.1313-- - Rev,No,

*A:Added parts D:0bsoleted parts E:Erratum
- Rav,Pagemef_ Parts No. Rev.PagelRef. Parts No. W
* |No . . 0. * No. . No , |
A O 2] 61]214-25905
Al 01 2 74|B3013-141-HOB
D| 0O 3] 301214-27000 Al 01 3| 301213-34008
E| 00 10| 3055-B660610-TP A D1 io0] 30|s55-8660612-TF
Al 01 10} 59i214-41605
E| 00 12 17(214-4110 A 01 12 171214-41100
E 00 12 26:230-6406 Ay 01 i2 26{230-06406
A 01 18 8i214-45606
H 00 19 1/214-27455 Al 01 19 11214-34857
D 0o 19 13|{MAQ-14307000 A| 01 19 13|214-45200
p| o0 107 17 |MAQ-143010A0 A 01 19 17|214-34758
p| oo 19] 29 MAQ-14307000 Al D1 19| 29]214-45200
Aj 01 19| 33|212-25404
\ _J




NUMERICAL INDEX OF PARTS
PART MO PAGE NgEF PART NO PAGE N%EF PART NO PAGE NSEF PART NGO PAGE REF
A3216-001-004 16 9 B3127-051-000 1] g MAQ-14302000 18 19 SQ-1110401-M2 14 36
B3128-520-000 11 4 MAQ- 14303000 19 4 S3-1092810-SP o 6
BT-0500300-EA 10 32 B3128-520-000 12 4 MAG- 14303000 19 20 35-2090520-SL 2 46
BT-0500300-EA 14 2] B3129-053-000 11 1] NAQ-14306000 19 |2 $8-2090710-TP 2 23
BI1105-340-000 2 72 1 B3129-526-000 12 10 NAQ- 14306000 12 28 $5-2090710-TP 2 29
B1116-246-000 Z 62 | B3134-521-000 1T 13 MC-3720014-00 4 32 58-3090610-5P 14 17
BI117-246-000 2 73 | B3137-051-0A0 || 5 MC-3720014-02 20 17 §5-4080610-sp 11 7
B1128-051-000 2 22 ) B3137-051-0A0 13 5 MC-3720016-00 4 11 5$-4080610-SP 12 18
B1132-521-000 2 27 | B3138-512-000 2 30 MC-3720016-02 20 16 $8-4110815-5p 2 5
B1140-051-000 14 338 B3205-210-000 15 19 MBF-RX2700C0 20 & 35-4110815-Sp 2 14
B1148-555-000 1§ |} B3214-047-000 15 28 58-4110815-8p 2 17
B1203-051-000 14 34 B8131-019-000 13 3) NE-6030003-5C 2 34 88-4111215-sp 2 2
B1203-512-000 3 29 | B8I33-019-000 13 32 NN-6030003-SC 2 57 38-5090610- 5P 2 2
B1210-051-000 3 10 | B8202-205-000 15 17 NM-6050001-SD 13 13 33-5110710-SP 2 39
B1214-01%-000 10 47 B8204-245-004 20 ] NM-6050001-SE 17 13 §8-5110740-TF 15 g
B1301-340-000 10 35 | B9IOY -340-040 18 NN -605000] -SE 17 17 85-6080520-SP 16 14
B1305-055-000-A 10 48 B2101-552-000 20 ) N¥-6060001-SD 20 |5 S8-6090620-TF 16 22
B1307-055-000 10 49 B9104-340-000 18 4 NM-6160511-SE 17 18 55-6091022-1P 4 17
Bi308-055-000 10 59 B9110-012-000 20 3 N§S-6110310-sp 12 20 S$8-6110480-Sp 4 10
B1309-055-000 10 5] B9111-012-000 20 4 NS-6110310-SP 16 26 88-6110610-TpP 8 24
B1310-055-000 10 52 B9113-012-000 20 5 NS-6110530-SP & 35 §3-6110716-TP 18 16.
B1314-055-000 . 10 54 | B9117-051-000 10 23 NS-6660430-SP 8 29 SS-6110710-TP 19 - 32
B1401-053-000 4 5 | BO117-051-000 20 9 SS-6110810-Tp.  16_ A8
B1410-771-000 4 21 BS117-201-000 10 PS-0200102-KkH 8 4 85-6111010-SP 14 '25
B1411-053-0A0 4 6 [ B9117-201-000 29 8 PS-0200102-KH 10 38 $8-6111140-SP 2 68
Bi411-053-000 4 8 | B9121-012-00¢ 15 18 PS-0400222-K0 13 6 $8-6111610-Sp 8 58
B1412-051-000 4 9 | B9130-245-000 329 13 P8-0600202-Kp 14 32 S$8-6120930-TpP 8 13
B1412-051-000 14 19 PS-0600502-KpP 11 16 $8-6121210-sP 13 15
B1414-232-000 4 22 | CM-3002000-B] 2 43 P§-0600502-Kp 1z 22 88-6121220-Tp 8 8
B1414-232-000 8 & | CN-3002000-01 2 44 $8-6121610-35P 8 38
B1414-232-000 8 25 | CM-3002001-A1 2 42 RC-0560711-KP 16 |2 S$8-6121850-T1p 8 12
B1414-555-000 6 17 | CM-3002001-01 2 41 RE-0500000-K0 16 13 85-6121860-sp 8 62
B1414-555-000 6 2} €Q-2020000-00 3 5 RE-0900000-K0 8§ 79 53-615i440-Sp 15 7
B1418-761-000 8 69 | CQ-2020000-00 3 18 RO-0922702-00 8 64 $8-6151448-5p 15 14
B1420-563-000 4 1 €Q-2020000-00 8 70 RO-0922702-00 16 14 35-6151780-5p 6 27
B1462-053-000 6 47 | CQ-2020000-00 g 28 58-6151920-SP 6 30
B1465-053-000 6 23 | €Q-2020000-00 14 13 SD-0380551 -1, 2 28 85-6152440-sp 4 28
B1466-563-000 6 24 | CQ-2020000-00 14 15 SD-0470281-8p 11 14 SS-6153040-SP 15 ¢
B1467-063-040 6 25 | (Q-2020000-00 14 26 SD-0470281-Sp 12 19 55-6153040-SP 15 13
B1467-563-000 4 12 ) CQ-2020000-00 14 37 SD-0640322-TP 10 56 85-6661110-5p 3 25
B1468-053-000 6 26 | CQ-2520000-00 {4 20 $D-0640322-TP 10 57 SS-6661110-SP 10 55
B1470-053-0A0 6 11 €Q-3030000-00 3 7 SD-0640701-SpP 6 16 $8-7080510-TP 4 10
B1470-24]1-HAQ 6 50 | CQ-5050000-00 3 11 3D-0640752-TP 8 26 $5-7090520-TP 2 31
B1470-241-H00 6 51 C3-111101C-SH 3 32 SD-0721112-8N 19 10 $8-7090610-3p 8 51
B1471-241-H00 6 52 | C5-1111019-SH 8 33 SD-0721112-8N 19 26 58-7090710-sp 10 7
B1501-241-H00 6 58 | C3-1201010-SH 8 76 SD-079045] -SP 13 4 85-7090910-SP 4 7
B1502-246-000 6 44 | CS-1201011-8H 8 77 SD-0790701-SP 8 28 S8-7090910-Tp 8 53
B1510-155-000 6 49 3D-0800352- 5p 2 63 $8-7091410-5P 16 15
B1525-241-Ha0 6 53 | DI455-055-Bog 6 33 $D-0800402-TP 8 55 88-7110510-SP 6 20
B1525-241-Hoo 6 54 | DI1456-055-BoD 6 32 3D-0800481-5p 6 45 $S-7110510-SP 14 12
B1525-563-DA0 6 38 | D3162-555-B00 |2 21 SD-0900701-TP 8 16 S§-7110510-5P 19 7
B1529-890-00C-A 16 7 D3162-555-B00 16 25 SD-1000801-SH 8 74 58-7110510-sP 13 3
B1607-246-000 8 31 D3168-555-HOB 16 27 SK-3241601-5C 15 15 58-7110510-sP 18 23
B1639-051-000 10 39 D8232-241-E00 15 5 SK-4030401-5C 2 60 S3-7110510-SP 10 24
BI801-340-0A0 10 24 SH-4030601-5C 2 37 35-7110710-SP 3.23
B1803-246-000 10 3] EA-9500B00-00 6 14 SN-4055405-SE i7 12 $S-7110710-8P 14 35
B1806-038-000 8 36 | .EA-9500B00-00 14 9 SH-6040800-Sp 16 31 S8-7110830-Sp 4 15
B1810-340-000 10 25 EA-9500B00-00 14 3 SM-6051202-TP 10 9 35-7110840-5p 8 2
B1814-340-000 10 28 EA-9500B01-00 4 30 SN-6051552-TP I3 30 S5-7110840-Sp 15 g
B1820-246-00A 10 18 EA-9500B02-00 8 19 SH-6051602-TP 13 28 $8-7110810-TpP 4 13
B1820-246-008 10 19 SM-6052002-TP 13 9 §8-7110910-TP 6 4l
B1820-246-00C 10 20 J10687-000-000 20 7 . | SN-6052002-TP 13 11 85-7110910-TP 8 46
B1820-246-00D0 10 21 SN-6061610-5SC 17 6 S5-7110810-TP 1 18
B1820-246-000 10 17 NAM-22709000 18 2 SN-5061802-Tp 8§ 60 $S-7110910-TP 12 23
B1826-246-000 10 5 MAQ-09204000 19 ¢ SN-6062502-Tp 13 2 55-7111120-TP 14 28
B1827-246-000 10 4 MAQ-09204000 19 22 SK-6082002-TP 2 64 88-7112810-8p 2 51
B1836-246-000-A 10 29 MAQ-09205000 19 5 SN-8040502-TP 2 55 38-7113110-8p 2 53
B1905-053-000 3 34 | MAQ-09205000 1s 21 SH-8040502-Tp 8 15 38-7150740-Sp 6 56
B1906-051-000 3 & | NAQ-09206000 19 g SH-8050602-TP 16 20 38-7150910-TP 2 19
B1907-051-000 3 35 | MAQ-08206000 19 25 SH-8050612-TP 8§ 71 55-7621040- Sp 2 1
B3016-141-H00 6 15 | MAQ-09307000 19 15 SK-8052502-Tp 13 12 53-8090540-SP 10 sg
B3120-126-000 12 ) NAQ-09307000 19 31 SH-8060602-TP 3 28 38-8110710-sP- g 10
B3125-012-000 11 12 NAQ-093080A0 18 14 SH-8080802-TP 4 20 58-8150432-TH 10 42
B3125-012-000 12 § MAQ-093080A0 19 30 SH-8080812-TP 3 14 58-8150510-TP 8 7
B3126-012-000 11 9 MAQ-14301000 19 18 SN-9061203-SE 13 21 $8-8150710-Sp 6§ 9
B3126-012-000 12 g NAQ-14302000 13 3 SH-9062250-SC 6 37 §3-8150710-5F 10 36

-21-.




NUMERICAL

INDEJX

OF PARTS

PART NO PAGF. REF PART RO PAGE g PART NO PAGE n'g PART NO PAGE g
SS-B1507T10-TP 10 44 | 212-27400 10 3 | 213-55755 16 23 | 214-33206 13 14
§5-8150822-TF 3 8 | 212-31006 18 7 | 213-55805 2 20 | 214-33305 13 22
$5-8150822-TF 3 13 | 212-31204 10 8 | 213-55804 2 6 | 214-33354 13 20
$8-8150822-TP 3 31 | 212-32004 19 11 | 213-57959 16 3 | 214-33404 13 27
SS-8150822-TP 8 49 | 212-32004 19 27 | 213-57967 16 1 | 214-33503 13 20
5S-815K160-TPF 4 3 | 213-31202 2 10 | 213-78302 6 5 | 214-33800 14 33
§5-8151550-SP 3 33 | 213-31301 2 4 | 213-78708 16 20 | 214-34402 15 11
$5-8660610-TP 6 B8 | 213-31608 2 18 | 214-01757 2 1 | 214-3445) 15 10
§5-B660610-TP 8 34 | 213-31756 2 9 | 214-02102 3 3 1 214-34501 15 12
SS-8660610-TF 8 78 | 213-31806 2 12 | 214-02300 3 27 | 214-34758 19 47
$$8660612-TF & 3 | 213-32002 2 13 | 214-05204 4 2 ] 214-34857 B 1
$S-8660612-TP 10 30 | 213-32309 2 16 | 214-05709 13 8 | 214-35003 8 I
85-8660612-TP 10 34 | 213-32507 3 12 | 214-06103 6 48 | 214-41050 12 2
§5:8660810-TP 3 16 | 213-32705 3 1 | 214-06509 6 28 | 214-41068 12 1
$S-8660810-TP 3 21 | 213-33000 3 2 | 2)4-06608 6 57 | 214-41100 12 1T
§5-9152130-CF 8 43 | 213-33109 3 17 | 214-07507 14 22 | 214-41605 10 569
' 213-33406 3 32 | 214-07606 14 23 | 214-45200 w 13
TA-0550804-R0 2 38 | 213-33505 10 46 |} 214-07705 14 24 | 214-45200 19 29.
TA-0550604-R0 6 10 | 213-34008 3 30 | 214-08505 2 25 | 214-45606 18 8
TA-0750404-R0 2 11 | 213-36300 8 75 | 214-08554 2 24 | 226-37658 16 2
TAZ1050504-R0 2 40 | 213-36508 3 20 | 214-09057 11 "2 | 225-38151 16 4
TA-1250406-R0 2 '3.{ 213-36557 3 19 | 214-D9065 111 | 225-38409 % 6
u—lzsm-an #1729 | 213-36607 8 68 | 214-09909 11 17 | 225-38706 16 32
p 450404-&0 aipieg |-213-36656 ‘867 | 214-25905 :2- 61 7| 226904904 3 24
T4 213-86706 8772 | 214-26002 ‘959 7| 226-05406 ‘3 4
-0320501 SC 15 16 { 213-37308 8§ 54 | 214-26051 2 56 | 226-10505 8 80
WP-0450801-SD 14 29 | 213-37407 8 47 | 214-26101 2 58 | 226-17906 1t 10
WP-0482086-Sp 6 34 | 213-37506 8 44 | 214-26200 2 52 | 226-17906 12 9
WP-0501046-SC 6 I8 | 213-37506 8 45 | 214-26309 2 66 | 226-18201 12 7
WP-0520656-5A 10 10 | 213-37605 8 56 | 214-26408 2 67 | 226-19100 2 M
WP-0551016-SH 18 3 | 213-37803 8 48 | 214-26507 2 65 | 226-20504 14 30
WP-0612076-SP 15 19 | 213-37902 8§ 52 | 214-26606 2 47 | 228-14909 4 4
WP-0621016-SH 8 42 | 213-38009 8 57 | 214-26705 2 33 | 228-14909 4 .25
WP-0751576-SD 20 14 | 213-38207 8 73 | 214-26754 2 32 | 228-14908 8 21’
#P-1702600-S¢ 17 19 | 213-38306 8 50 | 214-26853 2 36 | 229-04106 6 7
WS-0510002-KN 17 16 [ 213-38603 4 16 | 214-26903 2 35 | 229-04155 6 . :6
WI-0530002-K8 2 69 | 213-38702 4 14 | 214-27109 3 26 | 229-12108 -8 66
' : 213-38801 4 19 | 214-27208 10 45 | 229-30309 17
i00-04109 2 45 | 213-38900 4 18 | 214-27307 10 43 | 229-30358 17 9
101-24204 12 13 { 213-39106 3 9 | 214-27406 19 2 1:229-30408 S 11}
102-01200 2 70 | 213-39205 4 24 | 214-27604 8§ 30 {'220-30507 178
102-05201 8 22 | 213-39304 4 23 | 214-27703 § 35 {.229-30705 17 7
103-08609 4 31 | 213-39502 3 15 | 214-27802 8 27 1 .229-30804 17 6
103-20109 11 3 | 213-39700 14 27 | 214-27901 8 23 |,229-30903 17 -4
103-20109 12 3 | 213-39908 6 12 | 214-28008 8 °3.4,229:31000 . 17 -3
103-20208 11 6 | 213-40104 6 31 | 214-28107 g% 11220-31109 ¢ 17 2
103-21107 ‘11 20| 213-40203 636 | 214-28206 ‘254 1228-31208 . 17 15
i03-21107 12 25 | 213-40401 6 1 | 214-28305 8 38 | 22031307 - 17T 11
103-37905 6 55 | 213-40500 6 2 | 214-28404 8 41 | 229431406 17 8
105-02300 16 21 | 213-40708 14 11 | 214-28503 ‘8 40 |'220432404 - 13 18
105-03605 10 63 | 213-40807 6 19 | 214-29006 "8 47 | 229-32853 - *13 - 47
1%—095'01 2 v _§2-r; :213-40906 -6 .42 | 214-29105 <8 -311: 7 229-33086 < 920 R
TR0 2 °|213-41003 6 40 | 214-29204 ‘8 18 | 229-34202 - <13 25!
106-1 - 96 '8 | 213-41052 6 39 | 214-29303 10 "33 |,229-34301 = 1326
407-02807 Y6 19 7|:213:41151 6 46 | 214-29501 8 9 |'229-34400 - (33 ‘24
a07-41106 © 12 14 | 213-41904 6 4 | 214-29600 8 20 {:229-34509 - 513 23
110-69909 ~8 63 213-45707 14 2| 214-29709 8§ 14 | 229-34707 - 213 .1
110-32701 8 %5 | 213-45756 14 1 | 214-30004 4 27 }'229-58300 ‘- 420 M0
110-45101 12 15 | 213-45806 14 3 | 214-30063 4 26 | 230-06406 < 31 35
110-71701 6 43 | 213-45905 14 4 | 214-30103 4 29 ]i230-06406 42 26
110-72402 12 16 | 213-46002 14 18 | 214-30202 8 59 | 231-00506 2 4B
1Y-72402 16 30 | 213-46309 14 6 | 214-3030) 8 61 | 231-02900 ¢80 41
119-56802 12 12 | 213-46358 14 5 | 214-30806 10 13 | 236-36202 36 55
-135-14310 6 29 | 213-46408 14 8 | 214-30855 A0 - o T ow S
145-12503 16 17 | 213-46507 14 7 | 214-30905 10 14 : :
179-12106 2 26 | 213-47000 14 14§ 214-30954 10 12
213-47109 6 13 | 214-31002 10 15 ’
210-48707 8 17 | 213-47208 14 16 | 214-31101 10 16 - 24
212-20413 2 49 | 213-48206 11 19 | 214-31200 10 27
1212-21908 2 50 | 213-48206 12 24 | 214-31358 10 2
212-23409 10 37 | 213-51002 15 3 | 214-32505 13 16
212-23508 10 40 | 213-51101 15 2 | 214-32604 13 10
212-25008 18 6 | 213-51150 15 1 | 214-32703 13 3
212-25305 18 5 } 213-51200 15 4 | 214-3285] 13 1
212-25404 19 33 | 213-53008 3 22 | 214-33008 13 5
212-27301 10 22 | 213-55706 16 24 | 214-33107 13 7
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IMCA bv - Holland
Hendrik Figeeweq 4

2031 BJ Haarlem

Phone: (31) 23 531 95 84
Fax: (31) 23 531 10 22
e-mail :info@imca.net

IMCA USA - Georgia

3249 Cleveland highway
Gainesville GA 30506
Phone: (1) 770 535 7538
Fax: (1) 770 532 3896
e-mail: imcad@bellsouth.net

IMCA France

3 Square des Bouleaux
49300 Cholet

France

Phone (33) 2 4158 8148

Fax (33) 2 4171 9822

e-mail: bernard.cleon@free. fr

Global International BV
H. Figeeweg 4

2031 BJ Haarlem

tel: (31) 23-5319584

fax: (31) 23-5311022
e-mail: global@imca.net

Global Parts bv

H. Figeeweg 4B

2031 BJ Haarlem

tel: (31) 23-5425312

fax: (31) 23-5423422

e-mail: globalparts@planet.nl






