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L 1 PLEASE READ INSTRUCTIONS & ASSOCIATED DRAWINGS BEFORE INSTALLATION.
. . » LESEN SIE BITTE VOR MONTAGE DER MASCHINE DIE ANLEITUNG MIT DEN BEIGEFUGTEN ABBILDUNGEN.
| % VEUILLEZ LIRE ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS ET LES ILLUSTRATIONS AVANT DE PROCEDER A LINSTALLATION.

1 POR FAVOR LEA DETENIDAMENTE LAS INSTRUCCIONES Y LAS ILUSTRACIONES ANTES DE REALIZAR LA INSTALACION.
1 VI PREGHIAMO DI LEGGERE ATTENTAMENTE LE ISTRUZIONI E GUARDARE LE ILLUSTRAZIONI PRIMA DI REALIZZAREL

'INSTALLAZIONE.
. AN /
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SCHEMA DE CABLAGE

WIRING DIAGRAM
ESQUEMA DE CABLEADO

SCHALTSCHEMA
SCHEMA DI

@ ::rmnsmm
E8 Knee switch
E8 Schalthebel
E8 Levier au niveau du genou
E8 Palanca de rodilla
E8 Leva a rotula

.

AR

Earth terminal

Kabel fir erdanschluss
Prise de terre

Toma de tierra

Presa di terra

€L

(6]

AC 100~240V

@ c:oithE
E4 Reverse switch for automatic trimming use
E4 Schalter fir rickwdrtsndhen
E4 Interrupteur marche arriere
E4 Interruptor retroceso
E4 Interruttore retrocesso

(3
Stepping motor
Schrittmotor
Moteur pas & pas
Motor paso a paso

Motore passo a passo

\aéﬁ%@,ﬁﬁ%é}a@ A (MC S628)

For Automatic Trimming use Follow the instruction A. (For MC S627)

Fir automatischen Schnitt ist nach Anleitung A vorzugehen. (Fir MC S62)
Pour la coupe automatique, suivez I'instruction A. (Pour MC S67)
Para corte automdtico, siga la instruccion A. (Para MC S62)

Per taglio automatico, seguite I'istruzione A. (Per MC S62)

e shersesy

Synchronizer
Synchronisierer
Synchronisateur
Sincronizador
Sincronizzatore

e E9BSRI (MC S6ZfR)
E9 Switch (For MC S62)
EQ Schalter (Fir MC S67)
Interrupteur E9 (Pour MC S6Z7)
Interruptor EQ (Para MC S627)
Interruttore E9 (Per MC S62)

@ TR

Power line
Stromkabel
Ligne d'alimentation électrique
Linea de alimentacion eléctrica
Linea di alimentazione elettrica
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SCHEMA DE CABLAGE

WIRING DIAGRAM
ESQUEMA DE CABLEADO

SCHALTSCHEMA
SCHEMA DI CABLAGGIO

A BEITIREH

Anleitung A fir automatischen Schnitt
Instruccion A - Corte Automdtico

[nstruction A Automatic-Trimming
[nstruction A - Coupe Automatique
|struzione A - Taglio Automatico

R BB YR E A S A BHAEIR £(DC24-48V)

Finding and connecting the power cords of auto-reverse sloenoid (DC 24~48V)

Die stromkabel fir das solenoid fir automatisches rickwdrtsndhen anschliessen (DC24 - 48 V)

Localisation et connexion des cébles électrigues du solénoide de marche arriére automatique (24 - 48V DC)
Localizacién y conexidon de los cables de corriente del solenoide de auto-retroceso (24 - 48V CC)

Localizzazione e collegamento dei cavi di corrente del solenoide di auto-retrocesso (24 - 48V CA)

EEBIR HELRERERIFETE EGIE)

For nonautomatic-trimming machine, keep this wire connector aside. Close the clip as shown below.

Bei maschinen mit nicht automatischer abschneidevorrichtung ist dieses kabel nicht zu benutzen und wie unten gezeigt zu isolieren:

Pour des machines qui ne possédent pas la coupe automatigue, maintenez ce connecteur isolé. Fermez la pince comme indigué ci-dessous
Para m&auinas que no tengan corte automdtico, mantenga apartado este conector. Cierre la pinza tal como se muestra a continuacion

Per le macchine che non dispongono di taglio automatico, mantenete in disparte questo connettore. Chiudete la pinza come indicato di seguito

P

T 1] = 1] =

ERAESR

Auto-reverse cord no.

TFRAHE

Applicable models

FHE R
Machine brand

N&hmaschinenmarke

ECEEERZIN
Pin alignment

Anordnung pin Geeignet fir modelle Selbstaus|osekabel nr.

Alignement des terminaux Margue de machine & coudre | Modéles applicables Cable de marche arriére automatique N2

Alineacién de terminales Marca de maquina de coser Modelos aplicables Cable de auto-soltado N°

Allineamento dei terminali Marca di macchina da cucire | Modelli applicabili Cavo di auto-scioglimento N°

JUKI DDL-555-4

® DDL-555-5 DDL-5550-6

DDL-5550-7 DDL-9000

BROTHER BROTHER SERIES

BROTHER S-7200

o SINGER SINGER SERIES
s

3 S8 TOYOTA LS2-AD158

s 2w DA-1200 SERIES

@ @|®® 0@ 0@
SISIOIOIGISIRISI®
NISISIOISIESIEIOS

MITSUBISHI LS2-180 DB189 LS2-190
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REGLAGES

ADJUSTMENT EINSTELLUNGEN
AJUSTES

REGOLAZIONI

p

BEEERAE
Einstellung des Motorarms
Ajuste del soporte del motor

Adjustment for motor bracket
Réglage du support du moteur
Regolazione del supporto del motore

N
P

RERFIR - BEEEALI360 T B LUBRHELER
B BAETS -

Please note in this installation: The motor bracket can be
swiveled in 360° to not conflict with accessories of sewing
machine.

Bei der Montage ist Folgendes zu beachten: Der Motorarm
kann um 360° gedreht werden, damit er nicht eine

Behinderung fur die Zubehorteile der Ndhmaschine darstel It.

Veuillez noter que pour cette installation: Le support du
moteur peut tourner & 3602 pour ne pas entrer en conflit avec
les accessoires de la machine a coudre.

Por favor fijese que en esta instalacion: El soporte del motor
puede girarse 360° para no entrar en conflicto con los
accesorios de la mdauina de coser.

Vi preghiamo di fare attenzione: Al fatto che in questa
installazione il supporto del motore pud girare a 360° per
non entrare in conflitto con gli accessori della macchine da

cucire.

N

REFTLAREFAE
Einstellung des Bandlaufs Uber die Rolle
Ajuste del paso de la cinta sobre el rodillo

Adjustment for Tape Sliding Over the Roller
Réglage du passage du ruban sur le rouleau
Aggiustaggio del passaggio del nastro sul rullo

ARRREELE Adjust to the Left side.
Einstellung nach links Réglage du coté gauche

Ajuste al lado izquierdo  Aggiustaggio sul lato sinistro

=l
Roul Auxiliary Rol

Rodi|

€U secondajre ler 1y Ifsrolle

Ndario Ry

O secy

lo secondariq

T Driven Roller Fihrungsrol le
Rouleau principal  Rodillo principal Rullo principale

RABRRETERE

Adjust to the Right side.

Die Markierung Iduft mach rechts
Réglage du coté droit

Ajuste al lado derecho
Aggiustaggio al lato destro

H\\fgro\le

i \ler
Auxiliary Ro o secondario

lo secundario Rull

L

Roulea

u secondaire Rodil

-

E=o Driven Roller Fihrungsrolle
Rouleau principal  Rodillo principal Rullo principale

BB OMAURABREREANRE

Adjust Eccentric Shaft of the Auxiliary Roller can let the
tape to go the Right or Left side.

Die Exzenterwelle der Hilfsrolle wird so einhestellt dass
das Band auf der rechten oder der linken Seite laufen kann.
Réglage de I'axe excentrigue du rouleau auxiliaire Peut
laisser le ruban du c6té droit ou gauche.

Ajuste del eje excéntrico del rodillo auxiliar. Puede dejar
la cinta al lado derecho o izquierdo.

Aggiustaggio dell'asse eccentrico del rullo ausiliare.
Potete lasciare il nastro al lato destro o sinistro.

ik d

A\
Auxiliary Roller HJ
Hilfsrolle
Rouleau secondaire

2 8 R /0 B Rodillo secundario
Auxiliary Roller Shaft Rullo secondario
Welle der Hilfsrolle

Axe rouleau auxiliaire
Ejel rodillo auxiliar
Asse rullo ausiliare

Driven Roller
Fihrungsrolle
Rouleau principal
Rodillo principal
Rullo principale

AN
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LISTE DES PIECES

PARTS LIST TEILELISTE
LISTA DE PIEZAS ELENCO DEI PEZ

Z|

P

MC S6 HIIFHE
Teileliste fur MC S6 serien
\_ Lista de piezas para la serie MC S6

Parts list for MC S6 series
Liste des pieces pour la série MC S6
Lista dei pezzi per la serie MC S6

RS :
Mark Description oo
Beschreibung des
Description piéce
Descripcion pieza
Descrizione pezzo

s10-[2]

MC S6K.U.Z

Exclusivamente para

Esclusivamente per M

Ausschliesslich fir MC
Exclusivement pour MC S6K.U.Z
MC S6K.U.Z

OB

Optional parts

RN - S ERAHRIL

Please indicate sewing machine model NO. for optional parts.

Zusatzliche Teile nach Wanhl Bitte geben Sie fur die zusatzlichen, als Option angebotenen Teile die Modell-Nr.

Pieces optionnelles
Piezas opcionales
Pezzi opzional i

Exclusive for MC S6K.U.Z

S6K.U.Z

C SeK.U.Z -

der Nahmaschine an.

Veuillez indiquer le N® de modéle de la machine & coudre pour piéces optionnelles.
Por favor indigue el N° de modelo de la mdquina de coser para piezas opcionales.
Vi preghiamo di indicare il N® di modello della macchina da cucire per pezzi opzionali.

%

NO. MC S6-02
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LISTE DES PIECES

PARTS LIST
LISTA DE PIEZAS

TEILELISTE
ELENCO DEI PEZZI

. —= = . . N
MC S6 ZH7I|ZHE Parts |ist for MC S6 series
Teileliste fur MC S6 serien Liste des pieces pour la série MC S6
_ Lista de piezas para la serie MC S6 Lista dei pezzi per la serie MC S6 Y.
MC S6Z B MC S6BE A
Exclusive for MC S6Z Exclusive for MC S6B
Ausschliesslich fir MC S6Z Ausschliesslich fir MC SEB
Exclusivement pour le MC S67 Exclusivement pour le MC S6B
Exclusivamente para el MC S6Z Exclusivamente para el MC S6B
Esclusivamente per MC S6Z Esclusivamente per MC S6B
113 147
— e
e
¥y
114
E9
MC S6CEH
Exclusive for MC S6C
Ausschliesslich fir MC S6C
Exclusivement pour le MC S6C
Exclusivamente para el MC S6C
Esclusivamente per MC S6C
162
151 161
160
. 159 163
152-[?] . l
155 158 ~ 164
154 .
153-[2] >
{7 165
MC S6K.U 5 167
Exclusive for MC S6K.U
Ausschliesslich fir MC SEK.U
Exclusivement pour le MC S6K.U
Exclusivamente para el MC S6K.U
Esclusivamente per MC S6K.U 166
125
MC S6S HH
Exclusive for MC S6S
Ausschliesslich fir MC S6S
Exclusivement pour le MC S6S
Exclusivamente para el MC S6S 172 E 169
Esclusivamente per MC S6S E
168
For overlock
Fur overlock
Pour machine de overlock
Para m&auina overlock
Per macchina overlock

NO. MC S6-02



ZHIERE A FINDING YOUR WAY AROUND THE CONTROL PANEL ~ HINWEISE ZUR BEDIENUNG DER SCHALTTAFEL
COMMENT UTILISER LE PANNEAU DE CONTROLE  COMO USAR EL PANEL DE CONTROL COME UTILIZZARE IL PANNELLO DI CONTROLLO

B—

FIGURE 1. 1, 2, 3. 4. 5.6.7. 8. 9.10-1

ABBILDUNG 1 |
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FIGURE 1.

FIGURA 1 ECTION NO. AUTO
FIGURA 1. Tr®z B B
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2. KRB IEIE R ROGES  R%EM
3. TR R HEARTRAHRERRE - SRREEITH0-99
RN > BEHEIN=0.030mm (—RE )

SN 1R - FEHEIN=0.020nm (ZEFTBE =)
SIEHN1EHEE » SEHEIN=0.010mm (NETFEE = )

4. ERHERRRE ¢ BRERIERRECREER
5. SrERER REERITHMEBEAT —RERE12-138)
6. HERERTRE ¢ BRHERTERE
7. HEERE ¢ EENAR BN - BRSNS &2 0998
8. rREERE oA S E e # BRI (LA = FRIEIRFED)
—fRE ﬁ
“HTRE=
MEFRE =
9. + e+ BRE RS RNRIRERE
10-1. HRERBIE BIERTRRERR  FNRZRREMELZRERRERSRE5-168)
10-2. MERThAERE BRBEIT-198
\_ /
/ Control panel instructions : Refer to figure 1. \
1. START : Push start to normal sewing operation.
2. FOR. /REV. : Forward or reverse the tape.
3. SECTION TENSION : To set each sections' tension from 0~99. up to 6 different sections.

Each additional 1/per stitch =0.030mm. (General Sewing | )
Each additional 1/per stitch =0.020mm. (2 Point Zig-Zag = )
Each additional 1/per stitch =0.010mm. (4 Point Zig-Zag & )

4. SECTION PANEL : Display all the sections status.
5. STITCH SET For auto section altering only. (Refer to page 12~13).
6. STITCH DISPLAY : Indicated the number of stitches to be sewn.
T. STITCH COUNTER DISPLAY : During stitch counter-(SY) operation, indicates the number of stitches sewn up to 999.
8. STITCH TYPE : Selecting stitch type by machine.
General Sewing |
2 Point Zig-Zag =
4 Point Zig-Zag =
9. + - KEY : Use the +, - key to modify all settings.
10-1. PRETENSION : Correcting the buffer zone by different sections. (Refer to page 15~16).
10-2. FUNCTION KEY : Refer to page 17~19
\_ /
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COMMENT UTILISER LE PANNEAU DE CONTROLE  COMO USAR EL PANEL DE CONTROL COME UTILIZZARE IL PANNELLO DI CONTROLLO
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Bedienungsanleitung fUr die schalttafel : siehe abb. 1

1. START : Zur durchfUhrung normaler nGharbeiten start dricken.
2. VORW./RUCKW. : Vor- oder rickwdrtslauf des bandes
3. ABSCHNITTSPANNUNG : Zur einstellung der abschnittspannung von 0 - 99. bis zu 6 verschiedene abschnittldngen.

Jeder zusatzliche stich = 0,030 mm (allgem. Ndharbeiten [ )

Jeder zusatzliche stich = 0,020 mm (2 stiche Zickzack )
Jeder zusdatzliche stich = 0,010 mm (4 stiche Zickzack )
4, ANZEIGE ABSCHNITTE : Display mit anzeige samtlicher abschnitte
5. STICHEINSTELLUNG : AusschlieBlich fir die automatische umstellung der abschnitte (S. S. 12 - 13).
6. DISPLAY STICHE : Anzeige der auszufilhrenden stiche.
7. DISPLAY STICHZAHLER : Bei arbeiten mit stichzahler (SY) wird die anzahl der stiche bis zu dem wert von 999 angezeigt.
8. STICHTYP : Durch die maschine auszuwdhlender stichtyp.
Allgemeine Ndharbeiten
2 Stiche Zickzack
4 Stiche Zickzack
9. +, - TASTE : Die taste +, -
10-1. VORSPANNUNG : Korrektur des pufferspeichers fir verschiedene abschnitte (S. S. 15 - 16).
10-2. FUNKTIONSTASTE : S.S.17-19

Instructions du panneau de contrdle @ voir la figure 1

1. DEMARRER : Appuyer sur Démarrer pour commencer toute opération normale de couture.

2. AVANT/ARRIERE : Tirer sur la bande vers I'avant ou vers |'arriere.

3. TENSION DE SECTION : Pour fixer la tension de chague section de 0-99. Jusau'a 6 sections différentes.
Chague 1/ par point supplémentaire = 0.030 mm (Couture Générale | )

Chague 1/ par point supplémentaire = 0.020 mm (Zigzag de 2 points E )
Chague 1/ par point supplémentaire = 0.010 mm (Zigzag de 4 points § )

4. PANNEAU DE SECTION : Montre I'état de toutes les sections.
b. FIXER POINT : Uniguement pour modifier la section automatique. (Voir pages 12 - 13)
6. ECRAN DE POINT : Indigue le nombre de points & effectuer.
7. ECRAN COMPTE POINTS : Le compteur de points (SY) optionnel, indigue le nombre de points cousus jusau 999.
8. TYPE DE POINT : La machine sélectionne le type de point.
Couture Générale |
Couture Zigzag & 2 points =
Couture Zigzag @ 4 points é
9. TOUCHE +, - : Les touches + et - sont utilisées pour modifier toutes les valeurs fixées.
10-1. PRE-TENSION : Correction de la zone d'amortissement au moyen de différentes sections (Voir pages 15 - 16)
10-2. TOUCHE DE FONCTION : Voir Pages 17 - 19

Instrucciones del panel de control : Véase la Figura 1.

1. ARRANQUE : Pulsar para empezar operaciones normales de cosido.
2. ADELANTE/RETROCESO : La cinta adelante o hacia atrés.
3. TENSION DE SECCION : Para fijar la tension de cada seccion de 0-99. El total de 6 secciones diferentes.
Cada 1/por punto adicional = 0.030 mm (Costura general D)
Cada 1/por punto adicional = 0.020 mm (ZigZag de 2 puntos = )
Cada 1/por punto adicional = 0.010 mm (ZigZag de 4 puntos & )
4. PANEL DE SECCION : Muestra el estado de todas las secciones.
5. FIJAR PUNTO : S6lo para modificar la seccién automdtica. (Pagina 12 - 13)
6. PANTALLA DE PUNTO : Indica el nimero de puntos a efectuar.
7. PANEL DE PUNTO : Mediante el Contador de Puntos - (SY) opcional, indica el nimero de puntos cosidos hasta 999.
8. TIPO DE PUNTO : La mdauina selecciona el tipo de punto.
Costura general
Costura ZigZag de 2 puntos =
Costura ZigZag de 4 puntos
9. TECLA +, - : Se usan las teclas + vy - para modificar todos los valores fijados.
10-1. PRE—TENSION : Correccién de la zona de amortiguacion mediante diferentes secciones (Véase Paginas 15 - 16)

10-2. TECLA DE FUNCTION : Véase Pdginas 17 - 19

Istruzioni del pennello di controllo : Si veda la figure 1.

1. AVVIAMENTO : Si prema per iniziare operazioni normali di cuciture
2. AVANZAMENTO/RETROCESSIONE : Spingete il nastro in avanti o in dietro.
3. TENSIONE DI SEZIONE : Per fissare la tensione di ogni sezione da 0-99 Sino a 6 sezioni diverse.

Ogni 1/per punto addizionale = 0.030 mm (Cucitura Generale I )
Ogni 1/per punto addizionale = 0.020 mm (ZigZag di 2 punti = )
Ogni 1/per punto addizionale = 0.010 mm (ZigZag di 4 punti = )

4. PANNELLO DI SEZIONE : Mostra lo stato di tutte le sezioni.
b. FISSARE PUNTO : Soltanto per modificare la sezione automatica. (Si vedano pagina 12 - 13)
6. SCHERMATA DI PUNTO : Indica il numero di punti da eseguire.
7. SCHERMATE CONTEGGIO PUNTI : Mediante il contatore di punti (SY) opzionale, indica il numero di punti cuciti sino a 999.
8. TIPO DI PUNTO : La macchina seleziona il tipo di punto.
Cucitura Generale |
Cucitura ZigZag di 2 punti =
Cucitura ZigZag di 4 punti &
9. TASTO +, - : Si utilizzano i tasti + e - per modificare tutti i valori fissati.
10-1. PRE-TENSIONE : Correzione della area di ammortamento mediante diverse sezioni (Si vedano pagine 15 - 16)

10-2. TASTO DI FUNZIONE : Si vedano Pagine 17 - 19

9
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GUIDE DES OPERATIONS

OPERATION GUIDE
GUIA DE OPERACIONES

GUIDA DI OPERAZIONI

RFSREAA
Erkldarung der besonderen, in diesem handbuch verwendeten symbole:
Descripcion de los simbolos especiales utilizados dentro de este manual:

Description for special figures used in this manual:
Description des symboles spéciaux utilisés dans ce manuel :
Descrizione dei simboli speciali utilizzati all'interno di questo manuale:

BEDIENUNGSANLEITUNG

EHHEPIER A TEEEN B RARESD

N\N\1/7 The value can be modified when the value is flashing.
Dieser wert kann verdndert werden, wenn die anzeige blinkt.
- 88 - Cette valeur peut étre modifiée lorsque la valeur clignote.
7 10\ \ Este valor puede modificarse cuando el valor estd parpadeando.

Questo valore pud essere modificato quando il valore lampeggia.

TR E ER B IR LA SR, R R B B B THRR ©

This signal means sections will change automatically by stitch counter-SY.

Mit dieser anzeige wird angegeben, dass der abschnitt automatisch durch den stichzdhler SY gedndert wird.
- 5 Ce symbole significa que la section changera automatiguement au moyen du compteur de points —SY.

Este simbolo quiere decir que la seccidon cambiard automdaticamente mediante el contador de puntos-SY.

Questo simbolo significa che la sezione cambierd automaticamente mediante il contatore di punti-SY.

arrrver
Hinweise fir tastenbedienung
\_ Aviso para la operacion de los botones

Note for the bottom operation
Avertissement pour le fonctionnement des boutons
Avviso per |'operazione dei pulsanti

MAFERL MR Y EEZRR T —REBEEMERUT < B8 -

Push the next section bottom twice to erase setting in selected setting from.

Die Taste fir den ndchsten hinteren Abschnitt zweimal anschlagen, um die eingegebenen Daten zu |Oschen.
Appuyez deux fois sur le bouton de section suivant pour effacer la valeur sélectionnée.

Pulse el siguiente botdn de seccidn dos veces para borrar el valor seleccionado.

Premete il seguente pulsante di sezione due volte per cancellare il valore prescelto.

i} BRIEFEA -

Bedienungsanleitung:

Operation guide:

Guide des opérations :

Guia de operaciones: Guida di operazioni: STSENCH
1 3 HEERE
NN/
2 - 2 10 //Ep\ 30
4 5 6 COUNTER
HEHE
STITCH
SET
1 2 3 HERE
START ] D
4 5 6 CONTER
q HEHE
AR R B BIR R T M, BEIR MUK S Bk E R RN AR -
Push any of the section Stitch Set bottom twice to disable the function of Auto Switch section function.
Mit zweimaligem Anschlagen einer jeglichen Taste zur Sticheingabe wird die Funktion des automatischen Schalters fir die Sticheinstellung gelGscht.
Appuyez deux fois sur n'importe quel bouton pour Fixer Point afin de désactiver la fonction de changement automatique de section.
Pulse cualquier botén de Fijar Punto dos veces para deshabilitar la funcién de cambio automdtico de seccion.
Premete qualsiasi pulsante di Fissaggio Punto due volte per staccare la funzione di cambiamento automatico di sezione.
BIERAR Operation guide:
Bedienungsanleitung: Guide des opérations :
Guia de operaciones: Guida di operazioni:
STITCH
SET
2 3 HBRE
NN/ N\ 1/~
STITCH STITCH 10 —20
1 PZARSN PPN
4 5 6 COUNTER
B
STITCH
SET
1 2 3 HEHRE

START 10 20
& 000

é STITCH
COUNTER

EE Sy
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1 422 5 B
GUIDE DES OPERATIONS

OPERATION GUIDE
GUIA DE OPERACIONES

BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDA DI OPERAZIONI

a BEFE  (FRBAAKHEEHEEHET)

Operation guide :

( From Easy to Complex)

Bedienungsanleitung : (Von leichten bis hin zu komplexen Operationen)

Guide des opérations : (De simple & complexe)

Guia de operaciones

: (De Sencillo a Complejo)

Guida di operazioni : (De Semplice a Complesso)

AN

> p— RE: BRIR ECRIENETRE T ZHE o
. . Section Feed Stitch
Example 1. Context : Single section, call section 2,3,4,5,6 off.
. i " N Abschnitt Transport Stich
1 Beispiel 1. Betr : Einfacher schnitt. Abschnitte 2, 3, 4, 5 u. 6 |6schen. Section Alimentation Point
Exemple 1. Contexte : Section unique, annule les sections 2, 3, 4, 5, 6. Seccion Alimentacion Punto
Ejemplo 1. Contexto : Seccidn Unica, anula las secciones 2, 3, 4, 5, 6. Sezione Alimentazione Punto
Esempio 1. Contesto :  Sezione unica, annulla le sezioni 2, 3, 4, 5, 6.
- 1 35
BERRAE - Operation guide:
Bedienungsanleitung: Guide des opérations :
Guia de operaciones: Guida di operazioni:
STITCH
SET
~k 2 3 ssme
NN/
]. # S7INN
4 5 6 COUNTER
HREHE
STITCH
SET
1 2 3 HERE
START 35
4 5 6 CONTER

BT LB ¢

Feed value adjustment guide:

Anleitung zur einstellung des transportwertes:
Guide du réglage de la valeur d'alimentation:

Guia del ajuste del valor de alimentacion:

Guida all'aggiustaggio del valore di alimentazione:

ZERHEN
Smaller feed number.

Kleine transportldnge

Valeur d'alimentation plus petite

Numero de alimentacion mds pegueno

Numero di alimentazione piu piccolo

11

HEEHE

ERHER

Larger feed number.

Lange transportldnge

Valeur d'alimentation plus grande

Numero de alimentacion mdas grande

Numero di alimentazione piU grande




B2 A
GUIDE DES OPERATIONS

OPERATKNQGUIDE
GUIA DE OPERACIONES

BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDA DI OPERAZIONI

-

~

Bl —. AR EOMERE  TRANRIORBKREIRE
Example 2. Context : Sewing Two-leg Openings of Slips. 6 Sections are Switched by Manual.
Beispiel 2. Betr.: N&hen von zwei Beinausschnitten eines Slips. 6 Abschnitte werden manuell umgeschaltet.
Exemple 2. Contexte : Pour coudre deux ouvertures de jambes pour calegons on change manuellement 6 sections.
Ejemplo 2. Contexto: Coser dos aperturas de piernas para calzoncillos. se cambian 6 secciones manualmente.
Esempio 2. Contesto: Cucire due aperture di gambe per mutande. si cambiano 6 sezioni manualmente.
IR ERHE &
Section Feed Stitch
Abschnitt Transport Stich
Section Alimentation Point
Seccidn Alimentacion Punto
> Sezione Alimentazione Punto
1 1 50
2 35
3 45
-
3 4 42
5 33
6 47
R{ESAR - Operation guide:
Bedienungsanleitung: Guide des opérations :
Guia de operaciones: Guida di operazioni:
— STITCH
SET
+ 1 2 3 smmE
N\ 177
-7 \Q\

1=

:
;
:
:
:

START
€]

12

000
4 5 6 COUNTER
e

STITCH
SET

HEHRTE

4 5 6 COUNTER
BHHB
STITCH
SET
1 2 3 HERE

50 35 U
000

4 5 6 coUNTER
B
STL’CF

SET
SHEERE

35 U5
000

4 s 6 o

B

] 2 3 steaE
50 35 ys

Yo 33 000

4 5 6 o

B

] y) 3 smee
50 35 ys

Y2 33 Y7 000

4 5 b s

B

1 y) 3 smee

000
6 COUNTER

LAY




BiEa i

GUIDE DES OPERATIONS

OPERATION GUIDE

GUIA DE OPERACIONES

BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDA DI OPERAZIONI

/

Bl=. AR F12IRRBERE -

EXAMPLE 3. Context: Section 1,2 are Auto-Section Change.

BEISPIEL 3. Betr.: Bei Schnitt 1, 2 handelt es sich um automatischen Schnittwechsel.
EXEMPLE 3. Contexte : les sections 1 et 2 sont des sections & changement. automatique.
EJEMPLO 3. Contexto: Las secciones 1, 2 son de cambio de seccidn automdtica.
ESEMPIO 3. Contesto: Le sezioni 1 e 2 sono delle sezioni di cambiamento automatico.

I% ERHE &
N Section Feed Stitch
Abschnitt Transport Stich
1 Section Alimentation Point
=~ Secciodon Alimentacion Punto
2 Sezione Alimentazione Punto
_ 3 1 50 100
2 35 120
3 45
\_
(} BAESEA ¢ Operation guide:
Bedienungsanleitung: Guide des opérations :
Guia de operaciones: Guida di operazioni:
STITCH
— — SET
+ + 1 2 3 st
N\ /s T/ N\ /_»r
STITCH —
T ey | st | e — .7 \I;l\ /‘I/E‘lg\
— —
4 5 6 COUNTER
— B
STITCH
— — SET
I I 1 3 SHERE
NN\ /s NN\ /-
e STITCH - 50 — 35 — 120
I » SET I NN 7 TNN
R E
— — -
4 5 6 cgji:?w
— — B
STITCH
SET
I 1 2 SHERTE
NN /o
_ 50 - 35 — U5
_ S/ INN
= 000
4 5 6 COUNTER
BHEHH
STITCH
SET
1 2 3 SHEERTE

50 —>35—U5 100

0ao
4 5 6 COUNTER
BT

START
&

13




B

GUIDE DES OPERATIONS

OPERATION GUIDE
GUIA DE OPERACIONES

BEDIENUNGSANLEITUNG
GUIDA DI OPERAZIONI

\

B, AFS BOMBERE  $£1,2,45TER/BEIRE 53,6
IRRBERBIRE

Example 4. Context :  Sewing Two-leg Opening of Slips. Section
1,2,4,5 are All Auto-Section Change. Section 3,6
are Manual. - s

Beispiel 4. Betr.: Ndhen von zwei Beinauschnitten. Bei den I® BRHE #HE
schnitten 1, 2, 4, und. 5 wird wird der Wechsel Section _ Feed Stiteh
automatisch vorgenommen. Abschnitte 3 u. 6 Asbschm“ Alv‘awsport ;“vcn

Exemple 4. Contexte : coudre deux ouvertures de jambe. Les sections 1, ﬁeftlc,m Al \menttat\?n Pow:t
2, 4, 5 changement automatiquement. Les oeeeto fmen a”v on unto

Sezione Alimentazione Punto
sections 3 et 6 changent manuellement.

Ejemplo 4. Contexto: Coser dos aperturas de piernas para calzoncillos. 1 50 100
Las secciones 1, 2, 4, 5 se cambian 2 35 120
automdticamente. Las secciones 3 y 6 se cambian
manualmente. 3 45

Esempio 4. Contesto: Cucire due aperture di gambe. Le sezioni 1, 2, 4, 4 42 52
5 sono di cambiamento automatico. Le sezioni 3 5 33 123
e 6 si cambiano manualmente.

6 47
(} BRAESEA ¢ Operation guide:
Bedienungsanleitung: Guide des opérations :
Guia de operaciones: Guida di operazioni:
STITCH
— SET
I 2 3 HBHRE
N\\V'"/ /s T/ N\l /r»r
STITCH o 0—
- - STINN STAN
sheseE 000
—
4 5 6 COUNTER
_ HEHH
STITCH
— _| 3 SET
HBERE
+ NN /o NN/
STITCH 50 — 35 120
—lpy | sc7 | =l — SN P
HESE 000
—
4 5 6 COUNTER
_ HEHE
STITCH
SET
1 ) HEE
NN/
50 - 35— U5
/NN

STITCH

—

000

4 5 6 CoUNTER
ER

STITCH

SET
1 2 3 FHEEEE
NN\ /s

50 -35—US

NN /s

—
271NN\

7 0NN

000

1 2

6 COUNTER
B

STITCH
SET

3 sHERE

NN/ s

STITCH

L+ L+

i W T W D D

14

START
2]

50 - 35— U5

123

7 1NN

000

1 2 3

STITCH
COUNTER

HAEHE

STITCH
SET

SHEERE

50 -35—- U5

N /s

000

Y2 —»33 - U7_
6

4 5

1 2 3

STITCH
COUNTER

HREHE

STITCH
SET

HERE

50 - 35—+ US
Ue - 33 - 4z

100
000

4 5 6

STITCH
COUNTER

B




HMEHELE PRE-TENSION FUNCTION FOR INTERCOURSE SECTION  FUNKTION VORSPANNUNG FUR ZWISCHENABSCHNITTE DES GUMMIBANDES
FONCTION DE PRE-TENSION POUR SECTION DE COUPE  FUNCION DE PRE-TENSION PARA SECCION DE CORTE FUNZIONE DI PRE-TESATURA PER SEZIONE DI TAGLIO

" N
RETRRIEIEINRE | BEESRREERRETREREHBHFLRE16H)

Adjustable function at intercouse section of elastic band : Correct stitching differential at intercourse section of elastic band. (For operation, please refer to the page 16)

Einstellbare funktion fir zwischenabschnitte des gummibandes: Korrektur stichdifferential im zwischenabschnitt des gummibandes. (Zur ausfihrung s. s. 16).

Fonction réglable dans la section de coupe de la bande élastique : Différentiel correct de couture dans la section de coupe de la bande élastique. (Pour son

fonctionnement, voir la page 16)

Funcioén ajustable en la seccion de corte de la banda eldstica: Diferencial correcto de costura en la secciéon de corte de la banda eldstica. (Para su operacién, véase

pdgina 16)

Funzione aggiustabile nella sezione di taglio del nastro elastico: Differenziale corretto di cucitura nella sezione di taglio del nastro elastico. (Per |'operazione, si veda

pagina 16)
THEEHEE * RARITZ RERIBIET BN ARTRESER  RETHEELRERRE - WA IR L S ERERIRE

Function explanation : To eliminate the difference at multi-stitching in and out, this function serves as a reparation and/or offsetting difference by pull and back and
forth.

Erkldrung zu der funktion : Sie wird zur beseitigung von innen oder auBen auftretenden differenzen bei multistichoperationen eingesetzt. Diese funktion wird zur

reparatur und/oder zum ausgleich von differenzen durch ziehen und bei rickwdrts- und weiterndhen eingesetzt.

Explication de la fonction : Elimine la différence d'entrée et de sortie pour la multi-couture. Cette fonction sert & réparer et/ou établir la différence de compensation
entre les points avant et arriére.

Explicacion de la funcion: Elimina el diferencial de entrada y salida en la multi-costura. Esta funcion sirve para reparar y/o establecer la diferencia de compensacion

al tirar en vaivén.

Spiegazione della funzione: Elimina il diferenziale d'entrata ed uscita nella multi-cucitura. Questa funzione serve per riparare e/o stabilire la differenza di
compensazione nel movimento di zigzag.

MERMEIER ¢ Figure :

Abbildung : [llustration :
Ilustracion : [llustrazione :
"R H]ER
Section Change Section Change
Wechsel des Abschnitts Wechsel des Abschnitts
Changement de section Changement de section
Cambio de seccion Cambio de seccion
Cambiamento di sezione Cambiamento di sezione
IE— IB- IR=
Section 1 Section 2 Section 3
Abschnitt 1 Abschnitt 2 Abschnitt 3
Section 1 Section 2 Section 3
Seccion 1 Seccién 2 Seccién 3
Sezione 1 Sezione 2 Sezione 3

{EIERT
Before
Vorher
Avant

Antes
Prima

BIER
After

Nachher
Aprés

Después
Dopo

&t ¢ H B ER BB IEE/R0=0MM » S3E11=0.69MM ° CEARBIEEREERE - AIEAEIIEERA D EERMEERREE198)
Note : The Original Setting for Pre-Tension. Value is 0=0mm, Every extend on adding 0.69mm. (If itis not enough to use, please choose other Pre-tension

value from function “D” of internal function. Please refer to the Page 19.)

Anmerkung: Der vom Hersteller vorgegebene Wert betragt 0 = 0 mm, bei jeder Erhdhung steigt der Wert um jeweils 0,69 mm an. (Sollte dieser Wert bei Einsatz
sich als nicht ausreichend erweisen, wdhlen Sie bitte mit der Funktion ,D” der internen Funktion einen anderen Wert fir die Vorspannung. Siehe
Seite 19.)

Remarque : le paramétre original établi pour la valeur de pré tension est 0 = 0 mm, chaque extension ajoute 0,69 mm. (Si méme ainsi, on ne peut |'utiliser,
sélectionnez une autre valeur de pré tension de la fonction “D” de la fonction interne. Voir page 19.)

Nota: El pardmetro original establecido para el valor de pre-tensiéon es 0 = 0 mm, cada extension anade 0,69 mm. (Si aun asi no se pudiera usar, seleccione
otro valor de pre-tensién de la funcion “D” de la funcién interna. Véase Pdgina 19.)

Nota: Il parametro originale stabilito per il valore di pre-tesatura & pari a O = 0 mm, ogni estensione aggiunge 0,69 mm. (Se nonostante tutto non si
potesse utilizzare, si scelga un altro valore di pre-tesatura della funzione “D" della funzione interna. Si veda Pagina 19.)

" )
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HEEIE PRE-TENSION FUNCTION FOR INTERCOURSE SECTION  FUNKTION VORSPANNUNG FUR ZWISCHENABSCHNITTE DES GUMMIBANDES

FONCTION DE PRE»TENSION POUR SECTION DE COUPE FUNC\CN DE PRE-TEVS\ON PARA SEC‘C\‘C/N DE CORTE ~ FUNZIONE DI PRE-TESATURA PER SEZIONE DI TAGLIO

Y ey ) ) ] N\
R R R RS TE R (F 50 A Operation guide for pre-tension

Bedienungsanleitung fir vorspannung Guide des opérations pour pré-tension

Guia de operaciones para pre-tension Guida alle operazioni di pre-tesatura

O

(-

AFS TREEBEEYRS0
Example 1. Context : Section Correction Value all read 50.
Beispiel 1. Betr.: Korrektur des fir einen Abschnitt eingegebenen Wertes 50.
Exemple 1. Contexte : la valeur de correction de section est toujours 50.
Ejemplo 1. Contexto : El valor de correccidn de seccidn es siempre 50.
\ Esempio 1. Contesto: Il valore di correzione di sezione & sempre 50.
RESAA Operation guide:

Bedienungsanleitung:

Guia de operaciones:

Guide des opération

Guida di operazioni:

S .

START
5 €
START
&
START
&
START
5 €2
START
&
START
RRED

PRE
» » TENSION
HREEIE
» 2 » TEE}?\EON
BREEIE

PRE
# # TENSION
REEIE
# #
# 5 # TEE?\;ON
HREEIE

PRE
# # TENSION
@ EIEE

L W D D D

START
jZ€0)]

N\ /7

/7NN

STITCH

SET
HEBERE

PRE

STITCH
COUNTER

FREHE

STITCH

SE
HEBRE

PRE

STITCH
COUNTER

AR

STITCH

SET
HERE

PRE

STITCH
COUNTER

HAEHTE

STITCH

SE
SHEERE

PRE

STITCH
COUNTER

HAEHTE

STITCH

SE
SHEERE

NN /s

PRE

SN

STITCH
COUNTER

HREETE

STITCH

SET
SR E

50
50

50

NN /o

7NN

PRE

STITCH
COUNTER

AT
STITCH
SET

SHEGRE

35
33

us
u7

100
000

4 5 6 COUNTER
HEBETE
EEE TR 1M TE2FRETIRBIE » TE2RBITEINBELE2EIE » DULEE
Note : Transit from 1st Segment to 2nd Segment, please adjust from segment one. Transit from 2nd Segment to 3rd Segment, please adjust from segment
two. Rationalize above operation.
Anmerkung: Gehen Sie vom 1. Segment zum 2. Segment Uber und nehmen Sie die Einstellung von Segment Eins vor. Gehen Sie vom 2. Segment zum 3. Segment
Uber und nehmen Sie die Einstellung von Segment Zwei vor. FUhren Sie weitere Operationen den obigen Beispielen entsprechend durch.
Remarque : Transfert du ler segment au 2éme segment, réglage depuis la section un. Transfert du 2eme segment au 3éme segment, réglage depuis la section
deux. Rationaliser |'opération décrite précédemment.
Nota: Traspaso del ler segmento al 2° segmento, ajistese desde la seccién uno. Traspaso del 2° segmento al 3er segmento, ajistese desde la seccion
dos. Racionalicer la operacién antes descrita.
Nota: Trasferimento dal 1° segmento al 2° segmento, si regoli dalla sezione uno. Trasferimento dal 22 segmento al 32 segmento, si regoli dalla
sezione due. Razionalizzare |'operazione suddetta.
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N 2B IhEE INTERNAL FUNCTION INTERNE FUNKTION
FONCTION INTERNE FUNCION INTERNA FUNZIONE INTERNA

/

AERIhRER R E AR ERAKENERAN  BREMVRBREERAENR  TRER - BIAEADERA -
Function setting Context : Turn off the power, keep Pushing Pre-tension key and turn on the power.
Einstellung der Funktion Betr. : Die Stromversorgung zuerst ausschalten, die Taste fir die Vorpannung dricken und dabei

gleichzeitig wieder die Stromversorgung der Maschine einschalten.

Paramétrage de la fonction. Contexte : Eteindre le courant, maintenez la touche de pré-tension enfoncée et allumez le courant.
Parametrizaciéon de la funcion. Contexto: Apague la corriente, mantenga apretada la tecla de pre-tensidn y encienda la corriente.
Parametrizzazione della funzione. Contesto: staccate dalla corrente, mantenete premuto il tasto di pre-tesatura ed attaccate la corrente.

Power switch
Netzschalter

Interrupteur d'alimentation électrique
Interruptor de alimentacion eléctrica

Interruttore di alimentazione elettrica

A FEE: ARASREAEESRSHEE NI EREE
A : Compensation: Compensate the error stitch between the high and slow sewing speed.
A: Ausgleich: Der fehlerhafte Stich ist zwischen der hohen und niedrigen Ndhgeschwindigkeit auszugleichen.
A : Compensation: Ajuster la valeur d'erreur entre la vitesse rapide et lente de la couture.
A: Compensacidén :  Compensar el punto de error que hay entre la velocidad alta y baja de costura.
\ A: Compenso: Compensate il punto di errore esistente tra la velocitd alta e bassa di cucitura.
RIEEHAE ¢ Operation guide:
Bedienungsanleitung: Guide des opérations :
Guia de operaciones: Guida di operazioni:
STITCH
DN S‘FT
+ 1 2 3 B
NN/
— — ASPEEDCOM U _
4 5 6 COUNTER
OFF H B
NI . .
mEx Compensation list
Liste der ausgleichswerte Liste de compensation
Lista de compensacion Lista di compenso
* BRRHMEE %k Means original setting from manufacturer sk Bedeutet urspringliche Einstellung des Herstellers
sk Signifie valeur originale fixée a I'usine sk Significa valor original fijado en fdbrica k Significa valore originale stabilito in manifattura
REE
Setting Value
Eingegebener Wert *
EEEY RP.M. Valeur fixée
Motor speed Valor Fijado 0 1 2 3 4 5 6 v 8 9
Motorengeschwindigkeit Valore Fissato
Vitesse du Moteur
Velocidad del motor
Velocitd del motore
3000 00 00 00 00 00 00 01 01 01 01
4000 00 00 00 01 01 01 02 03 04 04
5000 00 00 01 01 01 02 03 05 o7 08
6000 00 01 01 01 02 02 04 o7 10 11
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A B ZhEE
FONCTION INTERNE

INTERNAL FUNCTION
FUNCION INTERNA

INTERNE FUNKTION
FUNZIONE INTERNA

Vitesse automatique d'alimentation

T W ® T W ®©

HEETRE FAEATRE  HERCIRERTEERTE
Auto Feeding Speed : Adjust Feeding Speed. The value is from 0~9.

Automatische Transportgeschwindigkeit: Einstellung der Transportgeschwindigkeit. Der Wert kann zwischen 0 -9 liegen.
: réglage de la vitesse d'alimentation. La valeur est de 0 - 9.
Velocidad automdtica de alimentacidn: Ajuste de la velocidad de alimentacidn. El valor es de 0 - 9.

Velocita automatica di alimentazione: Aggiustaggio della velocitda di alimentazione. |l valore va da 0 - 9.

B ¢
Bedienungsanleitung:

Guia de operaciones:

Operation guide:
Guide des opérations :

Guida di operazioni:

ON

OFF

* KR HBRRE

sk Signifie valeur originale fixée a I'usine

sk Means original setting from manufacturer

sk Significa valor original fijado en fabrica

STITCH
SET

NN /s

1 2 3
B SEND SPEED

71NN

STITCH
COUNTER

HAESE

4 5 6

sk Bedeutet urspringliche Einstellung des Herstellers

sk Significa valore originale stabilito in manifattura

REME Setting Value  Eingegebener Wert *
Valeur fixée  Valor Fijado Valore Fissato 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Feeding length each second
Transportldnge je Sekunde
LLongueur d'alimentation chaque seconde 28 31 34 37 41 46 53 62 74 Q2
Longitud de alimentacidon cada Segundo
Lunghezza di alimentazione ogni secondo
B mm Unit : mm Einheit: mm Unité : mm Unidad: mm Unitd: mm

(¢ mmem: EATOMBMARESESE  LEAH  NALERE  LEAR1-0H  EAXEBEELE - (MC S62 H) N
C: Loose Length: With E9 switch to adjust feeding length. Value O is Non-stop feeding for 1~9, more value is with more feeding length by each

E9 switch signal.(Exclusive for MC S62)

)

©3 Lose Ldnge: Mit dem E9 Signalschalter kann die Transportldnge eingestellt werden. Der Wert O gilt fir Non-stopp-Transport zwischen 1 -
9. Mit Eingabe eines gréferen Wertes wird mit jedem E9 Schaltersignal eine hdhere Transportldnge
programmiert.(Ausschliesslich fir MC S6Z7)

C: Longueur libérée : avec l'interrupteur de signal E9, nous réglons la longueur d'alimentation. La valeur O est pour alimentation ininterrompue,
pour 1 - 9 plus la valeur est grande, plus longue est |'alimentation pour chague signal de I'interrupteur E9.(Exclusivement
pour le MC S6Z7)

Cs Longitud suelta: Con el interruptor de sefal E9 ajustamos la longitud de alimentacién. El valor O es para alimentacién ininterrumpida, para 1 -
9 cuanto mds valor mds longitud de alimentacién para cada sefal del interruptor E9.(Exclusivamente para el MC S67)

Cs Lunghezza Libera: Con I'interruttore di segnale E9 aggiustiamo la lunghezza di alimentazione. Il valore O & per |'alimentazione ininterrotta, per
119 quanto piu alto e il valore, tanto maggiore sard la lunghezza di alimentazione per ogni segnale dell'interruttore

g E9.(Esclusivamente per MC S67)
BIERAA Operation guide:

Bedienungsanleitung:

Guia de operaciones:

Guide des opérations :

Guida di operazioni:

OFF

L2 3 smue
C LOOSE LENGT O _
4 5 6 COUNTER

HHES

* RN RRRE

sk Signifie valeur originale fixée a I'usine

sk Means original setting from manufacturer sk Bedeutet urspringliche Einstellung des Herstellers

sk Significa valor original fijado en fdbrica sk Significa valore originale stabilito in manifattura

REE Setting Value Eingegebener Wert Xk
Valeur fixée Valor Fijado Valore Fissato 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
BRERKRE BiE

Feeding length each time
Jeweilige Transportldnge

Continuous
Fortlaufend

Longueur d'alimentation & chaque fois Continue 17 34 51 68 85 103 120 137 154
Longitud de alimentacidn cada vez Continuo

Lunghezza di alimentazione ogni volta Continuo

B D mm Unit : mm Einheit: mm Unité : mm Unidad: mm Unita: mm
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MEBIAE

INTERNAL FUNCTION INTERNE FUNKTION

FONCTION INTERNE FUNCION INTERNA FUNZIONE INTERNA

D: HERELE: D : Adjust for Intercourse Section: D: Einstellung fir Zwischenabschnitte
D: Réglage pour la section de coupe. D : Ajuste para la seccidén de corte. D)k Aggiustaggio per la sezione di taglio.
BRESAR ¢ Operation guide:

Bedienungsanleitung:

Guia de operaciones:

Guide des opérations :

Guida di operazioni:

DN STITCH

+ w 2 3 smeE

TEE?\EON = TEEE\EON L TEE}EFON = D PRE-TENSION 1

REREIE MBI BREEIE RANGE
4 5 6 COUNTER
orFrF HRESE
B —. AR - EAEHREEFRNERRIRRURGRREDSFHERRARR - —REBALEEREENTEA > M REREE TR

Attachment 1. Context :

BEFEBEGE -

The tension can not reach the right tension immediately when you change section. Because the distance between metering
device and pressure foot is too far in some case. At that situation, please set the Pre-tension function the suitable mode
number and range setting for correcting the tension between sections.

Anhang 1. Kontext: Bei Wechsel des Abschnitts kann die richtige Spannung nicht unverziglich erreicht werden, da der Abstand zwischen der
Messvorrichtung und dem N&hfuld in einigen Féllen zu grof ist. In diesem Fall geben Sie bitte fir die Vorspannung die
passende Nummer fir die Betriebsart und den programmierten Stufe ein, damit zwischen den Abschnitten eine korrekte Spannung
erreicht wird.

Annexe 1. Contexte : La tension ne peut étre la bonne immédiatement lorsque vous changez de section puisque la distance entre le dispositif de
mesure et le presse-étoffe est excessive dans certains cas. Dans ce cas, il faudra régler la fonction de pré tension sur le
numéro de mode approprié et le parametre de rang pour corriger la tension entre les sections.

Anexo 1. Contexto: La tensidn no puede ser la correcta inmediatamente cuando usted cambia de seccidn, ya que la distancia entre el dispositivo
medidor y el prensatelas es excesiva en algunos casos. En tal caso, deberd ajustar la funciéon de pre-tensidn al nimero de modo
adecuado y al pardmetro de rango para corregir la tension entre secciones.

Allegato 1. Contesto: La tensione non pud essere immediatamente quella giusta quando cambiate sezione, dato che la distanza tra il dispositivo
misuratore e |'alzapiedino & eccessiva in certi casi. In tal caso, bisognerda regolare la funzione di pretesatura al numero di
modalitd adeguato ed al parametro di rango per correggere la tesatura tra le sezioni.

BIEERSR REE EIEFE
Pre-tension range no. Pre-tension value Length for Pull back or Forth
Vorspannung stufe nr. Vorspannung wert Lange fir Einziehen oder Weiterndhen
Pré-tension n® de rang Pré-tension valeur Longueur pour points vers
Pre-tensién n de rango Pre-tensidn valor Longitud para tirar en vaivén
Pretesatura n® di rango Pretesatura valore Lunghezza per punti a zigzag

0 01~99 0.51 ~ 51mm
* 1 01~99 0.69 ~ 69mm
2 01~99 0.86 ~ 86mm
3 01~99 1.03 ~ 103mm
4 01-~99 1.20 ~ 120mm
5 01~99 1.38 ~ 138mm
6 01-~99 1.54 ~ 154mm
7 01~99 1.71 ~171mm
8 01~99 1.88 ~ 188mm
9 01-~99 2.06 ~ 206mm

* RN HBER B sk Means original setting from manufacturer sk Bedeutet urspringliche Einstellung des Herstellers

sk Signifie valeur originale fixée & l'usine %k Significa valor original fijado en fdbrica sk Significa valore originale stabilito in manifattura

SEEEAH - BRRER  BREAZERBENE  REDEREEEABNRRERE  EHERBRECK  AEBHERE

Sewing Speed Test :

Test fUr Ndhgeschwindigkeit:

Test de vitesse de couture :

Prueba de velocidad de costura:

Prova di velocita di cucitura:

Indicate the sewing Speed and the value of compensation. Please test sewing after setting.
Geben Sie bitte die Nahgeschwindigkeit und den Ausgleichswert ein. Nach erfolgter Programmierung ist ein Ndhtest
durchzufihren.

indigue la vitesse de couture et la valeur de compensation. Veuillez tester la couture aprés avoir réglé ce parameéetre.

Indica la velocitda di cucitura ed il valore di compensazione. Per piacere, verificate la cucitura dopo avere regolato

questo parametro.

Indica la velocidad de costura y el valor de compensacion. Por favor, pruebe la costura después de ajustar este pardmetro.

/
~

%

BRAEDLAL ¢

Bedienungsanleitung:

Guia de operaciones:

Operation guide:
Guide des opérations :

Guida di operazioni:

PRE
TENSION

BRERETE

OFF

D N STS\;(;H
] 2 3 HERE

TEER\EON TEERlEN TEER\EON TEER!\EON SPEED 4500 rpm
?%QS%IE -> }fzéﬁsﬂa%t -> L‘%EQS%E => ﬁééﬁsﬂﬁ -> EDMPENSHT'DI\? 06

ey 4 5 6 COUNTER
RUNNING B
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