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PREFACE | :

This manual has been prepared to simplify ordering
spare parts. It can be used in conjunction with Instruc-
tions and Engineer's Manual G280EN.

Views of various sections of the mechanism are
shown so that the parts may be seen in their actual
position in the sewing machine. On the page opposite
the illustration will be found a listing of parts with their
part numbers, descriptions and the number of pieces
required in the particular view being shown.

Numbers in the first column are reference numbers
only, and merely indicate the position of that partinthe
illustrations. Reference numbers should never be
used in ordering parts. Always use the part number
listed in the second column.

Component parts of subassemblies which can be
furnished for repairs are indicated by indenting their
description of the main subassembly.

This manual has been comprised on the basis of
available information. Changes in design and / or
improvements may incorporate a slight modification of
configuration in ilustrations or cautions.

On the following pages will be found illustrations and
terminology used in describing the parts for your
machine.

IMPORTANT: ON ALL ORDERS, PLEASE IN-
CLUDE PART NUMBER, PART NAME AND STYLE
OF MACHINE FOR WHICH PART IS ORDERED.,

CATALOGO NO. PTO407E
MANUAL ILUSTRADO DE PARTES Y PIEZAS
PARA MAQUINAS DE LA SERIE BC100

Segunda Edicion © 2005

Por Union Special GmbH Derechos Reservados en
todos los paises

INTRODUCCION:

Este manual fue preparado para ayudar a simplificar
la elabaracion de los pedidos de repuestos. Se utiliza
eh conjunto con las instrucciones y el manual del
ingeniero GZ80EN.

Lasilustraciones de varias secciones del mecanismo
se muestran de manera tal que se pueden ver como
estan ubicadas las partes dentro de la maquina. En
la2 pagina opuesta a la ilustraciéon se encuentra una
lista delas piezas con sundmero de parte, descripcion
y la cantidad de piezas requeridas en cada vista en
particular.

Los nimeros en la primera columna se utilizan solo
como referencia y solamente indican la posicion dela |
parte en la ilustracion. Estos ndmeros nunca deben
ser utilizados al hacer su pedido de partes. Siempre
utilice el nimero de parte indicado en la segunda
columna.

Partes que forman parte de otras piezas y que pueden
ser adquiridas para reparacion se encuentran
indicadas incluyendo su descripcién como parte dela
pieza principal.

Este manual se comprende en base a la informacion
actual. Cambios en disefio y/o mejoras pueden
significar leves modificaciones de la configuracion de
las ilustraciones o precauciones.

Enlas paginas siguientes se encuentran ilusiraciones
y terminoclogias usadas en la descripciéon de las
instrucciones y las piezas de la maquina.

ATENCION: CUANDO ORDENE PARTES, POR
FAVOR INCLUYA EL NUMERO Y EL NOMBRE DE
LAPARTE YELESTILO DELAMAQUINAPARALA
CUAL ORDENAS LAS PIEZAS.
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IDENTIFICATION OF MACHINES

Each UNION SPECIAL BC100 series machine is identi-
fied by a style number, which is stamped on the style plate
located on the center portion at the rear of the casting.
Serial number is also stamped.

STYLES OF MACHINES

High speed and high performance sewing machine
with mechanical driven thread chain cutter for closing filled
bags and sacks made of jute, cotton, paper, plastic or
woven polypropylene tapes, bituminized or foil-laminated
materials.

Equipped with guides for application of filler cord for
sealing needle punctures.

The thread chain after guided into the V-cut out of the
throat plate will be cut by the thread chain cutting knives.

One needle, high throw, internal forced lubrication, with
automobile type filter, totally enclosed plain feed mecha-
nism, totally enclosed looper mechanism, independently
driven rear needle guard with no readjustment required
when changing stitch length, built in mechanical chain
cutter, and presser foot with independently spring loaded
chaining section.

BC111P01-1: Sewing machine for closing filled bags and
sacks with a two thread double locked stiich. With me-
chanically driven thread chain cutter.

Seam Specification: 1.01.01/401(ISO 4916 and 4915)
401 SSa-1 (Federal Standard
No. 751a - USA)

Stitch Range: 6.5mmto 12.5 mm (2 to 4 SPI}

Standard Setting: 8 mm {3 SP)

Capacity Under

Presser Foot:

Sewing Capacity on

Paper Bags:

12.7 mm (1/2 inch)

up to 32 plies, depending on

weight of paper

Working Diameters

of the Variable Pitch

Hand Wheel: 90 mm (3.50 inch) to 108 mm

{4.25 inch)

Maximum Speed: up to 2750 stitches/min.,
depending on stitch length, speed
of conveyor, type of operation,
and material to be sewn.

Weight Net: 41 kg

10008A Blind Looper (extra send and charge item) will
produce single thread chain stitch.

Stitch type: 101 (IS0 4915/ Federal Standard No. 751a
- USA).

IDENTIFICACION DE LAS MAQUINAS

Cada maquina UNION SPECIAL BC100 esta identificada
con un numero de estilo, que en este tipo de maquina esta
estampado en una placa que esté fijada en la parte central
posterior de la maquina. El numero del serial tambien esta
estampado en este sitio.

ESTILOS PE MAQUINA

Maquinas de alia velocidad y alto rendimiento, con
arranque y parada automatica y corte automatico de los
hilos o de la cinta, para cerrar sacos de yute, algodén,
papel, plastico, polipropileno, y material bituminoso o
laminado con folios,

Las maquinas estan equipadas con guias para la
aplicacién de cordeles para sellar los huecos causados
por la aguja. '

La cadeneta sobrante es guiada dentro del cortador en
forma de V fuera de ia plancha de aguja y cortada
automaticamente por las cuchillas.

La maquina tiene una aguja, alta capacidad de costura,
lubricacion a presion interna con filiro de aceite exterior,
mecanismo de transporte del saco cubierto, mecanismo
del movimiento del looper cubierte, guarda aguja trasero
independiente — asi que no necesita ajuste con cada
cambio del largo de la puntada y un pie prensa-tela
eqguipado con una seccion independientemente
amortiguada para formar la cadeneta.

BC111P01-1:. Maquina para cerrar sacos con costura de
cadenete a dos hilos. Con cortador mecanico de cadensta.

Costura: 1.01.01/401 {ISO 4916 y 4915}
401 SSa-1 {Federal Standard
No. 751-USA)
Large de puntada; 6,5 mm hasta 12,5 mm
Ajuste standard: 8 mm
Cap. debajo delpie: 12,7 mm
Cap. sacos de papel: 32 pliegos, dependiendo del
gramaje dei papel.
Diametro efectivo del
volante ajustable: 90 mm hasta 108 mm
Revoluciones maximas:Hasta 2750 puntadas por minuto,
dependiendo del largo de la pun-
tada, velocidad de la cinta trans-
portadora y los materiales.

Peso neto: 41 kg

10008A Looper ciego (Cargo extra por parte y envio}
produce una cadeneta de costura simple.

Tipo de costura: 101 (IS0 4915/ Federal Standard No..751a
- USA). :



High speed and high performance automatic sewing
machines with automatic start and stop of the machine and
autornatically operated thread chain or tape cutters for closing
filled bags and sacks made of jute, cotton, paper, plastic or
woven polypropylene tapes, bituminized or foil-laminated
materials.

Equipped with guides for application of filler cord for sealing
needle punctures.

The bag being fed into the machine starts the sewing operation
by a feeler controlled, contactless, electronic proximity switch.
When the bag is closed, the machine stops automatically .
Thread chain respectivelly thread chain with binding tape are
cut automatically.

One needie, high throw, internal forced lubrication, with auto-
mobile type oil filter, totally enclosed plain feed mechanism,
totally enclosed looper mechanism, independently driven rear
needie guard with no readjustment required when changing
stitch length, and presser foot with independently spring-loaded
chaining section.

BC111P12-1M: Sewing machine for closing filled bags and
sacks with a two thread double locked stitch.

With electro-pneumatically operated thread chain cutter, ope-
rating pressure: 44 to 59 PSI (3 to 4 bar).

Degree of protection of solenoid valve: IPG5 (IEC 529).
Control Voltage: 24 V DC.

Seam Specificatiors: 1.01.01/401 (1SO 4916/4915}
401 SSa-1 {Federal Standard
No. 751a — USA)

Stitch Range: 6.5 mmto 12.5 mm {2 fo 4 SP}}

Standard Setting: 8 mm (3 SPI)
Capacity Under

Presser Foot: 12.7 mm (1/2 inch)

Sewing Capacity on

Paper Bags: up to 32 plies, depending on

weight of paper
Working Diameters
of the Variable Pitch

Hand Wheel: 90 mm (3.50 inch} to 108 mm
(4.25 inch).
Maximum Speed: up to 2750 stitches/min.,

depending on stitch length, speed
of conveyor, type of operation, and
material to be sewn.
Weight Net: 43 kg

BC111P12-1A: Same as BC111P12-1M, but control voltage
200 - 230 V, 50/60 Hz.

BC111P12-18: Same as BC111P12-1M, but control voltage
100 - 110 V, 50/60 Hz.

BC111P11-1: Sameas BC111P12-1M, butwithoutany electro-
mechanical components and without solencid valve.

BC111P11-1N1, -1N2, -1N3: For bag closing equipment.
10003A Blind Looper (extra send and charge item) will pro-

duce single thread chain stitch.
Stitchtype: 101 (150 4915/ Federal Standard No. 751a-USA).

Maquina automatica de alta velocidad y alto rendimientc con -
arranque y parada automatica y corte automatico de los hilos ¢
de la cinta, para cerrar sacos de yute, algodén, papel, plastico,
polipropileno, y material bituminoso o laminado con folios.
Equipadas con guias para la aplicacion de cordeles para sellar
los huecos causados por la aguja.

Cuando el saco entra en la maquina se activa el proceso de la
costura mediante un palpador y un interruptor de éproximacic')n.
La maguina se para automaticamente al terminar la costura y
corta automaticamente los hilos o la cinta. \
La maquina tiene una aguja, alta capacidad de costura, lubricacién
a presion intema con filtro de aceite exterior, mecanismo de
transporte del saco cublerto, mecanismo del movimiento del
looper cubierto, guarda aguja trasero independiente — asi que
no necesita ajuste con cada cambio del largo de la puntada y un
pie prensa-tela equipado con una seccidn independientemente
amortiguada para formar ia cadeneta.

BC111P12-1M: Maquina para cerrar sacos con costura de
cadeneta doble de dos hilos.

El cortador electro-neumatico requiere una presion de: 3 a 4 bar.
Grado de proteccién del solenoide; IP65 (IEC 529)

Voltaje para el solenocide: 24V DC

Costura: 1.01.01/401 (iSO 4916 y 4915)
401 SSa-1 {Federal Standard
No. 751-USA)
Largo de la puntada; 6,5 mm hasta 12,5 mm
Ajuste standard: 8 mm
Capacidad debajo det pie: 12,7 mm

Capacidad para sacos de papel:
gramaje del papel

Diametro efectivo del volante ajustable: 90 mm hasta 108 mm
Revoluciones maximas: Hasta 2750 puntadas por
minuto, dependiendo

32 pliegos, dependiendo del

del largo de la puntada, de la
velocidad de la
cinta transportadora y los materiales.
Peso neto: 43 Kg.

BC111P12-1A: lgual a la BC111P12-1M, pero con control de
voltaje para el solenoide 200 - 230 V, 50/60 Hz.

BC111P12-1B: Igual a la BC111P12-1M, pero con control de
vitaje para el solencide 100 - 110 V, 50/60 Hz.

BC111P11-1: lgual ala BC111P12-1M, pero sin componentes
electromecanicos y sin solenoide.

BC111P11-1N1, -1N2, -1N3: Para equipos cerradores de sacos.
10008A Looper ciego (Cargo exira por parte y envio)

produce una cadeneta de costura simple.
Tipo de costura: 101 (IS0 4215/ Federal Standard No. 751a - USA).



BC111T12-1M: Sewing machine for closing filled bags and
sacks made of paper or plastic foil (minirum thickness of foif .007
in. (0.18 mm)} with a fwo thread double locked stitch, and
simulianeously binding the bag mouthwitha2"to 2 1/2" (5010 63
mm) wide crepe paper or plastic tape (folder adjustable).

With electro-pneumatically operated thread chain andtape cutter,
operating pressure: 44 to 59 PSI (3 to 4 bar).

Degree of protection of solenoid valve: 1P65 {IEC 529).

Control Voltage: 24 V DC.

Seam Specification:

Siitch Range:

Standard Setfing:
Capacity Under Presser
Foot:

Sewing Capacity on Paper
Bags:

Working Diameters of the

Variable Pitch Hand Wheel:

Maximum Speed:

Weight Net:

3.01.01/401 (ISO 4916/4915)
401 BSa-1 {Federal Standard
No. 751a — USA)

6.5 mmto 12.5 mm (2 to 4 SPI)
8 mm (3 SPI)

12.7 mm (1/2 inch)

up to 32 plies, depending on
weight of paper

90 mm {3.50 inch) to 108 mm
{4.25 inch).

up to 2750 stitches/min.,
depending on stitch length, speed
of conveyor, type of operation,
and material to be sewn.

43 kg

BC111TA12-1M: Same as BC111T12-1M, except without tape
folder. For use with bag feed-in, trimming and taping device Nos.
G29910, GB29910 and GBR29210.

BC111T11-1: Same asBC111TA12-1M, but without any electro-

mechanical components and without solenoid valve.

BC191T11-1: Same as BC111T11-1, Except single thread and
presser foot accomodates easy open tapes.

10008A Blind Looper (extra send and charge item) will produce

single thread chain stitch.

Stitch type: 101 (ISO 4915 / Federal Standard No. 751a-USA).

TYPES OF BAG CLOSURES

BC111P01-1, BC111P11-1
BC1+1P12-1M, -1A, -1B

BC111T11-1

Fold over closure manually
by operator or by additional
bag feed-in device with bag-
top fold-over device.

BC111T12-1M, BC111TA12-1M

6

BC111T12-tM: Maguina para cerrar sacos o bolsas de papel

o plastico de un espesor minimo de 0,18 mm con costura de

cadeneta doble de dos hilos, aplicando simultaneamente una

cinta de papel o plastico de 50 hasta 63 mm en labocadel saco

(dobtadillador ajustable).

El cortador electro-neumatico para fos hilos y la cinta requiere

una presion de: 3 a 4 bar.

Grado de proteccion del solenoide: IP65 (IEC 529}

Voltaje para el solencide: 24V DC

Costura: 3.01.01/401 {ISO 4916/4915) -
401 BSa-1 (Federal Standard
No. 751a — USA)

6,5 mm hasta 12,5 mm

8 mm

12,7 mm

Largo de la puntada:
Ajuste standard:
Capacidad debajo del pie:
Capacidad para sacos

de papel: 32 pliegos, dependiendo dei
gramaje del papel

Diametro efectivo del
volante ajustable:
Revoluciones maximas:

90 mm hasta 108 nun

Hasta 2750 puntadas por
minuto, dependiendo

del largo de la puntada, de la
velocidad de 1a cinta trans-
portadora y los materiales.

Peso neto: 43 Kg.

BC111TA12-1M: Igual como BC111T12-1M, pero sin
dobladillador de cinta. Para trabajar en conjunio con
alimentadores de sacos que tienen cortador y dispositivo para
poner cintas Nos. G29910, GB29210 y GBR29910.

BC111T11-1: Igual como BC111TA12-1M, pero sin
componentes electr-mecanicos y sin valvula para solenoide.

BC191T11-1: Igual como BC111T11-1, excepto que es de un
solo hilo y el prensatelas trabaja con cintas abiertas.

10008A Looper ciego {Cargo extra por parte y envio)
produce una cadeneta de costura simple.

Tipo de costura: 101 {ISO 4915 / Federal Standard No. 751a -
USA).

TIPOS DE CIERRE DE SACOS

Boca de saco doblado
por el operador o por
alimentador de sacos
equipados con
dobladiitador.

BC111P01-1, BC111P11-1
BC111P12-1M, 1A, -1B

BC111T11-1

BC111T12-1M, BC111TA12-1M



NEEDLES

Each needle has both a type and a size number. The
type number denotes the kind of shank, point, length,
groove, finish and other details. The size number,
stamped on the needle shank, denotes the largest
diameter of the blade measured midway between the
shank and the eye. Collectively, the type and size
number represent the complete symbol which is given
on the label of all needies packed and sold by Union
Special.

TYPES AND DESCRIPTION

9848GF Round shank with tapered flat, square point,
double groove spotted, chromium plated.
Sizes available: 200/080, 250/100, 300/120.

9848GFR Round shank with tapered flat, round point,
double groove spotied.
Sizes available: 200/080, 250/100, 300/120.

For closing bags made out of paper it is recommended
to use needle type 9848GF, for closing bags made of
plastic or woven polypropylene fabric to use needle type
9848GFR.

The standard needie for this machine is 9848GF 250/100.
When changing the needle, make sure itis fully inserted
in the needle head with the tapered flat of the needle
shank facing the screw, before the screw is tightened.

NEEDLE ORDERING

When ordering needles use the complete type and size
numbers as printed on the package to ensure prompt
and accurate processing of your order. A complete
order should read asfollows: 100 needles, type 9848GF,
size 250/100.

TORQUE REQUIREMENTS

Torque (measured ininch-pounds)is a "rotating” force in
pounds applied through a distance by a lever (in inches
or feet). This is accomplished by a wrench, screwdriver,
etc. Many of these devices are available, which when
set at the proper amount of torque will tighten the part to
the correct amount and no tighter.

All straps and eccentric shouid be tightened to 26-28
inch pounds (3 - 3.2 Nm) unless otherwise noted.

Screws requiring a specific torque will be indicated on
the illustrations.

AGUJAS

Cada aguja tiene un numero del tipo y del grosor. Ei
numero del tipo determina el cabo, la punta, el largo, a
ranura, la determinacién y otros detalles. El numero del
grosor, troguelade en el cabo de la aguja, significa el
didmetro maximo de la aguja, expresado en centésimos
de un milimetro o milésimos de pulgada, entre el cabo y
el ojo de la aguja. En conjunto los nimeros del tipo y del
grosor representan el simbolo completo, que aparece
en la etiqueta de los empaques de las agujas, que vende
Union Special.

TIPOS Y DESCRIPCION

9848GF Cabo redondo, punta cortante, doble ranura,
cromado.
Grosores disponibles: 200/080, 250/100, 300/120

9848GFR Cabo redondo, punta redondeada, doble
ranura, cromado.
Grosores disponibles: 200/080, 250/100, 300/120.

Para cerrar sacos de papel se recomienda elusode la
aguja tipo 9848GF, para cerrar sacos de polipropileno
se recomienda el uso de la aguja 9848GFR.

La aguja standard para estas maquinas es la aguja
9848GF250/100.

Asegurese gque cuando cambie la aguja, ésta esté
completamente insertada en el porta-agujas y que el .
area conica en el cabo coincida con el tornillo antes de
apretario.

PEDIDOS DE AGUJAS

Para asegurarque los pedidos de las aguias se cumplan
rapide y correctamenie, se recomienda enviar un
empaque vacio, una muestra de una aguja o indicar
los nGimeros del tipo o del grosor. Un pedido completo
seria: 100 agujas, tipo 9848GF, grosor 250/100,

REQUERIMIENTOS DE ESFUERZOS DE TORSION
(TORQUES)

Torque {medido en Nm) es una fuerza rotativa expresada
en libras (N) multiplicado eon una palanca medido en
pulgadas o pies {m). El forque se aplica mediante una
llave o destomillador, Existen muchas herramientas donde
se puede fijar el torque requerido para ajustar una pieza
correctamente y no demasiado apretado.

Todas las conexiones y excéntricos deberian ser
apretados con 3-3,2 Nm (26-28 pulgada libras) sino esta
indicado de otra manera.

Tornillos gue requieren un torque especial se puede
encontrar en las ilustraciones de la partes y piezas.



SAFETY RULES

1.

Before putting the machine described in this manual 1.

into service, carefully read the instructions. The
starting of each machine is only permitted after
taking notice of the instructions and by qualified
operators.

IMPORTANT! Before putting the machine into ser-
vice, also read the safety rules and instructions from
the motor supplier.

Observe the national safety rules valid for your 2.

country.

The sewing machine described in this instruction 3.

manual is prohibited from being put into service until
it has been ascertained that the sewing units which
these sewing machines will be built into, have con-
formed with the provisions of EC Machinery Direc-
tive 98/37/EC, Annex Il B.

The machine is only allowed to be used as foreseen.
The foreseen use of the particular machine is de-
scribed in paragraph STYLE OF MACHINE of this
instruction manual. Another use, going beyond the
description, is not as foreseen.

All safety devices must be in position when the 4.

machine is ready for work or in operation. Operation
of the machine without the appertaining safety de-
vices is prohibited.

Wear safety glasses. 5.

In case of machine conversions and all valid safety 6.

rules must be considered. Conversions and changes
are made at your own risk.

The waming hints in the instructions are marked with 7.

one of these two symbols.

When doing the following the machine has to be

disconnected from the power supply by turning off 8.

the main switch or by pulling out the main plug:

8.1 When threading needle(s), looper, spreader
etc.

8.2 When replacing any parts such as needle(s),
presser foot, throat plate, looper, spreader,

feed dog, needle guard, folder, fabric guide
etc.

8.3 When leaving the workplace and when the

work place is unattended.

8.4 When maintaining the machine which has to
be done regularly depending on the material
being bagged (see also LUBRICATION).

8.5 When using clutch motors without actuation
tock, wait until motor is stopped totally.

INDICACIONES DE SEGURIDAD

Antes de poner en marcha las maquinas descritas en
este manual, hay que leer cuidadosamente las
instrucciones. El arranque de cada maquina solamente
se permite después de haber leido las instrucciones y
por personal calificado.

IMPORTANTE! Tambien hay que leer las reglas de
seguridad y las instrucciones del fabricante del motor.

Observe las reglas nacionales de seguridad que rigen
para su pais.

No se puede poner en marcha la maquina descrita en
este manual hasta que se confirme gue la unidad de
coser esta conforme con el reglamento del Directivo de
las Maquinas de la Comunidad Europea 98/37/EC,
Anexo Hl B.

La maquina solamente se puede utilizar para su uso
previsto. El uso previsto esta descrito en el capitulo
ESTILO DE MAQUINAS de este manual de
instrucciones. Otro uso, diferente de la descripcién, no
esta previsto. :

Todos los dispositives de seguridad tienen que estar
en su sitio cuando la maguina este lista para trabajar
u operando. La operacion de la maquina sin los
dispositivos de seguridad esta prohibida.

Utilice tentes de seguridad.

En el caso de una modificacién de la maguina hay que
tomar en cuenta lasreglas de seguridad. Modificaciones
y cambios corren por su riesgo.

Las indicaciones de precaucion estan marcadas con
cualquiera de estos dos simbolos

Para las siguientes maniobras hay que desconectarla
maquina del suministro eléctrico apagando el interruptor
principal o desconectando el enchufe principal:

8.1 Enhebrando las agujas, looper, etc.

8.2 Reemplazando piezas como agujas, pie prensa
tela, plancha de aguja, looper, diente de
arrastre, guarda aguja, dobla dillador,
efc,

8.3 Cuando salga de su puesto de trabajo y no se

encuentre nadie para atender la maguina.

8.4  Durante trabajos de manienimiento, que tiene

que ser hecho frecuentemente, dependien- -
do del material utilizado (ver tambien cap.’

LUBRICACION]) .

Si esta utilizando motores de embrague,
espere hasta que el motor se detenga
totalmente.

8.5



10.

11.

12.

Maintenance, repair and conversion work {see item
8) must be done only by trained technicians or special
skilled personnel under condsideration of the instruc-
tions. Only genuine spare parts approved by Union
Special have to be used for repairs.

Any work on the electrical equipment must be done
by an electrician or under direction and supervision
of special skilled personnel.

Work on parts and equipment under electrical power
is not permitted. Permissible exceptions are de-
scribed in the applicable section of standard sheet

"EN 50110 / VDE 0105.

Before doing maintenance and repair work on the
pneumatic equipment, the machine hasto be discon-
nected from the compressed air supply. In case of

. existing residual air pressure after disconnecting

from compressed air supply (e.g. pneumaiic equip-
ment with air tank), the pressure has to be removed
by bleeding. Exceptions are only allowed for adjusi-
ing work and function checks done by special skilled
personnel.

CAUTION AREAS

ACAUTIDN Achtung!

% Nicht ohne Riemenschutz arbeiten

9. Mantenimiento, reparacién y trabajos de conver-
sién (vease No. 8) soclamente pueden ser éfec-
tuados por técnicos entrenados o por personal
especializado bajo consideracion de las instruc-
ciones. Solamente repuestos originales y apro-

dos por Union Special pueden ser utilizados para
reparaciones.

10. Cualguier trabajo con el equipo eléctrico tiene
que ser gjecutado por un electricista o bajo ia
supervision de personal especiaimente entrenado.

11. No esta permitido trabajar en piezas y equipos con
la electricidad conectada. Excepciones permitidas
estan descritas en EN 50110 / VDE 0105.

12. Antes de hacer mantenimiento o reparaciones del
equipo neumatico, hay que desconectar la
maquina de ka alimentacion del aire comprimide.
Enel caso que exista una presidn de aire residual
después de desconectar la maquina {por ejemplo
equipos con tanques de aire), 1a presion tiene que
sereliminada abriendo las valvulas. Excepciones
estan solamente permitidas para trabzjos de
ajuste y revision de funciones por personal
especialmente enirenado.

AREAS DE PRECAUCION

GEFAHRDUNGSZONEN

Nadeleinfidelung

Greifereinfadelung

ACAUTION

e

[ REFF GOVER | Achtungt
(CLOSEE DURING| Deckel muld
MJ wihrend des
Nihens ge-
schlossen
sein

Achtung!
Tragen Sie eine Schutzbrille

%E;P' Nicht chne Schutzeinrich-

tungen arbeiten, Verletzungsgefahr



THREADING THE MACHINE ENHEBRANDO LA MAQUINA

Turn off main power switch before Antes de enhebrar, apague el interruptor principai
threading! When using clutch motors de la maquinal. Con un motor de embrague sin
without actuation lock wait until motor freno, espere hasta que el motor se detenga
has completely stopped. completamente
LOOPER THREAD
DIRECTION OF ROTATION CLOCKWISE
DREHRICHTUNG M UHRZEIGERSINN GREIFERFADEN
FILLER CORD
DICHTUNGSKORDEL
|
NEEDLE THREAD 35 '
NADELFADEN @
G I




INSERTING NEEDLE

The standard needle is 9848GF 250/100. insert needle
according to the following procedure:

1. Bring needle head (A) to the highest position.

2. Loosen screw (B). Insert needle (C} into hole. The
needle spot should face rearwards as viewed from the
operator's side, with the tapered flat of the needle shank
facing screw (B).

3. Retighten screw (B).

INSERTAR LA AGUJA

Laaguja standard esla 9848GF 250/100. Inserte la aguja de
la siguiente manera:

1. Lleve el porta agujas (A) a su posicion mas alta.

2. Suelte el tornilio (B). Inserie la aguja (C) de manera tal
en la apertura que la ranura este en la parte trasera
desde elpunto de vista del operador y que el drea conica
del cabe coincida con el tornillo (B).

3. Apriete el tronilio (B) otra vez.

T

A Turn off main switch on machine before replacing the needle!

Apague el interruptor principal antes de reemplazar la agujal



LUBRICATION

CAUTION! Oil has been drained from machine before
shipping and the reservoir must be filled before beginning
to operate. Use the oit with UNION SPECIAL Specification
No. 175 which is delivered with the accessories of the
machine. This oil is equivalent to a hydraulic oil according
to ISC VG 22 and can be purchased from UNION
SPECIAL in 6.5 liter containers under part No. 28604
U, or in 5 liter containers under part No. 28604 V.

Itis recommended that cil and filter be changed after the
first 200 hours of operation. Thereafter, oil and filters must
be changed every 500 hours of operation depending on
material being bagged.

ADDING OIL THE FIRST TIME AND WHEN OIL AND
FILTER IS CHANGED:

1. Remaove 26 mm oil fill screw (A) nearest oil level
indicator (B} and 28 mm oil filter fill screw (C) above
oil filter. Fill oil in fitter, and then lock screw (C).

2. Add oil in the oil hole until oil registers in the oil level
indicator (B).

3. Run machine and add oil until oil line is at the
center dot of the oil level indicator {B}. The oil
capacity of the machine with the filteris 6.51{18.0
ounces}).

Screw oil fill screw (A) back on and tighten.

The oif pressure gauge (D} should register 15 PSI
1 bar) while the machine is running.

The oil pressure and oil level should remain as above
while the machine is in operation.

eTes

7. If the oil pressure registers more than 15 PSI (1 bar}
loosen nut {E) and tum screw (F) counterclockwise to
reduce the oil pressure.

8. Retighten nut (E).

NOTE:If the machine has not been used in a while, the
oil level will take about 30 seconds machine
running time to raise to the center lever, and
the oil pressure to register at the normal
pressure.

- Follow the same procedure with changing oif
and filter.

NOTE:If during operation no oil pressure is indicated
on the oil pressure gauge {D), shut off the
machine and check the oil lines to make sure
they are not bent improperly to reduce oil flow
or if there is an obstruction in the cil line or oil
siphon filters.

1. Oil and oil filter {G) should be replaced after the
first 200 hours of operation. Thereafter oil and
filters must be changed every 500 hours of
operation.

2. Use Union Special Spec. 175 or equivalent.

3. The 5 mm Allen head oil drain screw (H)is located on
the underside of the reservoir next to the filter.

UBRICACION

PRECAUCION! Se le removié el aceite de la maquina
antes del despacho, por lo tanto hay querellenar el tangue
de aceite antes de poner la maquina en marcha. Utilice ef
aceite UNION SPECIAL 175 gue fue suministrado con los
accesorios. Este aceite corresponde a aceite hidraulico
segin ISOVG 22 y se puede pedirio de UNION SPECIAL
en envases de 0,5 litros con el No. 28604U 6 en envases
de 5 litros con el No. 28604V,

Se recomienda cambiar aceite vy fitro después de las
primeras 200 horas de trabajo. Mas adelante se deberia
cambiar el aceite después de 500 horas de trabajo,
dependiendo del material que se esta ensacando.

PRIMER LLENADO DE ACEITEY CAMBIODE ACEITEY
FILTRO

1. Remueva el tornillo de lenado SW26 (A) cerca del indi-
cador del nivel de aceite (B) y el tornillo de lenado def
filtro de aceite (C) encima dej filtro de aceile. Llene el
filtro con aceite y ponga después otra vez el tornillo (C})

2. Echele aceite en el orificio del llenado hasta que e}
indicador del nivel de aceite (B} indique acelte.

3. Ponga la maquina en marchay complemente aceite
hasta que el nivel de aceite alcance la mitad del indi-
cador de aceite (B). La cantidad de llenado de aceite
para la maquina con el filtro es de 9,51 (18.0 onzas).

4. Cierre el orificio de Benado con el torniflo (A).

5. Elindicador de la presion del aceite (D) deberia estaren
1 bar {15PSl) cuando la maquina trabaja
continuamente.

6. La presion y el nivel del aceite deberia estar constante
durante el trabajo {como arriba indicado)

7. Sita presion del aceite sobrepasa 1 bar (15P8I), afloje
la tuerca (E) y gire el tomillo {F) contra el sentido del
reloj, para reducir la presion de! aceite.

8. Apriete la tuerca (E} otra vez.

NOTA: Si la maquina ha estado zalg(in tiempo fuera de
servicio, el nivel del aceite necesitara, confamaquina
en funcionamiento, aproximadamente 30 segundos
para llegar a la mitad del indicador y el aceite llegara
a su presion operacional.

- Siga el mismo procedimiento cuando cambie e} aceite
y el filtro.

NOTA: Si el indicador de [a presion de aceite no de-
muestra presién durante de la operacién,
apague
la maquina y revise los tubos de aceite para
asegurarse que no estén doblados ytraben el flu-
jo de aceite o si los tubos o ef sifén del filtro de
aceite estén tapados.

1. Aceite y filtro de aceite (G} deberian ser cambia-
dos después de las primeros 200 horas de trabajo..
Posteriormente aceite yfiltro deben ser cambia-
dos después de cada 500 horas de trabajo.

2. Liilice aceite UNION SPECIAL 175 6 similar.

1 % Eltornillo Allen {H) de 5 mm para drenar el aceite se

encuentra en la parte inferior del deposito de aceite
eerca dei filtro.



LUBRICATION (CONT.}

4. Loosen the 5 mm Alien head oil drain screw (H), and
oil fill screw (A).
NOTE: Create a funnel from under the oil drain to the
drain can by making a“V” in precut heavy paperthat will
fit under the drain area and into the drain can. Remove
oil drain screw {H). Run the machine and drain the oil
down the funnel until no more oil is pumped from the
machine.

5. DO NOT run the machine after the oil is drained.
Replace oit drain screw (H), and retighten oil fill screw (A).

26 mm Hex Head
Oil Filter Screw

Olfiiter-EinlaR-
schraube SW26
[
o
Screw
F
Nut
E
Qiffilter
G

' I

Model Number and =
Serial Number

Typnummer und

Seriennummer

5 mm Allen Head

O Qil Drain Screw @ AblaBschraube

LUBRICACION (CONTINUACION).

4. Afloje eltornillo Allen (H) de Smm y el tomillo de llenado (A).
NOTA: Haga un canal - hecho de papelfuerte o carfon - para
guiarelaceite desde el orificio de drenaje hacia un recipiente.
Remueva el tornillo de drenaje (H}. Ponga la maquina en
marcha y drene el aceite a traves del canal hasta que la
maguina deje de bombear aceite. P

5. No deje correr la maquina despues de haber drenado el
aceite. Apriete eltomillo de drenaje (H) y el tomilio de llenado
{A) otra vez.

26 mm Hex Head

Qil Filter Screw
Offilter-EinlaB- @
schraube SW26

oil Leve Olstands-

Indicator anzeiger
Oil Pressure Oldruck-
Gauge @ Schauglas
5 mm Innen-

sechskant-OI-

) Ot

U

O W °
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OIL FLOW DIAGRAM

The oiling system consists of pressurized oil 1 bar (15
PS1} through oil distributor (A} to four bearing areas (B),
(E), (C), {D). From there, the oil is sent to strategic areas
where oiling is necessary. Firsi, the oil flows from the oil
chamber {M) through the check valve {F) into the 3.5mm
portion of the gerotor in the oil pump (G), through the main
cit distribution pipe (J) in the oil housing {N) through the
oil filter media (K), into the center of the oil filter (L), and
out into the oil distributor (A) to the four bearing areas.
The check valve {F) provides security to prevent oil from
draining back into the sewing machine when the machine
is idle.

There are two oil returns (1, H):

One return {H) is located in the lowest part of the feed
area while the other return (1} is located in the lowest pari
ofthe needle drive area. The cilin these areasis returned
to the oif chamber (M) by suction through the gerotor oil
pump (G). The oilis ensured to stay in the oil chamber (M}
by passing through an oil overfiow tube (O} located inthe
oif chamber {M). The tube opening is above the cit line so
oit will not return to the feed drive and needle drive areas.

There is also an oil siphon filier (P) attached to each
return line to ensure filtered oil at all times.

NOTE: i oil pressure gauge does not function, make
sure oil return lines and line filters {P) are not
filled with foreign material preventing the oil {o
return. Check also to ensure that there is at least
.060" (1.5 mm) gap between the end of the return
tube and the casting forthe uppertube{l) and the
feed cover for lower tube {H).

DIAGRAMA DE FLUJd DE ACEITE

El sistema de lubricacion trabaja con aceite presurizado de 1 bar
mediante un distribuidor (A) de la presién que Hleva aceite a
cuatro areas de rodamientos (B), {E), (C}, (D). Desde alli se
suministra aceite a todos los puntos estratégicos. Primero el
aceite fluye desde eltanque de aceite (M) a través de la valvula
de retencion a la bomba de aceite (G); a través del tubo principal
de distribucion {J) a la camara de aceite (N) atravesando el
material del filtro (K) hacia el centro del filtro y desde alli por &}
distribuidor de aceite (A) hacia las cuatro dreas de rodamientos.
La valvula de retencidén (F} asegura que no retorne el aceite
hacia la maquina cuando la maguina no esta cosiendo.
Existen dos retornos de succién (I, H):

El retorno (H) esta ubicado en la parte inferior del sistema de
transporte y el retorno {1) en Ia parte inferior del accicnamiento
de la barra de aguja. El aceite se lleva desde estas areas porios
tubos del retorno por succion mediante la bomba de aceite (G)
hacia el tanque de aceite (M). El aceite se queda en el tanque
{M) porque entra en el tanque por un tubo rebosadero (O) cuyo
orificio esta ubicado encima del nivel de aceite para que éste no
pueda retornarhacia las areas de transporte y accionamiento de
la barra de aguja.

También existen filtros (P) en los tubos de retomo por succion
para que solamente circule aceite filtrado.

NOTA: Si el indicador de la presién de aceite no funciona,
aseglrese que los retornos por presion (H, 1) y los filtros (P) no
estén tapados y por esto estan trabando el retorno. Revise
también que exista un espacio de por lo menos 1,5 mm entre el
orificio del tubo de retormno superior {1} y la carcasa y la misma
distancia entre el orfficio del tubo inferior (H) y la tapa del sistema
de transporte.

Adjusted to an oil pressure of 15 PSI

Gldruck auf 1 bar eingestellt

o Qil Overflow Tube
Oiiiberlaufrohr

1. T

Qi Fitter r
6Iﬁiter\\

Oil Level
N \ | Gauge 1
A Oit Housing I Otschau- (g :

Oigehiuse . glas
N

K

Oil Pressure
Lubri- Gauge
cation Oldruek-
Tubes
Drucksl-
schlduche

Pressure Qi
Druckai

Oil Siphon from Oil Chamber
Saughl aus Olkammer

Check Valve
F  Rickschlagventit

il Siphon %
Returns 2
Saugolricklauf 2 %

= R

Oil Siphon Returns
Saugdiriicklauf
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OIL SPECIFICATION REQUIREMENTS

All oils shall be non compounded, straight mineral oils, of
high viscosity index (will not thin down excessively with
heat). Practically all oil companies have Union Special
Specification 175 and their industrial representatives will
make their recommendations conforming to Union Special
requirements.

UNION SPECIAL SPEC. 175

Nominal Viscosity 100 S.5.U at 100°F (Nominally iSO
Grade 22).

Viscosity at 100°F
Flash Point (min.) 350°F (176°C)
Pour Point (max.) 20°F (- 7°C)
Color {max). -1

90 - 125 S.U.S (22 ¢St}

Neutralization No. (max). 0.10
Viscosity Index (D&D min.) 90
Copper Corrosion {max.} 1A

Aniline Point 175-225°F (79-107°C)
Compounding Not a requirement
ASTM = American Society for Testing Materials

NOTE: The use of non corrosive oxidation, rust and foam
inhibitators and / or film strenght, and lubricity enhancers
is permitted, but these addiiives must be completely
soluble in the oii, they must not separate, nor be removed
by wick feeding. ,EP" {exireme pressure), tackiness /
adhesive, lead soap and detergent additives are not
permitted, nor are solid lubricants like graphite, and
PTFE, etc.
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ESPECIFICACIONES DEL ACEITE

Todos los aceites deberan ser acettes minerales puros, no
compuestos, de altaviscosidad (que no se diluyen demasiado
contemperaturas altas). Practicamente todas las compabias
de aceite tienen aceites segin las especificaciones de
Union Special 175 y sus representantes les daran
recomendaciones conforme a nuestras indicaciones.

UNION SPECIAL ESPECIFICACION 175
Viscosidad nominal 100 8.5.U. con 100° F (ISO VG 22)

Viscosidad a 100° F 90-125 S.U.S. (22¢51)
Punto de inflamacion (min.} 350°F (176° C)
Punto de endurecimienio {(max.} 20°F (-7°C)

Color (méx.} 1

Factor de neutralizacién (max.) 0.10

indice de viscosidad (D & D min.) 90

Efecto de corrosién para cobre 1A

{méx.}

Punto de anilina 175-225° F (79-107° C}
Componible No requerimientos

ASTM = Compafiia americana para analizar materiales

NOTA: El uso de aditivos para evitar oxidacién o espuma
o para mejorar la fluidez esta permitido siempre y cuando
estén completamente soluble en aceite y no formen
sedimentos que se pueden separarse en las mechas.
Aditivos de "EP” (presion extrema), con componentes de
adhesivos y detergente no son admisibles, de igual
manera grasas sélidas como grafito, PTFE etc.



ADJUSTING THE STITCH LENGTH

1. Remove plug (A).

2. Turmn handwheel until center adjustment screw is
located.

3. Turn adjustment screw clockwise to lengthen stitch
length.

4. Turn adjustment screw counterclockwise to shorten
stitch length.

5. Replace plug (A} after adjusiment is made.

NOTE:Needie guard requires no readjustment when stitch
length is changed.

> B
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AJUSTANDO EL LARGO DE LA PUNTADA

1. Remueva el tornillo (A).

2. Gire el volante hasta que aparezca el tornillo de
ajuste que se encuentra en el centro.

3. Girando el tornillo de ajuste en Sentido de reloj
alarga la puntada.

4. Girando eltornillo de ajuste contra el sentido de reloj
acorta la puntada.

5. Cierre la apertura con el tornilio (A) otra vez.

NOTA: No hace falta ajustar el guarda-aguja después
de un cambio del largo de la puntada.

Turn off main power before setting stitch length! When using clutch motors without actuation
lock wait until the motor has completely stopped.

PRECAUCION: Apague el interruptor principal antes de cambiar el largo de la puntada. Con un
motor de embrague sin freno tiene que esperar hasta que el motor se pare completamente.



FEED DOG SETTING

Set the height of the feed dogin its highest position so that
the rearteeth project .060" {1.5 mm) above the throat plate
surface. Tilkk front of the feed dog to be at its highest
position when tilted, but not exceed .060" {1.5 mm).

Tilt to highest position.
~ Do not exceed .060" (1.5 mm)

CHAINING SECTION SETTING

The chaining section lever must be parallel to the throat
plate. Adjust the screws of the chaining section shank to
have slight movement forward and backward. This is
required for securing the thread chain.

1. Locate front raised portion of chaining section 196" to
216" (5 to 5.5 mmy} from rear of needle.

2. Rest the chaining section botiom on the top of the
throat plate. Both sides of botiom must have “¢”
clearance with the throat plate.

3. With the feed dog at the top position, check to insure
that the chaining section bottom lays flat front o rear
on the feed dog. Adjust with the front and rear screws
on the underside of chaining section shank. Set the

front screw to .040" (1.0 mm) and the rear screwto

.020" {0.5 mm) to the underside of the shank.

NOTE: These screws must be loctited. Use Union

Special Part No. 999-114C.

4. Set the limit screw to just clear chaining section lever
and then lock in place with the nut (see also page 17).

VORDERSEITE DES KETTELTELS

FRONT RAISED PORTION
OF CHAINING SECTION

e 5-5.5
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AJUSTE DEL TRANSPORTE INFERIOR

Ajuste la altura del transportador en su posicion mas
elevada en tal manera para que los dientes traseros
sobrepasen la placa de la aguja por 1,5 mm. Baje la parte
delantera del transportador en su posicion mas elevada,
pero no mas de 1,5 mm. :

Geneigt in hochste Stellung,
aber nicht mebr als 1,5 mm

AJUSTE DEL PIE DE CADENETA {SECCION DEL PIE
QUE FORMA LA CADENETA)

El portador del pie de cadeneta deberia estar paralelo con
la plancha de la aguja. Ajuste lostorniflos de la cafia del pie
de cadeneta de tal manera que la cafia se puede mover
todavia hacia los lados. Esto es necesario para asegurar
la cadeneta.

1. La parte delantera del pie de cadeneta deberia tener
una distancia de 5 a 5,5 mm de la parte trasera de la
aguja.

2. Ponga el pie encima de la plancha de la aguja y
asegdrese gue el pie repose en su totalidad en la
plancha.

3. Cuando el transportador este en su posicion mas
elevada, el pie de cadeneta deberia reposar
planamente en su parte delantera y trasera en el
transpertador.  Ajuste esta posicion con el fomillo
delantero y trasero en la parte inferior de la cafia del
pie de cadenetia. Ajuste el tornillo delanteroa 1 mmy
el tornillo trasero a 1,5 mm en relacion a fa parte
inferior de la cana.

NOTA: Estos tomillos hay que asegurar con pega Loctite.
Utilice UNION SPECIAL No. 999-114C.

4. Ajuste el tornillo gue limita el tope en tal manera para
que el portador del pie de cadeneta se mueva
libremente y ponga una conira-tuerca (vea también
pagina 17).

CHAINING SECTION
SHAKK
KETTELTEIL-NABE




PRESSER FOOT SETTING

The presser foot and chaining section must rest as flat as
possible on the throat plate. This can be checked with a
strip of paper under each side of presser foot, being careful
not io get under the chaining section. An equal amount of
force should be required for each strip. The presser lever
must be parallel to the throat plate. Set the limit screw to
float the presser foot if desired by raising the presser foot
lever with the limit screw and then fock in place withthe nut.

Strip of paper
Each side must
clamp the paper

Papierstreifen
Jede Seite sofl das Papier klemmen

PRESSER FOOT AND CHAINING SECTION
PRESSURE

1. Turning presser foot presser adjustment screw (A)
clockwise increases the pressure, while counter clock-
wise decreases the pressure. Set required force at 16
to 17 Ibs. (75 N).

2. Turning chaining section pressure adjustment screw
(B) elockwise increases the pressure, while counter
clockwise decreases the pressure. Set required force
at 24 to 25 Ibs. {110 N).

Measurement made by pulling on handle (C).

FOR PRESSER FOOT
FUR DRUCKERFUSS

FOR CHAINING SECTION
FUR KETTELTEIL

AJUSTE DEL PIE

El pie y el pie de cadeneta tienen que reposar planamente en
la plancha de aguja. Esto se puede comprobar colocando
unas tiras de papel debajo de cada lado del pie, ieniendo
cuidado gue no llegue el papel debajo de! pie de cadeneta.
Las tiras deberian ser presionadas de igual manera. El
portador del pie debe estar posicionado paralelamente a la
plancha de aguja. Ajuste el tomilic que limita el tope contra
portador del pie, para que el pie este a punto de levantarse
y ajuste esta posicion con la contra-tuerca. )

Tirae'- ===~
Cad:

Strip of paper
Each side must
elamp the paper

Papierstreifen
Jede Seite soll das Papier klemmen

PRESION DEL PIE Y DEL PIE DE CADENETA

1. Gire el tomnillo de ajuste de la presidn del pie (A) en
sentido de reloj para aumentar [a presion. Girar contra el
sentido de reioj disminuye la presion, Ajuste la presion a
75N (16 a 17 libras).

2. Gire eltomillo de ajuste de la presion del pie de cadeneta
(B) en sentido de reloj para aumentar la presién. Girar
contra el sentido de reloj disminuye la presiaon. Ajuste la
presion a 110 N (24 a 25 libras:

Esto se mide halando la palanca (C}

Stop should be set so that when the presser foot
is lifted to its maximum position, the foot can not
strike the needle head when the needle bar is at
bottom dead center.

The presserfoot will be approximately 500" (13 mm)}
from the top of the throat plate.

El tope debe ser ajustado de tal manera, que el pie
en su posicién mas elevada no choque contra el
porta-aguja en su posicién mas baja. El pie debe
quedar aproximadamente 13 mmporencimadela
plancha de aguja.

LOCATION OF LIMIT SCREWS AND LOCK NUTS FOR CHAINING SECTION AND PRESSER FOOT SETTING.
UBICACION DE LOS TORNILLOS GUE LIMITAN EL TOPE Y LAS CONTRA TUERCAS PARA EL PIE Y EL PIE DE CADENETA.
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LOOPER SETTING

Set the looper so that the looper pointis 196" {5 mm} from
the centerline of the needle, when the looper is at iis
furthest position to the right. Looper gauge number 21225-
13/64 is available for setting the looper. The looper should
pass as close as possible to the back of the needle without
contacting .003" {o 005" (0.08 to 0.13 mm) clearance. For
adjustment, loosen screw in the looper holder, move
forward orbackward as required. Retighten screwin looper
holder.

AJUSTE DEL 1 OOPER

Ajuste el looper de tal manera gue la distancia desde el
cenfro de la aguja hasta la punta del looper sea de 5 mm.
en el momento en que ellooper se encuentre enfa extrema
derecha de su recorrido. El calibrador No. 21225-13/64
facilita este ajuste. El looper deberia pasar lo mas cerca
posibie (0,08-0,13 mm) detras de la aguja sin tocarla. Para
efectuar este ajuste suelte el tornillo en el porta-lcopery
muévalo hacia adelante 6 hacia atrés segtin se requiera.
Apriete el tornillo en el porta-looper otra vez.

RIGHT END OF STROKE

RECHTE ENDSTELLUNG

"

P |

LOOPER GAUGE
GREIFERABSTAND

NEEDILE HEIGHT SETTING

Loosen nut (D). Set needle height by turning the needle
head (A} in the needle bar (E) so that the top of the needle
eyeis flush with the bottom ofthe looper blade when looper
pointis .040" to .060" {1 to 1.5 mm}lefi to the left side of the
needle {(C). Lock needle head (A) by retightening nut (D).
Recheck looper setting.
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AJUSTE DE LA ALTURA DE i A BARRA DE AGUJA

Suelte la tuerca (D). Ajuste la altura de la aguja girando e}
porta-aguja (A} en la barra de la aguja (E) hasta que e}
borde superior del ojo de la aguja coincida con el borde
inferior del looper, en el momento cuando la punta del
looper sobrepasa por 1 - 1,5 mm el borde izquierdo de la
aguja. Asegure el porta-aguja (A} con la contra-tuerca (D).
Revise el ajuste del looper otra vez.

1.5




NEEDLE GUARD SETTING

1.

2,

Slip shaft of guard onto holder.

Position the guard about central in the clearance of
the rubber sealing frame.

Position the guard so the guard shank clears the right
side of the needle. Allow .040" to .080" (1 to 2 mm) so
if the largest diameter needls is ever used, it will clear.

Rotate adjustable pulley to bring the tip of the looper
close to the right side of the needle, then push the
guard tojust contactthe needle and notdeflecit. Tighten
the guard with one screw. Rotate adjustable pultey in
direction of arrow to check this setting. If correct, tigh-
ten both screws very tight (wili not have to be reset
when changing stitch length}.

J

@

NEEDLE GUARD SETTING

NARELANSCHLAG-EINSTELLUNG

NEEDLE THREAD CONTRCL

1.

Needle thread lever to be set 1 1/8" {28 mm) from the
center of needle thread lever eyelet hole to the under-
side ofthe top needle thread strike-off support bracket.

The underside of “U” shaped needle thread control
eyelet should be 14" (6.3 mm) above the center line of
the needle thread lever cross shaft.

3. Set eyelet that it is directly left of needle thread

tension assembly to the bottom of its slot.

AJUSTE DEL GUARDA-AGUJA

1. Inserte la cana del guarda aguja en el portador.

2. Ponga el guarda-aguja en el centro del espacio libre del
marco seflador de goma.

3. Ajuste el guarda aguja de tal manera que quede un
espacio de 1 a2 mm a la derecha de la aguja, para que
se puedan utilizar también agujas mas gruesas.

4. Gire el volante hasta que la punta del looper alcance el
lado derecho de la aguja. Presione el guarda-aguja
contra la aguja hasta que la toque, pero no la desvie.
Fije el guarda-aguja con un solo tomillo. Gire el volante
una vuelta completa en sentido de la flecha para revisar
el ajuste. En el caso que todo este bien, apriete los dos -
tornillos {no hace falta reajustarlos con un cambio del
largo de la puntada).

AJUSTE DEL HILO DE LA AGUJA

1. Pcnga la palanca del hilo de la aguja para que hayauna
distancia de 1 1/8" (28mm) entre el centro del ojete para
el hilo y la parte inferior del soporie superior del
alimentador del hilo.

2. Laparte inferior del alimentador de hilo, que tiene forma
de “U” debe tener una distancia de 6,3 mm sobre el
centro de la palanca del hilo.

3. Fije el ojete que esta ubicade al lado izquierdo del
conjunto tensor del hilo en la parte inferior de la ranura.

LEVER AT TOP OF STROKE

HEBEL IM OBEREN TOTPUNKT

U-EYELET
U-FORM. NADEL-

h':;]/—- FADENBUGEL
%S

CENTER LINE

OF NEEDLE THREAD
LEVER GROSS SHAFT
MITTE NADELFADEN-
HEBEL-QUERWELLE

NEEDLE THREAD STRIKE-OFF SET

FOR ADEQUATE NEEDLE LOOP

= Qi@[ AN NADELFADENABZUG EINGESTELLT
FUR OPTIMALE NADELFADEN-
SCHLAUFE
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LOOPER THREAD CONTROL

1. Setthe cast off edge oflooper thread take-up to be 2.000"
(51 mim) from the outside of the looper thread take-up
shaft.

2. Setthe center line of the take-up eyelet hole to be 1.850"
(47 mm) from the outside of the looper thread take-up
shaft.

3. Setthe edge of the looper thread take-up so that the take-
up eyelet hole is just free when the take-up is af the end of
its stroke.

TAKE-UP
BOTTOM POSITION

AUFNEHMER IN
UNTERER END-
STELLUNG

BOTTOM OF CASTING
GRUND DES GEHAUSES

LOOPER THREAD TAKE-UP SETTING

The looper thread should cast-off at the high point of the cam
ofthe thread take up when the tip of the needie is within .040"
{1 mm)ofthe bottom of the looper biade. Increase the amount
of the looper thread when lengthening the stitch by raising the
cast-off cam int its slot. Recheck the cast-off setting.

AJUSTE DEL HILO DEL LOOPER

1. Ajuste la distancia entre el borde del alimentador del hilo
deilooper a la parte exterior del eje del alimentadora 2,000”
(51 mm).

2. Ajuste la distancia entre el ojete del alimentador a la
parte exterior del eje del alimentador a 1.850" {47 mm).

3. Ajuste e! borde del alimentador en tal manera para que
el ojete esté libre al final del recorrido det alimentador.

AJUSTE DEL ALIMENTADOR DEL HILO DEL
LOOPER

El alimentador deberia soitar el hilo del locoper en ef punto
mas aito de su recorrido, cuando la punta de la aguja se
encuentre aproximadamente a 1 mm por debaje del
borde inferior del looper. Aumente la cantidad del hilo
cuando alargue la puntada subiendo el alimentador en la
ranura donde esta montado. Revise ofra vez los ajustes
para el hilo del iooper.

LOOPER THREAD CAST-OFF

GREIFERFADEN-"ABSPRINGEN"
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STITCH FORMATION AND THREAD TENSION

Setthe needle thread tension to be light enough to maintain
aneedle loop atthetip ofthe needle on half the length of one
stitch.

There should be approximately 9 ounces (2.5 N) of needle
thread tension at the needle thread tension assembly and
2.5 ounces {0.7 N} of looper thread tension at the looper
thread tension assembly.

Use just enough needle thread strike-off to be set with

the ,U“-shaped needle thread control eyelet to form an
adequate needle loop.

STYLE BC111PGO1-1:

THREAD CHAIN CUTTER SETTING

The knife tip of the stationary knife is positioned just below
underside of the throat plate. The moveable knife tip should
move freely .012" to .020" (0.3 to 0.5 mm) below the throat
plate and its culting edge overlap the cutting edge of the
stationary knife by .020" (0.5 mm} when in cutting position.

0.3

OVERLAP

UBERDECKUNG DES BE-
WEGLICHEN MESSERS

FORMACION DE LA PUNTADA Y TENSION DEL HILO

Ajuste la tension del hilo de la aguja en tal maneraque ala
mitad de la puntada se forme un lazo de hilo suficientemente
grande en la punta de la aguja

Latension del hilo de la aguja en el tensor del hilo de la aguja
es de aprox. 2,5 N (9 onzas) y del hilo del looper en eltensor
del hilo del looper es de aprox. 0,7 N {2,5 onzas)

Alimente solamente tanto hilo con el alimentador en fofma‘
de "U” para que se forme un lazo suficientemente grande.

ESTILO BC111PGO1-1:

AJUSTE DEL CORTADOR DE CADENETA

La punta de la cuchilla fijla debe estar posicionada justo
debajo de la parte inferior de la plancha de aguja. L.a punta
de la cuchillamovible debe moverse libremente 0,3 hasta 0,5
mm debajo de la plancha de aguja y su borde cortante
deberia sobrepasar el borde cortante de la cuchilla fija 0,5
mm cuando se encuentre en posicién de corte.

0.5 —&ps—
MOVEABLE KNIFE

C AN, 4

(2

&
e ©
]
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STYLES BC111P12, 712 AND TAt2:

MOUNTING THE PROXIMITY SWITCH FOR FEELER

Remove left end cover. Mount the elecironic proximity switch (A)
as shown in Fig. 1.

NOTE: Be careful whentightening the two screws (B} in order not
to damage the proximity switch (A).

The efectronic proximity switch (A) for styles BC111P12-1M,
-1A, -1B is connected according to wiring diagram on page 28,
for styles BC111T12-1M, TA12-1M according to wiring diagram
on page 32.

FEELER SETTING

The feeler {C, D, Fig.1) should not have any lateral play but
should tum readily. For this, adjust the centering shaft (E, Fig. 2}
with centering screw (F) and lock nut (G) accordingly.

Loosen screw (H, Fig. 2) and center the feeler (C, D) in centering
shaft (E) lateraily. The feeler must turn readily. Retighten screw
(H).

Hang in tension spring {J, Fig. 1).

Thefeeler should be setat 290" (7.5 mm){Fig. 1) between upper
throat plate surface and upper edge of feeler at the bag entrance
zZone.

For adjustment loosen nut (K, Fig. 1} and turn-off screw {L}), so
thatthe head of screw does not contact the magnetin the magnet
support stud. Loosen nut (M) and turn the feeler stop screw (N)
in or out, as required, to adjust the correct feeler height.

NOTE: When the presser foot rests on the throat plate {feed dog
below throat plate), the clearance between upper edge of feeler
and lower edge of the feeler slot cut-out in the presser foot {see
Fig. 1) should be approximately .040" {1 mm).

Secure the set feeler height with lock nut (M, Fig. 1).

SWITCHING PRESSURE SETTING

The swit;:hing pressure on the feeler is set with screw
(L, Fig. 1).

Turn screw (L) slowly towards the magnetin the magnet support
stud until its head just contacts the magnet, then turn it back %4
turn, so that the feeler moves freely and the screw head is within
the range of influence of the magnet.

NOTE: The closerthe head of screw (L, Fig. 1) to the magnet ihe
higher the switching pressure on the feeler. Secure the position
of screw (L) with lock nut (K).

SWITCHING POINT SETTING
CAUTION! Adjustment has to be done
hout V-belt and without air pressure.

The electrical switching point of the proximity switch (A, Fig. 1) is
determined by screw {Q, Fig. 1). The distance between screw
head and the face of the proximity switch is approximatety 5/64"
(2 mm) (see Fig. 1), when the feeler is in home position. This
distance 5/64" (2 mm) is not exactly the same for all switches.
Connect the machine electrically. With feeler in home position
set the proper swifching point as follows:

Loosen nut{P, Fig. 1}. Turn screw (Q) away from switch, until the
switch switches on. Then turn screw (Q) slowly towards the
switch, until the switch switches off. Now turn screw (QY) a further
V2 turm towards the switch. Secure this position of screw (Q) with
lock nut (P).
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ESTILOS BC111P12. T12 Y TA12:
COLOCACION DEL INTERRUPTOR DE APROXIMACION

Remuevalatapalateralizquierda. Coloque elinterruptor electrénico
de aproximacion (A} como se muestra en la Fig. 1.

NOTA: Los dostomillos(B)deben serapretados cuidadosamente
para no danar el interruptor (A).

Elinterruptor electronice de aproximacion (A) para las maquinas
delaserie BC111P12-1M,-1A, -1B se conecta segin el diagrama
de cableado en la pagina 28 y para las maquinas de la serie
BC111T12-1M, TA12-1M segln el diagrama en la pagina 32.

AJUSTE DEL PAL PADOR

Et palpador (C, D, Fig. 1) no puede tener juego lateral, peroc debe
girar ibremente. Para esto ajuste adecuadamente el gje central
(E, Fig. 2} con el tomillo para centrar (F) v la contra-tuerca (G). -
Suelte el tomillo (H, Fig. 2} y centre el palpador (C, D) en las
ranuras de la plancha de aguja y del pie prensa-tela moviéndolo
lateralmente. El palpador debe girar libremente. Apriete el tomillo
(H) otra vez.
Coloque el resorte (J, Fig. 1).
El palpadortiene gue ser ajustado enla zona donde entra el saco
aunadistanciade 7,5 mm {Fig. 1) entre la superficie de la plancha
de aguja y el borde superior del palpador.
Paraeste ajuste suelte latuerca (K, Fig. 1) y gire el tomilio (L) tanto
hacia atras hasta que la cabeza del tomillo no pueda tocar mas
el iman en e perno fijador del iman. Suelte la tuerca (M) y gire el
tomnillo tope del palpador (N} adecuadamente hasta que logre [a
aliura correcta del palpador.
NOTA: Cuando el pie prensa-tela reposa en Ia placa de la aguja
(con el transportador debajo de la placa de la aguja), deberia
haber una distancia de aprox. 1 mm entre el borde superior det
palpador y el borde inferior del sacado para el palpador en el pie
prensa-tela (vea Fig. 1).
ésegt;re Ia altura ajustada del palpador con la contra-tuerca (M,
ig. 1).

AJUSTE DE LA PRESION DEL INTERRUPTOR EN EL
PALPADOR

La presion del interruptor en el palpador se ajusta con el tornillo
{L, Fig. 1). Gire el tornillo (L} suavemente contra el iman en el
perno fijador hasta que la cabeza del tomillo toque el iman.
Después gire el tornilio % de vuelta hacia atras, para gque el
palpador gire todavia libremente y 1a cabeza del tornillo sigue
todavia bajo la influencia del iman.

NOTA: Cuanto mas cerca se encuenire la cabeza del tornillo
{L, Fig. 1, 1A) aliman, tanto mayor es la presion del interruptor
en el palpador. Asegure la posicion del tornillo (L) con |a
contra-tuerca (M).

AJUSTE DEL PUNTO DE ACTIVACION DEL INTERRUPTOR

A\

El punto de activacidn del interruptor de aproximacion {A Fig. 1)
esta determinado con €l tornillo (Q, Fig. 1). La distancia entre fa
cabeza del tomillo y el frente del interruptor es de aprox. 2 mm
cuando el palpador esta en su posicion basica {vea Fig. 1). Esta
distancia no es exactamente igual para todos los interruptores.
Conecte la maquina eléctricamente. El punto exacto de la
activacion se ajusta de fa siguiente manera:

PRECAUCION: Ejecute el ajuste sin correa
y sin aire comprimido.

Suelte la tuerca (P, Fig. 1). Gire el tomillo (Q) alejandolo del
interruptor hasta que el interruptor se active. Después gire el
tomnillo hacia el interruptor hasta que el interruptor se apague.
DPespués gire el tomillo {Q) 2 vuelta mas en sentido hacia ef
interruptor. Asegure esta posicion del tornillo (Q) con a contra-
tuerca (P}.
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Fig. 2
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STYLES BC11iP11-1, BC111P12-1M, -1A AND -1B:

SCISSORS TYPE THREAD CHAIN CUTTER SETTING

When the air cylinder for the chain cutter (R, Fig. 1} is not
activated and the chain cutter (R} is in its home position below
the throat plate, the knife tips of the chain cutter (R) should be
positioned .020" (0.5 mm) below the throat plate top surface.
To obtain this setling, adjust the knife drive lever (S, Fig. 2} and
secure this position by tightening the two screws (T, Fig. 2).

In cutting position, above the throat plate, the cutting edges of
the chain cutter (R, Fig. 1) should overlap by .012" (0.3 mm)
when nut (U, Fig. 2) on the piston rod of the air cylinder butts
on the hexagon head stop screw (V).

For adjusting loosen lock nut {W, Fig. 2) and press nut {UJ)
against the hexagon head stop screw (V). Nowturn stop screw
(V) in or out, as required, uniil the cutling edges overlap
approximately .012" (0.3 mm). Secure the setting of stop
screw (V) with lock nut (W).

NOTE: The piston of the air cylinder should not strike against
the cylinderinside when actuated. The stroke of pistonmust be
limited by nut {U) striking against hexagon head stop screw

Op;arating pressure of air cylinder: 3 to 4 bar (44 to 59 psi).

REPLACING THE SCISSORS TYPE THREAD CHAIN
CUTTER

The knives of the chain cuiter can not be changed individually.

ESTILOS BC111P11-1, BC111P12-1M, -1A Y-1B:

AJUSTE DE LA TIJERA PARA CORTAR LA CADENETA

Cuando el cilindro neumatico de la tijera para ia cadeneta no
esté activado vy la tijera (R, Fig.1) esté en su posicién basica
debajo de ka placa de la aguja, los bordes superiores de las
cuchillas de la fijera (R) deberian encontrarse aprox. 0,5 mm
debajo de la placa de la aguja. Ajuste para esto la palanca de
la activacién (S, Fig.2) de las cuchillas adecuadamente y
asegure esta posicion apretando los dos tornillos (7, Fig. 2).

En posicidn de corte encima de la placa de aguja, Ias cuchillas
de la tijera (R, Fig. 1) deberian solaparse aprox. 0,3 mm,
cuando la tuerca (U, Fig. 2) en la barra del pistén del cilindro
neumatico toca contra el tomillo tope hexagonal (V).

Para este ajuste suelte la contra-tuerca (W, Fig. 2) y presione
la tuerca (U) contra el torillo tope hexagonal (V). Gire ahora
el torniflo tope hexagonatl (V) como fuera necesario, hasta que
las cuchillas de Ia fijera se estan solapando aprox. 0,3 mm.
Asegure el gjuste del fornillo tope hexagonal (V) con la contra-
tuerca (W)

NOTA.: El pistdn del cilindro neumatico no debe chocar contra
el cilindro cuando se lo activa, el recorrido del pistdn tiene que
ser limitado con ia tuerca (U) gue choca contra el tornillo tope
hexagonal (V). Presion cperacional del cilindro neumatico: 3a
4 bar (44 a 59 psi)

CAMBIO DE LA TIJERA PARA CORTAR LA CADENETA

Las cuchillas de la tijera_no pueden ser cambiadas

The complete chain cutter part No. 10069 has to be replaced.

individualmente. Siempre hay que cambiar la tijera completa

Remove left end cover, presser foot and throat plate. Tum
puiley until the feed dog is in its front position. Loosen nut (O,
Fig. 2) and screw (Z). Pull the thread chain cutter to the front
and take it out of the machine.

Assemble the new thread chain cutter. Insert the slot on the
rear knife pilot on the pin of the throat plate support. Tighten
front knife with screw (£} and lock with nut (O}. Check if the
cutling edges overlap approximately .012" (0.3 mm).

Remount throat plate, presser foot and left end cover.

RE-SHARPENING THREAD CHAIN CUTTER KNIVES

No. A10512R.

Remueva la tapa lateral izquierda, el pie prensa-tela y la placa
de la aguja. Gire el volante hasta que el transportador se
encuentre en su posicion delantera. Suelte latuerca (O, Fig. 2)
y el tornillo (Z). Hale Ia tijera hacia delante y remuévala de la
maquina.

Coloque latijera nueva. Inserte la ranura de la cuchilla trasera
de la tijera en la clavija que se encuentra en el portador de la
placa de la aguja. Fije la cuchilla delantera con el tornillo (Z) y
asegure con la contra-tuerca {O). Revise si las cuchillas de la
tijera se estan solapando 03 mm.

Coloque la placa de la aguja, el pie prensa-tela y la tapa lateral
izquierda otra vez.

AFILAR LAS CUCHILLASDELATIJERADEL CORTEDELA

The knives of the chain cutter can be re-sharpened as long as
the cutiing edges will overlap approximatety .012" (0.3 mm)
and the knife pilot clears on the bottom surface of the throat
plate when in cutting position. The knife pilot should not
contact the bottom surface of the throat plate, because the
stroke of the chain cutter must be limited by the nut (U, Fig. 2)
striking against the hexagon head stop screw (V).

CADENETA

La cuchillas de la tijera del corte de la cadeneta se puede afilar
solo hasta que las cuchillas se estén solapando 0,3 mmylas
cuchillas en posicién de corte tengan suficiente espacio libre
en la superficie inferior de ia placa de la aguja. La cuchilla de
la tijera no debe tocar la superficie inferior de ta placa de la
aguja, porque el recorrido de la tifera tiene que ser limitada por
latuerca (U, Fig. 2) gue choca contra el tomillo tope hexagonal
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SETTING THE TIME RELAYS IN THE SWITCH BOX OF

AJUSTE DE LOS RELES DE TIEMPO EN LA CAJA DE

THE SEWING STATION

When the bag is closed the thread chain cutter should cut
at the moment the sewing machine siops and the bag
conveyed on just tightens the thread chain.

The time delay up to the cutting action is set on the time
detay relay D1, the operating time of the solenoid valve is
seton theimpulse relay D2 and the time delay up to the stop
of the motor is set on the time delay relais D3 in the switch
box of the UNION SPECIAL sewing station 20600 div. BC.

CAUTION! WHEN SETTING THE TIME RELAYS, THERE

CONTROL

Después de haber cerrado el saco, la fijera para cortar la
cadeneta deberia activarse en el momenio cuando Ia
maquina esté parada y el saco que sigue avanzando en la
cinta transportadora esté estirando la cadeneta.

En ia caja de control del pedestal UNICN SPECAL No.
20600 div. BC., se ajusta el iiempo det corte en el relé D1,
el tiempo de la activacién de la valvula del solenoide en el
relé D2 y el tiempo de la parada del motor en el relé D3.

PRECAUCION: DURANTE EL AJUSTE DE LOS RELES
DETIEMPO CON LA CAJADE CONTROL ABIERTAHAY

IS LINE-VOLTAGE ON THE OPEN SWIiTCH BOX. PELIGRO POR EL VOLTAJE.
D1 D2 D3
== = ==
[ ] ] =l
S, A I )
LT RN ‘
Pcwf: :n Pcw_e; -on F'ow_e; fnl

TIME RELAYS / ZEITRELAIS
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WIRING DIAGRAM
STYLES BC111P12-1M, -1A, -1B

Pay attention to the numbers on contact
insert of plug when connecting the cable
leads.

When assembling the plug choose built-
in position “A” for the contact insert, i.e.
screw driver slot, ground contactand the
letter “A” on the contactinsert must point
tothe wide stay on the plug housing after
being pushed in andlocked (see illustra-
tion).

blue
biay

Sharz

brown

Plug (Front Vi
Stecker (Vorderansicht)

green-yetlow
grungeélb

biack
schwarz

few)

-db-

Lo

reen yeallow

gringalb

biay

reef-yellow,
1]I-—-—-|

gringei

blue

\E'_]\
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Ne=

]f“- Solencid Valve

Magnetventil

Proximity Switch
Néherungsschalter

DIAGRAMA DE CABLEADO

ESTILOS BC111P12-1M, -1, -1B

Conectando las diferentes lineas del

cable hay que tomar en consideracion
los nimeros en la parte interior del
enchufe. !

Escoja la posicion “A" para el
ensamblaje del contacto, por ejemplo:
la ranura para el destornillador, &l
contacto para la tierra y la letra "A”
tienen que estar dirigidos hacia la parte
ancha del enchufe cuando el enchufe
esta compuesto ofra vez después de
ser conectado (vea ilustracién).



STYLES BC111T11-1, BC111T12-1M AND TA12-1M:

TAPE CUTTER KNIFE ADJUSTMENTS

1. Install lower knife. Keep lock screws (A) on lower knife
loose. Make sure lock screws do not protrude past knife
surface to insure no interference.

2. Loosen lock screw {B). Set eccentric {C) to have mov-
able knife overlap stationary knife by 1/32" (0.8 mm).
Lock screws (B). Maintain movable knife in down posi-
tion.

3. Loosen tock screw (D) and screw {E). Turn knife pres-
sure screw (F} so movable knife has 40-50N (9-11 Ibs.)
force in and out. Make sure thai screw {G)will notrotate.
Turning screw (F} clockwise increases pressure. Lock
screw (G) again with screw (E) and retighten tock screw
(D).

4. Tum screw (H) to slightly contact lower knife against
movable knife.

5. Turn screw (I} to touch stationary knife slightly more
than screw (H}, and touch movable knife.

6. Turn screw {K) to slightly contact lower knife against
movable knife. Lock screws (A). This determines the
shear angle. Check shear angle by cuiting the tape
paper easily.

SHEAR ANGLE MUST BE AS SLIGHT AS POSSIBLE
FOR LONG LASTING KNIFE WEAR.

7. Repeat above procedure if knives are not cutting prop-
erly.

8. Lightly oil knife edges.

NOTE: Lightly apply grease to needle bearings and mov-

able parts when shafts are removed for cleaning or re-
placement.
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ESTILOS BC111T11-1, BC111T12-1M Y TA12-1M:

AJUSTE DEL CORTADOR DE CINTA

1. Instale la cuchilla inferior. Mantenga asegurados los
tornillos (A) en la cuchilla inferior suelta. Asegurese que
los tornillos no sobrepasen la superficie de la cuchilla
para evitar interferencias. ‘

2. Suelte eltornillo (B). Ajuste la excentrica {C)de manera.
que sobrepase la cuchilla fija por 0,8 mm. Reajuste el
tornillo (B) y mueva fa cuchila movil a su posicion mas
baja.

3. Sueltelosiornillos (D)y (E). Gire lostronillos de presion
de la cuchilla (F) para que la cuchilla movil tenga una
fuerza de entrada y salida de 40-50N (9-11 Ibs.)
Asegurese que el tornillo (G) no se mueva. Gire el
tornillo {F) en sentide de las agujas del reloj para
incrementar la presion. Asegure los tornillos (G)y (F}y
asegure el tornillo (D).

4. Gire el tomillo (H) hasta que ligeramente toque la
cuchilla inferior contra la cuchilla mévil.

5. Gire el tornillo (I} hasta que toque la cuchilla fija .
ligermanete mas que el tornillo {H} y toque Ia cuchilla
movil.

6. Gire el tomillo (K} hasta que ligeramente toque la
cuchilla inferior contra la cuchilla fija. Ajuste el tornillo
{A). Esto determinara el angulo de corte. Verifique el
anguio de corte con un pedazo de cinta, la cual debe ser
cortada facilmente.

EL ANGULO DE CORTE DEBE SER LO MAS LIGERO
POSIBLE PARA ASEGURAR LA LARGA DURACION DE
LAS CUCHILLAS.

7. Repita el procediemiento anterior si las cuchillas no
estan corfando apropiadamente.

8. Aceite ligeramente fos bordes de las cuhcillas.
NOTA: Aplique un poco de grasa a los rodamientos de

aguija y a las partes moviles cuando se cambien fos ejes o
sean removidos para limpieza o cambio.

Overlap 1/32*
Uberlappung 0,8 mm



REPLACING THE TAPE CUTTER

Remove left end cover and solenoid impulse vaive. Re-
move two mounting screws (L} and replace tape cutter.

Remount tape cutter with two mounting screws {L) so that
lower knife edge is .020" (0.5 mm) below top of the throat
plate.

Remount the parts removed.

CAUTION! Do not remove knife guard (M) while tape
cutter s in operationl

CAMBIANDO EL CORTADOR DE CINTA

Retire la cubierta izquierda final y la valvula de impulso del
solenoide. Remueva los dos tomilios del montaje (L) v
cambie el cortador de cinta.

Monte de nuevo el cortador de cinta con los dos tomitlos del
montaje (L) de manera que el angulo de corte.sea de 0,5
mm debajo de la parte superior de la plancha de aguja.
Monte de nuevo las partes que habia retirado.

PRECAUCION! No remueva el protector de cuchiila {M)
mientras el cortador de cinta se encuentre trabajando.

TAPE FOLDER FOR STYLE BC111T12-1M

The folder has to be aligned with the support rods to the top
surface of throat plate. The height should be adjusted so,
that the tape fully covers the bag opening and the seam is
located in the lower third of the tape. '

The folder can be adjusted for tape widths from 1 31/32to
2 3/4™ (50 to 70 mm). Set the guides so, that the bag
opening will be bound equally.

DOBLADILLADOR DE CINTA PARA ESTILOBC111T12-1M

El dobladillador debe seralineado con la varilla de soporte
a la parte anterior de a plancha de aguja. La altura debe
ser ajustada de manera tal, que la cinta cubra totalmente
la boca del saco y la costura quede localizada en el tercio
bajo de Ia cinta.

El dobladiltador de cinta puede ser ajustado para cintas de
50 a 70 mm de ancho. Monte la guia de manera tal que la
boca del sace quede ajustada dentro de ella.
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SETTING THE TIME RELAYS IN THE SWITCH BOX OF
THE SEWING STATION.

When the bag is closed the tape cutter should cut at the
moment the sewing machine stops and the bag conveyed
on just tightens the tape.

The time defay for braking the motor up to the cutiing action
is set on the time delay relay D3 in the switch box of the
UNION SPECIAL sewing station 20600 div. BC.

The switch box ofthe sewing stations includes an othertime
relay D5 in switching position 2 with tumning knobs P1 and
P2.

Because of the tape cutter design of this machine, the tape
with thread chain is cut at the start and stop of the machine,
to obtain equal projecting lengths of tape on both ends of the
bag.

In switching position 1 only cutting of the irailing tape at the
end of the bag is initiated.

Choose the time delay between the start of the sewing
machine and the cutting of the tape on turning knob P1 of
time relay D5 so that the projecting length of tape will be
approx. 1 1/2" (35 mmy).

The time delay up to the cutting action at the stop of the
machine is set onthetuming knob P2 oftime delay relay D5.

CAUTIONIWHEN SETTING THE TIME RELAYS, THERE
IS LINE-VOLTAGE ON THE OPEN SWITCH BOX.

/2

D3

N

oL

el

-

Fower an
-

AJUSTE DE LOS RELES DE TIEMPO EN LA CAJA DE
CONTROL DE LA ESTACION DE TRABAJO

Después de haber cerrado el saco, el cortador de cinta
debe activarse cuando la maquina esté parada y el saco
que sigue avanzando en la cinfa transporiadora esté
estirando la cinta.

En la caja de control del pedestal UNION SPECAL No. .
20600 div. BC., se ajusta el tiempo del corte en et relé D3.

La caja de control del pedestalincluye otrorele d etiempo,
D5 con el switche en posicion 2 con botones P1 y P2.

Debido al disenc del cortador de cinta de esta maquina, la
cinta con la cadeneta se corta al comienzo y al final de la
costura, cuando la maquina se para, para permitir que
ambos lados de la cinta al comienzo y al final del saco sean
del mismo largo. '

Con el switch en posicion 1 se activa el corte al final de la
cinta.

Seleccione la opcion de corte al comienzo ¢ al final de fa
costura del saco, girando el boton P1 del rele D5, para que .
el largo de la cinta sea de aproximadamente 35 mm.

La accion de corte al momentoe de parada de la maguina se
cbtiene girado el boton P2 del rele D5.

PRECAUCION! DURANTE EL AJUSTE DE LOS RELES
DETIEMPQO CON LA CAJADE CONTROL ABIERTA, HAY
PELIGRO POR EL VOLTAJE.

D5

P 2 Ar Al
G| ——
Orr

Oz

GO235FK

SWITCHING POSITION 2
SCHALTERSTELLUNG 2

3 ¢ A2 AZ

TIME RELAYS / ZEITRELAIS



WIRING DIAGRAM
STYLES BC111T12-1M, TA12-1M

Pay attention to the numbers on con-
tact insert of plug, cable leads and
terminal block when connecting the
cable leads.

When assembling the plug choose built-
in position "A” for the contactinsert, i.e.
screw driver slot, ground contact and
the letter “A” on the contact insert must
point to the wide stay on the plug hous-
ing after being pushed in and locked
(see iliustration).

Plug (Front View}
Stecker (Vorderansicht)

green-yellow
gran-gelb

DIAGRAMA DE CABLEADO
ESTILOS BC111T12-1M, TA12-1M

Conectando la diferentes lineas del
cable hay que fomar en consideracion
los nimeros en la parie interior del
enchufe. :

Escoja la posicidn “A” para el
ensamblaje del contacto, por ejemplo:
la ranura para el destornillador, el
contacto para la tierra y la letra "A”
tienen que estar en sentide hacia la
parte ancha del enchufe cuando el
enchufe esta compuesto otra vez
después de ser conectado (vea
ilustracién}.

IDENTIFICATION OF CONDUCTORS BY NUMBERS 1 TO 5
IDENTIFIZIERUNG DER LEITER DURCH ZIFFERN 1 BIS §

|

™
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brown

BT:eH n

blau
black

v

schwarz

schwarz
brown

¢

I

Proximity Switch
Naherungsschalter

/

Y1

Y2

Solenoid Impulse Valve

Magnet-lmpulsventil
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TROUBLE SHOOTING

SOLUCION DE PROBLEMAS

PROBLEMS

CAUSE AND SOLUTION

PROBLEMA

CAUSA Y SOLUCION

Needie thread wiaps
around looper

CAUSE: Chaining section not
clamping chain. SOLUTION: Set
chatning section to
specification.

El hilo de la aguja se
enrreda alrededor del
looper.

CAUSA: La seccién de
formacién de cadeneta no
estas ajustada.
SOLUCION:Reajustar la seccion
de formacion de cadeneta .

Broken threads while
sewing.

CAUSE: Threading upon thread
cone to sewing machine.
SOLUTION: Separate threads
from any interference.

Cause: Looper tip blunt.
SOLUTION: Stone off burr or
replace looper.

CAUSE: Needle tip blunt.
SOLUTION: Replace needle.

El hilo se rompe durante la
costura.

CAUSA: Los hilos se enmedan
alrededor de los conos.
SOLUCION: Separe los hilos
para evitar interferencias

CAUSA: Ef looper no tieng
punta.

SOLUCION: Afile la punta del
looper o cambielo por uno
nuevo,

CAUSA: La punta de la aguja
esta rota.

SOLUCION: Cologue una aguja
nueva.

Malormed stlitches.

CAUSE: Thread not in thread
tension assembly or correct
eyelets.

SOLUTION: Thread to threading
diagram.

Puntadas malformadas

CAUSA: La tension del hilo no
es correcia o estd mal enhebra-
da la maguina.

SOLUCION: Revise el digrama
de enhebrado.

Needle thread freys on
underside of bag.

CAWUSE: Looper has sharp
edge at retainer portion.
SOLUTION: Buff sharp edge
slightly.

Puntadas falsas

CAUSA: El borde del looper
estd demasiado afilado.
SOLUCION: Lime ligeramente
el borde del looper.

Skipped stitches at start
of bag.

CAUSE: Chain section not
clamping propery. SOLUTION:
Set chaining section to
specification.

Puntadas falsas al
principio de la costura

CAUSA:Seccion de ajusie de
cadeneta no esta ajustada.
SOLUCION: Reajustar fa
seccidn de formacion de
cadeneta.

Feed cuts on bottom of
bag.

CAUSE: Too much chaining and
presser foot pressure.
SOLUTION: Reduce pressure at
pressure pressure Screws.

CAUSE: Feed dog teeth too
sharp.

SOLUTION: Stone tips of feed
dog teeth shightly.

Marcas del transporiador
en el saco.

CAUSA: Demasiada presién
en el pie y la seccion de
formacion de cadeneta.
SOLUCION: Reduzca la presién
al pie y a la seccion de
formacidn de cadeneta.

CAUSA: El diente del
alimentador esta demasiado
afilado.

SOLUCION: Lime ligeramente
el diente.

Tape is tom in stitch
area.

CAUSE: Too much needle
thread tension.

SOLUTION: Reduce needle
thread tension at needle thread
tension assembly.

La cinta se trompe en el
area de la cosiura.

CAUSA: Demasiada lension en
el hilo de la aguja.

SOLUCION; Reduzca la tensidn
en los tenseres del hilo de la
aguja.

Shortness of stitches
while sewing fape onto
bag.

CAUSE: Tape holding back on
tape reel

SOLUTION: Create continuous
slight drag on tape reel.

Las puntadas se hacen
mas pequenas mientras se
aplica la cinta al saco.

CAUSA: La cinta se queda
pegada en el dispensador.
SOLUCION: Ajuste el
dispensador para crear una
alimentacitn uniforme.

Oil pressure gauge does
not function during
operation.

CAUSE: Line filters are filled
with foreign material.
SOLUTION: Replace the built-in
line filters.

Elindicador de ta presion
del aceite no funciona.

CAUSA: Los filiros del aceite
estan lapados.

SOLUCION: Cambie los filiros
del aceite.
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VIEWS AND DESCRIPTION
OF PARTS

DIBUJOS Y DESCRIPCION
DE LOS REPUESTOS
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Ref. No. PartNo,

Ref. No. ParieNo.

1.
2.
3.
*4,
*5.
6.
*7.
8.
g.
10.
11.
12,
13.
14,
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21,
*22,
23.
*24.
*25.
*26,
*27.
28.
29,
*30.
31.

10044AL
10054AB
660-1033
10044CGL
10044DGL
660-1138
10044XGL
660-1137
660-1085
10044y
TAOQ50806R0
10044AV
660-1021
660-1032
100956
660-1044
5881512308P
G10044T7
999-256F
660-1018
10044AU
100445GL
10044AH
10044EGL
10044GGL
10044PGL
10044FGL
10044AW
COs6
10044GL
660-1138

BUSHINGS
BOCINAS

Description

Bushing, needle bar, upper
Bushing. needle bar, lower
Lip Seal
Bushing, needle thread control
Bushing, needlethread control
"O" Ring, for 10044DGL
Bushing, main shaff
"O" Ring, for T0054AB
Lip Seal
Bushing, with ciltube
Plug
Bushing, needle guard
Washer, thrust
Lip Seaql
Nut
Pin
Screw, set
Bushing. looper drive

Lip Seal

"O" Ring, for G10044T
Bushing, looper diive
Bushing, looper drive cross shaft
Bushing
Bushing
Bushing, crank shaft
Bushing, knife drive
Bushing
Bushing, needle guard
Plug
Bushing, knife drive
"O" Ring., for 10044GL

*  Securedwithloctite #680
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Descripcion

Bocing, barra de agujas, superior

Bocing, barra de aguias, inferior

Sellogoma

Bocing, controlhito aguja

Bocing, contfrol hilo aguja

Empaquetadura, para 10044DGL

Bocing, eje principal

Empaguetadurag, para 10054AB

Sellogoma

Bocinacontuboaceite

Tapdn

Bocing, guarda agujas

Araondela, confrdiuego

Sellogoma

Tuercao

Pasador

Tomillo de sujecion

Bocing, accionadordellooper
Sellcgoma

Empaguetadura, para G10044T7

Bocina, accionador dellooper

Bocing, accionador oscilante dellooper

Bocina

Bocina

Bocing, oscliante

Bocina, accionadorcuchilla
Bocing

Bocina, guarda agujas

Tapdn

Bocina, accionador cuchilla
Ernpaguetadura, para 10044GL

Amt. Req.
Cant. Req.
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¥ Asegurado conPeganco permanente Loctite No,

680
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10
Qghsl
Torgue: 43 inIb }5

Drehmomeni: 5 Nm

3

Torque: 60 in Ib
Deehmement: 7 Nm

4 Torque: 87 inlb
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Torgue: 60 inlb
/ Drehmoment: 7 Nm

Drehmoment: 10 Nm
Loctite 262

35
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| —Torque: 43 inlb

Drehmoment: 5 Nm




Ref. No. PariNo. Description Descripcidn Ami. Req.
Ref. No. ParfeNo. Cant, Req.-

. 10096 Guard, needlebar Guarda, barraaguja 1

2. 660-1141 "O'Ring., for 10096 Ernpaquetadura, para 10096 1
3. 1007 Needle Bar Barrade aguja 1
4, 10095F Nuf, hex Tuerca, hexagonal 1
5. 10018A Needle Head Cabezadelaaguia 1

6. SS6110650TP Screw Tornillo 1
7. 9848GF280/100 Needle Aguic 1
8. 1007168 Needle BarConnection Barrade conexién dela aguja 1
Q. S8561508105P Screw Tornillo 1
10, - Plug Topén 1
11.  10045N Connecling Rod, needie drive Varillade conexicn, impulsor aguja 1
12.  10038A Block, sliide Blogque, desliza 1
13.  10033H Collar, needlebarconnection Anilia, barraconexién aguja 1
14. SS8080410TP Scraw Tornillo 2
15. SS6151812TP Screw Tornillo 2
6. 10037 Guide, needie drive Guia, impulsor aguja 1
17. S561522125P Screw Tornillo 2
18. 10083 Bracket, needle drive guide Sujetador, guiaimpulsor aguja 1
19. 100478 Crank Pin, needle drive Pasador, ciguenalimpulsor agujc 1
20, — Plug Tapdn 1
21.  660-1037 Bearing, cagedneedle Rodamiento 1
22, 660-1059 Washer Arandela 1
23. 10091 Counterweight, needle drive Confrapeso, impulsor aguja 1
24, 22804AV Screw, set Tornillo de sujecion 2
25, 10048A Lever, needle thread Palanca, hilo de aguja 1
26. S59151740CP Screw Tornilio 1
27. WPO6510013B Washer Arandela 1
28,  B1124804000 Eyelet, thread Guiahilo 1
29.  10016A Connection Conexion 1
30, 29126FP Bearing Assembly Conjuntodelrcdamiento 1
31— Screw, ball Tornillo de bola 1
32, —- Bearing, balljoint Rodamiento, unidn 1
33. 336121610TP Screw Tornilio 2
34. 100226 Shaft, needie barconneciion Eje. barraconexidn aguja 1
35, Cl21 Wick Mecha 1

NEEDLE BAR DRIVE

BARRA DE ACCIONAMIENTO DE LA AGUJA

*NOTE: Notsold separately
*NOTA: Nose vende porseparado
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Toerque: 40 in b
Drehmoment: 4 .5Nm

- 2 Screws

i \\“\‘=\? Schrouben

! e Torques 40 in |b

! ~— Drehmomentz 4 .5Nm

i T 4 Screws

L
Torque: 40 in |b
i Drehmoment: 4.5SNm

3 Screws
I3 Schrouben

Torque: 40 in lb
Drehmoment : 4.5Nm
3 Screws

3 Schrouben

Torque: 87 in Jb B
Drehmoment: 1O Nm Torque: 87 in |b

2 Screws Drehmoment: 10 Nm
2 Schraouben 3 Screws
3 Schrouben

CUT-AWAY VIEW
REF. ND. IB

shows D-Ring installabion
TEILANSICHT

POS. NR. I8
zeigt O-Ring Einbou
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Ref. No. PartNo,
Ref. No. PareiNo.

10022F
TAO370601MO
100408
35866061 2TP
6060-1029
660-1056
100334
SS8660612TP
100420
558660612TP
11. 3S8661212TP
12. 10042H

13. 660-1055

14. 10042K

15. 10042F

16. 660-1103

17. S5415612158P
18. 660-212

1. 100210

20. 22894AV

21. 10021k

22. §59151120CP
23. 95953

24. SM6081802TP
25. 10067

26. 10042)

27. 10076

28. 660-1041

29. 857110570SP

-
OO0X®NG AWM

UPPER _MAIN SHAFT

ALIMENTADOR PRINCIPAL SUPERIOR

Description

Main Shaft, upper
Plug
Eccenhic
Screw, set
Ring. retaining
Bearing, ball
Collar
Screw, set
Sprocket, belt
Screw, set
Screw, set
Belt, fiming
Bearing, ball
Fange Assembly
Flange
Lip Seal
Screw
"O" Ring
Hub
Screw, set
Pulley, beit
Screw
Washer
Screw
Lever, belttension
Belt, timing
Roller, tension
Bearing, all
Screw

41

Descripcidn

Alimentador principal, superior

Tapdn
Excéntrica
Tornillo de sujecidn
Arodegoma, refenador
Rodariento, unién
Abrazadera
Tornillo de sujecion
PiRdGN rayor
Tornillo de sujecldn
Tornillo de sujecion
Correadentada
Rodamienio, unidn
Conjunfodelcojinete

Cojinete

Sello
Tornillo
Empagustadura
Monguiio
Tornillo de sujecion
Correadelpuller
Tornillo
Arandela
Tornillo
Palancacorreatension
Comeadetiempo
Redillo de latension
Rodarmiento, unidn
Tornillo

Amt. Req.
Cant. Req.
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Torque: 35 in b
Drehmomant: 4 Nm{
|
|
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Torqua: 106 in ib

'f@q

Brehmoment: 11 Nm

Torgue: 87 in tb -
Drehmoment; 10 Nm_-
-~

-~

-~
-~
-~

-

Torque: 17.7 in 1b
Diehmoment: 2 Nm

Torque: 160 m b
Drehmoment. 11 Nm
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Torque:
3.3
Drenmoment;
1.5 Nm

Torque: B7 in Ib
?_rehmoment: 10 Nm,

\

| . §




CRANKSHAFT ASSEMBLY

CONJUNTO DEL_CIGUENAL

Ref. No. PartNo. Description
Ref. No, PareNo.
**1.  10021FN Hardwheel
1A, 95510 Screw, set
2. 10021F Pulley, adjustable
2A. 22894AV Screw, set
3. 10084A Washer, felt
4. S859151420TP Screw
5. WPOA210165D Washer
6. 10042 Sprocket, feed drive
7. 10021B Hub
8. 22834AV Screw, set
9. 660-1028 "O" Ring
10. SS561514405P Screw
1. 29126FT Crankshaft Assembly
12, 660-1104 "O" Ring
13, 5S41112155P Screw
14. 10042C Flange Cover
15, 660-1031 Bearing
16, 660-1103 Lip Seal
7. 100428 Flange
18. S$S56121060SP Screw
19, 10035A Guide Fork
*20. 10045C CecnneclingRod
21. S871216108P Screw
*22. 10013 Looper Drive Rocker
23.  228%4AV Screw, set
*24. 10022 Crankshaft
25. 10040 Eccentric, looper drive
26, SS58660612TP Screw, set
27. 29126FS Stitch Length Adj. Mechanism
28, 10095E Nut
29, 660-1047 Washer
30.  10042A Flange
31, S58660612TP Screw, set
32, 96519 Pin
*33. 10045H ConneciingRod
*34.  660-1036 Bearing, needle
35. 10040A Eccentric
36, 8S511108408P Screw
37. 100820 Cover
38. 22599F Screw, adjustment
*39. 10037E Disc Segment
40. 10085 Disc
41, SS88661012TP Screw, set
42, 387080520SP Scraw
43, SMG0A3002TN Screw
44, 660-1035 Bearing
45. 10022D Crankshaft, forBC111R01-1
46, 10033C Collar
47. 858660612TP Screw
48, 20477NT Crankshaft Subassermbly
*NOTE: Not sold separately
*NOTA: Nose vende porseparado
** For styles  BCITIPTE-INT, -TN2, -1N3

** Para estilos BCT11PTI-TNT, -1N2, -IN3
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Descripcidn

Ruedadelvcianie
Tornillo de sujecidén
Puller, gjustable
Tornillo de sujecion
Arandeladefielro
Tornillo
Arandela
Pinén delalimentador
Manguito
Tomillo de sujecion
Ernpagquetadura
Tornillo
Conjuntodel ciguencal
Ermpaquetadura
Tornillo
Cubiertadelcajinete
Cojinete de bolas
Sello
Cdajinete
Tornillo
Tridente guia
Varillade conexidn
Tornillo

Eje impulsor del looper
Tornillo de sujecion

Ciguenal

Excénfiicadel ejeimpulsor dellocoper

Tornillo de sujecion

Mecanismo gjuste largo puntadc

Tuerca
Arandela
Cojinete

Tornillo de sujecion

Pasador
Varillade conexion

Cojinete debolas, aguja

Excéntrica

Tornillo

Cubierta

Tornillo
Segmentodeldico
Disco

Tornillo de sujecion

Tornille
Tornillo
Cojinetede bolas

Ciguehal, paraBCT11P01-1

Abrazadera
Tornillo
Sub-conjunto del ciguehalt

Amt. Req.
Cant. Req.
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Erngineering
Adhesive
UNSP No. 998-114C

Torque: 30 inlb

Konsiruktions— Drehmoment: 3.5 Nm

kieber
UNSP Nr. 993-114C
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Ref. No. PartNo.

Ref. No, ParfeNo.

ok wn -

10025
10022E
SS81560561QTP
10035
5586060612TP
10008
C10008

H0008A
80137A

H013A
22894AW
556660610TP
10043

10035C
5871114108P
291056F
100358
5590906405P
10035E

10088

10045

cL21

10045K

CL21

LOCPER _DRIVE AND NEEDLE GUARD DRIVE

ACCIONAMIENTO DEL LOOPER Y DEL GUARDA AGUIAS

Description

NeedleGuard

Shaft, needle guard
Screw, set

Fork, needle guard
Screw, set

Looper

Looper, chromiumplated

(401 stitch)

Biind Looper (101 stitch)
Collar Tmmthick (frequired
only)
LooperHolder
Screw
Screw
Looper Bar
Fork, connecting
Screw
Fork Assembly, locper drive
Fork, connection
Screw
Joint, looperdrive
Baill
Pin, link
Wick
Pin. link
Wick
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Descripcion

Guardaagujas

Eie delguardaagujas
Tornillo de sujecion

Sujetador del guardaagujas

Gewindestifffornillo de sujecidon

Locper
Locper, cromado
(Costura 401)

Looperciego (Costura 101)

Abrazadera 1 mmgrueso (sofo cuando

SeQNeCcesano)
Sujetadordellooper
Tornillo
Tornillo
Barradilooper
Sujetadordelconector
Tornlllo
Conj. sujetadordeltlooper
Conexién
Tornilio

Juntade accionarniento dellooper

Bola
Pasadorde conexion
Mecha
Pasadorde conexion
Mecha

Amt. Req.
Canf. Req.
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Torque: 26 inth
Drebmoment: 3 Nm

Torque: 30 inlb
Drehmopment: 3.5 Nm

Torque: 17 inlb
Drehmoment: 2 Nm

ey

Torgue: 26 inlh
Drehmoment: 3 Nm
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KNIFE DRIVE AND THROAT PLATE SUPPORT FOR BC111PO01-1
SOPORTES DE LA CUCHILLA Y PLANCHAS DE AGUJA PARA BC111P01-]

Ref, Ng, PartNo. Description Descripcion Amt. Req.
Ref. No. ParteNo., Cont. Req.
1. SS841509155F Screw Tornillo 2
2. 10080 Support, throatplate Soportede laplancha de aguja 1
3. S51110840SP Screw Tornillo 1
4. 16070 Knife, fixed Cuchillafija 1
5. 10050 Knife Holder, fixed Sujetadorde lacuchillafija 1
6. T0D47N Pin Pasadcor 1
7. S811108408P Screw Tornitio 2
8. 10050A Knife Holder, moveable Sujetfadordelacuchiilamdvil 1
Q. S59150730SP Screw Tornillo 1
10.- 10047F Pin Pasador 2
11. 100578 Spring, leaf Baliesta 1
12, 10049 Knife, moveable Cuchilliamdvil 1
13, 10073 Bar, knife diive Barradesopore delacuchilla 1
14, 29126FU Knife Drive Assembly Conjunto delsoporte delacuchilla 1
15. 10073A Knife BarConnection Barrade conexidndelacuchilla 1
16, SS6111010SP ‘Screw Tornillo 1
17. 10045A Link Conector 1
18. 10045M Pin, link Pasadorde conexidn 2
i9. CL21 Wick Mecha 3
20. 10045 Pin, link Pasadorde conexidn 1
21. 100458 Link Conector 1
22, 10045z Rod, connecting Varilade conexidn 1
23. S51120710SP Screw Tornillo 2
24. 10095D Baolt Perno 1
25, 10033 Collar Abrazadera 1
26. SS9110543CP Screw Tornillo 1
27. 10033A Collar Abrazadera i
28. 859110843CP Screw Ternillo 1
29, S56111010SP Screw Tornillo 2
30. 10045D Link Conectfor 1
31, SS90906405P Screw Tornillo 1
32, 96519 Pin Pasador 1
33, 100220 Crankshait, knife dive Ciguehdldelsoporte delacuchila 1
*34. TAD290301MO Plug Tapdn 1
*35. TAD370301MOQ Plug Tapdn 1
*NOTE: Not sold separately
*NOTA: Nosevende por separado
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KNIFE DRIVE FOR BC111P11-1, BC111P12-1A, -1B, -1M AND

THROAT PLATE SUPPORTS FOR BCI111P, BCI111T

SOPORTES DE LA CUCHILLA PARA BCI111P11-1, BC111P12-1A, -18B,

-IM Y

SOPORTES PLANCHAS DE AGUJA PARA BC111P, BCI111T

Ref. No. PartNo.
Ref. No. ParteNo.

5541509155P
10095M
10073C

10033K

88

10080A

$38110422TP
. 96631A

100221

100&9A

NS6120370SP

95958

97000

_ﬂ
COPNOoOTAWN =

...._,_._.
Boem-

*16.
*16.
17.
18.
19,
20,
21.
*22.
***23'
24,
**258.

10095K
NS6120310SP
10022P
10033C
558660612TP
10080AN
Q6351A
100800

26. S581104221P

* NOTE:
*NOTA:

S541112165P

Description

Screw
Screw
Lever, knife drive
Screw
Collar
Screw
Throat Plate Support, BC111P
Screw
Pin
Shafi, knife drive, hollow
ChainCutler Assembly
Nut
Washer
Spring
InnerXnife
CuterKnife
Bolt
Nut
Shaftt, Knife Drive
Collar
Screw
Plug
Throat Plate Support, BCI111T
Pin

Throat Plate Support, BCT11P11-

INE, -TN2, -TN3
Scrow

Not sold separately
No se vende por separado

** For styles BC111TH1-1, BC111T12-TM, TA12-TM
** Para estilos BCTT1TIT1-1, BC1T1T12-1M, TA1Z2-TM

*** For styles BCTTTPTE-TNT, -TN2, -TN3
*** Para estilos BCT1TT1PT1-TNT, -TN2, -1N3
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Descrincion

Tornillo

Tornillo

Palancasoporte cuchilia
Tornillo

Abrazadera
Tornillo

Soporte planchaagujaparaBCITIP

Tornillo
Pasador
Ejesoporte cuchilla, hueco
Conjunfoconadorde cadeneta
Tuerca
Arandielo
Resorte
Cuchillainterna
Cuchilaexfema
Pemo
Tuerca
Eje delsoporte delacuchilia
Abrazadera
Tornillo
Tapdn

Sopore planchade aguja BC111T

Pasador

Soporte plancha de aguja

BC11IP11-1N1, -TN2, -1N3
Tornillo

Amt. Req.
Cant. Req.

—_— e NG R o o wrd e i med e e R el et e e N e RO — — N

-



o0



AIR CYLINDER DRIVE FOR BC111P11-1,-BC111P12-1A, -1B, -1M

ACCIONADOR PEL CILINDRO DE AIRE PARA BC111P11-1, BC111P12-1A, -1B. -1M

Ref. No. PartNe.
Ref. No. ParteNo.

1. 8S821109201P
2, 10082L
3. 10083N
4, S5561522125P
*5. 856110480SP
b, 29925BCN1
7. SS541512155P
8. 99521
9. 10083P
10, - 998-326K
11, B06%6
12. 671G24
13. 20
14, 18
15, 999-412G1/8-6
16. &671A379
17, 99374
18. 99372
19, G66-1112

Description

Screw, cover
Cover, leftend
Spacer
Screw
Screw, cover
Air Cylinder Drive
Screw
Cup Washer
Mounting Bracket
Grommet
Stud
Bracketforcylinder
Washer
Nut
Ellbow Fitting
Air Cvlinder
Lock Nut
Stop Screw
Clevis

* Thescrewshave to be secured with the engineering
adhesive parf No. 999-114C
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Descripcion

Tornillo, cubierta
Cubiertq, izquierda
Espaciador
Tornillo
Tornlllo, cubierta
Accionadordel Cilindrode Aire
Tornitlo
Arandeladecopa
Soprtede monigje
Ojetegrande
Perno
Sujetadorde cilindro
Arandela
Tuerca
Codo
Cilindrode dire
Contratuerca
Tomillotope
Cdbezadelsoporte

Amt. Reqg.
Canf.Req.

o et A W) e = DR o B R — N

* Lostornilios debenserasegurado conpegamento

no permanenie parte No, 999-114C.
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AIR CYLINDER DRIVE FOR BC111P12-TM, -1A, -1B

ACCIONADOR CILINDRO DE AIRE PARA FUR BCT11P12-1M, -1A, -1B

Ref. No. PartNo.
Ref, No. ParteNo.

M. 29925BCNM

- 20925BCNA
- 29925BCNB
2. P-998-59D
3. 272799AM
4. 6706328
5. 95153
6. - 998-313D
7. 35541512155P
8. 9952]
9. 95409
0. 10083P
1. S561522125P
12, 95954
13.  WS0410002KP
14, NM6040000SN
16, 998-326K
16, 670B353
17.  10083N
18.  BO696
19, O71A379
20. 99374
21, 99372
22, Go66OD-1112
23. 999-411G1/8-6
24, 671G24
25, 20
26. 18
Y27, 998-429M
- 998-420B
28.  999-140A
*29.  999M374
- 999A374
- 999B374
- Q99M3V4E
- 999A374E
30, 999-199B
31, 90233DCB
32, 998226A3
33, 998-226A4
34, 998-227A3
35, 998-220A2
36. 998-226A1
37, 998-226AL
38, G21233GA
39, 998-313F
40.  998-419AK
41, 998-31AK
42, Q0233C
43, 68786
44, 68786
45, 998-247-1
46. 998-247-4

Desciription Descripcion
Cant.Req.
AirCylinder Drive Assemibly for ConjuntoClilindrode dire para 1
BC111P12-1M BCT1IPI2-TM
Air Cylinder Drive Assembbly for ConjuntoCilindrodedirepara i
BC111P12-1A BC111P12-1A :
Air Cylinder Drive Assembly for ConjunteCilindro de dire para 1
BC111P12-1B BC11iP12-1B
Terminal Box Cdjatermninales 1
Screw Tornillo 2
Screw Tornillo 2
Terminal Block Blogueteminal 1
CableScrewing Atomilododecables 2
Screw Tomillo 2
Washer Arcndek 2
Screw Tornillo 2
Mounting Bracket Soportedemontaie 1
Screw Tomillo 4
Washer Arandela 4
Washer Arandeka 2
Nut Tuerca 4
Grommet Ojetegrande 2
Proximity Switch Infermuptorde proximidad 1
Spacer Espaciador 2
Stud Tornillo 1
AirCylinder Clilindrode cire 1
LockNut Confratuerca 1
Stop Screw Tormnillotope 1
Clevis Cabezadelsoporte 1
Elloow Fitting Cododjustaicle 3
Bracketfor cylinder Sujstadordeciindro 1
Washer Arandela 1
Nuf Tuerca 2
CouplerPlug24vbC Enchufe24vDC 1
Coupler Plug 100-230V, 50/60Hz Enchufe 100-230V, 50/60Hz 1
Muffler Amortiguador 1
SolencidValve 24vVDC Vélvulasclenoide 24vDC 1
for29925BCM ParQ29925BCM
Solenoid Valve 200-230V, 50/60Hz Vélvulasolencide 200-230V, 50/60Hz 1
for2@925BCNA para29926BCNA
Sclenoid Valve 100-110V, 50/60Hz Valvulasolenoide 100-1 10V, 50/60Hz 1
for 29925BCB oara29925B8CR
SolenoidValve 24vDC (V2A) Valvulasclencide 24V DC (V2A) 1
Sol. Valve 200-230V. 50/60Hz (V2A) Valvula solencide 200-230V, 50/60Hz(v2A) 1
Coupling Acoplarmiento I
Cablewithplug Cableconenchufe 1
FinContact Pasadordecontfacto 4
SealingPlug Enchufesellador 2
SocketContact Conlactodelzécako 1
ContactBase Basedeconiacto 1
PlugHousing Cubiertadelenchufe 1
CableSeeve Mangadelcable |
Cdole Cobie 1
CableScrewing Atomiladodetcable 1
Elbow Screw-Fitling Codocontacto 1
Nut Tuerca 1
Caoe Ccbe !
Tubing. 90Long Tubito 6x 4, ¥0largo 1
Tubing, 1000Long Tubito 6x 4, 1000 largp 1
1.D.Sleeve Mangadeidentificacion 1
|.D.Sleeve Mangadeidentiicacion 1

* Please indicate voltage and currentwhen ordering
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Amt. Req.

* Favorindicarelvoltaje ylacoriente cuando ordene



i4

EE{}"M

20 18

&

17
8
‘g
&
13
18——1
]

/,.

<

e
-1

54




FEELER FOR BC111P12-1M, -1A. -1B, BC111T12-1M, TA12-1M

PALPADOR PARA BC111P12-1M, -1A, -1B, BCIT1T12-1M, TA12-1M

Ref. No. PartNo.

Ref, No, PareNo.

1.
A

2.

3.
*4,

5.
*6.

7.

*g.

9.
10.
1.
12.
13.
**14.
15.
16.
17.
18.
14,
20.
***2" ,

10083M
A10504A

56826
882621540S5P
95167
96103A
10095N
S0710C
10095L
10022M
100838
806385
99288
15037A
ATO508RE
10083R
22519
10032C
99339
22782A
907
A10508RB

Description

Bracket, sensorfor

BCI11P12-1M, -1A, -1B

Bracket, sensorfor

BCITITIZ2-1M, TAT12-TM
Pin

Screw, bracket

Screw, sensor

LockWasher

Stud

Magnet

Stud

Cenieting Shaft

Feeler (Standard)
Centering Pin
Screw
Nut

Feeler (long)

Holder

Screw

Spring

Screw, proximity switch/magnet

Screw, feelerstop

Nut

Feeier

*  Thescrewshavetobe secured withthe engineering
adhesive partNo, 999-114C

*  Ondemandonly, e.g. whenreplacing class 80800

***  Ondemandonly.
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Descripcidn

Soporte detsensor para

BCI11RP12-1M, -1A, -1B

Soporte delsensorpara

BCI11T12-1M, TATZ2-1M
Pasador

Tornillo delsoporte

Tornillo sensor

Arandelade presion

Pemo

Magneto

Pemo

Eje central

Palpador (Standard)
Pasador centralZentrerstift
Tornillo
Tuerca

Palpador (largo)

Sujetador

Tornillo

Resorte

Tomillo, interr. proximidad/Magneto

Tomillo, poradadel palpador
Tuerca
Palpador

Amt.Reqg.
Cant. Req.
-

—
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*  Lostornilfosdeben asegurarse conpegano

permanente parte No. 999-114C,

**  Salepedidosespeciales, porejemplo, reemplozo

en clase 80800

** Solopedidosespeciales
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TAPE_CUTTER FOR BC111T11-1, BC111T12-1M, TA12-1M

CORTADOR DE _CINIAS PARA BCI11T11-1, BC1117T12-1M, TA12-1M

Ref. No. PartNo. Description
Ref. No. ParfeNo.
1. 29476TK2 Tape Cutter Assembly
2. 671A3061 AirCylinder
3. SM&051802TP Screw
4., 999-411G-125-6  ElbowFitting
5. 10083H Mounting Bracket
6. 10109700 Washer
7. 100471 Link Pin
8. 10034F Fork
9. SS8i50710TP Screw
10, - 10035F ConnectingLink
11, 660-8920 Needle Bearing
12,  660-892B Needle Bearing
13. 10086 Washer
14.  10095) Bolt
15,  10038G Link
16. 660-892D Needle Bearing
17.  660-892B Needle Bearing
18, 10072 Knife Holder
19, 10070A Knife, movable
20, 10047E DowelPin
21,  5576210408P Screw
22, 10044AA Bearing Bushing, left
23. 10032B Spring
24, 10022) Shaft
25, 10044AB Bearing Bushing, right
26. 100447 Bushing
27.  99520A Screw
28, SM6051002TP Screw
29, 10083G Bracket
30, 10037K Ecceniric Bushing
*31.  5581204105P Screw
*32,  S557120710SP Screw
33.  10022K Eccentric Shoft
34, 10047M ConnectingPin
35,  10035H Knife Link
*36, SS81104108P Screw
37. 0660-892B Needle Bearng
38, SS1121010SP Screw
39.  10049A Knife, fixed
40, 5581204106P Screw
41,  10083E Mounting Plate
42,  558120740SP Screw
43. SS861510408P Screw
44, Q6B0ZA Pin
45, SS6151812TP Screw
46,  S56120940SP Screw
47. 10078 Guard
**48. 90403A Screw, cover
*49. Q0955 Washer

**50. AIl0bZ2A

Cover, leftend

*  Thescrewshave tobe secured with engineering
adhesive part No. 999-114C/CE4¢

** For styles BC1HIT12-1M, TA12-1M
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Descripcion Amt. Req.
Cant. Req,

Conjunto cortadorde cinfa
Cilindrode aire
Tornilio
ccxb 2
Soportede moniagje
Arandela
Pasadorde conexién
Tenedor

Tornillo
Bielade conexidn
Rodamientode aguja
Rodamientode aguja
Arandsila
Perno
Conector
Rodamientode aguja
Rodamientode aguja
Sujetadordelacuchilla
Cuchillarndwvit
Pasador
Tornillo
Bocihaderodarmiento, izquierda
Resorte
Eje
Bocinade rodamiento, derecha
Bocing
Tornillo
Tornillo
Soporte
Bocinaexcéntrica
Tornillo
Tornillo
Ejeexcéntrico
Pasador de conexién
Conectorcuchilia
Tomillo
Rodamientode aguja
Tornillo
Cuchilla, fija
Tornillo
Planchademontaje
Tornillo
Tornille
Pasador

Tornillo

Tornillo

Guarcka

Tomillo cubierta

Arandela

Cubiertq, izquierda

* * Lostomillos debenasegurarse conpegano
permanente parte No. 999-114C.

** Para estilos BCT11T12-TM, TAT2-TM
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AIR CYLINDER DRIVE, TAPE CUTTER FOR BC111Ti2-1M, TA12-1M
ACCIONADOR CILINDRO DE AIRE Y CORTADOR DE CINTA PARA BC111T12-1M. TA12-1M

Ref. No. PartNo. Description Descripcion Amt. Req.
Ref. No, PareNo. Cant. Req.
*1 20925TBCM  AirCylinder Drive Assembly Conj. Accionadorcilindrode aire 1
2. 90242H Prinfed Board Tableroimpreso 1
3. 998-493L Terminal, grey Terminal, gris 8
4, 998-493K Terminal, orange Terminal, naranja 2
5. 998-493M Terminal, green Terminal, verds 2
6.  998-493BC Cover ‘ Cubierta 2
7. AM0531 Terminal Box Cajadeterminales 1
8. 998-313D Cable Screwing Cable agtomillado 3
9. 998-313F CableScrewing Cable aformillado 1
10.  998-419AK Elbow Screw Fitting Tomillo de codo gjustable 1
1. 998-31AK Nut Tuerca 1
12, 1240015 Cable,0.35mlong Cable, 0,.35mlargo 1
13, 1240016 Cable, 1.4mlong Cable, 1,4mlargo 1
14, 998-226A1 Plug Housing Enchufe 1
15.  998-226A2 Contactinsert, pins Pasadores, contactoinserto 1
6.  998-226A3 PinContact Pasadorde contacto 5
V7. 998-226A4 Sealing Plug Clavijade sellade 1
18. 998-226A5 Cable Sleeve Protectordelcable 1
19.  998-227A3 SocketContact Contactodetenchufe 1
20, 95166C Screw Tornilio 2
21. 946103 Lock Washer Arandeladeseguridad 2
22, 998-297B CableSleeve Protectordelcable 6
23. Al0516 Proximity Switch 20-260V AC/DC Switche de proximidad 20-250V AC/DC 1
24.  998-493N Spreading Insert Inserto de expansidon 2
25. 95154V Screw Tornillo 2
26. 95954 Washer Arandela 2
27. 98257 Nurt Tuerca 4
28.  999-140 Muffler Arnoriiguador 2
29. 999-411G1/8-6 Elbow Fitting Codegjustable 3
30, 999-111 CableTie Up Cinta parasujetarcable }
31. 131400t PA-Tube 6x4, 1.0mlong PA-tubo 6x4, 1,.0mlargo 1
32.  999-174KM Solenaid Impulse Valve 24V DC Valvulaimpulsora delsolencide 24VDC ¢
33. 95411 Screw Tornillo 3
34. 95955 Washer Arandela 3
35.  AI0545 Bracket Soporte }
36, 1240015 Cable, 0.28 miong Cable, 0.28 miargo 1
37. 1314001 PA-Tube 6x4, G.14m long PA-Tubo 6x4. 0,14 mlargo 2
38. 90%-199B Coupling Junia, unién 1
39.  998-496MA Marking Strip Cintamarcada 1
40.  SS9151420TP Screw Tornilio 2
41, 29926BABCM Socket with Flip Flop Relais Assembly  Enchufe hembra conrelesde tiempo 1
**42.  90234D Socket Assembly Conjuntfodelenchufe }
**43.  998-228 ProtectionCap Protector 1
44, QUB-227A2 Contacinser, receptacle Receptaculo, inserfo 1
**45.  998-226A3 PinContact Pasadorinserto 1
**46.  Q98-227A3 SocketContact Contactodelenchufe 5
A7, 998-226A4 Sealing Plug Clavijadea sellado 1
**48.  Q98-227A1 Receptable Housing Cubiertadelenchufe 1
49, 908-230 Nut Tuerca 1
=50, 1229011 Wire, green-yellow, 0.27 mlong Cable, verde-amarillo, 0,27 miargo i
51, 1229001 Wire, black, 1.35mlong Cakle, negro, 1,35mlargo 1
**52.  Q0235FK Hip Flop Relais, see Manual Reles de tiempo, ver manual 280E 1
No. 280EN
* - Feaseindicatevoltageandcumeriwhenordering *  Favor indicar voltaje y comiente cuando ordene.
™ Ref.Nos.41 foS2arepartoftheswiichboxofthebag **  Ref. Nos. 41 al 52 pertenecen a la caja de fusibles de la
closngstationandlistedandilusiratedforieference estacion de ensacado y solo se listan aquf como
only referencia.
= Thescrewshavetobesecuredwithiheengineering ** Los tornillos deben asegurarse con pega no
adhesive partNG. 999-114C permanente parte No. 999-114C.
Forcsssemlingme pludgond connectingthecaleleads(Ref. Para ensamblar el enchufe y conectar los cables (Ref. Nos. 13
Ncs. 1310 19, 23and 32) see manualNo. 280EN y 19, 23 y 32) vea el catalogo No. 280EN
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Ref. No. PartNo.

Ref. No, Parfe No.

1 29480XR
2 93064M
3 Q3064MA
4 95555
5 95055
6 96203
Ref. No. PartNo.
Ref. No. Parte No,
7 G23451
8 G245V
9 G23451H
10 94
11 6%H
12 HA20B
13 97160
14 G23451A
15 188D
16 BPI108
17 23451M
18 99008
19 1635U
20 Gliee7/vB
21 95054
22 1a21u
23 90055
24 96203

TAPE REEL ASSEMBLY BC111T12-1M. TA12-1M

CONJUNTO DISPENSADOR DE CINTA PARA BCi11T12-1M, TA12-1M

Description

Tape Reel Assembly
Tape Reel
Tape ReelGuide
Screw
Screw
Washer, lock

Descripcion

Conjuntodispensadorde cinfa
Dispensador de cinta
Guiadeldispensadorde cinta

Tornillo
Tornitio
Arandelade presion

4

TAPE FOLDER BCI11T12-TM

MACHINE FASTENING SCREWS

DOBLADILLADOR DE CINTA PARA BC111T12-1M

TORNILLOS ASEGURADORES DE LA MAQUINA

Desciiption

Tape Folder Assembly
Edge Guide fortape, front
Edge Guidefortape, rear
Screw
Washer
Washer
Retaining Ring
Collar
Thumb Screw
Screw fortape folder
Tape Folder Support Rod
Nut
Washer
Mounting Plate
Screw
Washer
Machine Fastening Screw
Locking Ring

Cescripcion

Conjunto Dobladilladerde cinta
Guialateralparacinta, delantera
Guialateralparacinta, frasera
Tornillo
Arandeala
Arandela
Arandetaretenedora
Abrazaderc

Tornillo de mano

Torniflo para el dobladillador de cinta

Variila de soporte para debladillador

Tuerca

Arandela

Plaiinade monidje

Tornillo

Arandela

Tornillo aseguradorde lamdaquing

Anilloretenedor

Amt. Req.
Cant. Req,

Ami.Reqg.
Cant. Req.
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UNSP No. 999-114C/CE49
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Ref. No. PartNo.
Ref. No. PadeNo.
1. S56121050SP
2. 100346
3. 10034E
4. G10084B
5. 586110710TP
6. 10033
7. 5591125205P
8. WP04605565D
Q. 29126FR
10, 10034A
11. 22894AV
12. 10045F
13. B351700%9000
14, 666-201
15. 10033B
14, SS6110650TP
17. 10034B
18, 660-1058
19, 10047A

20, S58660612TP
21, e

*22. 10038
23, 10095C
24. 650-1027
25. 10045E
26, —

*27. 2165C0.3
28. 10033k
29. S58120410SP
30. 100228
31. 100958
32, 10045L
33. CL21
34. 10034C

35. S§S91561740CP
36. WP06510015B
37. 5586606121P

38, 10033C
39. S55B660612TP
40. CL21

FEED MECHANISM

MECANISMO DE ALIMENTACION

Descripfion

Screw

Frame, sealing
Washer, sealing
Bellow Assembly

Screw
Clamp, block
Screw
Washer
Feed Drive Assembly
Feed Rocker
Screw, set
Link Pin
Felt
Wick
Collar
Screw, set
FeedBar
Washer
Pin, drive
Screw, set
Plug
Slide Block
Bolt, eccentric
Iloll Ring
Link, feed drive
Plug
Washer
Collar
Screw, set
Shaoft, feedbardrive
Wassher
Link Pin
Wick
Lever, feed driving
Screw
Washer
Screw, set
Collar
Screw, set
Wick

*NOTE: Notsold separately
*NOTA: Nose vende porseparado

Descripcion

Tornillo
Empaquetadura
Empaguetadura
Ermpaguetaduraflexible
Tormilto
Bloque sujetador
Tornilio
Arandela
Conjuntodelglimentador
Eje oscilante
Tarnillo de sujecion
Pasadorde conexién
Fieltro
Mecha
Abrozadera
Tornillo de sujecion
Barrra alimentadora
Arandela
Pasador
Tornillo de sujecion
Tapdn
Blogue deslizador
Perno, excéntrica
Empaquetadura
Conecior, fransportador
Tapdn
Arandela
Abrozadera
Tornillo de sujecién

Bje, accionadorbarraalimentadoera

Arandela
Pasadorde conexidn
Mecha
Palanca, alimentador
Tomillo
Arandela
Tornillo de sujecidn
Abrazadera
Torniflo de sujecidn
Mecha

Amt. Req,
Cant. Req.
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Ref. No. PartNo.

Ref. No, Parte No.

1.

_.
OOoaNoO~LD

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18,
19.
20,
21,
22,
23

24,

25,
26.
*27.
28,
29.
30.
31.
32.
33.
*34.
*E34A,
35.
36.
37.

38.
39.
40.
41,

P29126FV
G29126FV
22599)
5576808705P
10086

10037C

10032

2015N
NS61203105P
SS9 15086Q5P
100834
100838
G10044N
3439018
G10044R
10022N
21064507
10030E
G10067A
95980

G10095
100330
588150710TP
100350
5D0640326TP
660-1050
G671G20
$561212108P
671520
660-1051
10067C
G10044M
5581204105P
58612105605P
100374
100378
G10067B
5581204105P
589151740CP
10033t
S$581107405P
S§7151310TP
5561510405P

PRESSER FOOT LIFT
LEVANTADOR DEL PRENSATELAS

Description Descripcion
Presser Foot Liff Assembly Conjuntolevantadordelprensatelas

Presser Foot Lift Assembly Conjuntolevantador delprensatelas

Screw, regulaior

Tormillo regulador

Screw Tornitlo
Bar Barra
Bushing Bocina
Spring, pressure Resorie, presion
Washer Arandela
Nuft, hex Tuerca
Screw Tormitto
Stop Retenador
Support, presser foot lift Soporte, levantador del prensatelas
Bushing Bocina
Pin Pasador
Bushing Bocina
Shaft Eje
Handle, ball Agarraderaesférica
Bar Barra
Lever Palanca
Washer, spring Arandelaresorte
Shoulder Stud Perno
Collar Abrazadera
Screw, set Torillo de sujecicn
Link, presser foot lifter Conector
Screw Tornillo
Pin Pasador
Fork for GT10067B SujetadorparaG 100678
Screw Tornillo
Fork forG10067C Sujetadorpara G10067C
Pin Pasadcer
Lever, chaining section Pdlanca, secc. cadenesta
Bushing Bocina
Screw, set Tornillo de sujecion
Screw Tornillo
DeflectionPlate Plancha antidesvic
DeflectionPlate Planchaantidesvio
Lever, presserfoot Palanca, prensatelas
Screw, set Tornille de sujecion
Screw Tornillo
Collar Abrazadera
Screw Tornillo de sujecion
Screw Tornillo
Screw Tornillo

* For Presser Foot Lift Assermnbly P20126FV

* Para Conjunto levantador del prensatelas P29 126FV

** For Presser Foot Lift Assembly G29126FV

** Para Cenjunto Flevantador deiprensatelas G29126FV

65

Amt. Req.
Cant. Req.
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Torque: 26-28 inlbs
Drehmoment: 35 -38Nm
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Ref. No, PartNo.

Ref. No. ParfeNo.

10093R
660-1064
660-3003
100937
WP0O531000SE
5561212108P
909-211E
999-211P
5M6051802TP

- 29126FN

10093y
10093AK
10093CJ
660-3004
10093P
5561230105P
NS61203105P
T0093AR

Description

Oil Tube, suction
Washer

Rotary Fitting
Clamp, oiltube
Washer

Screw

"O" Ring

IIOII Ring

Screw

Oil Pump Assembly
QOil Distributor
Screw, hollow
CheckValve
Straight Fitting

Oil Tube, suction
Screw

Nut

Qii Deftection Plate

* Sold only as atested assembly
* Alaventasoloprevia prueba

Ol PUMP
BOMBA DE ACEITE

67

Descripcitn

Succién, tubode aceite
Arandela

Piezarotativa

Sujetador, tubode acelte
Arandela

Tornillo

Empaquetadura
Empaquetadura

Torniilo
Conjunicbomibadeaceite
Distribuidor del aceite
Tornilio

Vahulade chequeo
Piezarecta

Succién, tubode aceite
Tormillo

Tuerca

Aceite planchaantidesvio

Amt. Req.
Cant. Req.
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Ref. No. PartNo.

Ref. No. ParteNo.

—_— —

SOREPNOCOLMLN

10093AH
10093-4
10093AM
10093-1
10093-2
10093AD
10093AF
10093-7
10093AG
56393N
660-1071

Description

OilTube
Oilfube
OilTube
CilTube
OllTube
QOilTube
QilTube
CilTube
OilTube
Spring

Qil Filter

OIL TUBES
TUBOS PARA EL ACEITE

69

Descripcidn

Tubo paraelaceite
Tubo paraelaceite
Tubo paraelaceite
Tubo paraelaceife
Tuboparaelaceite
Tubo paraelaceife
Tubo paraelaceite
Tubo paraetaceite
Tubo paraelaceiie
Resorte

Fitrode aceite

Amt. Req.
Cant.Reg.

—
N D e et ot 2 o N) —



Set Details
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90mm
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Union Special
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Ref. No. PartNo.

Ref. No. PardeNo,

*

*

1. 10084

2. 10093A
B

4. WPO0S310008E

5. SM6é0562002TF

6, 671D57

7. 10093AU

8. 999-196

9. 10093k
10.. 671D55
11, 660-1125
12, 660-1124
13.  10093AV
14, 22899N
15, 999-124BCO
16. 10088C
17.  10032A
18. 660-1068
19, 22599N
20, 22599M
21, 660-1123
22, 660-1025
23. 999-153A
24, 10093AT
25, 660-1027
26, 660-1126

- 28604X
- 999-114G

ClL DISTRIBUTOR ASSEMBLY

CONJUNTO DE DISTRIBUCION DEL ACEITE

Description

Gasket

Cil Distribbutor
OilTube

Washer

Screw

OilLlevelGauge

Oil Pressure Gauge

Screw, plug, cildrain

Tube, threaded

Oil Filter

Screw

Washer

Housing, distribution

Screw, set

Stick-on Label

Ball

Spring

Nuf

Screw, sef

Screw, plug

"O"Ring

"O" Ring

Fitting. rotary

Oil Distribution Stud

IIOID Ring

MNut

Grease Gun, (notshown, exirasend

andchargeiterm)

Tube of Grease, (not shown, extra

sendandcharge iterm)

NOTE: Notsold separately
NOTA: Nose vende porseparado

71

Descripcitn

Empaguetadura
Distribuidordetaceite

Tubo paraelaceite

Arandela
Tornillo

Cadlibradordel niveldel aceite
Calibrador delapresidh delacelite
Tomillotapdn, drengje aceite

Tubo, enhebrado
Filirc de aceite
Tornillo

Arandela

Cublerta deladistribucion

Tomille de sujecion
Efiquetaautoadnesiva
Bola

Resorte

Tuerca

Tornillo de sujecion
Tomillo tapdn
Empaguetadura
Emnpacuetadiura

Pieza giratoria

Tapondel distribuidorde aceite

Empogustadura
Tuerca

Pistola de grasa (no se muestra en el
dibujo, cargo extra por piezay envio)
Tubo de grasa (no se muesira en el
dibujo, cargo extrapor piezay envio)

Amt. Req.
Cant. Reqg.
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NEEDLE THREAD CONTROL

CONTROL DEL HILO DE iA AGUJA

Ref. No. PariNo. Description
Ref. No, ParteNo.
1. 10047D Pin
2. 10066 Holder, thread guide
3. 588120740S8P Screw, set
4, 10066A Guide, thread
5. 10082 Cover
6. SS61210580SFP Screw
7. 10066C Support, thread control
8. SS58660410SP Screw, set
@. 10047 Pin
10.. 10066B Guide, thread
11, —— Pin
12, S857080520S8P Screw
13. 100474 Pin
14, S5S58660410SP Screw, set
15. 10047H Pin
16. S511207105P Screw
17. 10068B Guide, thread
**17A.  10086BN Guide, thread, short version
18, 100660 Guide, thread
19. 28C Screw, set
20. 80858BX1 Support, thread guide
21, 100%2 Nut, fension regulator
22, — Pin
23. 39592AK Ferrule, fension
24, 1104 Spring
25, 100448 Bushing
26. 80676A Disc, fension
27. 10044A Bushing
28, 10092A Knob, fension
29. 10068F Guide, thread
30, WP04820865D Washer
31. ASI37A Evelet, fillercord
* NOTE: Notsoldseparately
* NOTE: Nosevende porseparado

** Forstyles BCT1IPTI-TNT, -TN2, -TN3
* Para estilos BCTTTPT1-1N1, -1N2, -1N3
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Descripcidn

Pasador
Sujetader, guiahilo
Tornillo de sujecion
Guig, hilo
Cublerta
Tormillo
Soporte, controldelhilo
Torhillo de sujecion
Pasador
Guig, hile
Pasador
Tornilic
Pasador
Tomillo de sujecion
Pasador
Tornillo
Gulg, hilo
Guia, hilo, versioncorta
Guiq, hilo
Tornillo de sujecidn
Soporte, guia hilo
Tuerca, reguladorade fension
Pasador
bistanciador, tensién
Resorte
Bocina
Disco delatension
Bocina
Perilig, tension
Guia, hilo
Arandela
Pasahilo, cordeleso cordones

Amt, Req.
Cant. Req,
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Ref. No. PartNo.
Ref. No. Parte No.,

1. 100660
2. 80858BX-1
3. 28C
4. 10092°
*5.
6. 39592AK
7. 1102
8. 10044B
Q. BO67OHA
10.- 10044A
11, 10092A
12, 10068D
13, 10068E
14, SS61210505P
15, 10068C
16, S811207108P
17. 10023A
18, 10023
19, 10048
20, SS2151630CP
21,
22.
23. 10068F
24, 10082A

LOOPER THREAD CONTROL

CONIROL DEL HILO DEL LOOPER

Description

Guide, thread

Support, thread guide

Screw, set

Nui, tension regulator

Pin
Ferrule, tension
Spring
Bushing
Disc, fension
Bushing
Knob, tension
Guide, thread
Eyelet
Screw
Guide, Threadtro
Screw
Hook, thread
Take-up, thread
tever
Screw

WP04808565P Washer
WP04820865D Washer

Guide, thread
Cover

*NOTE: Noft sold separately
*NOTA; Nosevende porseparado

75

Descripcion

Guia hilo
Soporte guiahito
Tornillo de sujecion
Tuercareguladora de fensidn
Pasador
Distfanciador, tensién
Resorte
Bocina
Disco, tensidn
Bocing
Perilla, tensidon
Guiahilo
Pasahilo -
Tornillo
Guiahilo
Tornillo
Gancho, hilo
Tira hilo
Palanca
Tornlllo
Arandelc
Arandela
GSuiahilo
Cubierta

Ami. Req.
Cant. Req.
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Ref, No. PartNo.

Ref. No. PareNo,
10084C
558120740SP
22804BM
10082P
660-1067
660-1094
96535
660-1127
10082C

1. 10057

12. 10033D

13. S58150710TP

*
PoENOOAEN -

FRONT AND LOOPER COVERS

CUBIERTA FRONTAL Y DEL LOOPER

Description

Seal. guad-ring
Screw, set
Screw
Cover, front
Pin
Pir
Pin
Lip Seal
Cover, looper
Shaft
Spring
Collar
Screw, set

14, TA2351004R0 Plug

* NOTE: Notsoldseparately
* NOTA:  Nosevendeporseparado

77

Descrpcion

Empaguetadura, rectangular

Tornillo de sujecion
Tornillo
Cubiertafrontal
Pasador
Pasador
Pasador
Sellode goma
Cubiertadellooper
Eje
Resorte
Abrazadera
Tomillo de sujecion
Tapdn

Amt Req.
Cant.Req.
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Ref. No. PardNo.

Ref. No, ParteNo.

Noohwn—

$561209405P
10082M
660-1039
10082F
22599

524

CT10095A

Description

Screw
Cover
Seal
Cover
Screw
Spring
Bolf

COVERS
CUBIERTAS

79

Descripcion

Tornillo
Cubiertc
Empaquetadurc
Cubierta
Tomillo

Resorte

Pemo

Amt. Req.
Cant. Req.
9
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Seal Threads with
Grease or Liquid Gasket

Dichten Sie die GCewinde mit
Dichtfett oder FlUsslgdichtung ab \

5

21
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BACK AND RIGHT COVERS

CUBIERTAS TRASERA Y DERECHA

Ref. No, ParfNo. Description
Ref. No. ParteNo.
1. 22894BM Screw
2. TA1050504R0 Plug, cap
3. 10082J Cover
4, —— Dust Ring
5. 10094 Vent
**6. 10093AM Oil Tube 6x4; 0.33 mlong
7. 999-163A QllFitting, rotary
8. SS81507105P Screw,sei
Q. 660-705 "O" Ring
10. 670G224 Plug
11, —— Pin
12, —- Plate, styte
13.  22894BM Screw
14, 22799AK Screw, plug
15. 660-1038 "C" Ring
16. 100826 Cover
17, 660-1024 "O" Ring
18. 660-1069 'Q" Ring
19, 999-196 Screw, plug
20. $381204108P Screw
21. 950565 Screw
22, 96203 Washer, lock
23. 100840 Gasket, filter housing
24, 10082R Cover, filterhousing
*  NCTE: Notsoldseparately
*  NOTA:  Nosevendeporseparado

*h

lengthwhenordering

* Favor indicar ndmero de parte, descripcidny largo

Pleaseindicate partNo., description andreguired

requerido cuando ordene.

81

Descripcidn

Tornillo

Cubiertadeltapdn

Cubierta .
Empaquetaduraparaelpoivo

TuercaparaVentiacion

Tubo para elaceite 6x4; 0,33 mlargo

Anexoparaselaceite, rotativo

Tornillo de sujecion

Empaquetadura

Tapdn

Pasador

Placa, estilo

Tornillo

Torniflo, tapdn

Empaguetadura

Cublerta

Ermpaquetadura

Empaguetadura

Tornillo, tTapén

Tornillo

Tormnillo

Arandelade presidn

Empaquatadura, cubiertadelfittro

Cubierta, filtro

Amt, Req.
Cant. Req.

6
1
i
i
1
1
1
1
i
1
4
i
8
.
i
1
1
i
1
1
3
3
i
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SEWING COMBINATION FOR BC111P01-1
COMBINACIONES DE COSTURA PARA BC111P0O1-1

Ref. No. ParfNo. Description Descripcitn Amt. Req,
Ref. No. ParfleNo. Cant. Req.

1. 10020A Presser Foot Ple prensatelas 1

2. 10030F Presser Foot Shank Tronco delpie prensatelas }

3. 589151420TP Screw Tornillo 1

*4, $55812074038P Screw, set Tornilio de sujecidn 1

5. 10030G Shank, chaining section Troncosecc. formac, cadeneta 1

6. S59151420TP Screw Tornillo 1

*7. §881204105P Screw, sef Ternillo de sujecién 1

*8. SS8080310TP Screw, sef Tornillo de sujecién 2

9, 10047C Pin, dowl Pasador de sujecion 2

10. 100304 Presser Foot Botiom Parteinferior del pie prensatelas 1

11. 10030A Chaining Section Seccidnformacion cadeneta 1

12, 22599L Screw Tornillo 3

13. 10024 Throat Plate Planchadeaguja 1

14, 10005 FeedDog biente dlimeantador 1

15. S$591508605P Screw Tornillo 1

* Thescrewshaveiobe securedwiththe engineering * Lostornillos deben ser aseguradosconpegans

adhesive partNo. 999-114C permanente parie No. 999-114C.
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SEWING COMBINATION FOR BC111Pi1-1, BC111P12-1A, -1B, -1M
COMBINACIONES DE COSTURA PARA BCi11Pit-1, BC111P12-1A, -1B, -1M

Ref. No, PariNo. Description Descripcidn - Amit. Req.
Ref. No. ParteNo. Cont.Req.
1. 100208 Presser Foot Pié prensatelas 1
1A. 10020BK Presser Foot, short version for Pié prensatelas, corfo, para alimentador
shortfeed-indevice corto ]
2. 10030F Presser Foot Shank Tronco delpié prensatetas 1
3, S89151420TP Screw Tornillo 1
*4, SS581207405P Screw, sef Tornillo de sujecion 1
5. 100306 Shank, chaining section Tronco, secc. formacioncadensta 1
6. SS59151420TFP Screw Tomillo 1
*7. S581204105P Screw, set Tornillo de sujecion 1
*8. S$S8080310TP Screw, set Tornillo de sujecion 2
. 10047C Pin, dowti Pasador de sujecién 2
10, 10030L Presser Foot Boftom Parte inferior del prensatelas 1
**10A. 10030K Presser Foot Bottem, short front Parteinferior del prensatelas, corto 1
versionforshortfeed-in device paraalimeniadorcorio
11. 206669B Fin Pasador ]
12. 10030A Chaining Section Secciénformacidon cadeneta 1
13. 22599L Screw Tornillo 2
14. 100248 Throat Piate Plonchade aguja 1
15. 100058 FeedDog Diente almentador 1
**15A. 10005BA Feed Dog, upper and lower row of Diente alimentadcer, superior e inferior,
teethPU-coated conacabadoPU 1
16. S$59150860SP Screw Tornillo 2
**17. AY0500LA Presser Foot Bottom, short rear Parfeinferior delprensatelos, versidncorio 1
Version atras
*  Thescrewshave to be secured withthe engineering *  Lostornillos deben asegurarse conpegano
adhesive part No, 999-114C permanente parte No. 999-114C
** Extrasendandchargeifem * Cargoexiraporestapartey porelenvio
*** For styles BC111-P11-1N1, -1N2, -TN3 *** Para estilos BCT11-PT1-1NT, -IN2, -1N3
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~ Torque: 45 in 1b
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SEWING COMBINATION FOR BC111T11-1, BC111712-1M, TA12-iM, BC191T11-1

' COMBINACIONES DE COSTURA PARA BC111T11-1, BC111T12-1M. TAI2-1M, BCi91T11-1

Ref. No. ParfNo,

Ref. No. ParteNo.

1.
***'EA.
2,
***QA.
3.

4.

*5.

0.
7.

8.
9.
10.
**10A.
*11.

12,

100200
10020E
10030M
10030R
10030F
559151420TP
S58120740SP
10047C
10030N
$559151420TP
10024D
10005D
A106G1TAS
5591508605P
225991

Description

PresserFoot, complete
PresserFoot, complete
Presser Foot Bettom
Presser Foot Bottom
Presser Foot Shank
Screw
Screw, sef
Pin, dowl
Hold Down Shank, presserfoot
Screw
Throat Plate
FeedDog
FeedDog, carbidetipped
Screw
Screw, throat plate

*  Thescrewshavetobesecuredwith the engineering
adhesive pariNe. 999-114C

*  Extrasendandcharge item

** For styles BC191T11-1
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Descripcitn

Pié prensatelas, completo
Pié prensatelas, completo
Parte inferior del prensatelas
Parteinferiordelprensatelas ¢
Tronco delpié prensatelas
Tornifto
Tornillo de sujecion
Pasador de sujecion
Sujetador deltronco delpié prensatelas
Tornilto
Planchade aguja
Diente diimentador
Diente adlimentader, metalduro
Tornillo
Tornillo, planchade aguja

Amt. Req.
Cant. Req.

[N N S e S U S (U S S R S

*  Lostomnilios deben asegurarse conpegano

permanente parfe No, 999-114C

* Cargoextraporestapartey porelenvio

*** Para estilos BC191T11-1



Torque Maximum
25 ft Ibs.
33Nm
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MOUNTING OF SEWING MACHINE TO BASE PLATE OF COLUMN
COLOCAR EL CABEZAL EN SU BASE

Ref. No. PartNo. Description Descripcidn : Amt. Req.
Ref. No. PateNo. Cant. Req,.
1. 95055 Screw Tornillo 3
2. 96203 Washer, lock Arandelade presion 3
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LUBRICATING OlL
FOR INDUSTRIEAL
SEWING MACHINES

CONT. 16 FL. OZ.
t1 PT.)

Q0




ACCESSORIES

ACCESORIOS
Ref. No. PartNo. Description Descripcidn Amt. Req.
Ref. No. ParfeNo. Cant. Req.
1. 229331056 Screw Driver Destomillador L
2. 22933006 Screw Driver Destomillador 1
3. B9204804000 Tweezers Pinzas T
4, WR83 AllenWrenchbmm Liave Allen Smm 1
5. 9848GF250/T00 Neede Aguia 2
6. 28604R QilBottle 0.5 Botellade aceite 0,51 P
*6A, 28604V QilBottle 511 Botellade aceite 51 1
*6B.  28604UW White Oil Boftle 0.51 Botella de aceite blanco 0,51 }
for food processing industry paraindustria proceso de alimentos
*6C. 28604VW White Qil Bottle 51 Botella de aceite blanco 5 1
forfoodprocessing indusiry paraindusiria proceso de alimentos
*Extrasend and charge item *Parte concostoexirg, enviose cobraaparte
TOOLS FOR MAINTENANCE *
HERRAMIENTAS PARA MANTENIMIENTO *
Descripficn Descripcion ize
Tamaono
95607 Hexagonsocketheadwrench Have hexagonalconcabezal 2,0mm
95606 Hexagonsocketheadwrench Uave hexagonalconcabezal 2,.5mm
95600 Hexagonsocketheadwrench Uave hexagondliconcabezal 3.0mm
95601 Hexagonsocketheadwrench Lave hexagonalconcabezol 4,0mm
95602 Hexagonsocketheadwrench Have hexagonalconcabezal 50mm
95603 Hexagonsocketheadwrench Uave hexagonalconcabezal 6,0mm
25623 Torque wrench Liave paratorque 1-5Nm
956238 Ratchet Ratchet
Hexagonsocket headscrewbitsforabove: Puntas disponibles:
95623-3i Hexscrewbit Cabezahexagonal 3rmm 3.0mm
05623-41 Hexscrewbit Cabezahexagonal 4mm 4,0mm
95623-bt Hexscrewbit Cabezahexagonal Srmm 50mm
@5623-6! Hexscrewbit Cabezahexagonal émm 6,.0mm
Slotted screw bitsforabove: Puntas disponibles:
95623-0.85N Slot screw bit, short Estricda, corta 0,8mm
05623-1.25N Slot screw bit, short Estricada. corta L2mm
95623-2.0SN Slot screw bit, short Estriada, corfa 2.0mm
95623-0.85L Slotscrew bif, large Estriada, larga G,8mm
@56623-1.251 Slotscrew bit, large Estriada, larga 1.2mm
@5623-100V Extension Extensidn 100 mm
95623-50V Exftension Extensién 50mm
95623C T-Handle MangoenT
Bitsforabove T-handle; Puntas disponibles:
95623C1.51 Hexagonsocket Hexagonalinterna L5mm
@5623C2.01 Hexagonsocket Hexaogonalinterna 2,0mm
95623C2.51 Hexagonsocket Hexagonalinferna 25mm -
95623C3.0! Hexagonsocket 3.0mm
Hexagonalinterna
21227EX Sleeve for needle bar mounting Manga para montary desmoniarbarmra de aguja
ordemounting
999-114G Sealing Grease Grasa parasellado

* Extrasend and charge item

*Cargoextraporparley envic.
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Ref. No. PartNo.
Ref, No. PateNo.

R R

oV NOo ;LN

294808BDS
95421
10093AW
10084E
10093CA
660-1134
10093CC
JO093AX

- 999-151

§99-153A
10084D

FILTER HOUSING ASSEMBLY

CONJUNTO DEL COJINETE DEL FILTRO

Description

Fitter Housing Assembly
Screw
Cover
Gasket, Cover
Filter Stud
Filter Element
Spacer
Filter Housing
Straight Fifting
Ellbow Fitting
Guasket, Flter Housing

*Extrasendandchargeitern

93

Desciipcion

Conjuntodelcojinete detfilro
Jornlllo
Cublerta
Empaguetadura, cubierta
Perno delfiltro
Elemento delfiltro
Espaciador
Cojinefe delfiltro
Anexorecto
Anexcacodado
Empaguetadura

*Cargoextrapor partey envio

Amt. Req.
Cant.Req.
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WORLDWIDE SALES AND SERVICE
VENTAS Y SERVICIO INTERNACIONAL

Union Special maintains sales and service facilities throughout the
world. These offices will aid you in the selection of the right sewing
equiprmentforyour particularoperation. Union Specialrepresentatives
and service technicians arefacfory frained and are able to serve your
needs promptly and efficiently. Whatever yourfocation, thereisa
qualifiedrepresentative foserve you. ’

Union Special tiene ventas y servicios alrededor dei mundo. En estas
oficinas se le ayudara en la seleccidn del equipo adecuado a sus
necesidades. Los representaes de ventas y los técnicos de Union
Special han sido entrenados en nuestra fabrica y estan a su
disposicion. Cualguiera que sea su ubicacion, hay un representante
calificado para servirle a usted.

7 i . .
® o
Finest Quality )

HongKong, China
Huniiey, IL
Lainate-Milano, taly
Leicester, England
Lesquincedex France
MexicoClity, Mexico
Méglingen, Germany
Montred, Quebec
Singapore

Tokyo, Jopan

Other Representativesthroughout
dlf parts of the world.

Oftros representantes en todo el
mundo.



