MASCHINEN KLASSE 80200

MACHIMES CLASS 30200

a0200 A EQ200 A

BESCHEEIBUNG: DESCRIPTION:
Einnadel-Doppelkettenstich-Sacknihmaschine. Single needle, double locked stitch sewing machine.
YEREWENDUNG: APPLICATION:

Zum Zusammmenndhen von leichten bis schweren For secaming of light weight to heavy weight fabric
Sackstoffen wie z. B. Jute und Leinwand. such as jute or burlap.

TECHNISCHE DATEN: TECHNICAL TERMS:

Méhart und Stichtype: 401=53a=1 Seam specification and stitch type:401-55a-1
Stichléngenbereich: 7 - 13 rmm o= 9,/327-33 /641 Stitch range: 7 - 13 o= 9/321.33 /640
Standardstichldnge: 10 mm = 25/64" Standard setting of range: 10 mm = 25/64"
Gréfte zu verndhende Stoffstdrke: 11 mm = 7/16" Maximurn thickness of rmaterial; 1] mmm = 7/16Y
Tranaport; Einfacher Transport Fead: Flain {ead

Zahnteilung: 5 mm = 0, 197" Teeth cut: 5 mum=~—= 0, 197"

Madeltype: 1973 G 300 / 120 Needle type: 1973 G 300 / 120

Lieferbare Madelstirken: 080, 090, 100, 120, 140, 156, 172 Available sizes: 080, 090, 100, 120, 140, 156, 172
Maximale Stichzahl: 2000 Stiche/min. Maximum speed: 2000 Stitches/min.

Handrad @ : 150 marm 2= 5, 91" Harnd wheel §: 150 mma= 5, 01"
Eeilriemenscheibhe E: : 100 mm = 3, 94" Pu]].-.ﬂ:_'_.' ;3 : 100 mm o= 3, 94

Bei Motordrehzahl: 2800 U/min. With motor speed: 2800 R, P. M.

Mihgarn: Leinen oder Baumwollgarn Sewing yarn: Linen or catton

Madelfaden: 18/6 Naedle thread: 1876

Greiferfaden: 14,3 Looper thread: 14/3

Standardaufatellung; nicht versenkt Standard installation; non-submerged

BOZOD B anzol B

BESCHEREIBUNG UMD VERWENDUMG: DESCRIPTION AND APPLICATION:

Wie B0Z00 A, jedoch Einfach-HKettenstich Same as 80200 A, but single chain stitch

Mihart und Stichtype: 101 -53a =1 Seam specification and stitch type: 101-55a-1
50200 C BO200 C

BESCHREIBTMG: DESCRIFPTION:

Einnadel -Doppelkettenstich-Sacksfummaschine, mit Single -double locked stitch machine for hemming
durch Handhebel verstellbarem Saumapparat Teil-Nr. bags, machine fitted with hand lever adjustable
B97 (sogen. Franzosenslumer). hermming attachment {(which called French hemmer)

Part Ma. B97T.

VERWEMNDUNC: APEPLICATION:

Zum SHumen von mittleren bis schweren Sackstoffen. For hemming of medium to heavy weight bags.
TECHNISCHE DATEHN: TECHNICAL TEFMS:

Nihart und Stichtype: 401=EFb=1 Seam specification and stitch type: 401 -EFb-1
Saumbreite: 10 - 15 mm = 25/64" - 19,320 Width of hem: 10 - 15 mm 25/64" - 15/32"
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STOFFPLATTEN, OLER, SCHUTZTEILE UND VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN

CLOTH PLATES, QILER, GUARDS AND MISCELLANEOQOUS COVERS

Poa. N, Teil Nr. Beschreibung Description Anzahl
Bef. Mo, Part Ma, Amt, Req.
1 22528 Schraube Screw 1
2 AS 126 Unterlegacheihe Washer 1
3 A 9453 Fingerschutz fir alle 80200 aufler Finger Guard, for all B0Z00 except 1
BOZOD Z 2634 B 80200 £ 2634 B
4 22548 Schraube Serew g
5 A 24 A Stoffanschlag, nur fur 0200 &, B, AA, AR Edge Guide, only for 80200 A, B, AA, AB |
und Z 2715 amd £ 2715
& 3Th Schraube Screw I
7 BOBET A Abschlufdeckel fir alle Klassen auller Face Cover for all Styles except 1
BO200 £ 2715 BO200 £ 2715
B 80673 Madelstangenschutz Guard for Needls Bar 1
G B06EE Deckel, oben Top Cover i
] CEN Enebalschraube Screw, for Top Cowver 1
Il 36733 B Rindelmulter Enurled MNuot |
12 Eozol D Stofiplatte kpl, fur 80200 A, B, D, Cloth Plate Asgsembly for 80200 A, B, D, 1
AAAB AD, Z 3214 AA AB AD, Z 3214
13 80290 E Oler kpl. Ciler Assembly 1
14 80290 G Oleroberteil Uppar Part of Oiler 1
15 80290 D Mchiungaring Gasket 1
l& al290 F Clerunterteil Lawer Part of Ofler i
17 LEhh2 Schranbe Screw z
18 50201 A Scharnierplatte Hinged Plate 1
19 29 Bchraghe Screw ]
20 20437 A Scharnierachse Joint Axle 1
21 80201 Stoffplatte Cloth Plate i
Z2 BO291 REohrachelle Fipe Clamp 1
23 2ES513 Schraube Screw 1
24 20440 Fihrungsachraube Cuida Screw 1
25 20438 Spiralfeder Spiral Spring |
26 212349 Rastbolzen Stop Balt 1
27 80201 L Stoffplatte kpl. fir BO200 H und HL Cloth Plate Assernbly for 80200 H and HL 1
28 a9 Schraube Screw 2
29 BO43T A Scharnierachse Joint Axle 1
30 E0438 Spiralfeder Spiral Spring 1
gl E1239 Raatbolzen Stop Bolt 1
il ala40 Fiahrungeschraube Guide Screw I
33 22674 Schraube Screw 3
34 G 50=369 Stehbolzen Stay Bolt |
a5 420 B Mutter Mut I
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STOFFPLATTEN, {JLER, SCHUTZTEILE UND VERSCHIEDENE ABDECEUNGEN

CLOTH PLATES, QILER, GUARDS AND MISCELLANEQUS COVERS

15 ao2or ¥ Stoffplatte kpl, fir BOZ200 O und AC Cloth Plate for 80200 C and AC 1
l& #0201 E Scharnierplatte Hinged Plate |
17 E9 Schrauhe SCrew 4
18 18 Mutter B uat 1
19 agT E Zugleder Tension Spring |
20 Z5g Mutter Mut L
21 1239 Rastbalzen Stop Bolt 1
22 #0440 Fihrungsschraube Guide Screw 1
23 J0438 Spiralieder Spiral Spring 1
24 HS &2 Gewinde -Stift Sorow 1
25 22T20 Schraube S raw 1
26 297 A Stoffihrung Clath Cuide 1
27 B9T F Handhebeal Hand Lever 1
25 T4 Schraube Screw |
249 4 A Schrauvbe Screw I
30 597 B Stofidhrung Edge Guide 1
k) | 22548 Schraube Screw 2
32 BO437 A Scharnierachse Jaint Axle 1
13 22574 Schraube Serew 3
34 80291 Rohrschells Fipe Clamp 1
35 22513 Schraube Serew 1
3 g0201 Stofiplatte Cloth Plate |
T 24562 Schraube fcroew z
3B 80290 E Oler kpl. Oiler Assembly ]
39 B0290 G Dleroberteil Upper Part af Oiler 1
40 E0za0 D Dichtungsring Cring kot L
41 E0Z90 F Clerunterteil Lower Part of Qiler 1

A THBY A, as 80201 D

Pos. Nr. Teil Nr, Beechreibung Desgription Anzahl
Ref., No, Part Mo. Amnt. Req.
| 22528 Schraube Serew 1
2 AS 126 Unterlegscheibe Wacsher |
3 A 9453 Fingerachutz fiir alle 80200, Finger Guard for all 830200 [

aulier 30200 Z 2634 B except 30200 7 2&£34 B
4 22548 Schrauke Screw 2
5 BO203 A Stoffkantenfithrung fir 80200 Z 2617 Edge Guide for 230200 2 2517 1
fi iTh Schrauha Scrow 1
7 B06BT A AbschluBdeckel fir alle Klassen Face Cower for all Classes 1

aulBer BOZOD Z 2715 except 80200 % 2715
& EDETE C Madelstangensachuts Guard for Meedle Bar 1
9 30458 Deckel, oban Top Gover |
10 t4 Y Enebelschraube Screw, for Top Cover i
11 35733 B Béndelmutter Enurled MNut 1
L2 A THEAT A Stodffplatte kpl. fic 80200 Z 2617 Cloth Plate Assembly for 80200 Z Z617 I
13 s0201 Stoffplatte Cloth Flate 1
14 A 7889 Scharnierplatte fiir 80200 Z 2617 Hinged Plate for 80200 Z 2417 |

Sonstige Bestandteile von Stoffplatte A T8E9 A wie HOZ01 D Crher constituents of Cloth Plate
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Pas_ MWr,
Ref. Mo,

N b fo

Do =3 O~

11
12
13
14
15
16
1T
18
19
20
21
22
L3
24
Z5
b
27

Tail Mr.

Part Mo,

225248
AL 126
A 9453 A

d0199 K

BOTIE

TA04E
69 H
376
EOGAT
BOLT3
bl
A5733
HOLEA
A BATE
1239
50440
20435
&9
20437 A
22574
RO291
22513
ZERLE
g02090 E
BO290 G
Bo0290 [
EQ290 F

@0

STOFFPLATTEN, OLER, SCHUTZTEILE UND VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN

CLOTH PLATES, OILER, GUARDS AND MISCELLANEOUS COVERS

E&B-:hr&i'hur.g_

Schraube
Unterlegscheibe
Fingerschatz nur fir 80200 Z 2634 B
Sehwarmm
Schwammkasten zurm Schmieren von MNadel -
faden {iir 80200 Z 2634 B
Schraube
Unterlegecheibe
Schraube
Abachlulidecke] iy Klasse 30200 £ 2715
N.‘Ldnlﬁl‘..‘lng:nﬁchutz
KEnebelachraubea
Eéndelmuiter
Deckel, oben
Stoffplatte kpl. fir 50200 Z 2715
Rastbolzen
Fithrungsschraube
Spiralieder
Schraube
Scharnierachse
Schrauhe
Rohrachelle
Schraube
Schraube
I:'I]:_t:' ]-r.p].
Oleroberteil
Dichtungsring
Cilerpnte rieil
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Description

Screw
Washer

Finger Guard only for 80200 2 2634 B

Sponge

Thread Lubricator for 80200 7 2634 B

Screw
Wiagher
Scraw

Face Cover for Clags 80200 Z2 2715

Guard for Meedle Bar
Screw for Top Cover
Enurlad Mot

Top Cover

Cloth Plate Assembly for 80200 & 2715

Stop Bolt

Guide Screw
spiral Spring
Screw

Joint Axle
Seraew

]-"ipi._-: Cla mp
Screw

Sorow

Ciler Asgermbly

Upper Part of Oiler

Criaghet

Lower Part of Oiler

Anzahl
Amt. Req,

— e et e [ e = b PR = e b e et e e e b e ) [



Du T A

= Ao s ]
R s e

24



Pos
Ref. No.
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Teil MNr.

Part Ha.

25 CD
22514
A 9795

22711
A9T795 A
2E548

B95 K

22548
A 193 A

22548
93066

Teil Mr.

Part No.

A BOZ3 A
A B024
B1Z39
20440
#0438
22562
M BOZI
40290 E
goz2e0 G
80290 D
g0290 ¥
22513
LR R
ag
BO43T A
22574
E0LBT A
A T453 A
A5 126
22528
376

VERSCHIEDENE EINFASS- UND SAUMAFPPARATE

MISCELLANEQUS BINDERS AND HEMMERS

H:achrcibung_

Schraube

Schraube

Saumapparat zum SEumen von Polypropylene
und Niederdrucksficken. Zwei Stoifdurchglnge
(2 - 4 mm) einstellbar. Saumbreite von
10 = 28 mm einstellbar

Schraube

Platte

Schraube

Trichtersénmer

YVorhandene Saumbreiten:

6, ¥, &, 9, 10, 12, 14, 15, 18

Schraube

EinfafGapparat, zum Einfassen von Auto-
Bodenmatien rmit Lederband

Yorhandene Abmessungen;

2410, 24712 und 36716

Schraube

Bandeinfafapparat ohne Bandfithrung mit
Zunge als rechtsseitige Verlingerung bis
iber den Driickerful, zum Einfassen von
Fapiersdcken mit Krepp=FPapierband
Vorhandene Abmessungen:

40, 45, 50, 55, 56, &0, 63

Description

Scraw
Screw

Amt. Reg.

2
2

Hemmer for hernming Polypropylene Bags. 1

Hemmer Capacity adjustable {rom 2 - 4
min. Width of hemm adjustable from

10 - 25 mrm

Screw

Plate

SCTew

Hermmer

Existing Hernm Widthes:

6, ¥, B, 9, 10, 12, 14, 15, 18

Sorew

Binder for binding Maotor Car Mattings
with Leather ']'apl:

Existing Sizes:

24/10, 24/12 and 36/16

Screw

Binder without Tape Guide, with Tongus
a8 extension to the right, for binding
Paper Bags withCrape or Paper Tape

E.'A-'.:i.ﬂl'.:i.n_g Eizag:
40, 4%, 50, 55, 56, &0, 63

STOFFPLATTEN, OLER, SCHUTZTEILE UND VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN

CLOTH PLATE, OILER, GUARDS AND MISCELLANEQUS COVERS

Beschreibung

Stoffplatie kpl. fir 80200 7 2634 B
Scharnierplatte
Raathalzen
Fihrungaschraube
Spiralfeder
Schraube
Stofiplatte
Oler kpl.

Olerabe reeil

Dichtungsring

e Funterteil
Schranbe
BEohrachells
Schraube
Seharnierachse

Schrauhe

Abschluliblech fidr 80200 £ 2634 B

Fingerschuts

Unterlegscheibe

Schranhe

Schraube

Description

Cloth Plate Assembly for B0200 Z 2634 B

Hinged Plate
Stop Bolt
Cuide Scerew
Gpiral Spring
Screw
Cloth Plate
Qiler Assembly
Lipper Fart of Oiler
CGaskeat
Lower Part of Oiler
Screw
Hipe Clamp
Screw
Joint Axle
Screw
Face Cover for 80200 £ 2634 B
Finger CGuard
Washer
SCTaw
Scraw

- == [ud

bamal
Amt. Req.

1
1
1
1
1
2
1
!
|
I
I
L
1
2
1
3
1
1
1
1
1



Eingestellte Saumbreite; 12 mm =z 15/32"
Stichléngenbereich: 7-13 mm = 3/32" - 33/64"
Grofte zu vernshende Stoffstéirke: 11 mm = 1/167
Transport: Einfacher Transport

Zahnteilung: & mm = 13/64"

MNadeltype: 1973 G 300/120

Lieferhare Madelstfirken: Q80, 090, 100, 140, 156, 172
Maximale Stichzahl; 2000 Stiche,/min.

Handrad @ : 150 mm= 5, 91"

Keilriemenscheibe @ 1 100 mm 3z 3, 94"
Motordrehzahl: 2800 U/min.

MNihgarn: Leinen oder Baumwollgarn

Madelfaden: 186

Greiferfaden: 14/3

Etandarda,ufst-&l]ung; nicht versenkt

20200 D

BESCHREIBUNG UND VERWENDUN:

Wie 80200 C, jedoch Einfach-Kettenstich,
mit Trichterstumer 396 K.

Mahart und Stichtype: 101 EFb-1

Saumbreite: &, 8, 10, 12, 14, 1& mm
beim Bestellen, Saumbreite angeben

AGHTUNG:

Zurm Sturmen von leichten Baomwallsicken kann diese

Maschine mit Sfurmer 896 KB anstelle von 896 K
geliefert werden.

80200 H

BESCHREIBUNG:

Einnadel -Doppelkettenstich-FPapiersacknihmaschine,

mit Bandeinfald- und automatischern Schneidapparat.

VERWENDUNG:

Zum MNéhen von Papiersfcken und gleichzeitigem
Einfassen der S8cke mit einem Kreppapierband.

TECHNISCHE DATEN:

M&hart und Stichtype: 401-BSa-=1

Bandbreite und Stichtype: 50, 55 oder 60 mm
Stichlénge: & mm~= 5/16"

Transport: Einfacher Transport
Zahnteilung: 2, & mrm = 0, 103"

Madeltype: 9848 & 250/ 100

Lieferbare Madelstrken: 060, 080, 090, 100, 120+
Maximale Stichzahl: 1800 Stiche,/min.
Handrad @ : 85 mm 2= 3, 35"
Keilriemenscheibe § 1 150 mm == 5, 91"
Motordrehzahl: 2800 U/min.

Standard width of hemn: 12 mm 2 15/32"
Stitch range: 7 - 13 mm = 9/32" - 33/64"
Maximurm thickness of material: 11 mm = 1/1&"
Feed: Plain feed

Teeth cut: 5 mm = 13/64"

MNeedle type: 1973 G 300,120

Available sizes; 080, 090, 100, 140, 156,172
Maximum speed: 2000 Stitches/min,

Hand wheel: 150 mm = 5,91"

Pulley § 1 100 mm 2 3, 94"

Motor speed: 2B00 B, P, M.

Sewing varn: Linen or cofton

Meedle thread:; 18/6

Looper thread:; 14/3

Standard installation: non-submerged

0200 Ir

DESCRIPTION AND APPLICATION:

Same as 50200 C, but single chain stitch,
fitted with hemming guide 896 K.

Seam specification and stitch type: 101 EFb-1

Width of hem:15/64, 5/16, 25/64, 15/32, 35/64,5/8"
when ordering, please state desired hem width

ATTENTION:

For hemming of light weight cotton bags, machine
can be fitted with hemming guide 96 KB instead
of 396 K,

§0200 H

DESCRIPTION:

One needle, double locked stitch machine, with tape
binding device and automatic trirmmer,

APPLICATION:

For seaming and simultanecus binding of paper
bags by & crepe paper tape.

TECHMNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type: 401-BSa-1
Width of type: 1 31732, 2 11/64 or 2 23/64"
Stitch length: 8 mm = 5/14"

Feed: Plain feed

Teeth cut: 2, & mm = 0, 103"

Meedle type: 9848 G 250/ 100

Available sizes: 060, 0 80, 090, 100, 120
Maximum speed: 1800 Stitches/min.

Hand wheel @ : 85 mm = 3, 35"

Pulley § : 150 mm = 5, 91"

Motor speed: 2800 B, P, M,






FPog. Nr. Teil Nr,

Fef, MNa. Part Mea.
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17
18
19
20
21
21
Pl
&3
24
25

27
28
il
30
31
iz
33
34
S
36
37
3R
39
21
1
42
43
44
45

48
47
43
49
50

108
105
110-2
110 =4
HA 1349
RBOATE A
Ha 1348
HS 106
HE0ELT
95
BOGAS D
G 50-2&7%
B0668
B8
HS 53 B
1086
12964 C
HA [286 B
2ERLD
95
0250
A A& TEGE
A0250 B
g0250 A
ga
22743
B066A
HS 52 B
B10&: O
12964 C
HaA 1286 B
22560
Bl256 A
1236
LB C
A5 137
ZEEG0
AS 137 A
HA 103 B
28
AS 13T
22560 B
Q92E8h
22814 B
22539 F
22539

H0699 A
HaA Bl
HA 95
95
Q001 &

VERSCHIEDENE FADENFUHRUMGEN UND FADENSPANNUNGEN

MISCELLANEQUS THREAD GUIDES AND THREEAD TENSION

Beschreibung

Fadenspannungsrmutter
Fadenspannungs-Federhiilse
Fadenspannungs -Feder
Fadenspannungs -Feder
Federhiilse
Fadenspannungs -Scheibe
Gleithiilse
Fadensp. =Schraube
Fadenfuhrungsstift
Schrayhe
Fadengleitrolle kpl.
Bollenhalter
Fadengleitrolle
Schraube
Baollenachse kpl.
Fallenachse
Stahlkugel
Feder
Schraube
Sehranhe
Fadengleitrolle kpl,
Fadenfihrung fur 0200 Z 2617
Fadenfihrungshaken
Halter
Schraube
Schraube
Fadengleitrolls
Follenachse kpl.
Baollenachse
F;mh]l-u_:g-el
Feder
Schraube
Fadengleithillae kpl,
Gleithilse
Schraube
Halter
Schraube
Halter mit Fadentse kpl.
Fadenidse
Schraube
Halter
Schraube
schraube
Schraube

Verschluf-Schraube fir 80200 H und HL

Verschlul -Schraube fitr alle Klassen
aulder BOZ200 H und HL

Padstift

Schraube

Schraube

Schranbe

Verschiul-Schraube fiir alle Klassan
auller 80200 H und HL

Description

Tension Regulating Nut

Tension Spr'i.n_g Ferrule

Tension Spring

Tension Spring

Tension Sleave

Tenaion [Hsc

Tension Poet Farrule

Teneion Past

Tension Disc Stop Pin

SCrew

Rolling Thread Guide Assembly
Thread Roller 5'&:]1]14:1'!:
Thread Guide Boller
Sorew

Rolling Thread Guide Axle Assembly

Rolling Thread Guide Axle
Spring Ball
Spring
Screw
Screw
Eolling Thread Cuide Assembly
Thread Cuide for 80200 2 2617
Eolling Thread Guide Wire
Halder
Screw
Screw
Thread Guide Raller

Rolling Thread Guide Axle Assembly

Rolling Thread Guide Axle
Spring Ball
Spring
Screw
Thread Sleeve Assembly
Thread Sleave
Screw
Suppart

Ei._.fﬂ'il.-'

Thread Eyelet with Support Assembly

Thread Evelet
Sorew
Support
ScTew
Screw
Screw
Plug Screw for 30200 H and HL
Flug Screw for all Styles except
50200 H and HL
Fixing Fin
Screw
Screw
Sopew
Plug Screw for all Styles except
BOZ00 H and HL

Amnt. Reg.

2
F
B
2
2
4
z
2
2
1
1
L
1
1
1
1
1
1
|
|
1
|
1
1
1
1
1
|
1
|
]
1
2
1
1
1
2
2
1
|
L
1
1
&
1
2
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VERSCHIEDENE FADENFUHRUNGEN UND FADENSPANNUNGEN

MISCELLANEQUS THREAD GUIDES AND THREAD TENSION

Hr:h'chr-!:ihunE;_

Fos, Nr. Teil Nr,
Bef, Mo, Part Ma.
1 G5
& 21365 A
3 #1363
4 B0ehE A
5 58
i ]384
T E13846 A
& 12964
9 HA 1286 B

10 224510
11 a5
12 BO250 C
13 dlaEd
14 22743
15 BUOLRQO I
1 HOGLE A
17 22743
14 a8
1% BO250 A
20 S108A
21 108 A
22 12964
ad HA 1236 B
G 225600
A5 B0LE9 N
Ad A0e90 A
a7 41046
28 108
25 14017
30 110=2
i1 L1d-4
L HA 134%
X BOGTE A
34 HA 1348
35 ROE55 A
36 A5 106 A
£y HS 104
HE B0R&T
30 22560 B
40 dldsds B
41 A8
42 AR 136
43 AF 13T A
A HA 103 B
43 28 O
& A5 139
47 225460 H
48 Bl2z6 A
44 &l1254
O 28 C
21 AS 137
52 SASED B
53 c2339 F
54 225359
hs RG99 A
b Bl B
5T HA 25
R al1d54
L0 s 13T
&0 S0
1 Os

Schraube
Rollenfadenabaug kpl, filr 80200 £ 2715

Rollenhalter
Fadenglﬁil.ru]]ﬁ
Schraube
Eollenachse kpl,
Rallenachse
stahllugel
Feder
Sehranbe
Schraube

Fadengleitrolle kpl. fdr 80200 2 2715

Fadenfiihrungsgabel
Schraube
Fadenfihrungsstift
Fadengleitrolle
Schraubae
Schraube
Rollenkalrer
Hollenachse kpl,
_:ll.'flj.].l.-"!:hll:;]'lﬁt_‘:
Stahlingel
Feder
Schraulbe
Kappendler:
fitr alle Hlagssen agler 80200 H und HL
fivy S0200 H und HL
?Rap;:-cm‘:-ler, fiir Kuyrbelarslle
Fugeldler, liir Greiferachse
Fadenspannungsmutter
Fadenspannungs -Federhilse
Fadanspannungsfeder
Fada S PAnny TS feder
Fedarhiilsea
Fadenspannungs scheibe
Gleithiil=e
Fadenfithrungsstift
Fadenspannungsschravbe for 80200 Z 24617
und £ 2715

Fadensparnungsschraube fir 20200 H und HL

Fadenfihrungsslift
Schraube
Fadengleithilse
Schraube
Hilsenhalter
Halter mit Fadendse =zpl,
Fadenbse
Schraube
Halte:
Schraube
Hzlter mit Fadendse kpl, fiir BOZOO 7 2TIR
utxd 0200 H und HL
Fadengleithiilse
Schraube
Halter
Schraghe
YerschluBischraube fir 80200 H und HL
Verschlufischraube fiir alle Klassen
aulier 0200 H und HL
Faidstift
Sehraube
Gchraube
Fadendse fir 2 Faden
Halter
Schraube
Schraubke

29

Description

Screw
Rolling Thread Guide Agaembly for
BOZ200 Z 2715
Thread Raller Support
Thread CGyide Ealler
ST TR
Rolling Thread Guide Axle Assembly
Ezlling Thread Guide Axle
Spring Ball
E:E:-r'ing
Sorew
Screw
Rolling Thread Guide Assembly for
d0z200 £ 2715
Thread Guide Forlk
.'::r_:rr_:w
Thread CGuide Pin
Thread Guide Boller
acrow
Screw
Rolling Thread Guide Holder
Relling Thread Guide Axle Assembly
Rolling Thread CGuide Axle
Spring Ball
Spring
Screw
0il Cupe
for all Styles except 80200 H and HL
for 80200 H and HL
4l Cup, for Crank Shaft
Spring Valve (il, for Leooper Rockers Shaft
Tenzion Regnlating Mut
Tengion Sprirlg I el e
Tension Spring
Tension Spring
Tension Sleave
Tension Disc
Tensicn Post Ferrule
Tension Disc Stap Pin
U'ension Post for 80200 &£ 2417
and ¥ 2715
Tension Post for 80200 B and HL
Tension Disc Stop Pin
BCTew
Thread Slaaws
Lorew
Thread Evelet Support
Thread Eyelet with Support Assembly
Thread Eyvelet
Screw
ﬁl:]:-[:u:_':rl_
H-C:l.'ﬂ'n.'r'
Thread Eyelet with Supporl Assembly for
0200 7 2715 and 89200 H and HL
Threao Sleewve
Horew
Support
Sorew
Flug Screw far 80200 H and HL
FPlug Screw far all Styles except
20200 H and FIL
Fi.ﬁ.i.’lg ]:_":ir'.
Screw
Screw
Thread Eyelet for 2 Threadeas
Suppor
Sorans
Soraw

Anzsahl
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Poa, Nr. Teil Nr.
Rel, Ma, FPart Mo.
1 80648
2 B0664
3 80663
4 0667
5 bd Y
& 35733 B
] BlGHE
& DH
9 B0A32
1a 05
11 T4
12 11639 H
13 8Q267
L4 258
15 22870
14 440
17 BDELS
1a BOG31
Pas. Nr. Teil N,
Bef. Mo, Part Na.
| L0645
Z BO&E4
3 B0663
4 80667
5 64 Y
b 35733 B
) HE
8 4933
9 BOAEO H
10 98
Il B0232 I
12 98
13 24
14 11639 H
15 BOZET
l& 258
L¥ ZE8T]
12 L2100
14 BO64G
20 80631

TEILE FUR DRUCKERFUSSLIFTER FUR ALLE 80200 AUSSER 80200 H UND HL

PARTS FOR PRESSER FOOT LIFTER FFOR ALL 50200 EXCEPT 20200 H AND HL

Be schrcihung'_

Diridckeriulhelbel
Drickerfulliader, unten
Drdckerfulfedsar, chen
Seift
Griffachraube
Réndelmutter
Stellring
Schraube
Fiihrung fir Drickerfulistange
Schraube
Schraube
Balzenackrankes
Driickarfulhandhebel
Mutter
Belzenschraube
Schraube
Fedar

Fihrungaplétichen

Description

Presser Faool Lifter Lever
Presser Foot Spring, lower
Presser Foot Spring, upper
Fin
Sorew
Lock Nut
Collar
Screw
Cuide for Presser Bar
Sorew
Screw
Screw
FPresser Foot Lifter Hand Lewver
MNut
Screw
Screw
Spring
Ceide FPlate

TEILE FUR DRUCKERFUSSLIFTER FUR 0200 H UND HL

FPARTS FOR PRESSER FOOT LIFTER FOR 20200 H AND HL

Bﬂschreibung_

Driickerfudhebel

Drickerfullfeder, unten

Drickeriulifeder, upper

Siift

Griffschraube

Réndelschraube

Schraube

Stellring

Stellring

Schraube

Fihrung filr Drickerfulistange
Schraube

Schraube

Boleenachraube

Driickerfullhandheheal

Mutter

Bolzenschrauhe

Schraube

Fedar

Fithrungsplittchen

Descriprian

Presaer Fool Lifter Lever

Presser Foot Spring, lower

Presser Foot Spring, upper

Fin

Screw

Screw

Screw

Collar

Collar

Sorew

Guide for Presser Bar
Screw

Horaw

Soorew

Presaer Foot Lifter Haml Lewver

it [

Scrow

Screw

Spring

Cuide Plate

Amt. Req.
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Paa, Mr. Teil Mr,
Hef, Mo, Part Mo,
| 29479 5
2 29099 W
2 A 29099 1
3 20651 A
4 HO&GT B
) A2SHT
£ HS 15 &
oA Fas 16 C
7 H1
B B0GE4
% 999 -1 A9
1o BOADE
11 Bl 2004
12 HA 18 &
13 a0233
14 T 24
14 HE
16 11
17 HOZ0G
1& 95 A
19 Ha 10
20 HA 23
2] AOZ534 B
2l A o234 H
22 i
22 A T3
23 93 A
24 L1
25 15
2h 21
27 N
28 Bo2:z2s5
25 B0205
an BO23s
31 23
32 26
33 aaz2a
34 AS TO A
A5 10 A
36 HE 70 A
37 B0REG
38 F ]
39 L
41 AOG86 I
il 0205 HF
G2 aleis H
43 B9 H
44 5144

TRANSPORTHUE UND TRANSPORTANTRIERSTEILE

FEED LIFT AND FEED DRIVING PARTS

EEEuhrcihung_

Tranaport kpl, fir alle Klassen anfar
SO200 H, HL ynd 7 2634 B
Transpartweg-Exzenter kpl,
Transportweg-Exsenter kpl, [ir
Klassen 80200 H und HL
Doppellager
Buchse
Schraube
Transportexzenler
Transportexzenter filr Klassen
BOZ00 1 und HL
Schraube
Buchse
Filz
Bolzen Mir Stichregulierung
Seheibe
Mutter
Transporirahmen
Schravhe
Schraghe
Achae G Transporteartriger
Travaporthubexzentar
Schraube
Exzonterfilbhrung
Auflageplatie fir Tranaporteurtriger
Transporteurtréger
Transportenrivrdpger fir Klassern
0200 H ynd HL
Schranhe
Schraube fur Klassen 80200 H und HL
Schraube
Schraube
Mutrer
Scheibe
Schraube for Madelanschlag
Nadelanschlag fiir Klasser 80200 A, B, C, I,
Af 8B, AC und AD
Transporteur {ir Klassen 80200 P T S
ABACAR, AC nd AD
EZnhnscheibe
Schraube
Schraube
Hauptwelle
Olfilzhalter am Transporteurtriger
il
Olfilz
Stellring
Schraube
Achse [ir Transporcrahrmen
Stehbolzen
Transporteur filr Klassen 80200 H und HL
Madelanachlag fir Klassen R0200 H nnd HL
Scheibe fir Klassen 80200 H und HL
Mutter filr Klassen 80200 H und HL

33

Descriptiaon

Feed Assermbly for all Classes except
BOZM) H, HL and 2 2634 B
FPegd Drive Eccentric Assembly
Faed Drive Eccontric Assembly for
Classes BO200 H and HL
Feed Bocker Eccentric Conneclion
E-uEI:.':u':n_g
Sorew
Feed Rocler Eccentric
Feed Rocker Eoccentric for Classas
H0200 H and HL
bl WL
Bushing
Felt
Stitch Regulating Stud
Washer
Dt
Feed Hﬂl_:}u:r
Sorew
Sorew
Feed Bar Shaft
Feed Lift Eccentric
Screw
Gutde far Eccentric
Base for Feed Har
Peed Bar
Foed Bar for Classes 80200 H and HL

Sorew
Screw for Clagaes B0200 H and HL
Lo e
Sorer
Hut
Washer
Sorew for Meedls Guide
Meedle Guide for Classes 80200 A, B, C, I,
AA AR, AC and AD
Feed Dog for Classes B0Z00 A, B, C, D,
AA AR, AT and AD
Serrated Washer
Sy
S rewar
Crank Shafc
Haolder for Fel
il Felt
1l Felt
Collar
SO
Feed Bar Shafr
Holt
Feed Dog for Classes 80200 H and HL
Meedle Guard for Classes BO200 H and HIL
Washer for Classes 80200 H and 111
Mut for Classes 80200 H and HL

Anzahl
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TRANSPORTANTRIEE, OBER- UND UNTERTRANSPORT FUR KLASSE 80200 Z 2634 B

FELD DRIVING PARTS, UPFER- AND LOWER FEED FOR STYLE BO200 7 2634 B

FPas, Nr. Teil MNr.
Hef, Mo, Part Mo,

1 A 8033

2 22560 B

3 a7 u

4 MN1216 B

5 A HOGO A

f ana

T HOBO2T

d 22528

9 93 A
1o A BO0EG
11 Ha 23
12 AE 10 OT
13 07
14 S0
15 A BO5E
16 79
17 93
18 B023s
14 & 3031
20 50199 K
21 25
22 a3 A
23 a7 X
L4 A BD2G
25 Ha 23
26 Ha 10
A7 93 A
28 93 A
a9 B1225 B
30 ARDZE A
31 22580
32 AS 43 OT
a3 el
a4 303
in o
36 aH
3T A BOZR
38 A0GELHE
30 98
40 T 26
41 41046 C
d 5 Aa
43 BOR9E
d4 HaA 20 A
45 HA 18 A
& O 29099 1L
47 BO&E] A
48 BDEEL1 B
449 2e587
S0 s 15 E
21 g1
g2 BOG54
53 999 -169
G AS 26 M
55 A BORD
5 22524

]‘:Sr_-En:hreihung_

Lifter auf Drickerfulachaa
Schrauvbe
Schraube
Stellpléittchen flir Obertransporteur
Chertranaporteur
Schrapbe
Halter fir Ohertransporteur
Schravhe
Schraonbe
Tréger flir Obertransportenr
Aullageplatte
Biigelfeder
Mulier
Schraube
Dridckerial
Schraube
Schravhe
Zahnscheibe
Transporteur
O1fil=
Gchrauhe
Schraube
Schraube
Tranaporteurtréiger
Auflapeplatte
Exzenterfahrung
Schraube
Schrauke
MHadelanschlag
Hauptachse
Schraube
Doppelexzenter fir Traneporthub
Schrauhe
Schrauhe
Schraube
Schranbhe
Tranaporirahmen
Stellring
Schraglbe
Schraube
Achse for Tranaporteurtriiger
dohse fir Transporirahmen
Stichregulierschracbe
Unterlegscheibe
Murter
Transportwegexzenter kpl,
YVerbindungslagor
LBuchse
Schranbe
Transportwegexzentar
Schranhe
Buchse
Filz
Creifer
Stichplatte
Schraube

35

Description

Lifter an Presser Bar
Screw
Screw
Adjusting Plate for Upper Feed Dog
Upper Feed Dog
Screw
Holder for Upper Feed Dog
S Tew
Screw
Feed Bar for Upper Feed Dog
Supporting Plate
Spring, U shaped
Mut
Sorow
Presger Faol
Screw
Sorew
Tooth Loclk Washar
Fead Dog
CHl Felt
Sorew
Serew
Sorew
Faed Bar
Supporting Flate
Feed Frong
Soraw
Sorew
Needle Quard
Crankshaft
Scraw
Feed Racker Eocentric
Screw
SCrew
Screw
SCrew
Feed Bocker
Collar
Scraw
Sorpw
Feesd Bar Skafl
Freed Rocker Shaft
atitch Regulating Stud
Washer
Mut
Feed Drive Eccentric Assembly
Eccentric Connection
Bushing
S rew
Feed Drive Eccentric
Sorevw
Bushing
Falt
Laoper
Throat FPlate
Scraw

A, REE
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Madelhub: &2 mm ~ 2 T7/16"
Nadelfaden: 12/6 Baumwoll
Greiferfaden: 12/4 Baumwaoll

Standardaufstellung: nicht versenkt

BO200 A4

Wie 80200 A, jedoch fiir Stoffstirken bis

17 mm o 4364,

Madeltypa: 9548 G 200/120

Lieferbare Nadelstfrken; 080, 100, 120, 140, 156

g0200 AE

Wie B0200 B, jedoch fdr Stoffstéirken bis

17 mm = 43/64",

Madeltype: 9848 G 300120

Lieferbare WNadelsttirken; 080, 100, 120, 140, 156

BO200 AC

Wie 80200 C, jedoch fiur Stoffstéirken bis
17T mm = 43;““64”r
Madeltype: 9848 G 250/100

Lisferbare Nadelgtivken: 080, 100, 120, 140, 156

ROZ00 AD

Wie 30200 D, jedach filr Stoffstbirken bis
17 mm o= 43 /647,

Narleltyp-e; 948 & 250/100
Lieferbare Nadelstirhen: 0850, 100, 120, 140, 156

B0Z00 HL

BESCHREIBEUNG UND VERWENDUNMNG:

Wie 30200 H, jedoch mit Leimapparat
93066-40, -45, -50, -85, -84, -B0, -A3

80200 Z 2617

BESCHREIBUNGG:

Zweinadel-Dreifaden-Uberdeckrnaht-Tep pich-
Saummaschine.

VERWENDUNG:

Zum Festndhen der urngebugten Teppichkante mit

einer 6,3 mma 1/4" breften Uberdecksaumnaht.

Stoffkantenfibrung fir den Umbug vor den Madeln.

MNaht auf der Obereeite sichtbar.

MNeedle stroke: 62 mm== 2 7/16"
Needle thread:; 12/& Cotton
Looper thread: lE,-"lé Cotton

Standard installation: non subme rged

80200 AA

Same as 30200 A, but for material thickness
ab ta 17 mm 2 43/64",

Meedle type: 9848 G 300.,/120
Available needle sizes: 080, 100, 120, 140, 154

20200 A B

SBarmmea as 80200 B, but for material thickness
abto 17T mme 43/64",

Needle type; 9848 G 300, 120

Available needle sizes: OR0, 100, 120, 140, 156

80200 A

Same as 80200 C, but for material thickness
abto 17 mm= 43/64",
Meedle type: 9848 G 150100

Available nesdle sizes:080, 100, 120, 140, 156

BO200 AD

Same as S0200 D, but for material thickness
ab to 17 mrmog 43647

Meedle type: 98348 & 2507100
Available needle sizes: 080, 100, 120, 140, 154

80200 HL

DESCRIPTION AMND APPLICATION:

Jame as 30200 H, but with Pasting device
G3066-40, -45, -50, -55, -56, -&0, -63

a0200 Z 2617

DESCRIPTION:

Two needle, three thread, carpet hemming
machine,

APPLICATION:

Far E-Eil.mi:l:lg af turnaed down l_-.ll:ig& on carpets hj,.'
a hem hawving a width of 6, 3 mm == 1,/4",

Hernming guide for material ip front of the needles,

Searm ia visible on upper side of material.
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GREIFERANTEIER KOMPLETT

LOOPER DRIVE ASSEMBLY

Fos. Nr. Teil Wr, Beschreibung Degscription Anzahl
Rel, Na. Fart Mo, Amt, Req,
1 G 29479 R Greiferhebel und Antriebshebel kpl. Looper Rocker and Driving Lever Assembly 1
2 G 29479 Greiferhebel kpl. [iir alle Klassen Looper Rocker Aasermbly for all 1

aufler B0Z00 Z 2715 Classes except 80200 7 2715
3 15745 B Konusachse {. Greiferhebel Cone Stud for Looper Rocker 1
4 G ROG1Z A Greiferhebeal Looper Rocker 1
5 13465 F Konus FRocker Cone 1
& 22894 W Schraube Serew 2
7 12987 A Mutter Mt 1
8 12538 Mutter Mut 1
F T3 Schraube fiir Greiferbefestigung Screw, for looper fastening 2
110 0657 A Kupgellager kpl. Ball Joint Assermbly 1
11 GOS0 A Lagerschale kpl. Shell Assembly 1
12 97 A Schraube Screw 2
13 237 A Kugelschraube Ball Stud 1
14 269 Mutter, links Gewinde Mut, left threaded 1
15 80641 Verbindungssatange Connecting Rod 1
16 la Mutler, rechts Gewinde Mut, right threaded 1
17 BOOHEE A Kugellager kpl. Ball Joint Assembly 1
15 271 E Lagerschale kpl, Shell Assermbly 1
19 9T M Gchraube Screw 2
20 it E Hugelachraube Ball Stud 1
Z1 HS 36 K Schaibe Washer 1
22 L& Mutter Mt 1
23 BOG3T Greiferantriebshehel Looper Drive Lever 1
24 22517 Schraubes Screw &
25 J T T Schraube Scrow |
26 BOAHZ3 Greiferfadenabaugsbiigel Looper Thread Tale up 1
27 G065 Kugelschraube Looper Drive Ball Stud 1
i E06T] Mutter Mut 1
2% 0638 A Antriebsgabel Loaper Drive Lever Shaft Rocker 1
an Qb Schraube Screw 1
31 136 Schranbhe Screw 2
3 BOG40 Ouerachse fir Greiferantriah Laoper Drive Lever Rocker Shaft 1
33 80653 A Halter fir Fadentse kpl. fiir alle Klassen Looper Thread Cast-off Assembly for all 1
aufer 80200 H und HL Classes except 0200 H and HL
i3 aA D653 T Halter fiir Fadeniise kpl, fir Klasse Logper Thread Cast-off Assembly for 1
0200 H und HL Class 80200 H and HL
24 e AR Fadenhaken Thread Hook 1
15 2ETAE BEchraube Screw 2
KX BG5S Halter filr Fadendse Halder for Thread Caar-aff 1
37 HA 1902 A Fadengleithiilae Thread Evelet 2
38 AS 22 D Schraube Screw 2
39 HA BL D Schraube Soraw 1
44 G4 Schraube HGorew 2
41 B0Z2E4 Schutzblech fdr Sreiferantirieh fiir alle Cuard for Looper Drive for all Classes i
Klassen zeler 30200 11, HL, £ 2634 B cxcept BO200 H, HL, & 2634 5B
42 Bl2E4 H Schuteblech fir Greiferantrieh fir Cruard Looper Drive for Classes 1
Elassen 80200 H und HL 80200 H and HL
43 SOG4 Schutzblech fir Greiferantrieh Guard for Loaper Drive for Classes 1
flir Klasse B0Z00 7 2634 B BDEO0 ¥ 2H3L B
44 d0Z22E2 Kurbelwelle allein Crankshaft 1
45 AL 3B B Greiferasilwegexsenter Looper Avoid Eccentric 1
46 H1 Schracke Soraw 1
47 BOARBO Graifergabel kpl. Looper Fork Assemhbly 1
45 318 Schraube Sorew 1
49 94 Schraube Screw 1
50 &5 Schraube Screw 1
=21 G Schraube Ecrew I
Ge BOLED B Fihrungspléittehen Guide Flate é
53 A06RD © O1file il Felt 1
54 BOGOE Stellring Collar 1
55 98 Schraube Screw 2
56 BOL3EY Greiferantriehswealls Looper Drive Shafc 1
57 1280 Mutlter Mut 1
58 ABITT A Greiferhebel kpl. fir Klasse Looper Rocker Assembly for Class 1
B0200 7 2715 2O200 £ 2715
29 15745 B Konusachse £, Greiferhebel Cone Stud for Looper Hocker 1
£ 12534 Muttar Mt 1
i1 A BTV Greiferhebel Looper Rocker ]
% 15465 F Hanus Cone 1
G3 22394 W Schravhe Screw 2
64 L2987 A Mutter Mut 1
&5 T3 X Schrauvhe Scraw 4
hHb A5 26 M Greifer Looper 1
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NADELSTANGE, DRUCKERFUSS-S3TANGE, NADELHEBEL, HANDRAD UND KURBELWELLE

Pos, Ny, Teil M.
Ref. Mo, Part Ma.

1 GAvdyVe P

4 29774 I

3 BIF 108

] BOGAD

E ag

& L]

T 2A741

8 0669

a9 a0eas
10 Hs 52 B
11 Z25A0
12 HA 1286 B
13 12964 O
14 ELDEL O
L5 B1093
L FIS 104 T
L7 HOGTE
18 H& 58 ©
1% Ha 58
20 Ha B8 D
21 0044
P 21111
A 22743
24 E2ROG O
3 ELL34 W
26 fibh = 140
27 HA 54 M
28 95
20 a1
in 80615
N #9
32 B8
33 E0k44
L] e 3
35 29086 L
b g0a50
Ay a25aT
EE 80656
39 ROGEG A
403 GO EE5015 &
41 Q&30
42 20630
435 15430 L
L e BOGE0 I
45 29702
4h BDRZZ
47 EJLEE
48 22587
449 29479 10
=0 20442 N
| Bl2EA
52 ad F
33 15430 L
54 B0L4 2
55 5l
56 G5
87 G 22515 A
3 0634 A
5% Ala45
Gl B069]
nl S0638 A
bE T
L3 i
fud BOREL
&5 ROGHZ A
i fs BOLKRZ B
67 6 A
f i E0&TE A
B0 95
70 Aan291
Tl 40
Vi BLl3z]
T3 BO&74
Td H1321 A
Ta H1300
Th BD&R]
77 22891
Th Ha 66 K
79 Ha 81
q0 Ha 95
Rl 22539
B2 BOGLAS
a3 B0&94 O

KEEDLE BAR, PRESSER BAR, NEEDLE LEVER, PULLEY AND CEANESHAFT

BEﬂr:l:l.r-Ei'hun_E_

Madelhobel kpl.
Nadelstangenmitnehmer kpl.

Gohrabe

Madelslangenmitnehmer

Schraube

Schrauhe

Schraube

Fadengleifralle

Fadenidhrungs etill

Cleitrollenaschse kpl,

Schranke

Fader
Stahlkugel
Gleitrallenachse

Fadengleitralle

dGtiftschraube

Fadenapannungsscheibe

Fedarhiilse

el

Fadarhiileea

Fadenspannungsschraube

Stellring

Schraube
Achraubea
Stilt kpl.

Oldocht
Verbindungagelenk
Schraube
Schrauhe
Hadelhebel

Gchraube

Schraube

Verschlnfschraube

HAchse fir Nadelhebel

Madelhebellager kpl.
Lagerschale

Schraube
EKugelbolzen
Fhhrungagahbel
Schranhe

Mutter, Linksgewinde
Verbindunge rahy
Filz
Mutter, Rﬂi:hl.‘igﬂwillﬂﬁ
FKurbeleelle kol
Kurbelwella
Lagerechale
Schraubke
Creiferantrielb kpl.
Exzenter kpl.
Verbindungelager
Schraube
O1filx
Exzenter
Schraube
Schraube

Schraube

Fihrunpgspabel

Hugelschrauhe

Kanuzgrmuttar

Antrichahebal

Schraube
Schraubo

Tropibdler

Plexigla g :£.1l,rl'i.1'|-e_'] e

Dichtungsring
Schraube
Dichtungsring
Schraube
Dlverteilungestiick
Schraube
Handrad
MAnlaufachaibe
Handradnahe

Stift
Stellring

Schraube
Woodrul{keil
Gchravbe im Gehiduseuntertsil
Schraube
Verachlufischraube
Lager fiir Kurhelwells

Guchee fdr Kurbelwelle

g

Description

Keedls Lover Aasembly
Meedle Bar Connection Assembly
Serew
Meedle Bar Connection
Screw
Screw
Screw
Tension Post Ferrule
Thread Guide Pin

Rolling Thread Guide Axle Asaembly

Scraw
Spring
Rall
Helling Thread Cuide Axle
Cuide Haller
Pin Screw
l'ension Disc
Thread Tension Ferrule
Spring
Thread Tension Ferrule
Tension Past
Collar
Scrow
Screw
Pin Assembly
CHL Wick
Needle Far Connecting Link
Serewr
Sorew
MNaedls Laver
Serew
Scrow
Flug Screw
Meadle Lever Shafe
Meedle Lever Bearing As sembly
Eearing
Socrow
Gall Stud
Ouide Forl
Screw
Mut, lelt Thread
Needle Lever Connecting Rod
el
Mut, right Thread
Main Shaft Assembly
Main Shafc
Bearing for Crank Shaft
Screwr
Looper Drive Assembly
Eccentric Assernbly
Connecting Bearing
Screw
Ol Erelt
Eccantric
Sorew
Sorew
SCcraw
Onides Forl
Ball Gcrew
Condcal Mat
Dirive Lever
Sorew
Scraew
Sight Feed Oiler
Flexiglage Cylinder
Gaaiet
Sorowr
Cashet
Serew
Ol DiEtI‘il‘aLl.ting Member
SCrew
Pull-&'ﬁr
Lock Washer
Fulley Hub
Fin
Lollar
Screwr
Woodruff Key
Screw in Hed Lewer Section
Screw
Plug Screw
Crankshaft Bearing Housing
Bushing for Crankshaft

1
1
L
L
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
Z
l
1
1
1
1
2
2
2
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
11:
i
L
1
1
1
1
1
1
|
&
1
1
1
i
1
1
I
I
4
1
1
1
L
1
2
l
1
1
1
1
1
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NADELSTANGENMITNEHMER EOMPLETT G 29774 F, VERSCHIEDENE NADEL-UND DRUCKERFUS5-STANGEN

NEEDLE BAR GONNECTION ASSEMBLY G 29774 F, MISCELLANECOUS NEEDLE BARS AND PRESSER BARS

Pos,Nr. Teil Kr,

Eef.Ma. Part }‘-.'l_:..ﬂ
1 G 29TTd F
z GE 108
3 B0HED
dq 1
b ga
i 22743
T 30665 R
& HS 62 B
q 22561
10 Ha 12386 B
11 12%64 C
12 Bl0ds o
13 BORAG A
14 EDRTH
15 21294
16 Ha K8 C
17 Ha s F
15 Hao 58 D
19 144
20 ellll
21 22743
22 B1293
23 a92152
ad B06a0
2h A 83T
26 A HITI
27 a4
28 Ha
29 Rlaa]
il A TR
3] A 78R0G
3d B8 A
33 20260 1
a4 20al7
35 HA 56
36 B2l H

Besc tu"_n.t'ibu ng

Nadelstangenmitnehmer kpl. fiir Klasse
0200 £ 2617 und ¥ 2715
Schraube
Nadelstangenmitnehmer
Schraube
Schraube
Schraube
Fadenfiihrungsstift
Gleitrollenachse kpl.
Schraube
Feder
Stahlkugel
Gleitrollenachae
Fadengleitrolle
Fadenspannungsscheibe
Distanzhilse
Federhiilase
Feder
Federhiilse
Fadenspannungsachraube
Stellring
Schraube
Fadengleitrolle
Jiftschraube
Drickerfulistanpge links, fiir alle 80200
aulier 80200 H und HL
Madelstange flir 80200 Z 2714
MNadelring kpl. fir 80200 2 2715
Schraube fir Nadelbefestigung
Sehrauke flir Nadelringbefestigung
Drickerfullstange rechis fiir alle
B0200 auler B0200 H und HL
Nadelstange fiir B0200 Z 2617
Madelring kpl. fiir 80200 Z£ 2617
Schraube fiir Nadelringbefestigung
Drickerfulistange links fiir 80200 H und HL
Madelstanpge fUr alle 80200, aufter
flir 30200 £ 2617 und Z 2715
Mutter filr Nadelbefestigung
Driickerfullstange rechts fir 80200 H und HL

¢ |

Dezcription

Needle Bar Connection Assembly for
Style 80200 Z 2617 and Z 2715
Sorew
Needle Bayr Connection
SCrew
Lorew
Sorowr
Thread Guide Pin
Holling Thread Guide Axle Assembly
Sorew
Spring
Ball
folling Thread Guide Axle
Tension Post Ferrule
Tension Disc
Distance Sleewve
Thread Tension Farrule
Spring
Thread Tensgion Ferrule
Tension Past
Collar
Serew
Guide Ballar
Pinn Screw
Fresser Bar left for all 80200,
except 30200 H and HL
Needle Bar for 80200 2 2715
Heedle Ring Assembly for BO200 Z 2715
Screw for Needle Fastening
Screw for Meedle Ring Fastening
Presser Bar right for all 80200
except 20200 H and HL
Meadle Sar for 30200 2 2617
Necedle Ring Assembly for 80200 % 2617
screw for Needle Ring Fastening
Presser Bar left for 80200 H and HIL
Needle Bar for all 80200, except
for B0Z200 Z 2617 and 7 27158
Nul for Meedle Clamping
Presser Bar right for 80200 H and HL
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Pos, N, Teil M,
Ref. Mo. Fart Ne.
1 BlG6 ]

. BO220
3 a7
4 BE A
5 HA 65 E
(4] 22525 C
7 BDzzZo O
b BOZ20 B
9 BOGED
140 BUA2U A
11 BE A
12 HOGZ2O0 &

13 B&
14 HA 65 L
15 BOZZ20 D
& 22526
17 HOZE4
18 93 A
149 BD225
FAL] HBOLOE A
2] AS 26 X
22 935
&3 BD23s
24 BO205
25 BOZEZT P
A 12934 A
FAY 22560 B
A8 BO22T ™
24 Z2RE0D B
a0 12934 A
il B A
32 531
a3 12934 A
24 HA 73 B
35 QG251
G TEOET

T p228 I
38 BOGES D
EX AORES H
410 &9 I
41 5144
g 50205 HIP

NAHTEILE FUR MASCHINEN 80200 A, AA, B, AR, C, AC, D UND AD

SEWING PARTS FOR STYLES 80200 A, AA, B, AB,C,AC, D AND AD

Beschreibung

Drickeriufistange, rechts fiir alle
Klassen auller 80200 F und FHL
Drickerful kpl., rechts fir 80200 A, AA,
B,AB, C,AC, D AD und Z 3214

hlutter

Schravhe

El._:}l .—ﬁ.l.:|'|,'_:u.ﬂ-.

Schrauvbe

DriickerfulBnabe

Drickerfulisohle
Drickeriulistange, links [ir alle Klasasen
anfer S0200 H and HIL
Driickerfuld kpl, , links fir 80200 A, AA,
B, AB,C,AC,D, AD, 22617 und Z 3214

Schrache

Drickerfullnabe

Schraube

Schraube

Driickaeringlaakhle
Echraube
Stichplatte filr 80200 A, AA, B, AB, C, AC,
I3 und Al
achraube

Madelanschlag fily S0200 A AA B AR, C, o AC,

D,AD und 2 3214

Greifer far 89200 B, AR, D und AD
Greifer fiir BO200 A, AA C, AC,H, HL und
X324

Schrauvbe

Aahnscheihe

Transporteur

Description

Preaser Bar, right for all Styles
cxcept 80200 H and HL

Presser Foot Assembly, right for BOZ0D AL AL,

B AR, CLAC, D, AD and £ 3214

Muat

Serew

5-:_'. il ~R 5]

Socreaw

Presser Foot Shank

Froesser Foot Boittom
PI‘E_":FIH:':I‘ H:l.—, ]-&I'r. far all S";,I'I.I_"!'i
|-'_.:-:r_'4:.3|| 20200 H ared HL.

Presser Foot Assembly, left for 0200 A, AN,

B, AR, C, AC, D,AD, Z 2617 and & 3214
SeTew
Presaer Foot Shank
Screw
SCTrew
Fresser Foot Bottam

Serew

Threat Plate for S0200 A AA B, AR, C,AC,

I and AD
Screw

MNeadle Guoard lor 80200 A, AA B AR, C, AC,

D, AD and 2 3214

Looper for 0200 B, AR, and AD
Looper for 80200 A, AA,C, AC, H, HL and
A Y

Scraw

Internal Tooth Loclk Washer

Feed Dog

NAHTEILE FUR MASCHINEN 80200 H UND 80200 HL

SEWING PARTS FOR STYLES 80200 F AND 20200 HIL

Dridckerfuld kpl, (e 80200 H und HL
Mutter
Schraube
Driickerfulnabe
Schragbe
hMutter
Schraube
Sehraghe
Mutter
Schraghe
Gelenkschraahe
Schraube
Fil,;ii::'j[_ﬂ.:l_'_.ln::. fir B0200 H yned HL
atehbolzen
Nadelansgchlag fiir §0Z200 H und HL
Schoibe
Mutiar
Transportewer fir 0200 H und HL

13

Fresser Foot Assembly for 80200 H and HL

Mut
Screw
FPresser Foot Shank
Screw
et
Sorpw
Screw
Mut
Scroew
Hinge Screw
Soorew
Thraat Plate for 80200 H and HL
Halt
Meedle Guard for B0200 H and HL
Washer
Mgl
Logper for HOZ00 H and HL

Anzahl

Amt, Reqg.
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Poa., Mr.

Bef. MNo.

22
&3
L4
25
20
a7
28
29
30
31
3
33
54
35
6
av
38
39
40
]
4 2

43
44

Teil Mr.
FPart Mo.

AOTEGE
“H

Ha 65
2es2h
el
0220
a0220
Ba
BOG20
B

HA 65
ROZ20
22620
& OTROD
Q3

R L
A TEER
w0137
A 7891
gO235
23

A B369
BE

HA 65
22h25
a07
ROZ20
A B3ED
G

&8

A B3E0
HA 65
A0
22526
A BITO
03

A 8372
A HETS
A BITE
ABITL
93
a0235

Sl

M= = 0

dr

2N

A

o

A T009 A
AT00E A

MAHTEILE FUR MASCHINEN 80200 Z 2617

SEWING PARTS FOR STYLE 80200 2 2617

Beachreibung

Orickeriol kpl., rechts
Sehraube
Schraube
achraube
hMultar
Dredcker fuling he

Drickerfud kpl., links
Schraube
Drickeriulinabe
Schraube
Sehraube
Driclerfuischle

Schranhe

Stichplatte

Schraube

HMadelanschlag

Greifer

U:lterl-Eg ri ng

Transporteur

Zaknacheibe

Schraube

Deacription

FPrezser Foot Aszembly, right
B rew
Scrow
Screw
Mut
Presser Foot Shank
Presser Foot Assambly, left
S raar
FPresser Foot Ehank
Screw
Screw
Pres=ser Foot Bailorm
Sorew
Throat Plate
Screw
MNeedle Guard
Ligoper
Distance Ring
Feed Dog
Anternal Tooth Lock Washer
Sorow

NAHTEILE FUR KLASSE 80200 2 2715

SEWING PARTS I'OR STYLE 80200 £ 2715

Drickerfuld kpl. , rechis
Schraube
Schravbe
Schrache
Mutter
Drickeriuinabe
Driickeriull kpl,, links
El:':'ll.l‘.ﬁ.l_lhe
Schraube
Driickeriunabe
Schraube
Driickariufsohla
Schraube
Stichplatte
Schranbe
Madelanschlag
Cireifear, warn
Greifer, hinten
Transporteur
Schraube

Aabhnscheibe

FPreaser Foal Assembly, right
Sorow
HSorew
Screw
Mt
Fresser Foot Shank
Presser Faool Assembly, leit
Sorer
baTali AL
Prasser Foot Shank
Scrow
Presser Fool Bottom
Scroew
Throat Plate
Serpw
Meedle Guard
Loopar, front
Ligoper, rear
Feed Dog
Scraw
Lock Washear

NAHTEILE FUR HLASSE 80200 2 2617

SEWING PARTS I'OR 80200 Z 2617

Transporteur
Stichplaiie

Sonstige Mihteile wie 50200 A

Feed Dog

Throat Flate

Cher Sewing Parts as 0200 A

Anzahl
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TECHNISCHE DATEN:

Mihart und Stichtype: nach unten umgeschlagen
406=-EFa=1

Mahtbreite: 6, 3 mm 2 1/4"
Stichléngenbereich: bis 10 mm =¥ 25/ 64"
Standardstichlinge: 6,5 mmz 1/4n
Transport: Einfacher Transport
Zahnteilung: 3, 65 mm = 0, 144"
Madeltype; 9848 G 200,080

Lieferbare Madelstfrken: 080, 100, 120, 140, 156
Maximale Stichzahl: 2000 Stiche,/min.
Handrad @ : 150 mm = 5, 91"
Keilriemenecheibe @ : 100 mm = 3, 94"
Nadelfaden: 25,3

Greiferfaden: 25/3

Standardauistellung: nicht versenkt

BO200 Z 2634 B

BESCHREIBUNMG:

Einnadel =Doppelkettenstich-IN&hma schine
mit Obertransport.

VERWENDUMNG:

Zum Einfassen wvon Autobodenmatten mit
Lederband.

TECHNISCHE DATEN:

Mihart und Stichtype: 401 -BSa=1
Stichlingenbereich: 2,5 - 6 mm == 7/64" - 15/64"
Transport; Einfacher Tranapaort

Zahnteilung: 2, 6 mm= 0, 102"

Madeltype: 9846 150060

Lieferbare MNadelstéirken: 060, 067, 080, 090, 100, 120
Maximale Stichzahl; 1400 Stiche/min.

Handrad # : 150 mm= 5, 91"

Keilriamenacheibe @ ; 75 mm o= 2, 98"
Motordrehzahl: 2800 U/min.

Standardaufstellung: nicht versenkt

BOZOND £ 27156

BESCHREIBUN:

Zweinadel -Zweilinien=Doppelkettenstich
Sackndhmaschine.

VERWEMDUMG:

Furm SEumen von SEcken, die starker
Beanapruchung unterlisgen.

TECHNISCHE DATEN:

N&hart und Stichtype: 401 -55a -2

Madelentfernung: 7, 2 mm = ?;{32”

10

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type: turned downwards
406 -EFa-1

Width of seam: 6, 3 mmaz 14"

Stitch range: up to 10 mm 22 25/64"
Standard length of stitch: &, 5 mm o 1 /4"
Feed; Plain fead

Teeth cut: 3,65 mmas 0, 144"

MNeedle type: 9845 G 200/080

Available needle sizes:; 080, 100, 120, 140, 156
Maximum speed: 2000 Stitches/min.
Hand wheel @ @ 150 mm == 5, 91"

Pulley @ : 100 mm = 3, 947

Meedle thread: 25/3

Looper thread; 25/3

Standard installation: non-submerged

BOZ00 X 2634 B

DESCRIPTION:

Single needle-double lacked stitch sewing machine
with upper [eed.

APPLICATIOM:

For searning and binding car foot mattings with
leather cover,

TECHMICAL TER MS:

Seam apecification and stitch type: 401 -BSa-<1
Stitch range: 2,5 - 6 mm= 7/64" - 15/64"
Feed: Plain feed

Teeth cut: 2, & mmas 0, 1021

Needle type; 9846 150 /060

Available sizes; 060, 067, 080, 090, 100, 120
Maximum speed: 1400 Stitches/min.

Hand wheel § 1 150 mms= 5, 91"

Pulley @ : 75 mmas Z, 96"

Motor speed; 2800 R, P, M,

Standard installation: non-submerged

gozod 2 27T1s

DESCRIP TION:

Two needle, two indepandent row, double locked
etitch bag sewing machine.

APPLICATION:

For seaming of heavy bags, exposed to canstant
and exireme pressure.

TECHNICAL TERMS:

Seam speciflication and stitch type: 401 -553 -2

Meedle distance: T, 2 mm r= 9/32"






SINSTELLANLEITUNG DES AUTOMATISCHEN BANDABSCHNEIDAFPPARATES 2 9486 D

ADJUSTING INSTEUCTIONS FOR AUTOMATIC TAPE CUTTER 29486 D

Um das Geh#use des Schneidapparates abnehmen
zip kénnen, mull das Handrad in Arbeitarichtung
(Uhrzeigersinn) soweit gedreht werden bis die
MNadel ihre héchste Stellung erreicht hat, Schwinge
die Scharnierplatte aus und entierne die beiden
Sehrauben, it welchen das Geh#use aul der Tisch-
platte befestigt ist. Entferne Tischplatte, Taster,
Driickerfuli, Stichplatte, Transporteur und Nadel-
anschlag in der angeflithrten Reihenfolge. Zur
Einstellung der Sechekantschrauben am Schneid -
apparat beniitze die Schraubenschlissel 116 und
213858 C.

Lege die Stichplatte auf ihre Auflage und stelle
das Untermesser "A" so ein, dall seine Schnitt-
kante mit der Oberfliche der Stichplatte "B"
bilndig ist, Schraube "C" fest anzichen, Dis im
Untermesserhalter befindliche Schraube 73 C
dient als zusitzliche Auflage fiir die Stichplatte
and ist entsprechend einzustellen. Nadelanschlag,
Transporteur und Stichplatte sind wieder einzu-
bauen.

Befestige den Taster "K' mit der Schravhe 97
und stelle die Sechakantschraube "D' so ein,

dall die untere Tasteriliche mit der Unterseite
der Stichplatte "B bindig ist. Dann ist die
Gegenmutter 907 der Schraube "D festmuziehen,
Sollte sich beim N&hen zeigen, dall die Band-
abschnitte nicht gleich lang sind, so kann eine
Anderung durch Verstellen des Tasters im
Langloch, evll. in Verbindung mit dem Absatz
i, vorgenommen werden.

Fithre das Obermesaer "L in den Messerhehel
M gin, Hierbei mufi die Messerhebelachse
gegen den Federdruck nach hinten gehalten werden.
Schiche das Messer soweit nach oben, dall der
Schneidkantenriicken am Messerhebel anschligt.
Fiehe die Pratzschraube "N'" zunfchst nur leicht
an, Setze das Obermesser durch Drehen des
Handrads in Bewegung. In seiner tiefsten Stellung
sollte das Obermesser das feststehende Unter-
messer an der Spitze um 1 mm idberlappen. In
dieser Stellung ist die Schraube "0 mit der Ober-
kante des Messers "L'" in Anschlag sa bringen,

und dann die Pratzschraube "N'" endgiltig fest-
zuzichen., Auf Grund dieser Einstellung sollte

der Durchgang in gedfinetermn Zustand am Messer-
zapien etwa 4, 8 mm = 3/16" betragen. (Siehe Fig. 2],

Lése die Schraube "P" und bringe den Schaltschuh
Q" ganz nach links, Drehe das Handrad bis der
Mitnehmer "E" seine tiefste Stellung erreichl hat.
Drehe die Schraube "F'" bis die Schreide der Klinke
G fiber die Schneide des Mitnehmers "E" schnappt.
Drehe die Schragbe "F" um eine viertel bis halbe
Umdrehung zurick, damit der erforderliche Spiel-
raum swischen den Schneiden erreicht wird, Dann
ziche die Gegenmutter der Schraube "F' wieder an.
Wenn die Schraube "F'" zuweit gedreht wird, arbeitet
der Apparat nicht. Kommen die Schneiden des Mit-
pnehmers und der Klinke nicht in Eingriff, so kann

es notwendig werden, die Verbindungsstange "H"
mit Hilfe der Feststellmutterr "'J" nachzustellen.
Der richtige Abstand von Mitte zu Mitte KEugel
betrégt 103, 2 mm = 4 1/16", Infolge der unver-
meidlichen Toleranzen schwankt dieser Abstand
etwas und bedarf einer individuellen Einstellung.

48

1,

To remove the tape culter housing, turn the
pulley in operating direction (clockwise) until
the needle is at high position, rmove the cloth
plate swinging extension oul of operating
position and remove the two tape cutler housing
screws, Hemowe Lhe housing, cloth plate, upper
knife actuating shoe, presser foot, throat plate,
feed dog and needle guard in the order named
for convenient access. Wrenches Nos. 116 and
21388 C can be used advantageously for adjust-
ing the hexagonal head screws used in the tape
cutting mechanism.

With the throat plate temporarily laid in its

geat, set the lower knife "A" 5o that the cutling
edge is even with the top of the throal plate "B"
and tighten in this position with the hexagonal
head screw ""C'". The set Screw 73 C of the
lower knife bracket has to be set accordingly, as
it acts as an additional support for the throat
plate. Reassemble needle guard, feed dog and
throat plate,

Reassemble actualing shoe "K' using screw 97
and set the hexapgonal head adjusting screw "DY
so that the bottormn of the actuating shoe is even
with the bottom of the throat plate. Then tighten
lock nut 907 of the screw "D'. If the tape cuts
are not of egqual length during Lhe sewing operi-
tion, the setting can be corrected by shifting the
actuating shoe in the slot (see alse paragraph &
for additioral adjustment).

Ingert upper konife "L in upper knife lever
"' and push the upper knife lever shaft back
against the spring pressure. Raise the upper
knife as high as it will go. Tighten the clamp
serew "MN" slightly. Mowve the upper knife by
turning the handwheel in its lowest poinl of
travel. The upper knife should overlap the
statiorary knife by 1 mm = . 040 inch. In this
position the screw ""0O' has to conlact the upper
edge of the knife "L". Mow tighten the clamp
serew "N securely. When open there should
be about 4, 8 mm = 3/16 inch opening at the
pilot end of the knives (see Fig. 2).

Loosen screw "P" and move shoe "Q" to ex-
treme left (or remowve if desired). Turn hand-
wheel until pawl "E" is at its lowest pesition.
Turn screw "F'" gntil ratchet block "G snaps
aver pawl "E", then add 1/4 to 1/2 turn more
to insure adequate clearance under operaling
conditions, Retighten the lock nut of the screw
HEit, If gerew "F' is turned too far the mech-
anism will not work. If ratchet block and pawl
will not engage it may be necessary to adjust
connecting rod "H" by means of lock nuts "J".
The correct center to center distance of the
connecting rod should be 4 1/1% inch., Individ-
ual tape clippers may require slightly dilferent
settings due to slight accurnulation of tolerances
in manufacture,



a:

Bewepge den Schaltachub "Q' nach rechts, so dafi
die Schneide der Schaltnase "R' am dullersten
rechten Ende des Schaltschuhes auflisgt, Die
rechte senkrechte Fléche des Schaltschuhes muf
poliert sein, und die Schneide der Schalinase sall
die Kante des Schuhes leicht ilberpreifen, damit
beim Arbeiten eine Schnepperwirkung erzielt wird,

Wird der Taster leicht angehoben, =so [AlLL die Schalt=-
nase "R" durch Einwirkung des Steusrhebels "3"

von dem Schaltschuh "O'" herunter, und das Messer
schneidet innerhalb von etwa eineinhalb Umdrehungen
des Handrades oder weniger das Einfafband ab. Es
iat zu pritien, ob die Messer iiber ihre ganze Ldnge
echneiden,

Die Lage des Tasters "K'" kontrolliert die idber -
atehende Kreppbandlinge am Anfang des Sackes,
nicht am Sackende. Der kurvenftrmige Milnehmer
T fiir den Steuerhebel kann etwas vor oder suriick
gestellt warden, um die Linge des Abschnittes am
MAnfang des Sackes zy verdindern, Zu diesem Zweck
ldse die Schrauben "U™ und drehe den Mitnehmer
nach der Handradseite zu, Hierdurch wird der
Abschnitt kilrzer. Eine entgepengesetzte Drehung
des Mitnehmers bewirlkt einen lingeren Ahschnitt.
Der Druck der Stenerfeder "V sollte so eingestellt
sein, dall er eben ausreichl, den Taster in seine
unterste Stellung surtickzubringen. Einatellméglich -
keit durch Schraube "W'" und Gegenmutter '"X'.

Beim Einsetzen nachgeschliffener Messer wird
deren Einstellung nur durch Héher- oder Tiefar-
stellen in ihren Haltern (wie in Absatz 3 und 5)
VO e nomrmen.,

-
G4

Move shoe "Q'" Lo right so that pawl "R'"

will rest on the extreme right end of shoe.
Shoe should have polished end to right and
point of pawl may overlap slightly over
outside to insure trigger action during opera-
tion of machine,

When actuating shoe "K'" is raised slightly,
trip dog '"S" should allow pawl "R' to slide

off ahoe '"OQ" and knife should clip lape within

1 1/2 turn or less of the handwheel, Make sure
that the knives engage for their full length,

T'he position of the tape culler actuating shoe
"K' controls the length of the tape extending
beyond the material at the start of the closura.
The length at the finish is unadjustable. The
trip dog operating cam "T'" can be retarded
or advanced to vary the length of the tape at
the starl of the closure. Loosen screws "'[JV
and turn the eperating cam "T" toward the
handwheel end of the machine to shorten the
distance and in the opposite direction to
lengthen the distance, The actuating shoe
tension spring ""V'" is adjustable for various
welghts of material, Use screw "W'" and
lock nut "X'" to make this adjustment.

The adjustment of the sharpened knives is
obtained by ascending or descending the
knives in their holder {as described in

paragraphs 3 and 5).







Buchsen fir Maschinen Klasse 80200 Hund HL
Bushings for Machines Class 80200 H and HL
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LEIMAPPARAT, TRAGER MIT BANDROLLENHALTER UND EINFASSAPPARAT

PASTING DEVICE, BRACKET WITH TAPE AND BINDER

i ihily

Amt. BReq.

Pos. Nr, Teil Nr. Beschreibung Descriptiaon
Fef, No. FPart Mo,
1 TH Schraubea Bcrew
2 23071 Stellring Coallar
5 J 12836 © Stellring Collar
4 G21217 A Kreuzstick FRod Connection
5 1858 D Schraube Screw
i) Q3070 A Achse Shalt
T 95 Bckhkraube Screw
4 Q3070 B Flihrungarolle Holler Guide
9 21104 E~-11 Stanpe Hod
10 22728 Schraube HSorew
11 A T034 Mchse Shaft
12 AOT0AZ Schiépirollen Bucket Roller
13 & 6034 Druckraolle Fragsure Baller
14 93071 C Stellring Collar
15 AI0DAT A Halterstanpge Stay Bar
16 A BDAZ T Behilter Feservoir
17 G0561 M Halzschraube Wood Serew
18 93067 B Unterlepklots Block
14 A T035 Lederdichtung Lether Gasket
21 R Sechaskantschrauhe Flexagonal Head Screw
21 A TO36 Lager Bearing
o Q5001 Sechskantachraube Hexagonal Head Screw
23 22647 K-48 Fligelschraube Thumb Screw
24 21171 M Stellring Collar
25 93069 D Rollenbolzen Tape Reel Rod
2 Q3069 B Rollanscheibe Tape Reel Disc
27 PIMT E Schludscheibe End Diisc
28 Q3069 O Hiilzea Slaeye
29 2EE0T9 B MBMutier MNut
30 GI06A Einfafapparat Binder
Worhandene Abmessungen: Existing Sizes:
93006 40, -45, -50, =35, -5h, -60, -G3 3066 -40, -45, -50, -55, =536, -60, -63
31 ELTHIN] Sechekantschraube Hexagonal Head Screw
az Q3067 A Tréiger zum Leimapparat Bracket for Pasting Device
33 3a120 Gchlofachraube mit Mutter Lock Screw with Mot
34 L9 Fh Schranhs Sorew
34 A A T037 B Achee mit Fihrungarolle kpl, Shaft with Guide Roller Assembly
35 AB1TO Achsa Shaft
At A TO3T Fikrungsrolle Guide Holler
a7 Q5 Schrauvhe Serew
38 21171 ¢ Feder Spring
39 THIZA Schranbe Screw
44 258 Mutter Mist
LEIMAPFARAT TEIL=-MO, 93071, besteht aus Teile Pos. MNre.

PASTING DEVICE

PART-NER. 33071,

consgiats of Parts Rel, MNa,

11, 12, 13,

16, 19, 20, 21, 34 A, 37, 3%, 40

53
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NAHTISCH KOMPLETT MIT FADENSTANDER, RIEMENSCHUTZ UND ZUBEHOR

SEWING TABLE ASSEMBLY WITH THREAD STAND, BELT GUARD AND ACCESSORIES

Pos. Nre. Teil Wr,
Rei, No. Part WNa.
1 21139
2 Ha &9 B
3 JEL5E
4 G 6% R
5 21139 A
b O 22632 I-24
1) 22509
& 21104 B-11
& 21114 A
10 c2e5]1 CD-4
11 81321
12 Q0562
13 498 -341
14 0953 M-1120
15 1021 U
16 GEQ1T S
17 421
15 421 E
19 29402
20 HED-AB0
21 90709 BA
22 G 50-5581
23 LT
24 221 0
25 o075
2t o
27 9R1AT
CE 43294 B
2% O 2T-312 A
an GEIETI O
a1 21371 C
a2 BOZED A
33 G 10 B
34 21681
ig 99581 J
Ak Q0562 T3
) BOe20 A
38 21204
a9 21202
400 I1&
41 116 A
42 21335
43 GOO-240
44 118 &

Begchreibung

Fadenstlinder kpl.
Fadenstange
Spannhillse
Fadenatangenverliingerung
Tradentellar

Schravhes

Schranbe
Yerbindungsatange
Fadensttinderiol

Schraunbe

Handracd

Holzachraghe

Schaltaer

Keilriemen

Unterlegscheibe

Schrauke

Hette
Flalen

FuBitritt {klein)

Raohrklammer

Schwingungedimpler

Verstellatiichk kpl,

Schraube

Unterlegscheibe

Futritt (grad)

Unterlegscheibe

EBchravche

'::]lbﬂ-'!,?

Olkannenhalter

Schublade

TiHl:_'.'l".]_‘:-]a.u "

Crrundplatie

Befestigungsachraghe

Maschinenbefestigungsschraube

Rismenschuts
Schraube
K.l]'rp-e:niﬂﬂr

Schravhendreher 1 x 7 x 373 mm Gesamilénpge
Schravbhendreher 0,8 x 5,5 = 2756 mim

Gesamtlénge
Einmauglachliasel SW 7, 2 mm
Einmaulschlissel SW 5, 2 mm
Einmaulachliisael 3W 9, 5 mm
Finseatte, gerade

Finzette, gebogen

T

]

Description

Thread Stand Assembly
Thread Fod
Clamping Sleewve
Thread Rod Extension
Thread Support

Gorew

S0rew
Commecting Rod
Bazs

Screw

Fulley

Wood Screw

Swilch

V=Belt

Waasher

SrCorew

Treadle Chain
Hzals

Foot Treadle [small)

Spring Clamp

Vibration Damper

J'Ld_‘iu.BLir'.-g Tk

SCraw

Washer

Feoot Treadle {L:_l, ree)

-'.;'u;r.'lz-ﬂ'l_e:r

Screw

il Can

Haolder for Oil Can

Drawer

Tabkle Board

Hase Plate

Fastening Scraw

Fastening Screw for Maachine

Belt Guaard

SCorew

il Cap

Screw Driver | = 7 x 373 mm Length Overall
Gerew Driver 0,8 x 5,5 = 275 mm

Leength Overall

Single ended apen Jaw Wrench, Size 7, 2 mm
Single ended open Jaw Wrench, Size 5, 2 mm
Single ended open Jaw Wrench, Size 9,5 mm

Tweezers, straight
Tweezers, curved

Anzahl
At Bos

e A o e R N O T Rl = B B T I R
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Teil Nr. Seite
Part MNo. Page
B A, 33,35
10 A .33
LAY ] Qe o, e 33,35
AS 10 QT 35
11 L33
HS 15 48 .8 .., o 33
o = e B
HS 15 BGh o, vy A5
- PR O 12, 21, 33, 37
Ha 184 ....... 13, 33,38
Ll e e 33,55
Ha 20A.......... 33,38

A 22 D.......... 37
HA 23 33,38
AS 24 A 19

ZRAC RN U 47
25 'Chpd . . i 25

Tp 2008 Bsba. . o0 33,358
AS 26 N......... 35
AS 200 3 il o aain 37,43

G 27-312 A ..... E5

SEUERIRE. o o R 27,29
G 12T R A e

HS 36 K..........37

AS 3B E..........37
GE L w s I 21

AS A3 0T, .. eeens £

G 50-26T......u. 27

GBD-389........ 1%

G B0-58l........ &5
HE52B....... 27,39, 41
HE63B....... 27,47
HASGE A . ........ Eh
HA BB vuavvisanns 4]

STWD........ 47
HA BB i ia 319,41
HASED ......00- 39,41
HASBF .. vuuan- 39,41
Ha 61D .. .iiuans 27

64 ¥.. 14,19, 21, 23, 31
HAGIE,.......... 43,45
HAGSL.......... 43,45
HAGMEK.......... 39

69 H....... 23,33, 43

69 FD ........ 53
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AR 37
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AGIZIC.... ..., 53
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ABDZT . L 35
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A BOZ? . ... 35

ABDID ...iuaa 35

ABDIL ...l 35

ABDIZ Lo aeee 35



Stichlingenbereich: & - 10 mm 22 15/64" - 25/64" Stitch range: & - 10 mm & 15/64" - 25/64"

Standardstichlange: & mm 2 5/16" Standard setting of range: 8 mm 2 5/16"
Tranaport: Einfacher Transport Feed: FPlain feed
Zahnteilung: 5 mm 2 13/64" Teeth cut: & rarm o 137647
Madeltype: 9848-G 250/ 100

Maximale Stichzahl: 1800 Stiche/min.

Meedle type: 9848 G 2507100

Maximum speed: 1800 Stitches/min.
Handrad @ : 150 mm 2 5, 91" Hand wheel @ 1 150 mma= 5, 91"
Keilriemenscheibe @ : 85 mm 2 3, 357 Pulley @ : 85 mm == 3, 35"

Standardauvietellung: nicht versenkt Stasdard installation: non-submerged

0200 £ 3214 g0200 Z 3214

BESCHREIBING; DESCRIPTION:

Einmnadel -Doppelkettenstich-Sackndihmaschine mit
einem verstellbarem Apparat, Jaumbreite 10 - 25
mm = 25/64 - 1'.

Single needle, double locked stitch, bag searning
machine, fitted with hemming attachment, adjustable
for widthes of hem from 10 - 25 mm = 25/64 - 1",

VERWEMNDUNG: APPLICATION:

Zum Nihen und 54umen von Polypropylen und Nieder- For searning and hemming of bags made of

druck-Athylen-Bindchengewebe =Sécken.

TECHNISCHE DATEM:

MEhart und Stichtype: 401 -EFh-1
Stichléngenbereich: 5 - 11 mm z 13/64"
Standard-Stichlénge: 7 mm = 9/32"
Transport: Einfacher Transport
Zahnteilung; 5 mm = 0, 1977

Madeltype: 9656 T 200/080

Lieferbare MNadelstirken: 067, 030, 100
Maximale Stichzahl: 1800 Stiche/min.
Handrad @ : 150 mmoos 5,910
Keilriemenscheibe f : 85 mmsz 3, 35"
Motordrehzahl: 2800 U/min.

Standardaufstellung: nicht versenkt

- 7/14™

L1

polypropylene or polyethylene tapes.

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type; 401 -EFb-1
Stitch range: 5 - 1] mm = 13/64" - 7/14"
Standard setting of range: 7 mm = 9/32"
Feed: Plain feed

Teeth cut: 5 mm = 0, 197"

Meedle type: 9856 T 200/080

Awvailable needle sizes: 067, 080, 100
Maximum speed: 1800 Stitches/min.
Hand wheel @ ¢ 150 mmza 5, 91"

Pulley @ 1 85 mmaz 3, 35"

Motor speed; 25800 R. P, M.

Standard installation: non=submerged



AUF WELCHER SEITE FINDE ICH TEILE UMD IHRE ABRBILDUNGEN

MNUMERICAL INDEX OF PARTS

Teil Mr, Spite Teil M, Saile Teil MNr. Beite Teil WNr. Seite
Part Mo, Page Part No. Fage Part Mo, Page Part No, Page
ABOZ3 ... .. ..., 35 217050000 ..., 47 290aa Lo.o....o... 39 BOZOD & 2715, ..... 10, 45
ACBOROD SN L. 35 GALTID. . ... g7 29099y L., a3 80200 2 3214 .. ... 11
ABIGT ... ... 45 22509 .. .0 000, 55 G 290991 ... 33 BRZOLT - s il 1%, 21
AOBATOD L Lo 45 22515 ..., .19, 2], 23, 25 O3 29099 1., .. ... ... a5 BOZO1 A vovasanns 1%
1 F 1 45 22514 ... 00 25 29132 U, . ..., 47 BOZOLl D o veaens 19, 21
MOBATE e 45 22515 A L. 39 C290139 A L. 47 80201 E....iveia. 21
‘ ABITI. .. e, 41 22517 L.i.nunan 12,37, 47 G29402, ... ... 55 BOZOIF ....uuuns. 21
ABAITA e 41 22025 T e 43, 45 e 3% HOZO1 Lo Lo v vinn e v 149
A BATS 1= 22626 ,..,....35,43, 45 G29479 .. .. ... 3T BOZOS . ... 33,43
ABATE .. ..., 45 22528........ 12,21, 23, G2MTIP ..o 39 BOZOS HF ... vuuun 33,43
A BITT . e 37 £5, 35, 47 GeMTT R .aa. 3T BOZDAE ... uuue, 33
ABITT A L. ... 37 22539, ... 27,2%, 39 G 2947985 ... ... 33 BOZ2D i s nnes 45
ABITE ... ..., 23 22539 F...... 27,29 G2MTPU ..., 39 BOZ2D A ... ..uus. 43, 45
ACHBED L 45 22548 ....... 19,21, 25 29486 D e e 47, 48 BOZ220 Byt e e v 45
! ACHIED A L L ..., 45 22587 L. 47 F9TT4 D e 39 ET R 1 IR 43, 45
AG1HI AL ..., 25 22559 B ........ 47 G297T4 F . ournnnn. 41 BOZ20D ..., ... 43,45
| APARE i 19,21 22560 ....... 27,29, 39, L B 349 BOZ2Z s 33,37, 39
A48T A L L. 23,25 41,47 35733 B.14,1%, 21, 23,31 BO224 ... ..., 43
AOTHE L. 25 22560 B .. .. ..., 27, 29 41046 C.vuvnnnnns 35 BOZ2E .o iine s 33,43
A9TIE AL ieees 25 35,43 410406 G.. e, 29 BO227T M ..., P 43
11639 Hov oo wann il 22562, ,,..19, 21, 23, 25 G43294 B ... .., ...55 BOZ2T P ... 43
12538 .. ... ..., Ay 22564, ..., 47 51134 V . .... cra e .39, 47 80228 H ...... .. 43
J12836 C... . &3 22565 C ... ..., 39 TE09Y S oL 47 BO23D .. a7
12934 A .ovvunnn 43 22574 ... .. 19,21,23,25 TROGT e 43 BOZ32ZH ...vvunn. 21
12%964 C .. ..... 27, 2%, 39, 22580, ..., 35 TRIZE . vwrnnnns 53 BOZ33 .. e 33
41,47 22HHA B ... ..., 47 TH04E L. 23 BO234 B, . ... 33
120987 A ... ... R 22586 A . ..., 47 BO040-1..,,,.... 47 BO234 H ... ..., 33
15430 L., ...oe.y 39,47 22587, .... 33,35, 39,47 BOO4E ... inn.. 39 BO235..... 33,35,43, 45
15430 M ..., 47 22599 . ... . 47 BOL3AT e 45 B0236 . .0 e e e nans 39
15465 F v vvvnnnnn 3y G 22632 F-24. ..., 55 80199 K ......... 23, 35 BO23T ... .. e 47
15745 B oo ivnenns a7 22647 K-48. ., .. 53 BO200 .... 4,7,15,31,51 BOZSHE. . ovverene.. 4T
21104 B-11 ...... 53,55 22651 CD-4..... 55 BO2DD A . ...... 4,7,43 O RD239 Ot 51
21111 ,.... . atatn e ig,41 A ) 25 BOZODE ......... T.43 GAD239 Dt s i a1
, 21114 &L iuuvnns 55 22T20 ... il 21 BO200C L........ 7,43 B0246 ot een e 51
| G 21139, ... iuunnn 55 22728 ... iiinnn 53 BOZ0D D . ........ 8,43 0250 0t nnn s 27
G2V I39 A arees 35 22743 ........ 27, 29,37, BO200 M .... 8,17, 31,43, BOZ50 A ..., 27,29
. AN TN B o 53 39,41 47,51 BO250 B o0 eernn 27
| r B B L = R 53 ZETOD AL ..., 47 BOZO0D AA ... ..... 9,43 ADZE0 O v e 29
21202 . .uwuiicvaa 56 A . X BOZOD AR ........ 9, 43 HOZ50 D .. ..u..s 29
21204 . ....0 0004 BB 22B0G . .. .. 47 BO200 AC ... . ... 9,43 BOZEOT ......... 41
G 21217 A . e . 53 22814 B..... ... 27 BOZ0OOD A .., .,... .43 BOZ2H1H ........ , 41
G 213712 oL seese: B8 2EBTA L e 31 80200 HL, ., 9, 17,311,453, BOZE2 .. a1
G2ZI37T1Q ..o, 55 22891 c.iaaann 39 47,51 BOZE2Z A ..., ... 51
21388 ..., ... v BE 22B94 W ... ..., 37 BO200 Z 2617 ... 4, 9,45 BOZEZH........ es 81
ZI6R1 ... ..., 55 ZEE0F B ... iaaa 53 BOZ00 Z 2634 B....10,35 BOZLZ T ..... T |

=4

T



Teil Nr. Seite
Fart Mo, EEE
BOZAG ... i 47
BOZBT ..o vnnaaaa 3l
BOZGE . ... ... 47
BOZED . 0 susns &7
BORTO oo vvnanns 47
BOATY une e 47
anzvTd .... LT
BOZT3 .. riauaann £l
BO2TI A .. csssaaa =1
BOZ2ZT4d..ve v vauan 47
BOZ2TS. 47
BO2T6 . v innnas 47
BO2TT . . 47
BOZTE ... v ivuaaa &7
A0ZTY . i iiiaaens 47
0280 A........., 55
BOZBL .. ... ..., a7
BO283 ... .00 -- 47
BOZBS . ... cvuauan 37
BOZB4 H . ........ 37
BO2BS .. s aan 47
BO286 A . .....aa. 47
BOZBT ... uun 47
BOZEE A ... 47
BOZBE B ........¢ 47
80288 O .. a0, 47
BOZBRE D . ..ouvens 47
BOZEE F..ooiuens 47
BUREQ o 47
BOZEE H......... 47
ROZ90 D....1%9, 21, 23,25
BOZ290 E....19, 21,23, 2%
80290 F....19,21,23,25
0290 G ....19, 21,23, 25
BO0291 ...... 19, 21, 23,25

GRD2IZ AL ... ..., Al
BO293 .. 0 hrre e 39
BOZOT Duvvwwnn s 47
BO29T E......::- 47
BOZOT F..ovvununs 47

a0437 A L...19,21,23,25
0438 ......19, 21, 23,25

BO0&40,..... 19,21, 23, 25

BO604. . ..., e 37

BOLHOB A....v...s 43
GBOBI3 A.....cha. 37

AUF WELCHER SEITE FINDE ICH TEILE UMD IHRE ABBILDUNGEN

NUMERICAL INDEX OF PARTS

Teil Nr. Seite
Fart No. Page
BOGIS ......... 34
BOG1T . v v e 41
BOGZOE ... ..v v 43
BM620E........ 45
BDE23, .. ... .. 3T
BOG2ZS H ....... 313,43
B06B30 ......... 39
BOG30C........ 39,47

0630 D ........ 39,47

BRI e e ]
BOB3Z .. e e.. . 31
BlGI6 A, . 39
03T ..., 12, 37
A0&EIEA L. 37, 39
063D ... ... ... 37
BO6BLD ... 0., 27
OGOB0R4D DL L e . 51
B0B4]l ... 12,37
BOBEZ ... .. .00 59
BOG43, ... v 39
EIE R 39
] HT 3T, 39
G N 31
80649 ... ....... 31
BOGBE0 ., . uuann 39
BOES] A ... ... 33, 35
BOES]L B..vvuans 33, 35
BOGSZ , .. ..., 39
BOGS3 . . .. eaas 37
0653 A . ....... 57
BoeES3 1. ... 0nn. 3T
0654 ... u.. 13, 35
BOBES . . .iiuaenn 39
BOBEE A ... ..... 29
B0BSE B ueinneas 41
BOGBE . . i v naaas )
BOBET A ..., 12, 37
BDESE AL ..., 37
BOHEY L .ivinnnns 39,41
BOGHED . . e 41,43
el S B A 41, 43
BOGES ..., 14, 31
80664 ..., 14, 31
BOEGED A L ivvuans 47
BOGES B . vuusann 47
BOGES C.ivvinnnn 47

Teil Nr, Seite
Part Nao. Pape
B0OO5S D ... ieeuas 27
BOBEE .« v v v wa s 14, 31,33
35,237
BO&EE H. ..o vrvnas 21
BOGEAT . ....u.. 27, 29,31
BOBES .. .uuiunn., 27,47
BOGGE A...... 249
BOGEY . evnuannnn 19
BO6AI AL, ..., 41
BOETI C...v.u. 19, 21, 23
BOOTE .. .iunnenns 39
BOATE ©ovein s 39, 41
BOGETH A ... ...... 27,29
B06TE A ... 39
0680, ... ... 12, 37
ADEBO B oueeuna 37
BOGBO C.ivnnnnnns 37
BOBEL . oueenvvnas 59
BOEE2. s b raaanna 39
BOABZ A ... ..., 2%
BOGAZ B ...iuu.nn 29
BO6E4 57
BOGBS tuwsuersnns 39
BOABE IV ... ...ous 33,43
B06RAT A ....14,19, 21,25
BOBBT B usunnns 23
BOEEE .o 19,21, 23
06E9 A .. ... 29
BOBID A L..u.ces 29,55
21 1] 1 37,39
BE9d B, . cvsuaan. 51
B0694 C .ivunnnns 39,51
B069E L.uuan.. 13 33,35
BOKIY A ... 27, 2%
BOTAE . ....iisas 23
BOBO3 A ..... ... 21
Bl1086 ......0su.a z9
BlOBG A . ouuuanns 29
BIDEE C .ovviires 27, 39
41,47
BLIOBE Guwrrrvasas Z7
BID93 .. ...c- ] 39
BIZZ2E B ..... - 35
Bl23Y ..o wauanra 1%, £1
23, 25
B1246 . .00 rrnaan 41

Teil Mr Seite
Part Mo Page
Bi1ZRd . ... i, 29
B1256 . 0cawennns 2T, 29
B126H A . .cisannn 27,29
Bl256 B..ovrsnnn 29
B1283. ... .00 eaan 29
BL293 s.uurvrans 41
Bl294 ... uuras 41
B132) s.nerrenaas 39, 55
B1321 A vaa.. 39
B1365 ..rrveanns 25
B1368 A ...vuunnn 29
Q1386 .. i veeannns 29
BI386 A, ..., 29
Bl399 . .caunnrss 39
QO0IE v iwiane s 2T
GODTS F vuvvressa 65
90561 M ... ... 53
QO5E2 . uvrvresas 55
OBGeE I L. ..aaes =l
90709 BA . ..... .. 55
Q0953 M=1120.... 5%
L I s 41
3066 .. cianmnn- 25,53
Q06T A L .ueeees 53
QI06HT B L. ersaas 53
3069 A .. eean 53
93069 B ...csaau s
FE06F & o n e h3
G3069 T . s hsaann 53
Q3069 K. . 53
93070 A ...... e A
3070 B ... ..un 53
93071 ..... 53
93071 C ..ouvvnne 53
95001 ... ciuaanr- 53
GEOLT S v e anmnns 55
GEOSE iiaamnwas hb
D515T v iueeennsss 55
GEH58 ... 55
QO120 .. i 53
99246 . .iiiaanenn 47
OO9248 .. inaa e 47
99251 ,.acvasnns 43
99256 ... . 27
99261 . cvuunnnnnn 53
L L1555 1 N £S5



EINSTELLANLEITUNG

ADJUSTING INSTRUICT IONS

EINSETZEN DER MADEL

Vor E:i.:n&t&lhl.:ng der Maschine ist cine neue Madel mit

der langen Rinne nach vorn {zur Niherin) so einzu-
setzen, daf sie oben in der Madelstange anstift,
Mutter fest anziehen.

EINSTELLEN DES GEEIFERS

Zur EE-q-.:-E:’:‘:-E:En EinSI’.&l'.l.'.-ng antfarnpe Dricker -
fisld, SEEEE:p]at‘.E nand T:arlﬂpﬂrL&u r, Madelansc h]:tg
nach hinten werschieben, damit die Madel
wihrend der Einstellung nicht abgelenkt wird.
Setze den Greifer in den Greiferhebel cin, Der
Greifer ist so einzustellen, dal wenn der Graifer
in seiner rechten Endstellung ist, der Abstand
Madelmitte und Greiferspitze B wmm = 5/ 18"
betrdgt (Greiferabstandslehre MNr. 21225-5/14].
Dazu werden die beiden Muttern (269 und 18]
der Schubstange (80641) geldst und durch drehen
der Schubstange der gewlinschie Abstand einge -
gtellt. Mach Vaollendung der Vorwirisbewegung
(nach links) sall der Abstand zwischen obere
Fadenrickhaltung und Madelmitte 5 mm = 0,21
gein. Sollte ea nicht ::1(5--:_;_';:::5 sein, aufl die
beschriebene Weise den erforderlichen Greifer -
weg und Greiferabstand zu erreichen, so kann
der Greiferantriebshebel (B0&3T) gedreht werden,
nach Lé&sen der Pratzschrauben [22517). Eine
I:I.-e-.h'.'.-ng 1T :Jh.-:-':r_"i_gr_'r:_'.i:'m '-.-'-e:1'g:'|::-.'j.¢:rt, ecine
Drehung in entgegengesetzter RBichtung
varkleinert den Gr&ifﬂrwﬂg, Die Pratzschranben
gind wieder anzuziehen wobel auf das axiale Spicl
der Greiferwelle zu achten ist und dal die beiden
Kugellager (6039 K und 80637 A) in jeder Stellung
noch etwas Spicl haben.

CGEEIFER ABSTREIFEEWEGUNG

In seiner Vorwdrtebewegung (nach links) mull
die Greiferspitze dicht an der Hohlkehle der

Madel dber dem Nadelshr vorbeigehen, ohne

die Madel zu berdhren. In dieser Einstellung

wird die Klemmschraube (318) der Exzenter-
gabel (80680) geltst und nach Einstellung

wieder angenogen.

EINSTELLEN DER NADELSTANGE

Stelle die Nadelstange so hoch ein, dal Unter-
kante Greifer-und Oberkante MNadelohs dherein-
slirmirmen, wenn die I.':;rr'_.:i'l'crspi._-'.v_.n:- beil ithrer
E-E'-.-.-'-Egung mach links 1 - 1,5 v = 0, 04 - I:'I 1A
idber die linke MNadelseite vorsteht, Zur Hthen-
einstellung der Madelstange wird die Klemm-
schraube (BF 108) am Mitnehmer gelst und
nach der Einstellung wieder [est angezogen,

SETTING THE NEEDLE
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Before a-ﬂjuEting the .r”:1.1|.:'."|'::|¢*., insert a new nesdle inta
the needle bar as far as possible. The long groove of
the needle must be directed to the operator. Tighten
the needles clamp nut sccurely.

ADJUSTING THE LOOPER

For convenient access remove the presser
foot, throat plate and feed dog. Push the
feed bar needle guard to the rear to avoid
its c_:-::::.t:ll;r.'i.ng the needle. Insert the |{!-|_'.|'|'_I|:"I_'
into the looper rocker. Set the looper so
that the distance from the centre line of

the needle to the point of the looper is

8 mm = 5/16" when the locper is at its
farthest pesition to the right (locper gauge
Ne.21225-5/16). Therefore loosen the 2
nuts (269 and 18) on the looper connecting
rod (B0&41) and turn the connecting Tod
forward ar backward as reguired to obtain
S:J-E-'.::i..[i.&r_: dirmension, :rL-eL'i.Eh.'.L-er'. nuts. When
the looper is at its end pasition to the left,
the distance [rorm the centre line af the
needle to the upper thread retaining must
e 5 mm = 0,2". If it is not possible in the
above mentioned way to realize the desired
dimensions, then loosen the 2 clamping

S raws I:.Ezﬁl'l'} of the looper drive lever
(80637), repasition as required and retighten
them, assuring that all end play 15 taken out
aof the looper drive lever rocker shaft, bui
keep up some play in the 2 bearings (6039 K
and 80657 A) at the end of the looper
connecting rod.

LOCOFPER AVOID MOTION

Mg the looper mowves to the left, it should pass
as close ag possible to the back af the neaedls
without contacting it. Adjustment can be made
by loosening clamp screw (318) of the looper
eccentric fork (800680} and turning the looper
racker shaft forward or backward as required,
retighten screw.,

SETTING THE MNEEDLE BAR

et the needle bar 2o that the L af the needle
|Ye ig even with the underaide of 1the ]::--:_1|::-{=.1',
when the looper point in its travel to the laf
prajects ! - 1,5 mm =40, 04 - 0,06 from the
left side of the neadls, If adjustment is
necessary, loosen the clamping screw {BFP 108)
in the needle bar coannection and move the needle
bar up or down as required and retighten screw,



TRANSPORTEUR EINSTELLUNG

In Hdchatstellung des Transporteurtréigers mull
der Transporteur hinten um eine Zahntiefe aus
der Stichplatte herausragen. Eine kleine Regulier-
schranbe hierfiir befindet sich unter dem Trans-
porteur im Transporteuyrtriiger. Durch Lisen der
unteren 2 Schrauben (88) im Traneportrahmen
kann der Tranaporteur seitlich zur Stichplatte
eingestellt werden.

CREIFERFADENABZUG

Der Fadenabzug ist richtig eingestellt, wenn der
Fadenauinehmer den Faden in dem Augenblick ab-
gibt, in dem die Nadel beim Miedergehen soweit

in das Fadendreieck eingetreten ist, dad ein
vorzeitiges Abgleiten der Schlinge verhindert wird.
Zu frihes oder zu spites Abgeben des Greiferfadens
verursacht Fehlstiche oder Fadenreissen. Die
Einetellung erfolgt durch Héher-oder Tieferstellen
des Fadenauinehmers im Langloch des Greifer-
antriebs =und Fadenabzugshebela. Hoherstellen des
Auinehmers bewirkt spiterea, Tieferstellen bewirks
friheres Abgeben des Fadena.

NADELFADENABZ UG

Der Madelfadenabzug ist richtip eingestellt,

wenn der Madelfaden beim Miedergehen der

Madel um 2 - 3 mm = 5/64 - 1,/8" angehoben
wird,

EINSTELLEN DER STICHLANGE

Durch Léeen der Mutter HA 18 A am Verbindungs -
lager des Transporteurrahmens und Verschieben

des Bolzens 80696 im Schlitz 146t sich die gewilnschte
Stichlange einstellen. Eine Verschisbung nach oben
argibt kiirzere, nach unten lﬁngﬁre- Stiche.

NADELANSCHLAG

Der am Transporteurtrédger verstellbar angeordnete
Madelanachlag ist 50 einzustellen, daf or in sciner
vordersten Stellung leicht an der Madel anliegt, chne
jedoch zu dricken.

Sehr wichtig:Bei Verdnderung der Stichlidnge mul
der Nadelanachlag stets neu eingestellt werden.
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ADJUSTING THE FEED DOG

The height of the feed dog is correct, when at its
highest point of trawvel, the rear teeth project abowve
the throat plate their full depth. This can be
ac:nmpli:ﬁhtgd |.".|1.,.' removing the fopd dog h:}lding 8 e
and feed -r]l:}g, than :u.djl.:lBL:i.n_g_ the F:il:}]: gerew in fead
bar as required to maintain the prescribed setting.
To adjust the feed dog within the throat plate, loosen
the 2 bottem screws (88) of the feed rocker and after
adjusting as reguired retighten them.

LOOFER THREAD TAKE UP

The cast off 18 correct adjusted when the free setting,
means thread take up, happens at the moment as the
needle descends into thread triangle, so that an early
alip of the loop would be prevented. TUD-E#-TI';.’ ar Loo
late delivery of the looper thread causes skip stitches
and thread breaking., This can be accomplished by
higher or lower setting the thread take up in the long
hole of the looper drive lewver, Higher setting causes
later and lower setting causes quick delivery of thread.

NEEDLE THREAD TAKE UP

The setting of the needle thread take-up is correct
when the needle thread is raised about 2 - 3 mm =
5/64 - 1/8" while the needle iz descending.

ADJUSTING THE STITCH LENGTH

The length of the atitch can be adjusted by raising or
lowering the stud $069% in the segment slot of the fced
rocker BOZL33. This can be accomplished by loosening
nut HA 18 A, lowering stud 80696 will lengthen the
gtitch and raising the stud will shorten the stitch,
When desired stitch length is obtained, retighten nut,

SETTING THE FEED BAR NEEDLE GIIARD

Set the feed bar needle guard so that it barely contacts
the needle at its maost forward point of travel, screw
secures it in place.

NOTE: Any change in stitch length will necessitate a
c:}rrg&pnnding ch::.ng& i the feoed bar neadlae g_u.&rd
setting.



DRUCK UND HOHENEINSTELLUNG

DES DRUCKERFUSSES

Die Driickerful-Fiuhrungsstangen miissen leicht
gleiten. MNach Abnahme des Abschlulblechs
(BOGBT A) an der Stirnseite der Magchine kann
der Druck aupf den Drilckerinll verdndert werden
durch Verschieben der Stellringe (B0666), auf
denen die vorn gabeliSrmigen Blattfedern

BO&ALS und 50664 aufliegen. Die Feineinstellung
erfolgt durch die Knebelschraube 64 ¥ am
Maschinen=-Abschlufdecksl, Mach Einstellung
ist die Kontermutter 35733 B festzumiehen,

Es ist darauf zu achten, dal swischen dem
Drickerfuf in seiner oberesten Stellung und der
MNadelstangenmutter in ihrer niedersten Stellung
ein kleiner Spielraum bleibt. Die Begrenzung
der Hubhthe erfolgt durch Verschieben des oberen
Stellringes der rechten Drickerfulstange, Bel
zweiteilipen Drickeriiilen milssen die beiden
Driickerful -Hilften durch den Lifterheahel
gleichzeitig gehoben baw. gesenkt werden. Der
untere Stellring der rechten Drickerfulistange
mul auf der linken Drickerfulistangen=Fdhrung
a.ul:'l:i.e_ge:n-

EINNAHEN DER MASCHINE

Mehe einige Zeit mit hoher Geschwindigkeit und
achte darauwf, daB die Maschine auch chne Nihgut
einwandfrei kettelt, Eine einwandfreic Mahtbildung
wird mittels der Fadenspannung erreicht, In der
REegel ist die Spannung des Wadelfadens etwas
groder als die des Greiferfadens. Sollten das Nih-
gut und die Fadenkeite durch die Transporteur-
mihne bﬁ:.‘ichﬁ.r]igi wardan, so kidnnen die Zihne

mit elnerm Olstein laicht abgezogen werden.

INBETRIEBNAHME DER MASCHINE

Vor Inbetriebnahme einer eingestellten Maschine
tffne die Scharnierplatte, die Deckel an der Stirn-
geite und auf dem oberen Arm des Mihkopies. Dann
tile afimtliche Olstellen nach Schmierplan. Besonders

wichtig sind dabei die Antriebsexzenter fir die Greifer

und den Transport sowiec die Nadelhebel -Antriebslager
und die Nadc:l:;:l;.:ungle:nbﬂ-:;hﬂan, Fitlle den Tropldler wnd
iberprife am Schauglas, dad jede Minute e¢in Tropfen
f411t. Uberzeuge Dich durch Drehen am Handrad, dag
die Maschine leicht und ohne Widaeratand l&uft, Lasse
die Maschine mit ]."l.:n_gﬂal:r.-&r Dreheakbkl atwa 10 Minutan

laufen, darnit das Ol durch die Dochte zu den Schmier =
stellen gelangen kann und &le sfimtliche Schmierstellen

noech sinmal, Dann lagse die Maschine mit der héichst
zulfissigen Drehzahl laufen. Das Einfddeln der
Maegchine erfolgt nach Einfddeldiagramm.

SETTING HIGHT OF PRESSER BAR AND FPRESSER

FOOT PRESSURE

The presser bars unit move fresly. After removing
the front cover{BO&BT A}, the pressure of the presser
faot can be altered. This can be accomplished by
5h'i.ft.;i.r|_g thea -._":11119.::{3-'36&5}, where the in the {ront

fork :lh.a]’,H:l.'l laminated Epr'lngz BE0663% and 506464 are
supported, Use the screw 64 Y at the top cover to
ohtain the precise adjustment, retighten the lock nut
35733 B.

Important:

Between the presser foot at its highest point of travel
and the needle clamp nut at its lower point of travel
there must be a sufficient clearance., The upper trawvel
lirnit is adjustable by shifting the upper collar on the
right presser bar, In case of £ pieces presser foof,
the £ parts must be at the same time actuated, Taising
as well as descending by means of the lifter lever.
The lower collar of the right presser bar must support
on the left presser bar guide.

SEWING OF THE MACHINE

Start operating the machine at high speed and pay
attention 1o an irmrmaculate |::'|'|.F.|.i.|:|.i:ng when aewing O
with fabric or withoyt fabric. Regulate thread tension
to get proper seams. As a rule, there should be more
tension on the needle thread than on the looper thread
tenzsion. Should the sewing fabric and the thread chain
be damaged (injured) by the teeth of the feed dog, then
the teath can be slightly dulied by applying an oil stone.

STARTING OF THE MACHINE

Befaore :ilu:rl,:in_g machine DpEn the h:ingn;':-:fl front E:l].:l.tnf:
and remove the covers on the front and top aide.

(il machine according to oiling diagram. Qil carefully
all eccentrica on the main ghaft, Fill the sight ofl
glassea. Turn machine by hand and check it for a
grnoolh run., Bun machine Slrllwl':.r for abowt 10 minutes
for sucking oil by the wicks. il again all oil spots
and run machine at full speed. Thread the machine
according to the threading diagram,



Nadelfade

Greiferfaden

EINFADEL-DIAGRAMM
FUR DIE MASCHINEN DER KLASSE S0200



