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PREFACE

This manual has been prepared to guide you while
operating 2200seriesmachinesand arranged fo simplify
orderingspare parts.

This manual explains in detail the proper settings for
operation ofthe machines. lllustrations are usedto show
the adjustmentsandreference letters are used to point
outspecificitems discussed.

Careful attention to the instructions and cautions for
operating and adjusting these machines willenable you
to maintain the superior performance and reliability
designed andbuiltintfo every Union Specialbag closing
machine.

Adjustmentsand cautionsare presentedinsequence so
that a logical progression is accomplished. Some
adjustments performed out of sequence mayhave an
adverse effectonthe function ofthe otherrelatedparts.

Thismanualhasbeen comprised onthe basisof available
information. Changesindesignand / orimprovements
may incorporate aslightmodification of configurationin
illustrations or cautions.

Onthefollowing pages willbe foundillustrations and
tferminology usedin describing the instructionsandthe
partsforyourmachine.

In additionto the instructions and the mandatory rules
andregulationsforaccident preventionandenviromental
protectioninthe country andplace of use ofthe machine
/unit, the generally recognizedtechnicalrulesforsafe
and properworking must also be observed.

Theinstructionsaretobe supplemented by therespective
nationalrulesandregulations for accidentsprevention
andenviromental protection.

CATALOGO NO. G283 E
INSTRUCCIONES PARA MAQUINAS DE LA SERIE
2200
Sexta Edicidn Propiedad Literaria 2003
por Union Special GmbH Derechos Reservados en
todos los paises
Impreso en Alemania

INTRODUCCION

Este manual fue preparado para guiar al usuario enla
operacién de maguinas de la serie 2200 y ayudar para
simplificar la elalboracién de los pedidos de los repuestos.

Este manual explica detalladamente los gjustes parala
operaciéon de la maquina. Las ilustraciones sirven para
demostrar los ajustes y las letras en referencia indican
los puntos especificos discutidos.

Una cuidadosa atencién a las instrucciones y las
precauciones operando y gjustando estas maquinas le
va a permitirmantener el mejor funcionamiento y la
confiabilidad que caracteriza las maquinas cerradoras
de sacos de Union Specidal.

Los qjustes y precauciones son presentados en
secuencia para que se consiga una progresion légica.
La ejecucion de algunos ajustes fuera de la secuencia
puede causar un efecto adverso para el funcionamiento
de otras partes relacionadas.

Este manual se comprende a base de la informaciéon
actual. Cambios en diseno y/o mejoras pueden significar
leves modificaciones de la configuracion de las
ilustraciones o precauciones.

Enlas paginas siguientes se encuentran ilustracionesy
tferminologias usadas en la descripcidn de las
instruccionesy las piezas de la maquina.

Adicionalmente a las instrucciones, las reglas y
regulaciones obligatorias para prevenir accidentes y la
profeccién ambiental del pais y lugar donde se encuentra
la maquina/unidad, hay que considerar las reglas
técnicas para un frabajo seguro y adecuado.

Lasinstrucciones hay que complementarlas con las
respectivas reglas y regulaciones nacionales contra
accidentesy proteccidn del ambiente.
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SAFETY RULES

General operating instructions

1.

Before puttingthe machinesdescribedin thismanual
intoservice, carefully readtheinstructions. The starting
ofeachmachineisonly permitted aftertaking notice of
the instructions and by qualified operators.

Observe the nationalsafety rules valid foryourcountry.

Eachmachineisonly allowedto be used asforeseen.
The foreseen use ofthe particularmachine isdescribed
in paragraph "MACHINE DESCRIPTION" of this
instruction manual. Another use, going beyond the
description, isnot asforeseen.

Allsafety devicesmustbein position whenthe machine
is ready for work or in operation. Operation of the
machine without the appertaining safety devices is
prohibited.

Wearsafety glasses.
Incase of machine conversionsand changes all valid

safety rules must be considered. Conversions and
changesare made atyour ownrisk.

The warning hints in the instructions are marked
with one of these two svmbols.

Special operating instructions

8.

When doing the following the machine hasto be
disconnected fromthe powersupply by pulling out
the mainplug.

8.1  Whenthreadingneedie andlooper.

8.2 Whenreplacing any partssuch asneedle
presserfoot, throat plate, looper, spreader,
feeddog, needle guard,folder, fabric guide
efc.

8.3 Whenleavingthe workplace andwhen
the work placeisunattended.

8.4 Whendoingmaintenance work.

INDICACIONES DE SEGURIDAD

Instrucciones generales de operacion

1.

Antesde ponerenmarcha lasmdaquinas descritasen
estemanual, hay queleer cuidadosamentelasinstrucciones.
Elarranque de cadamaquinasolamente se permite despuésde
haberleidolasinstruccionesy por personal calificado.

Observe lasreglasnacionalesde seguridad querigenpara su
pais.

Lamaquinasolamente se puede utilizar parasu uso previsto.
El uso previsto esta descrito en el capitulo ESTILO DE
MAQUINASde este manual deinstrucciones. Ofro uso, diferente
deladescripcidn, no estaprevisto.

Todoslosdispositivos de seguridad tienen que estarensusitio
cuandolamagquina este listaparatrabajaruoperando. La
operaciondela maquinasinlos dispositivosde seguridad esta
prohibida.

Utilice lentes de seguridad.

Enelcasode unamodificaciondelamagquinahay quetfomaren
cuentalasreglas de seguridad. Modificacionesy cambios
corren porsuriesgo.

Las advertenciasen elmanual deinstrucciones estdn
marcadas conlassiguientes sefales de aviso:

Instrucciones especiales de operacion

8.

Para las siguientes maniobrashay que desconectarla
maguina del suministro eléctrico desconectando el
enchufe principal:

8.1 Enhebrando agujasylooper.

8.2 Reemplazando piezascomo agujas, pie prensa
telo, planchade aguja, looper, dispensador, dientes
dearrastre, guardaaguja, dobladilladores, etfc.

8.3 Cuandosalgadesupuestodetrabajo ynose
encuentre alguienparaatender lamaquina.

8.4 Durante trabajosde mantenimiento.



General maintenance directions

9. Maintenance, repairand conversionwork (seeitem 8)
must be done only by frained technicians or
specialskilled personnelunder condsideration ofthe
instructions.

Only genuine spare parts approved by UNION
SPECIALhaveto be usedforrepairs. These partsare
designed specifically for your machine and
manufactured with utmost precision to assure long
lasting service.

10. Anyworkontheelectricalequipmentmustibe done by
anelectrician orunder direction and supervision of
specialskilled personnel.

Special maintenance directions

11. Workonpartsandequipmentunderelectricalpower
isnotpermitted. Permissible exceptionsare described
inthe applicable section of standardsheetEN50 110
/ VDE 0105.

12. Before doing maintenance andrepairworkonthe
pneumatic equipment, the machine has to be
disconnected from the compressed air supply. In
case of existing residual air pressure after
disconnecting from compressed air supply (e.g.
pneumatic equipmentwith airtank), the pressure has
to be removed by bleeding. Exceptions are only
allowedforadjusting work and function checksdone
by specialskilled personnel.

IDENTIFICATION OF MACHINES

Each UNION SPECIAL machine is identified by a style
number, which is stamped into the style plate affixed to
the machine. The serial number is fixed into the casting
of the machine housing.

Instrucciones generales de mantenimiento

9. Mantfenimiento, reparacionesytrabajosde conversion
(veaseNo. 8)solamente puedenserefectuados portécnicos
entrenados opersonal especializadobajoconsideraciéonde
lasinstrucciones.

Solamente repuestos originalesy aprobados por Union
Special pueden ser utilizados parareparaciones.Estos
repuestoshansido disenados especificamente para estas
mdaqguinas, conprecisiony para asegurarsumaxinma vida atil.

10. Cualquier trabajo con el equipo eléctrico tiene que ser
ejecutadoporunelectricista obajolasupervisibnde personal
especiamenteentrenado.

Instrucciones especiales de mantenimiento

11. No esta permitido trabajar en piezas y equipos con la
electricidad conectada. Excepciones permitidas estan
descritasenEN50110/VDEO0105.

12. Antesdehacermantenimiento oreparacionesdelequipo
neumdtico, hay que desconectarla maqguina de la
alimentaciéndel aire comprimido. Enel caso que existauna
presion de aire residual después de desconectarlamaquina
(porejemploequiposcontanquesde aire), lapresidontiene
quesereliminada abriendo lasvélvulas. Excepcionesestdn
solamente permitidas para trabagjosde gjuste yrevisionde
funcionesporpersonalespecialmente entrenado.

IDENTIFICACION DE LAS MAQUINAS

Cada maquina UNION SPECIAL estd identificada por
un ndmero de estilo, el cual estd estampado enla placa
fijada ala maquina. Elndmero de serial estd tfroquelado
enlacarcasade lamaquina.



MACHINE DESCRIPTION

Portable bag closing machine with inegral electric motor and
built-in thread chain cutter.

For closing filled bags and sacks as well as for stitching welbs,
made of jute, burlap, cotton, linen, paper, plastic, woven
polyproylene, non-wovens or combinations of these fatorics with
single thread chainstitch (stitch type 101) ortwo thread double
locked stitch (stitch type 401%).

Comibined upper and lowerfeed.

Direct drive with an electric motor.

Motor ballbearing dust proof and pemnanentty lubricated. Heavy-
duty, autoratic shut-off commutator brushes prevent damages
of the armature. Motor housing and handle made of fibergloss-
reinforced break-resistant plyamide. The design of the motor
housing allows to securely put down the machine in ahandy
position, when notinuse.

The machines are designed for switch actuated operation (53
40%) ! A normal sewing cycle lasts approx. 5 to 8 seconds. Per
hour normally up to 200 bag can be closed.

SPECIFICATIONS

Seam specification: 101 SSa-1 or 401 SSa-1.
Sewing capacity: upto9mm (3/8" orup to 24
plies of paper.

Stitchrange: 3to9mm (31o 8 1/2SPIl)

Standard Sefting: 8 mm (3 SPI)

Feed: Upperandlowerfeed.

Teethcut: 2.1 mm (12 teeth perinch)

Sfondardneedee: 9854200/080
(alsoreferto paragraph
"NEEDLES").

Speed: 120010 1700 stitches per
minute, dependingonbog
fabric.

Sound pressure level atrecommended operating speed (1500mom):
79 dB (A). measurement acc. to DIN 45635-48.

Weighted root mean square acceleration value atrecommended
operating speed (1500mom): <2.5m/s% measurement according fo
ISO 8662-1 / EN 28662 and ISO 5349.

Powercable; Smeterslong (approx. 161t)

Weight: S5kg (11 Ibs.) (approx.)

SPECIFICATIONS (electric drive)

singlephase commutator motor
Frequencyronge: 50/60 Hz
Power: 0.12KkW (input)
Dutycycle: S3:40 % according to ISO 34-1.
Therrelative duty cycle should
notexceed aperiod of 40%, relating to a
cycleof10 minufes.

Speed of motor (nodoad operation): approx. 2000mom

Insulation class B.

Voltages and protfection closses:

°220t0240V  protection class I**, with ground wire

°220t0 240V protection class I**, reinforced insulation

without groundwire

°110t0 125V  protection class I**, with ground wire

°42V protection class llI**, safety extra-low

24V DC protection closslll**, safety extra-low

12V DC protection closs llI**, safety extra-low

votoge

°  These motors are equipped with commutator brushes which
automatically cut off the circuitin case of wearing out (approx.
8500 working hours). This prevents damage of the armature and
can only be assured when using genuine Union Special
commutator brushes and spare parts.

*  Accordingtol1SO 4915
** According o the regulations for electrical

tools IEC 745-1, EN 50144.

NQOTE: Protection class Ilis subject of authorisation in
some countries.

DESCRIPCION DE LAS MAQUINAS

Mdauina cermadorade sacos, portdti, conmotor eléctrico y cortadorde
cadenetaintegrados..

Las maquinas son para cerrar bolsas, sacos y mallas, hechos de
yute, arpillera, algodén, lino, papel, plastico o polipropileno tejido y
no tejidos o combinaciones de estos materiales con costura de
cadeneta simple (Tipo de costura 101) o costura de cadeneta
doble (Tipo de costura401%).

Transporte superior e inferior combinados.

Empuje directo através de motoreléctico.

Motor protegido del polvo y permanentemente lubricado. De alto
rendimiento, con carbones que cortan el suministro eléctrico afinde
prevenirdanos almotor. Cubierta delmotory mango hechosdefilbrade
vidrio, conrefuerzo de poliamida resistente alasroturas, Eldiseno dela
cubiertadelmotor permnite mantenerla maguinaen una posicidn segura
cuando éstano se esté utiizando.

Las maquinas estan disefandas para funcionar cuando se accionael
switche manual (83 : 40%) ! Un ciclo nomnal de costuratiene unaduracion
aproximada de 5 a8 segundos. Se pueden cerrarhasta 200 bolsas por
hora.

ESPECIFICACIONES

Tipo de costurar: 101 SSo-1 o 401 SSo-1.
Copacidoddecostura: Hasta9 mm o hasta 24 pliegos de papel.
Largodelapuntada: 3a9mm

Ajuste normal; 8mm.

Transporte: Superior e inferior.

Distanciadelosdientes: 2,1 mm (12dientesporpulgada)

Agujastandard: 9854G200/080
(refiérase tambien al parrafo "AGUJAS")
\Elocidad: 1200a 1700 puntadas/min., dependiendo del

materiolacoser.

Nivel de intensidad del sonido recomendado avelocidad de operacion
(1800 puntadas/min.): 79 dB (A), de acuerdo anorma DIN 45635-48.
Cuadrado del valor de la aceleracion ala velocidad recomendad de
operacion (1500 Puntadas/min.): < 2,.5m/s?, medidas de acuerdo alSO
8662-1/EN 28662y a I1SO 5349.

Cdble principal: 5mdelargo.

Peso: Skg(apox.)

ESPECIFICIACIONES (Electricas)

Motorde cambio de unasolafase.

Rongodefrecuencia:  50/60 Hz
Potencia: 0.12kW (Entrada)
Ciclodetrabajo: S3: 40% de acuerdo alSO 34-1/DIN VDE 0530.

Elciclo de trabagjorelativo no delberiaexceder
40%, enun ciclo de 10 minufos.

Velocidad delmotor (sin cargal): aproximadarmente 000 om.

Aislante close B.

\oltajesy calses de proteccion:

°2200240V  Profeccidnclose**, concable tiera
°2200240V  Proteccion clase II**, aislante reforzado, sin cable
fierra.
°110a 125V  Protecciéonclase I**, concable tiera
°42V Proteccionclose lI**, bajo voltaje extraseguro
24V DC  Proteccidn close llI**, bajo voltaje extraseguro
12V DC Proteccién claselli**, bajo voltaje extraseguro

° Motores equipados con carbones de cambio, que automdticamente
cortanel circuito electicoen caso de exceso de uso (aproximadamente
800 horas de frabagjo).Esto paraprevenir danos almotory solo cuando
se utilicen repuestos y partes originales Union Special.

* DeacuerdoconlSO4915
** De acuerdo conlasregulaciones paraheramientas eléctricas
I[EC 745-1, EN 50144.
NOTA: Proteccidn clase Il sujeto a autorizacién en algunos paises.



STYLES OF MACHINES

2200A Double locked stitch, stitch type 401.
Motor for 220 to 240V, 50/60 Hz.
Protector class |, with ground wire.

2200B Double locked stitch, stitch type 401.
Motor for 11010 125V, 50/60 Hz.
Protector class |, with ground wire.

2200F Double locked stitch, stitch type 401.
Motor for 42V, 50/60 Hz.
Protection closs lll, safety extra-ow voltage.

2200M Double locked stitch, stitch type 401.
Motorfor 12V DC.
Protection closs lll, safety extra-ow voltage.

2200AS Double locked stitch, stitch type 401.
Motor for 200 to 240V, 50/60 Hz.
Protection class Il, without ground wire.

2200AA Single thread chainstitch, stitch type 101.
Motor for 220 to 240V, 50/60 Hz.
Protection class|, with ground wire.

2200BA Single thread chainstitch, stitch type 101.
Motor for 11010 125V, 50/60 Hz.
Protection class|, with ground wire.

2200FA Single thread chainstitch, stitch fype 101,
Motor for 42V, 50/60 Hz.
Protection closs lll, safety extra-ow voltage.

2200MA Single thread chainstitch, stitch type 101.
Motorfor 12V DC.
Protection closs lll, safety extra-ow voltage.

2200AAS Single thread chainstitch, stitch type 101.
Motor for 220 to 240V, 50/60 Hz.
Protection class Il, without ground wire.

2200MB Double locked stitch, stitch type 401.
Motorfor 24V DC. Protection class lll, safety extra-low
volfage, using fourlonglife, rechargeable
NC-batteries which are infegratedin aleather belt.
Battery charger primary 230V, 50 Hzincluded.

Available extras:
Additionalbattery bett
Additionalbattery charger

Part No. 90195
Part No. 901958

2200MAB Same as 2200MB, but single thread chainstitch,
stitch type 101.

2200AZ4015FAN Double locked stitch, stitch type 401.
Without motor, for bag closing units.
Speed: up to 1500 stitches per minute.

2200AAZ4015FAN Single thread chainstitch, stitch type 101.
Without motor, for bag closing units.
Speed: up to 1500 stitches per minute.

For repair sewing machines without motor are available:

2200AZ4015 Sewing machine only, withouthandle and
motor. Double locked stitch, stitch type 401.

2200AAZ4015 Sewing machine only, without handle and
motor. Single thread chainstitch, stitch type 101.

HINT:

Eachtwo thread double locked stitch machine of class 2200 canbe
convertedinto asingle thread chainstitch machine and vice versa.
The conversion works have to be done only by skilled personnall
under observance of the safety rules and under consideration of the
instructions.

ESTILOS DE MAQUINAS

2200A Costurade cadenetadoble, tipo401.
Motor 220 a 240V, 50/60 Hz.
Proteccion clase |, con cable tierra.

2200B Costurade cadenetadoble, fipo401.
Motor 110a 125V, 50/60 Hz.
Proteccion clase |, con cable tierra.

2200F Costurade cadenetadoble, fipo401.
Motor 42V, 50/60 Hz.
Proteccién clase |, bajo voltaje extraseguro.

2200M Costurade cadenetadoble, fipo401.
Motor 12V DC.
Proteccién clase |, bajo voltaje extraseguro.

2200AS Costurade cadenetadoble, tipo401.
Motor 220 a 240V, 50/60 Hz.
Proteccioén clase Il, sin cable fierra.,

2200AA Costurade cadenetasimple, tipo 101.
Motor 220 a 240V, 50/60 Hz.
Proteccioén clase |, con cable tierra.

2200BA Costurade cadenetasimple, fipo 101.
Motor 110a 125V, 50/60 Hz.
Proteccion clase |, con cable tierra.

2200FA Costurade cadenetasimple, tipo 101.
Motor 42V, 50/60 Hz.
Proteccién clase |, bajo voltaje extraseguro.

2200MA Costurade cadenetasimple, tipo 101.
Motor 12V DC.
Proteccién clase |, bajo voltaje extraseguro.

2200AAS Costurade cadenetasimple, tipo 101.
Motor 220 a 240V, 50/60 Hz.
Proteccioén clase Il, sin cable fierra.,

2200MB Costurade cadenetadoble, tipo401.
Motor24V DC.
Proteccién clase |, bajo voltaje extraseguro.
Utiliza 4 Baterios NC, recargables, integradas ala correa de cuero.
Cargador de baterias 230V, 50Hzincluido.

Tambien disponible:
Correade cuero con baterias, adicional Parte Nr. 90195
Cargadoradicional Parte Nr. 90195B

2200MAB Igual ala2200MB, pero con costurade cadenetasimple,
fipo 101.

2200AZ4015FAN Costura de cadeneta doble, fipo 401.
Sinmotor, especial para unidades ceradoras de sacos.
Velocidad: 1500 Puntadas/min.

2200AAZ4015FAN Costura de cadenetasimple, tipo 101.
Sinmotor, especial para unidades ceradoras de sacos.
Velocidad: 1500 Puntadas/min.

Para trabajos de reparacioén de maquinas sin motor, tenemos
disponible:

2200AZ4015 Cabezal solo, sin mango nimotor.
Costurade cadenetadoble, ioo401.

2200AAZ4015 Cabezal solo, sin mango nimotor.
Costurade cadenetasimple, fipo 101.

SUGERENCIA:

Maquinas de costurade doble cadenetade la clase 2200 puedenser
convertidas amaquinas de costura de cadenetasimple y viceversa.
Eltrabajo de conversidon de la maguine tiene que serhecho por
personal capacitado, bajo estricto cumplimiento de lasreglas de
seguridady consideracion de lasinstrucciones del fabricante.



NEEDLES

Eachneedehasbothatype andsize number. The type number
denotes the kind of shank, point, length, groove, finish and
other details. The metric size number, stamped ontheneedle
shank, denotes largest diameter of blade, measuredin
hundreds of amm across the eye. Collectively, type and size
number (metric/inch) represent the complete symbal, which
is given on the label of alineedles packaged andsold by
UNION SPECIAL.

The standard needleforthe machines described inthismanual
is 9854G200/080.

Depending onthe sewing operation eachmachine style can
be equippedwithonof the needle fypes and sizes described
inthe following:

TypeNumber  Description and sizes
9854G Round shank, square point, double
groove, spotted, chromium plated.
Sizes: 125/049, 170/067, 200/080, 230/090
98577 Round shank, round point, double

- groove, spotted, Lo-temp finish.
Size: 200/080.

Selection of proper needle size should be determinedbathe
size of the thread used. Thread should pass freely through
the needle eyein order to produce agood stitch formation.

Tohave needle orders prompily and accurately fil, anempty
package, asampleneedie, orthe type andsize numiber should
beforwarded.

Use descriptionon label. Acomplete order wouldread:

100 Needles, Type 9854G200/080.

NOTE: In case the bag fabric is extremely thin, it is
recommended 1o use needle size 125/049 or 170/067 in
combination with throat plate needle hole section part No.
2130* andscrew part No. 77K*, (see Fig. 1). Recommended
sewing thread size for these needle sizesis Ne 34/4.

When exclusively closing plastic bags it isrecommended o
use needle type 95877200/080 with round point and Lo-temp
finish.

Depending on the thickness of the plastic foil or fabric, it is
recommendedto addiiondlly use the throat plate needie hole
section No. 2130* and screw No. 77K*.

AGUJAS

Cada aguja tiene un numero del tipo y del grosor. El numero del tipo
determina el cabo, la punta, el largo, la ranura, la terminacion y otros
detalles. El numero del grosor, troquelado en el cabo de la aguja, significa
el didametro méaximo de la aguja, expresado en centésimos de un milimetro
o milésimos de puigada, entre el cabo y el ojo de la aguja. En conjunto
los nimeros del tipo y de! grosor representan el simbolo completo, que
aparece en la etiqueta de los empaques de las agujas, que vende UNION
SPECIAL.

La aguja comuin para las maquinas descritas en este manual es la
9854G200/080.

Dependiendo de la operacién de costura, cada maquina puede ser
equipada con alguna de las agujas cuyos tipos y medidas son descritos
a continuacion:

Tipo numero: Descripcion y grosores

9854G Cabo redondo, punta cortante, doble ranura,
cromado.
Grosores disponibles:
125/049, 170/067, 200/080, 230/090

9857T Cabo Redondo, punta redonda, doble ranura,

acabado anti térmico.
Grosores disponibles: 200/080.

La seleccion de Ia aguja apropiada esta determinada por el grosor
del hilo utilizado. El hilo deberia pasar libremente por ei ojo-de la
aguja, para permitir una buena formacion de la puntada.

Para asegurar que los pedidos de las agujas se cumplan rapido y
correctamente, se recomienda enviar un empagque vacio, una muestra
de una aguja o indicar los nimeros del tipo o del grosor.

Un pedido completo seria: ,,

100 aguijas, tipo 98548G, grosor 200/080.

NOTA: Cuandoelmaterial delsaco seademasiadofino, recomendamos
utilizar una agujatamano 125/049 o 170/067 en combinacion conun
equipo completo de plancha de aguja, parte No. 2130 yfomillo parte
No.77K* (VeaFig. 1). Tambienrecomendamos utilizar un hilo de coser
Ne 34/4.

Cuando solo se cieren sacos de pistico, recomendamaos usarunaoguia
delfipo 98571200/080 con puntaredonda y acabadao antitérmico.

Dependiendo del grosor del pliego de pldstico o delmaterial utifizado,
recomendamos adicionalimente ufilizar un equipo completode plancha
de aguja, parte No. 2130" y fornillo parte No.77K* .

* Extraorderand chargeifem.

* Gegenzustiziche Bestellung und Berechnung.



OPERATING INSTRUCTIONS

PUTTING INTO SERVICE

Before leaving our factory each machine is carefully inspected,
adjusted and given a sewing test. However, upenreceipt the
rmachine should be inspected and any damage or complaint
should be reported to Union Special or their distributor without
delay.

Unpackthe machine. Make sure that no pieces of packing are
frappedinthe mechanism.

Check by tfuming the motor handwheelin operating direction
(see Fig. 2) if the machine works. A slight restistance will be
felt as the feed dogrises.
Loosen screw (A, Fig. 3) and set thread rod (B) so that its
lower end is flush with the underside of thread cone support
(©). Retighten screw (A).

Checkthe threading of the machine. Observe the threading
diagram Fig. 4 and paragraph "THREADING".

Lubricate the machine again as per oiling diagram Fig. 5.

Depending upon the operating conditions, oling should be done
atleastonce aday.

Checkif the voltage of the sewing motor corresponds with the
voltage of the wall socket. Wall sockets for machines with
ground wire must be porperly grounded. Insert the plug of the
power cable info the wallsocket.

Start stitching on a piece of the bag material (jute, paper,
polypropylene etc) by pressing the thumb switch. Continue
stitching as the bag leaves the machine. This will produce a
thread chain, whichwhen guidedinfo the V-cut out of the throat
plate is automatically cut by the thread chain cutting knives.
Release the switch, the machine stops.

NOTE: The knives only function when the machine is operating.
Othenwise the thread chain will break when pulled and could
cause damaoge fothe needle andlooper.

OPERATING

Foraneat, presentable closure thefiled bag hos o be prepared
as follows:

Paper, heavy gauge plastic, coated polypropylene bags:

Insert both hands into the opening of the filed bag and spread
itapart.

Then grip both outer edges of the bag and fold with a sharp
movement the bag top forward and overto expel the air.

INSTRUCCIONES DE OPERACION

PUESTA EN MARCHA

Antes de salir de nuestra fabrica cada maquina es cuidadosamente
inspeccionaday sometida a pruebas de costura. Sin embargo, tan pronto
como se reciba debe serinspeccionaday cualquier dano o queja debe ser
notificado inmediatamente a Union Special o al distribuidor que realizé la
venta.

Desempague lamdaaguinay verifique que no quedaron piezas del material de
empaqgue denfrodelmecanismo.

Verifique que la maquina funciona girando el volante en sentido de operacion
(Fig. 2). Unligeraresistencia se sentird a medida que el diente alimentador
selevanta.

Suelte el tornillo (A, Fig. 3) y ajuste la varilla del hilo (B) de manera que
ligeramente roce la parte inferior del soporte del porta conos (C). Ajuste de
nuevo eltomillo (A).

Verifique el enhebrado de lamdquina. Revise el diagrama de enhebrado Fig.
4y el paragrafo "ENHEBRADO".,

Lubrigue lamdaaguina de acuerdo con el diagrama de Lubricacion Fig. 5.

Dependiendo de lascondiciones de operacion, lamdquina debe serlubricada
porlomenosunavezaldia.

Verifique que el voltaje del motor corresponda con el voltaje del enchufe
donde se conectardlamaaguina. Enchufes con conexidn atierre deloen ser
adecuadamente conectados. Finalmente, enchufe lamaqguina.

Comienze a coser sobre un pedazo de material (Yute, Papel, Polypropileno,
efc.) presionando el boton de arangue. Continue cosiendo hastaque elsaco
salga de la méquina. Se producird una cadeneta, la cual al ser guiada a
fravés del cortador en formade V dlfinal de la ploncha de aogujase contardal
pasarlaporlas cuchillas cortadoras. Suette el botn de arrangue y la maguina
dejardde funcionar.

NOTA: Las cuchillas solo cortfan cuando lamaguina estd encendida. Tenga
cuidado de no halarla cadeneta con laméquina apagada, yaque puede
danarlaagujay ellooper.

OPERACION

Parauna costuralimpiay presentable, el saco debe ser preparado como se
senalaacontinuacion:;

Papel, pléstico pesado y sacos de polypropileno:

Inserte amibbas manos en la boca del saco lleno y abralo. A contfinuacion,
sujete los extremos del sacoy con un movimiento firme, acueste elsacoy
saque el aire sobrante.




Bring the bag top o the upright position so that itis flat and
vertical.

Bring the machine fo the right hand side of the bag, approx.
25t040mm (1-1 1/2") from the top.

Entfer the leading edge of the bag between presser foot and
throat plate.

A A Keep asecurity distance of approx. 100 mm
(@" between main and sewing needle!

Press the thumb switch. The machine sews across the bag,
requirng the operator only fo keep pace by moving the hand
in conjunction with the sewing speed of the machine.

Asthe machine comes off the bag guide the thread chain with
aslight twist of the rist into the knives, simultaneously relecase
the switch.

The machine stops.

This resultsin ashort, neat thread chain at the beginning and
endofthebag.

Hessian, jute, woven polypropylene, cotton andnetbags:

Enderece el saco de manera que quede en posicion vertical y plano.
Acerquelamdquina ala parte derecha del saco, aproximadamente 25a40
mm deltope delsaco.
Infroduzcala esquina superior del saco entre el pie prensatelas y la plancha
deaguc.

Mantenga una distancia de aproximdamente 100mm
A A entre sumanoy la aguja de la maaguina.!

Presione el boton de arranque. La mdaquina coserd a través del saco,
requirendo del operadorsolomente mantenerlavelocidod moviendolamano
en conjunto conlamaqguina hasta el final de la costura.

Cuando elsaco salgade lamdquina, saldréun pedazo de cadeneta, que se
cortahaciendo un ligero movimiento de la muhecahacialas cuchicllaosde
cortey soltando simultaneamente el boton de arrangue.

Lamaqguinase para.

Elresultado final es una costura limpia'y presentable del principio al final del
SCICO.

Sacos de arpilla, fibra natural, Yute, Polipropileno, Algoddn y Mallas Tejidas:

These bag materials ar not stiff enough, therefore the right
leading edge of the bag has to be entered with the lefthand
intothe machine.

Keep asecurity distance of approx. 100mm
A A (4" between main and sewing needle!

While sewing the operator should move the left hand fo the
left side of the bag, maintaining aslight tension across the top
ofthebag.

THREADING

Pull out mains plug before threading! A
Loosen thumb screw(s) (D, Fig. 3) inthe thread cone support,
pull out the spool pin(s) (E) and remove the empty thread
cone(s).

Insert the new thread cone(s) with spool pin(s) (E) and
retighten thumb screw(s) (D).

Thread the machine as shownin Fig. 4.

Forthreading the needle, tur motor handwheelin operating
direction untilthe needle isin its upmost position above the
throat plate.

For threading the looper (double locked stitch machines only)
openthe hinged cover (A, Fig. 4) and tur motorhandwheelin
operating direction until the needle is in ifs lowest position
below the throat plate. Reclose hinged cover (A) after
threading.

THREAD TENSION

The tension (L, Figs. 4 and 13) controls the looper thread and
the fension (N) controls the needle thread.Only asslight fension
should be applied on the looper thread. The tension applied
onthe needle thread depends upon the size of the thread and
the thickness of the faloric to be sewn and has to be regulated
fillthe machine sews and chains off perfectly.

PRESSER FOOT PRESSURE

The pressure on the presser foot should be just so strong
that the machine feeds uniformly on the faloric fo be sewn.
When leaving the fabric fo be sewn, an uniform thread chain
must be formed.

The presser foot pressure is regulated with the knurled
regulating screw (B, Fig. 4).

For adjustment loosen nut (C) and turn the regulating screw
(B) clockwise to increase the pressure or counterclockwise to
decrease the pressure.

Retighten nut (C).

El material de estos sacos no eslo suficientemente rigido, asi que la punta
superior derecha del saco debe serinfroducida en lamaguinaconayudade
lamanoizquierda.

Mantenga una distancia de aproximdamente 100 mm
ﬁ A entre sumanoy la aguja de la maaguina.!

Mientrasrealiza la operacion de costura, el operador detoe mantener lamano
izquierda alaizquierda del saco, para mantener unaligera tension en el
saco y lograruna costura pareja.

ENHEBRADO

A

Afloje los tornillos (D, Fig. 3) del soporte del porta conos, saque los pasadores
(E) y retire el cono de hilo vacio.

Desenchufe lamaaguina anfes de enhebrarial

Inserte un nuevo cono de hilo, inserte los pasadores (E) y apriete de nuevo
los tornillos (D).

Enhebre laméaquina tal como se muestraen el diagramade laFig. 4.

Paraenhebrarlaaguja, mueva el volante del motoren direccidn de operacion,
hasta que la aguja alcance su punto mas alto de recorrido sobre la plancha
deagua.

Para enhebrar el looper (en méaquinas de costura de cadeneta doble
solamente) abralatapadelmotor (A, Fig. 4) y mueva el volante delmotoren
direccién de operacion hasta que la aguja esté en su posicion maés baja
debagjo delaplanchade aguja. Cierre latapa delmotornuevamente.

TENSION DEL HILO

Eltensor (L, Fig. 4y 13) regula el hilo delloopery el tensor (N) regula el hilo
delaaguja. Solamente unaligera tension debe ser aplicada al hilo dellooper.
Latensidn aplicada al hilo de la aguja depende del hilo a utilizary del grosor
delmaterial acoser y debe serregulada manuaimente hasta que lamdguina
cosaperfectomente.

PRESION DEL PIE PRENSATELAS

Al pie prensatelas se debe aplicar suficiente presion para que el diente
transportador arrastre uniformemente el material y para que salga la cadeneta.

La presion del pie se regula con el tornillo estriado (B, Fig. 4).

Para gjustar el pie prensatelas, suelte latuerca (C) y gire el tornillo regulador
(B) en sentido del reloj paraincrementar la presidon y en sentido contrario
para disminuirla.

Apriete de nuevolatuerca (C).
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Diagram for single thread chainstitch, type 101.
Styles 2200 AA, 2200 BA, 2200 FA and 2200 AAS.

Anleitung fir Einfaden-Einfachkettenstich, Typ 101
Maschinen 2200 AA, 2200 BA, 2200 FA und 2200 AAS.

CAUTION!

Pull out mains plug before
threading.

ACHTUNG!

Ziehen Sie vor dem Einfadeln
den Netzstecker!

THREADING DIAGRAM CLASS 2200
EINFADELANLEITUNG KLASSE 2200

Diagram for two thread double locked stitch, type 401.
Styles 2200 A, 2200 B, 2200 F and 2200 AS.

Anleitung fur Zweifaden-Doppelkettenstich, Typ 401.
Maschinen 2200 A, 2200 B, 2200 F und 2200 AS.

CAUTION!

Pull out mains plug before
threading!

ACHTUNG!

Ziehen Sie vor dem Einféddeln
den Netzstecker!
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CHANGING THE NEEDLE

Pull out mains plug before changing ﬁ
theneedie!

Turn motor handwheelin operating direction untilthe needle isinits
upmost position above the throat plate. Unthread the eye of the
neede.

Loosenthe screw (D, Fig. 4) for the needle and draw out the needle.
Insert the shank of the new needle as far as it will go info the needle
seat and with the flat on the shank facing to the front.

Retighten screw (D) for the needle on the fiat of the needle shank
andthreadtheneedieeye.

MAINTENANCE

Pull out the mains plug before doing
maintenance work or before oiling!

A

OILING

The machine hasto be oiled at least once aday onthe cilspots 11o
11 shownin the oiling diagram Fig. 5.

Qilspots 1, 2and 3 are especially important!

Recommended oil: Mobil D.T.E., Ol Medium.

This oil can be purchased from Union Specialin 0.5 liter containers
under part No. G28604L orin 5 liter containers under the part No.
G28604L5.

CLEANING
Cleanthe machine atfleast once aweek fromlint. For this also open

hinged cover (A, Fig. 5) and the punched cover (B, Fig. 5).
Reclose covers.
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CAMBIO DE AGUJA

A

Mueva el volante del motor en direccion de operacion, hastaquela
aguja alcance su punto mas alto de recorrido sobre la planchade
aguja. Desenhebre la agujo.

Desenchufe lamdaguina anfes de cambiar
laagujal

Suelte el tomillo (D, Fig. 4) de la aguja y refire la aguja. Inserte la
agujade maneraque la superficie plana mire hacia adelante.
Asegure el tornillo (D) de la aguja enla parte plana del caboy
enhebrelaaguja.

MANTENIMIENTO

Desenchufe la mdquina antes de redlizar trabajos
de mantenimientoy/o antfes de aceitarial

ACEITADO

Lamdqguina debe ser aceitada porlo menosuna vez aldiaen los
lugares senaladosdel 1 al 11 en el diagrama de aceite, Fig. 5.
Puntos 1,2y 3 son sumamente importantes!

Recomendamos el aceite Mobil D.T.E. Aceite Medio.

Este aceite puede ser comprado de Union Special en envase de
0,5 Iir. bajo nimero de parte G28604L o en envases de S lirs. bajo
ndmero de parte G28604L5.

LIMPIEZA

Limpie lamaqguina porlo menosunavez alasemana paramaonteneria
libre de pelusas. También se recomienda alborir las cubiertas (A,
Fig.5) y (B. Fig. 5) frecuentemente para limpiar dentro del motor.
Recuerde cerrar nuevamente estas cubiertas.



OILING DIAGRAM CLASS 2200
OLANLEITUNG KLASSE 2200

CAUTION!

j j Pull out main plug before oiling!
ACHTUNG!

Ziehen Sie vor dem Olen den Netzstecker!
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IMPORTANT!

Lubricate oil spots 1 to 11 at least
once a day!

Spots 1,2 and 3 are especially
important!

WICHTIG!

0len Sie die Olstellen 1 bis 11
mindestens einmal téaglich!

Die (lstellen 1,2 und 3 sind
besonders wichtig!

VIEW IN DIRECTION OF ARROW X
ANSICHT 1IN PFEILRICHTUNG X

Fig.5
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INSTRUCTIONS FOR MECHANICS

Observe the SAFETY RULES!

A\

SETTING THE LOOPER
1. Looperfortwo thread double locked stitch:

Setthelooper (A Fig. 6) so that the distance from the center of the
needle (B) to the point of the looper is not less than 4 mm (6/32")
whenthelooperis atifs farthest end position from the needle. Looper
gauge No. 21225-4/4.4 can be used advantageously in making this
setting.

2. Looper forsingle thread chainstitch:

Setthelooper (A, Fig. 6A) so that the distance from the center of
the needle (B) to the point of the looperis not less than 3.6 mm (9/
64" whenthe looper is at its farthest end position from the needle.
Looper gauge No. 21225-9/64 can be used advantageously in
making this setting.

If adjustment is required remove plug (C, Fig. 7). Set screw for
looper shaftis accessible through thsihole. Loosen the screw and
move the looper shaftfo the right orto the left o obotain the 4 mm (5/
32" respectively the 3.6 mm (9/64") distance. The looper point
should pass as close as possible to the back of the needle without
contfacting it. Clearance 0.08t0 0.13 mm (0.003 t0 0.005in.).
Refighten screw and remount the plug.

SETTING HEIGHT OF NEEDLE

The height of the needle is correct, when the top of ifs eye is flush
with the lower edge of the lloper, when the looper moves to the left
and its point is flush with the left side of the needle (see Fig. 8).

If adjustrent is necessary, loosen set screw (D, Fig. 7) and remove
needle, thenloosen lock nut (E) and regulate the height adjustment
screw (A). Now reset stop screw (B) in feed dog fo maintain the
adjusted feed dog height.

SETTING THE LOWER FEED DOG

The lower feed dogis set correctly whenits teeth rise slightly more
than the depth of a full tooth (approx. 1.6mm (1/16") above the
throat plate (see Fig. 9). To raise or lower the feed dog loosen screw
(A Fig. 10) and set the feed dog to the specified height. Retighten
screw (A). Now reset stop screw (B) in feed dog fo maintain the
adjusted feed dog height.

NEEDLE GUARD

Setthe needle guard (C, Fig. 10) so that it just touches the needle
whenitis af its most forward point of fravel. To move guard forward
orbackward loosen screw (A) and move needle guard as required.
Retighten screw.

NOTE: Screw (A) serves also to fasten the lower feed dog. Therefore
make sure notto disturb the feed dog height when setting the needle
guard.

INSTRUCCIONES PARA MECANICOS

A Observe las INDICACIONES DE SEGURIDAD!
AJUSTE DEL LOOPER
1. Looper para costura de cadeneta doble, dos hilos:

Ajustar el looper (A, Fig. 6) de manera tal que la distancia entre el centro
de laaguja (B) y la punta del looper no sea menos de 4 mm en el momento
cuando el looper esta en su distancia maxima a la aguja. El calibrador de
looper parte No. 21225-4/4.4 se recomienda para realizar este gjuste.

2. Looperparacosturade cadenetasencilla;

Ajustar el looper (A, Fig. 6) de manera tal que la distancia entre el centro
de laaguja (B) y la punta del looper no sea menos de 3,6 mm en el momento
cuando el looper esta en su distancia maxima a la aguja. El calibrador de
looper parte No. 21225-4/4.4 se recomienda para realizar este ajuste.

Para lograr esto se remueve la tapa (C, Fig. 7) para llegar al tornillo que fija
el eje del looper. Soltar el tornillo, mover el eje del looper hacia laizquierda
o0 hacia la derecha hasta que se logra la distancia de 4 mm . La punta del
looper deberia pasar lo mas cerca posible de la parte trasera de la guja
pero sin tocarla. La altura recomendada es de 0.08 a 0.13 mm.

Fijar el tornillo y montar la tapa otra vez.

AJUSTE DE LA ALTURA DE LA AGUJA

El ajuste correcto de la aguja se logra cuando el tope del ojo de la aguja
esté al ras con el borde inferior del looper en el momento cuando el looper
se mueve hacia la izquierda y esta con su punta al ras con el borde izquierdo
de la aguja. (Ver Fig. 8).

Para lograr esto se remueve la aguja soltando el tornillo (D, Fig. 7). Después
se suelta la tuerca (E) y regula con el tornillo (F) la altura correcta. Fijar
posicién apretando otra vez la tuerca (E).

AJUSTE DEL DIENTE INFERIOR DE ARRASTRE

El ajuste correcto del diente inferior de arrastre se logra cuando los dientes
sobrepasan aprox. 1,6 mm la plancha de la aguja (Ver Fig. 9). Para bajar o
subir el transportador hay que soltar el tornillo (A, Fig. 10) ajustar la altura
del diente de arrastre y apretar el tornillo (A) otra vez. Ahora hay que ajustar
el contra-tornillo (B) para mantener esta posicion.

AJUSTE DEL GUARDA AGUJAS

Fijar el guarda aguja (C, Fig. 10) de tal manera que en el punto mas avanzado
de su movimiento toque levemente la aguja. Para este ajuste hay que soltar
el tornillo Ay mover el guarda aguja como sea hecesario.

NOTA: Hay que tener cuidado para no variar la altura del diente alimentador,
ya que esta fijado con el mismo tornillo (A).




Fig.8
SETTING OF THE KNIVES

1. Fixedknife:
Set the fixed knife (A, Fig. 11) so that its tip sifs close to the
underside of the throat plate (B). For adjustment loosen screw
(C) and move knife up or down in its holder as required.
Retighten screw.

2. Moving knife:

Set the moving knife (D, Fig. 11) so that is just clears below
the throat plate underside onits entire arc of fravel. Inthe most
open position of the knives the pilot (E) should overlap the
fixed knife by 3 mm (1/8"). In cutting position of the knives the
cutting edge of the moving knife should overlap the cutting
edge of the fixed knife atleast 1 mm (3/64"). For adjusting
moving knife loosen screw (F) and set knife as required.
Retighten screw.

STITCH LENGTH

To change the sfitch length, remove the cover plate located below
the serial number of the machine. Loosen lock nut (A, Fig. 12)
and turn stitch length adjusting screw (B) clockwise fo shorten
stitch or counterclockwise fo lengtheniit.

Affer adjustment, retightenlock nut (A) andreplace the cover plate.

NOTE: Any change in the sfitch length necessitates coresponding
changeinthe needle guardsetting.

THREAD GUIDES

Setthe needle thread take-up (A, Fig. 13) so that the needle thread
contactsthe hook (A) just when the needle thread loop leaves the
looperpoint.

The needle thread eyelet (B) is set correctily when the eyelet dips
about 30° to the left.

The looper thread eyelet (C) controlls the looper thread. It is set
correctly when it takes up slack of the looper thread when the
loopermovesto the right.

THROAT PLATE NEEDLE HOLE SECTION FOR THIN
FABRICS

For closing of thin and soft fabric an auxiliary needle hole section
onthe needle hole of the throat plate is required:

1-partNo. 2130 Needle hole section

1 -part No. 77K Screw

Forextremely thin fabric istis recommended to use in connection
with these parts needle sizes 125/049 or 170/067 and sewing
thread size Ne 34/4 (also refer to paragraph "NEEDLES").

Fig.9

Fig.10
AJUSTE DE LAS CUCHILLAS

1. Cuchillafia:
Fijar la cuchilla fija (A, Fig. 11) de tal manera que su punta esté al ras

con el borde inferior de la plancha de aguja (B). Para ajustarla, soltar el
tornillo (C) y mover la cuchilla hacia arriba o abajo. Apretar el tornillo
otravez.

2. Cuchillamévil:
Fijar la cuchilla moévil (D, Fig. 11) de tal manera que se pueda mover
libremente debajo de la plancha de la aguja. En la posiciéon mas abierta
la guia del cuchillo (E) debe sobrepasar la cuchilla fija todaviaa 3 mmy
en la posicion del corte las cuchillas deberan sobrepasarse por lo menos
1 mm. Para lograr esto hay que soltar el tornillo (F) y ajustar la posicién
de la cuchilla moévil.

LARGO DE LA PUNTADA

Para variar el largo de la puntada hay que remover la tapa debajo del serial
de lamagquina. Soltar la tuerca (A, Fig. 12) y girar tornillo (B) hacia la derecha
para acortar la puntada y hacia la izquierda para agrandar la puntada.
Después hay que apretar la tuerca (A) otra vez y cerrar la tapa.

NOTA: Con cada cambio en la puntada hay que ajustar el guarda aguja.

GUIA HILOS

Ajuste el alimentador (A, Fig. 13) del hilo de tal manera que el hilo toque el
gancho (A) cuando el lazo del hilo salga de la punta del looper.

El guia hilo (B) debera estar inclinado aprox. 30 grados hacia la izquierda.

El guia hilo del looper (C) esta en buena posicién si el hilo suelto es agarrado
cuando el looper se mueve hacia la derecha.

ADITAMENTO PARA LA PLANCHA DE AGUJA PARA COSER
MATERIALES FINOS

Para materiales mas finos y suaves existe un aditamento para la plancha
de aguja:

1-Parte No. 2130 Aditamento para el hueco de la plancha de aguja
1-Parte No. 77K Tornillo

En este caso se recomienda bajar el grosor de la aguja a 125/049 6 170/
067 y utilizar hilo tamaiio Ne 34/4. (Ver tambien el parrafo "AGUJAS").




DISASSEMBLING AND ASSEMBLING OF THE MOTOR
ABBAU UND ANBAU DES MOTORS

CAUTION!

Pull out the mains plug before dis- A
assembling or assembling fo motor!

Disassembling the motor from the sewing machine:

1.
2.
3.

Remove screw (T).
Loosen screw (S).

Hold the sewing machine, turn the motor clockwise until it stops
and pullit out of the sewing machine.

Assembling the motorto the sewing machine:

1.

Turnthe gears untilthe marks (M) on both gears are opposite o
each other, asshown, before inserting the pinion of the motor.

Alignthe two holes (H) in the motor housing with the hex. head
cap screws (S) in the sewing machine and push the motor and
sewing machine fogether.

Hold the sewing machine and tum the motor counterclockwise
untilthe parting lines (L) of the housing halves on motor and
sewing machine are aligned. Tighten screws (S)

Fasten the thread cone support with screw (T) on the handle of
the motorhousing.

PRECAUCION!

A Desenchufe lamdaaguina antes de montar o desmontar

elmotor!

Desmontar el motor de lamdaguinade coser:

1.
2.
3.

Retire el tornillo (T).
Suelte los tornillos (S).

Sujete lamaquina, gire el motor haciala derechahasta su punto méximo y
sGguelodelaamnazondelamdaguina.

Montar elmotor de lamdguina de coser:

1.
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Mueva los engranajes del motor hasta que ambos queden opuestosuno a
ofro, como se muestra, antes de insertar el pindn del motor.

Alinie ambos huecos (H) al cojinete del motor con los tomillos hexagonales
(S) enlamaquina de coser y presione hasta unirlos.

Sujete lamaauina, gire el motorhacialaizquierdahasta que loslineas divisorias
delacarcasa)y elmotoresten aineadas.
Apriete los tomillos (S).

Asegure el porta conos con los tornillos (T) al mango de la carcasa del
motor.



ORDERING WEAR _AND SPARE PARTS

The following section of this manual simplifies ordering wear and
spare parts. Exploded views of various sections of the mechanism
are shown so that the parts may be seenin thelr actual positionin
the sewing machine. Onthe page opposite the illustration will be
found alisting of the parts with their part numbers, descriptions and
the number of pieces requiredin the particular view being shown.,

Nurnbersinthe first column are reference numbers only, andmerely
indicate the postionof that partinthe lushration. Reference numbers
should never be used inordering parts. Always use the part number
listedinthe second column.

Component parts of sub-assemblies which can be fumished for
repairs are indicated by intending their descriptions under the
description of the main sub-assembly.

At the back of the manuadl willbe found anumericalindex of all parts
shownin this manual. This will facilitate locating the ifustration and
descripfion when only the part numberis known.

IMPORTANT! ON ALL ORDERS, PLEASE INCLUDE PART
: NUMBER, PART NAME, QUANTITY REQUIRED
AND STYLE OF MACHINE FOR WHICH
PART IS ORDERED.

PEDIDO DE PIEZAS DE REPUESTO

La siguiente seccion de este catalogo fue disefiada para facilitar
los pedidos de los repuestos. Los dibujos de grupos especificos
del mecanismo demuestran la posicion de las piezas en la maquina
de coser. En la pagina en frente de la pagina de la ilustracién se
encuentra un listado de las piezas con su nimero de repuesto,
descripcidn y la cantidad requerida para la seccion indicada.

Los nameros de la primera columna son nimeros de referencia e
indican donde se encuentra la piezas en la ilustracion. Los nimeros
de referencia no se deben utilizar en sus pedidos de repuestos.
Utilice siempre el nimero de repuesto de la segunda columna.

Componentes de piezas compuestas que se pueden suministrar
como repuestos se encuentran diferenciadas de tal forma que las
descripciones estan desplazadas hacia la derecha referente ala
descripcion de la pieza compuesta.

Alfinal del catalogo se encuentran todas las piezas ensefiadas en
este catalogo en orden numérico. Esto facilita la ubicacién de la
ilustracién y descripcién cuando se conozca solamente el numero
de la pieza.

IMPORTANTE! EN TODAS LAS ORDENES INCLUYA POR
FAVOR EL NUMERO Y LA DESCIPCION DE LA PIEZA Y EL
ESTILO DE MAQUINA PARALACUAL SE ORDENALAPIEZA.

17
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HOUSING ASSEMBLY, BUSHINGS FOR LOOPER SHAFT

CONJUNTO DEL COJINETE, BOCINAS PARA EL CIGUENAL

Descripcion

Conjunfo delcojinete

Tomillo de encuentro

Tornillo de encuentro (para atornillar las
mitadesde lacarcasa)

Pasador

Bocina

Bocina

Pasador

Resorte valvula oceite

Pasador

Bocina

Bocina

Bocina

Bocina

Topdn

Arandelade goma6x 12, 0,1 mm grueso
Arandelade goma6x 12, 0,2 mm grueso
Arandelade goma6x 12, 0,3 mm grueso
Arandelade goma6x 12, 0,5mm grueso
Arandelade goma6x 12, 1,0mm grueso

Ref.No. PartNo. Description
Ref.No. Parte No.
1-14 21298 Housing Assembly
1 99266A Shoulder Screw
2 99266 Shoulder Screw (for screwing together
the housing halves)
3 96523 Parallel Pin
4 2192 Bushing
5 2190 Bushing
6 96511 Parallel Pin
7 G41046G Spring Valve Qiler
8 76099D Parallel Pin
9 2195N Bushing
10 2194 Bushing
N 2193 Bushing
12 2193A Bushing
13 999-104A Plug
14 2165D0.1 Shim Ring 6 x 12, 0.1 mm (.004") thick
2165D0.2 Shim Ring 6 x 12, 0.2 mm (.008") thick
2165D0.3 Shim Ring 6 x 12, 0.3 mm (.012") thick
2165D0.5 Shim Ring 6 x 12, 0.5 mm (.020") thick
2165D1.0 Shim Ring 6 x 12, 1.0 mm (.040") thick
15* 2165C0.5  Shim Ring 8 x 14, 0.5 mm (.020") thick
16* 2191 Bushing forlooper shaft
17* 2140N Bushing forlooper shaft
18* 2165A Gear

Hold Gear 18 and Shim Ring 15 against the Flanged Bushing 9.
Measure the distance between Gear Hub and lower Bushing 10 by
means of a Thickness Gauge. By choosing one of the above listed
Shim Rings 14, adjust clearance to the smallest axial play (approx.

* Part of sewing machine.

0.03-0.10mm).

Arandelade goma8x 14, 0.5 mm grueso
Bocinapara eje dellooper

Bocinapara eje dellooper

Engrandje

* Parte de méaquina de coser.

Amt. Req.
Cant.Req.
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MOUNTING INSTRUCTION

INSTRUCCIONES DE MONTAJE
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Susjete elengrandje 18 conlaBocinaparaellooper 15 contra
laBocina 9. Mida la distancia entre el centro delengrandje y
laBocinabaja 10. Seleccione unade las arandelasde goma
14y gjuste la distancia ala diferencia mas pequena posible
(aprox. 0,03-0,10 mm).
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For single thread chainstitch only




COVER ASSEMBLY, THREAD CONE SUPPORT, UPPER FEED DRIVE MECHANISM, PRESSER FOOT LEVER, UPPER FEED DOG,

PRESSEER FOOT, THREAD GUIDES

CONJUNTO DE LA CUBIERTA, SOPORTE DEL CONO DE HILO, MECANISMO SUPERIOR DE ALIMENTACION, PALANCA LEVANTA

Ref. No.
Ref. No.
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Part No.
Parte No.

529496
51292C
51292F1
51292F8
109
2186
51292A
51192G
43266
2159A
93640
41071G
2163
G22585A
41071G
2176B
2158A
87U
2158D
2158C
22585A
95054
225858
22528
51758

22585A
512256W
2180H
Q3B
2189C
79
2289B
99270
2146
2196A
99268
5294938
2166A
28C
2176D
2193
2196B
96663
93
2167A
2168A
2169A
12934A
2175A
2143
907
2178
80175
2160N
2179
2180
80175
2126
87A
2120
87A
95580

PRENSATELAS, DIENTE SUPERIOR, PIE PRENSATELAS, GUIA HILOS

Description

Cover Assembly
Tension Nut
Tension Spring for Looper Thread
Tension Spring for Needle Thread
Tension Disc
Tension Post
Tension Post Ferrule
Tension Eyelet
Nut
Cover
Thum Screw
Nut
Leaf Spring
Screw
Nut
Spring Rest
Needle Thread Take-up
Screw
Needle Thread Eyelet
LooperThread Eyelet
Screw
Washer
Screw
Screw
Needle Thread Eyelet for Single
Thread Chainstitch, Type 101
Screw
Washer
Thread Cone Support
Screw
Thread Rod
Screw
Spool Pin
Thumb Screw
ConnectingRod
Bushing
Shoulder Screw
Feed Lever and Presser Foot Lever
Coliar
Set Screw
FeedlLever
Bushing
Bushing
Roll Pin
Screw
Crank
Link
Shank Screw
Nut
Presser Foot Lever
Bushing
Nut
Feed Rocker
Screw
Double Ball Joint
Upper Feed Shaft
Upper Feed Dog Holder
Screw
Upper Feed Dog, marked "GA"
Countersunk Screw
Presser Foot
Countersunk Screw
Screw (Part of the Motor Assy.)

2]

Descripcion

Conjunto delacubierta
Tuercade latensiéon
Resorte tensién para hilo del looper
Resorte tension para hilo de la aguja
Disco de latension
Poste de latension
Distanciador del poste de latensidn
Guia Hilo de la tensidn
Tuerca
Cubierta
Tornillo de mano
Tuerca
Ballesta
Tornillo
Tuerca
Soporte delresorte plano
Tira Hilo de la aguja
Tornillo
Pasahilo delaaguja
Pasahilo dellooper
Tornillo
Arondela

Tornillo

Tornillo

Pasahilo de la agujapara costurade cadeneta

simple, Tipo 101

Tornillo

Arondela

Soporte del portaconos

Tornillo

Varilla del portaconos

Tornillo

Portacono

Tornillo de mano

\arila de conexion
Bocina

Tornillo de encuentro

Conj. Prensatelas y Palanca
Abrozadera

Tornillo de sujeciéon
Pdloncaaiimentadora
Bocina
Bocina
Pasador
Tornillo
Kurbel
Conrector
Tomillo largo
Tuerca
Palanca del prensatelas

Bocina

Tuerca

Eje oscilante
Tornillo

Articulacion esférica, doble

Eje del diente superior

Sujetador del diente superior
Tornillo

Sujetador del diente superior, marcado "GA"

Tornilloremache

Pie prensatelas

Tornilloremache

Tornillo (Parte del conj. del motor)

Amt.Req.
Cant.Req.
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Torque to 3 Nm (26.5in.lbs.)
mit 3 Nm angezogen
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HOUSING, CRANKSHAFT, NEEDLE-, LOOPER-, FEED- AND CHAINCUTTER MECHANISM, FEED DOG, LOOPER, THROAT PLATE, COVERS

COJINETE, CIGUENAL, MECANISMO ACCIONADOR DEL LOOPER, ALIMENTADOR Y CORTADOR DE CADENETA, DIENTE ALIMENTADOR,

LOOPER, PLANCHA DE AGUJA, CUBIERTAS

Ref.No. PartNo. Description Descripcidn Amt.Req.
Ref.No.  Parte No. Cant.Req.
1 2105 FeedDog Diente aimentador 1
2 99277 Set Screw Tornillo de sujecion 1
3 80175 Screw Tornillo 1
4 2125 Needle Guard, marked'Ts" Guarda agujos, marcado"Ts" 1
5 G29492 Looper Drive Assembly Conjunto Accionador dellooper 1
6 73C Set Screw Tornillo de sujecion 1
7 96502 Parallel Pin Pasador 1
8 2152B Connecfion Biela de conexion 1
9 2152 Ball Joint Arficulacion esférica 1
10 2142 Lever for Looper Drive Palanca del accionador dellooper 1
N 2151 Link Conexion 1
12 28C Set Screw Tornillo de sujecion 3
13 96602 Pin Pasador 1
14 G660-210 Retaining Ring Anillo de seguridad 2
15 96603 Pin Pasador 1
16 G660-210 Retaining Ring Anillo de seguridad 2
17 41071G Nut Tuerca 1
18 2158E Thread Eyelet Guia Hilo 1
19 22575 Set Screw Tornillo de sujecion 1
20 2177 Bolt Pemo 1
21 88B Set Screw Tornillo de sujecion 3
22 28C Set Screw Tornillo de sujecion 1
23 2145A Guide Guia 1
24 28 Screw Tornillo 2
25 2158B Thread Eyelet Guia Hilo 1
26 22768 Screw Tornillo 1
27 21156 Needle Lever Paloncadelaoguia 1
28 96501 Parallel Pin Pasador paralelo 1
29 99267 Screw forNeedle Tornillo de laaguja 1
30 12934A Nut Tuerca 1
31 2108 LooperforDouble Locked Stitch, type 401 Looper costura cadeneta doble, Tipo 401 1
32 2108B LprforSingle Thread Chainstitch, type 101 Looper costura cadeneta sencilla, Tipo 101 1
35 909521 Spring Washer Arandelamuelle 1
36 2173A Knife Rocker Eje delacuchilla 1
37 225608 Set Screw Tornillo de sujecion 1
38 2191 Bushing for Looper Shaft Bocina del arbol dellooper 1
39 2144 Looper Shaft Arbol dellooper 1
40 88B Set Screw Tornillo de sujecion 1
41 2134A Feed DogHolder Sujetador del diente alimentador 1
42 2193 Bushing Bocina 1
43 2135P FeedRocker Eje deldiente 2
44 22596 Screw Tornillo 1
45* 73C Screw Tornillo 1
46 2183 Guide Block Bloque guia 1
47 HA61D Screw Tornillo 1
48 2140N Bushing for Looper Shaft Bocina del arbol dellooper 1
48A* 2135R Spacer Espaciodor 1
49 2156 LooperRocker Eje dellooper 1
50 39250J Nut Tuerca 1
51 2139N Double Ball Joint Articulacion esférica doble 1
52 51225W Washer Tornillo 2
53 G660-210 Retaining Ring Anillo de seguridad 1
54 2136 Bolt Pasador 1
55 2131 Feed Rocker Shaft Arbol del eje del diente 1
56 2195N Flanged Bushing Bocinade conexion 1
57 2165C0.5 Shim Ring 8 x 14, 0.5 mm (.020") thick Arandelade goma8x 14, 0,5 mm grueso 2
58 2165A Gear Engrandje 2
59 2194 Bushing Bocina 2
60** 2165D0.1 Shim Ring 6 x 12, 0.1 mm (.004") thick Arandelade goma6x 12, 0,1 mm grueso 2
2165D0.2 Shim Ring 6 x 12, 0.2 mm (.008") thick Arandelade goma 6 x 12, 0,2 mm grueso 2
2165D0.3 ShimRing 6 x 12, 0.3 mm (.012") thick Arandelade goma6x 12, 0,3 mm grueso 2
2165D0.5 Shim Ring 6 x 12, 0.5 mm (.020") thick Arandelade goma 6 x 12, 0,5 mm grueso 2
2165D1.0 Shim Ring 6 x 12, 1.0 mm (.040") thick Arandelade goma6x 12, 1,0mm grueso 2
61 225608 Set Screw Tornillo de sujecion 2
62 22764A Set Screw with Cone Point Tornillo de sujeciéon con punta cénica 2
63 2133 Inset Distanciador 2
64 2132 Stitch Length Adjusting Screw Tomillo gjuste largo de la puntada 1
1
65-115 Seefollowingpage Versiguiente pagina

* These parts have to be secured with engineering
adhesive part No. 999-114B.

* Estas piezas deben ser aseguradas con la pega no per
manente parte No. 999-114B.

** Use the shim ring as required, according
to the "MOUNTING INSTRUCTIONS", page 19.

23

** Utilice las arandelas de goma de acuerdo a las
"INSTRUCCIONES DE MONTAJE", P&g. 19.



Torque to 3 Nm (26.5in.1bs.)
mit 3 Nm angezogen




HOUSING, CRANKSHAFT, NEEDLE-, LOOPER-, FEED- AND CHAINCUTTER MECHANISM, FEED DOG, LOOPER, THROAT PLATE, COVERS

COJINETE, CIGUENAL, MECANISMO ACCIONADOR DEL LOOPER, ALIMENTADOR Y CORTADOR DE CADENETA, DIENTE ALIMENTADOR,

Ref.No.  PartNo.
Ref.No. Parte No.

1-64

65 (529490
66 22561
67 2148

68 2155

69 2122

70 2154

71 10349
72 2145

73 2101

74 2182A
75 28

76 87A

77 22585
78 2182C
79 2182B
80 22528
81 225858
82 21298
83 2141

84 96256
85 2157

86 2203E
87 225858

88 2103AC

89 99373
90 2183

91 99269
92 J1614
3 2150

94 538

95 2149

96 22542
97 2170

98 73

99 22764
100 88

101 2171
102 2172C
108 529497
104 2127
105 2127C
106 2127A
107 96650
108 2127B
109 87U

110 2124
m 87A

112 2182
113 22585A
114° 2130
115° 77K

LOOPER, PLANCHA DE AGUJA, CUBIERTAS

Description

Seeprecedingpage

Crank Shaft Assembly
Screw
Washer
Double Ball Joint
Crank Shaft
Ball Stud
Ball Stud
Double Link Bearing
Cover Assembly
Rubber Plate
Screw
Countersunk Srew
Screw
Washer Plate
Rublber Plate
Screw for Cover
Screw For Cover
Housing Assembly, Partssee Page 19
Needle Lever Shaft
Retaining Ring
Hinges Cover
Bag Feed-in Guide and Finger Guard
Screw
Washer Plate
Hex. Head Cap Screw
Cover punched
Shoulder Screw
Spring Washer
Holder for Fixed Knife
Screw
Knife, fixed
Screw
Knife, moving
Screw
Set Screw with Cone Point
Set Screw
Knife Lever
Shaft for Knife Lever

Throat Plate ond Chaining Block Assembly

Chaining Block Assembly
Spring
Chaining Block
Roll Pin
Guide for Chaining Block
Screw
Throat Plate
Countersunk Screw
Cover
Screw
Needle Hole Section, marked"UO"
Countersunk Screw

° Extra order and charge item.

Descripcion
Ver pdgina anterior

Conjunto del Ciguenal
Tornillo
Arondela
Arficulacion esféricadoble
Ciguenal
Pemodebola
Pemodebola
Cajinete de doble conexidn
Conjunto delacubierta
Placadegoma
Tornillo
Tornilloremache
Tornillo
Placaarandela
Placadegoma
Tomillo parala cubierta
Tormillo parala cubierta
Conjunto del Cajinete, verpdg.
Arbol de lapaloncade movimiento de laaguja
Anillo retenedor
Cubiertaarticuloda
Guiade entradadelsacoy guardadedos
Tornillo
Placaarandela
Tomilo tapahexagonal
Cubiertaperforada
Tornillo de encuentro
Arandeladeresorte
Sujetador de cuchillafija
Tornillo
Cuchillafija
Tornillo
Cuchillamaévil
Tornillo
Tomillo de sujecién con punta cénica
Tornillo de sujeciéon
Paloncacuchilla
Arbolde lapalancadelacuchila
Conjunto Plancha de agujay guia formacion
cocdeneta
Con)j. Guiaformacion cadeneta
Resorte
Boque
Pasador
Guiaparaformarcadeneta
Tornillo
Planchade oguja
Tornilloremache
Cubierta
Tornillo
Aditamento paratejido fino, marcado "UO"
Tornilloremache

° Contrapedido, cargo adicional.

Amt.Req.
Cant.Req.

_ e N = N) — N — e e e A N) A N) = N e e S N ND N



43

(19 2018 V7
16

35 33 3, 37 38

26



TAPE FOLDER AND MECHANICAL TAPE CUTTING DEVICE

DOBLADOR DE CINTA Y CORTADOR MECANICO DE CINTA

Ref.No.  PartNo. Description
Ref.No. Parte No.
1-49 G29901A50 Tape Folder and Mechanical Tape Cutting
Device for50mm wide tape
G29901A60 Tape Folder and Mechanical Tape Cutting
Device for 60 mm wide tape
1 Q3077 Tape Reel Assembly
2 G41041B Collar
3 22837 Thumb Screw
4 93077C Spring
5 80640E Bushing
6 93077D Tape Reel Disc
7 Q3077A Tape Reel Bracket
8 930778 Tope Guide
9 22542 Screw
10 93 Screw
1 9937 Nut
12 Q3077E Plate
13 22874 Screw
14 G29497A Throat Plate ond Chaining Block Assembly
15 87U Screw
16 2127 Chaining Block Assembly
17 2127B Guide for Chaining Block
18 2127C Spring
19 2127A Chaining Block
20 96650 Roll Pin
21 2103A-50 Folder Assembly for 50 mm wide tape
2103A-60 Folder Assembly for 60 mm wide tape
22 2103AA-50 Folder for 50 mm wide tape
2103AA-60 Folder for 60 mm wide tape
23 99269 Shoulder Screw
24 J1614 Spring Washer
25 2103AB FolderBracket
26 39250J Nut
27 22585A Screw
28 2103AC Shim
29 G29486E Tape Clipper
30 99555 Knife Actuating Lever
31 99556 Bracket for knife shaft
32 22585R Screw
33 80275 Lower Knifer
34 99560 Finger Guard
35 22848 Screw
36 94 Screw
37 99558 Guide
38 2170A Upper Knife
39 22724 Screw
40 96701 Spring
41 99557 Knife Shaft
42 99559 Spring
43 22570A Screw
44 402 Stop Screw
45 22562 Screw for guide 99558
46 2157E Front Cover (not shown)
47 2188 Support Arm
48* 2188C Support Arm for 2200L, LA
49 99271 Screw

*Extra order and charge item.
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Descripcién

Dobladory cortador mecdénicode cinta

Para cintfasde 50mm de ancho

Dobladory cortfador mecénicode cinta

Para cintfasde 60mm de ancho
Conjunto dispensador de cinfa

Abrozadera

Tornillo de mano

Resorte

Bocina

Disco

Soporte

Guia

Tornillo

Tornillo

Tuerca

Plancha

Tornillo

Conjunfoplanchade agujay bloqueformcadeneta

Tornillo

Conjuntoblogue formacidncadeneta

Guiaparaelbloque
Resorte

Fomnodorde cadeneta
Pasodorredondo

Conj. Dobladorpara cinfasde 50mmde ancho

Conj. Dobladorpara cinfasde 60mmde ancho
Dobladorpara cintasde 50mm de ancho
Doblador para cintfasde 60mmde ancho

Tornillo de encuentro
Arandeladeresorte
Sujetador deldoblador
Tuerca
Tornillo
Placaconectora
Conjunto cortadorde cinta

Palancaaccionadorade lacuchilla

Soporte del eje delacuchila

Tornillo

Cuchillainferior

Guaordadedos

Tornillo

Tornillo

Guia

Cuchillasuperior

Tornillo

Resorte

Arbol delacuchilla

Resorte

Tornillo

Tornillo tope

Tornillo para guia 99558
Cubierta frontal (no se muestra)
Brazo de Soporte
Brazo de soporte para 2200L, LA
Tornillo cilindrico

* Conttrapedido, cargo adicional.

Amt.Req.
Cant.Req.
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Ref. No.
Ref. No.

BAG CLOSING MACHINE 2200A74015FAN AND 2200AAZ4015FAN FOR BAG CLOSING UNITS

MAQUINAS CERRADORAS DE SACOS 2200AZ4015FAN Y 2200AAZ4015FAN PARA ESTACIONES COMPLETAS

Part No.
Parte No.

VO NO O~ WN —

N — O

—_
w
*

22804
80265
2161
2162
2121FAN
2121FA
96256
995-504
2165FAN
88D
22874
2124FAN

999-311

Description

Screw
Washer
BallBearing
Clamp Plate
Flange Assembly
Flange
Retaining Ring
Ball Bearing
Pinion
Screw
Screw

Throat Plate for cutter below

(notshown)

Cutter pneumatically actuated, forThread Chain

(notshown)

* Extra send and charge item.

Only the parts found on Styles 2200AZ4015FAN and
2200AAZ4015FAN are illustrated which are different from those

of Styles 2200A and 2200AA.
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Descripcién

Tornillo
Arondela
Rodamiento
Placas sujetadoras
Conjuntodel Caojinete
Cajnete
Retenedor 9x1
Caojinete de bolas
Pinén
Tornillo
Tornillo
Panchade aguicparacoriadorabao(nose
muestraen el dibujo)
Cortadorde cadenetaneumdtico(nose
muestraen el dibujo)

* Contra pedido, cargo adicional.

Amt.Req.
Cant.Req.
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Solo se muestran las partes para estilos 2200AZ4015FAN
y 2200AAZFAN4015 y que son diferentes de los estilos

2200 Ay 2200AA.
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MOTOR ASSEMBLY PART NO. 29929A (220-240 V, 50/60 Hz) STYLES 2200A, AA

Protection Class |, with ground wire

CONJUNTO DEL MOTOR PARTE NO. 29929A (220-240 V, 50/60 Hz) ESTILOS 2200A, AA

Proteccién Clase |, con cable fierra

Ref.No.  PartNo. Description
Ref.No. ParteNo.

1 29929A Motor Assemibly

2 95580 Screw

3 2129M Motor Housing

4 MI129VG Power Plate

5 90233B Cable with Plug

6 998-416 Protecting Sleeve

7 2288 Bracket

8 99271 Screw

9 95665 Screw

10 95257V Nut

1 998-20B Thumbb Switch

12 998-20BA Gaosket

13 95581 Screw

14 99654B CableClamp

15 95580 Screw

16 2265DA Sprocket Wheel

17 95515 Screw

18 95182V Grounding Screw

19 2265 Pinion with Bearing Assembly
20 999-233 Toothed Belt
21 2265C Sprocket Wheel
22 95515 Screw
23 997A502N Built-in Motor

23A" 997AE3DS502N Built-in Motor, 13D T4 135° C,
ATEX Directive 94/9/EC
24 995-506A CoolingFan
25 995-518A Commutator Brush
ALWAYS ORDER IN PAIRS

26 995-524 Lock for Commutator Brush
27 995-523 Radioshielding Capacitor

* Extra order and charge item.
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Descripcién

Conjunto del Motor
Tornillo
Cubiertadel Motor

Placa con especificaciones eléctricas

Cable conenchufe
Mangaprotectoradel cable
Soporte
Tornillo
Tornillo
Tuerca
Botonde aranque
Empaquetadura
Tornillo
Sujetador del cable
Tornillo
Pifidn mayor
Tornilloremache
Tornillo tierra
Conjunto de Pifidn conrodamiento
Coreadentada
Pifidn mayor
Tornilloremache
Motorintegrado
Motorintegrado, 13D T4 135° C,
Directriz ATEX 94/9/EG
Ventilodor paraenfiiamento
Carones

SIEMPRE ORDENE EN PARES

Seguro paralos carbones
Condensador

* Contra pedido, cargo adicional.

Amt.Req.
Cant.Req.

1
3
1
1
1
1
1
1
2
2
1
1
4
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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MOTOR ASSEMBLY PART NO. 29929BC (110-125V, 50/60 Hz) STYLES 2200B, BA

Protection Class |, with ground wire green

CONJUNTO DEL MOTOR PARTE NO. 29929BC (110-115V, 50/60 Hz) ESTILOS 22008,

BA Proteccion Clase |, con cable tierraverde

Ref.No. PartNo.
Ref.No. ParteNo.

1 29929BC
2 95580

3 2129M

4 M129VDE
5 90233BA
6 998-416

7 2288

8 99271

9 95665

10 95257V

11 998-20B
12 998-20BA
13 95581

14 996548
15 95580

16 2265DA
17 95515

18 95182V
19 2265
20 999-233
21 2265C
22 95515
23 997BC502
24 995-506A
25 995-518A
26 995-524
27 C55

Description

Motor Assembly

Screw

Motor Housing

Power Plate

Caoe

Profecting Sleeve

Bracket

Screw

Screw

Nut

Thumb Switch

Gaosket

Screw

CdbleClamp

Screw

Sprocket Wheel
Screw

Grounding Screw

Pinion with Bearing Assembly

Toothed Belt

Sprocket Wheel
Screw

Built-in Motor
CoolingFan
Commutator Brush
ALWAYS ORDER IN PAIRS
Lock for Commutator Brush

Plug
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Descripcién

Conjunto del Motor

Tornillo
CubiertadelMotor
Placa con especificaciones eléctricas
Cdoe
Manga protectoradel cable
Soporte
Tornillo
Tornillo
Tuerca
Botonde aranque
Empaguetadura
Tornillo
Sujetadordel cable
Tornillo
Pinén mayor
Tornilloremache
Tornillo tierra
Conjunto de Pindn conrodamiento
Comeadentada
Pinén mayor
Tornilloremache
Motorintegrado
Ventilador paraenfiamento
Carbones
SIEMPRE ORDENE EN PARES
Seguro paralos carbones
Enchufe

Amt.Req.
Cant.Req.

1
3
1
1
1
1
1
1
2
2
1
1
4
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2

N
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MOTOR ASSEMBLY PART NO. 29929F (42 V, 50/60 Hz) STYLES 2200F FA

Protection Closs Ill, sofety extra-low voltage

CONJUNTO DEL MOTOR PARTE NO. 29929F (42 V, 50/60 Hz) ESTILOS 2200F, FA

Proteccion Clase lll, bajo voltaje extra seguro

Ref.No. PartNo.
Ref.No. ParteNo.

1 29929F

2 95580

3 2129M

4 M129VC
5 90233F

6 998-416

7 2288

8 99271

9 95665

10 95257V
11 998-20B
12 998-20BA
13 95581

14 996548
15 95580

16 2265DA
17 95515

18 2265B

19 999-233
20 2265C
21 95515
22 997F502
23 995-506A
24 995-518F
25 995-524
26 995-523
27 998-266A

Description

Motor Assembly

Screw

Motor Housing

Power Plate

Cadoe

Profecting Sleeve

Bracket

Screw

Screw

Nut

Thumb Switch

Gaosket

Screw

CdbleClamp

Screw

Sprocket Wheel
Screw

Pinion with Bearing Assembly

Toothed Belt

Sprocket Wheel
Screw

Built-in Motor
CooalingFan
Commutator Brush
ALWAYS ORDER IN PAIRS
Lock for Commutator Brush
Radioshielding Capacitor

Plug
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Descripcién

Conjunto del Motor

Tornillo
CubiertadelMotor
Placa con especificaciones eléctricas
Cdoe
Manga protectoradel cable
Soporte
Tornillo
Tornillo
Tuerca
Botonde aranque
Empaguetadura
Tornillo
Sujetadordel cable
Tornillo
Pinén mayor
Tornilloremache
Conjunto de Pindn conrodamiento
Comeadentada
Pinén mayor
Tornilloremache
Motorintegrado
Ventilador paraenfiamento
Carbones
SIEMPRE ORDENE EN PARES
Seguro paralos carbones
Condensador
Enchufe

Amt.Req.
Cant.Req.

1
3
1
1
1
1
1
1
2
2
1
1
4
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
2

N



p
Y

\O
AN

(

6“

i

13
14 15
@::' —
16 "
17
L] i ) 1
| ‘1IE}!|I :’; ; I’l!'!! I
“.ii . II‘ — e
o 7
24

23

36

WIRING - DIAGRAM
SCHALTPLAN




MOTOR ASSEMBLY PART NO. 29929M (12 V DC) STYLES 2200M, MA

Protection Closs Ill, sofety extra-low voltage

CONJUNTO DEL MOTOR PARTE NO. 29929M (12 V DC) ESTILOS 2200M, MA

Proteccion Clase lll, bajo voltaje extra seguro

Ref.No. PartNo.
Ref.No. ParteNo.

1 29920M

2 95580

3 2120MY
4 M129VH
5 90233F

6 998-416

7 2288

8 99271

9 95665

10 95257V

11 998-20B
12 998-20BA
13 95581

14 996548
15 95580

16 2265DA
17 95515

18 2265B

19 999-233
20 2265C
21 95515
22 997Y502
23 995-506A
24 995-518YA

Description

Motor Assembly

Screw

Motor Housing

Power Plate

Caoe

Profecting Sleeve

Bracket

Screw

Screw

Nut

Thumb Switch

Gaosket

Screw

CdbleClamp

Screw

Sprocket Wheel
Screw

Pinion with Bearing Assembly

Toothed Belt

Sprocket Wheel
Screw

Built-in Motor
CoolingFan
Commutator Brush
ALWAYS ORDER IN PAIRS

37

Descripcién

Conjunto del Motor

Tornillo
CubiertadelMotor
Placa con especificaciones eléctricas
Cdoe
Manga protectoradel cable
Soporte
Tornillo
Tornillo
Tuerca
Botonde aranque
Empaguetadura
Tornillo
Sujetadordel cable
Tornillo
Pinén mayor
Tornillo
Conjunto de Pindn conrodamiento
Comeadentada
Pinén mayor
Tornillo
Motorintegrado
Ventilador paraenfiamento
Carbones
SIEMPRE ORDENE EN PARES

Amt. Req.
Cant.Req.

N — — o o o o a N — DN = = NN ) —
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MOTOR ASSEMBLY PART NO. 29929AS (220-240 V, 50/60 Hz) STYLES 2200AS, AAS

Protection Class ll, without ground wire

CONJUNTO DEL MOTOR PARTE NO. 29929AS (220-240 V, 50/60 Hz) ESTILOS 2200AS, AAS

Proteccion Clase |, sin cable tierra

Ref.No. PartNo.
Ref.No. ParteNo.

1 29929AS
2 95580

3 2129M

4 M129VF
5 90233A

6 998-416

7 2288

8 99271

9 95665

10 95257V

11 998-20B
12 998-20BA
13 95581

14 996548
15 95580

16 2265DA
17 95515

18 2265B

19 999-233
20 2265C
21 95515
22 997A502N
23 995-506A
24 995-518A
25 995-524
26 995-523

Description

Motor Assembly

Screw

Motor Housing

Power Plate

Cable with Plug

Profecting Sleeve

Bracket

Screw

Screw

Nut

Thumb Switch

Gaosket

Screw

CdbleClamp

Screw

Sprocket Wheel
Screw

Pinion with Bearing Assembly

Toothed Belt

Sprocket Wheel
Screw

Built-in Motor
CooalingFan
Commutator Brush
ALWAYS ORDER IN PAIRS
Lock for Commutator Brush
Radioshielding Capacitor
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Descripcién

Conjunto delMotor

Tornillo
CubiertadelMotor
Placa con especificaciones eléctricas
Cable conenchufe
Manga protectoradel cable
Soporte
Tornillo
Tornillo
Tuerca
Botonde aranque
Empaguetadura
Tornillo
Sujetadordel cable
Tornillo
Pinén mayor
Tornilloremache
Conjunto de Pindn conrodamiento
Comeadentada
Pinén mayor
Tornilloremache
Motorintegrado
Ventilador paraenfiamento
Carbones
SIEMPRE ORDENE EN PARES
Seguro paralos carbones
Condensador

Amt. Req.
Cant.Req.

N — — o o o o a N — DN = = NN ) —

N
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MOTOR ASSEMBLY PART NO. 29929MB

(24 vV DC) STYLES 2200MB, MAB

Protection Closs Ill, sofety extra-low voltage

CONJUNTO DEL MOTOR PARTE NO. 29929MB (24 V DC) ESTILOS 2200MB, MAB

Proteccion Clase lll, bajo voltaje extra seguro

Ref.No.  PartNo.
Ref.No. Parte No.

1 29929MB
2 95580

3 2129M

4 M129VJ

5 90233P

6 998-416

7 2288

8 99271

9 95665

10 95257V

11 998-20B
12 998-20BA
13 95581

14 996548
15 95580

16 2265DA
17 95515

18 90195C
19 2265B
20 999-233
21 2265C
22 95515
23 Q97YY502
24 995-506A
25 995-518YY
26 995-524
27 90195
28 901958

Description

Motor Assembly
Screw
MotorHousing
Power Plate
Cdoe
Protecting Sleeve
Bracket
Screw
Screw
Nut
Thumb Switch
Gasket
Screw
CableClamp
Screw
Sprocket Wheel
Screw
Plug
Pinion with Bearing Assembly
Toothed Belt
Sprocket Wheel
Screw
Built-in Motor
CoolingFan
Commutator Brush
ALWAYS ORDER IN PAIRS
Lock for Commutator Brush
Battery Belt
Battery Charger
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Descripcién

Conjunto del Motor

Tornillo
CubiertadelMotor
Placa con especificaciones eléctricas
Cadoe
Manga protectoradel cable
Soporte
Tornillo
Tornillo
Tuerca
Botonde aranque
Empaguetodura
Tornillo
Sujetadordel cable
Tornillo
Pinén mayor
Tornilloremache
Enchufe
Conjunto de Pindn conrodamiento
Cormreadentada
Pindn mayor
Tornilloremache
Motorintegrado
Ventilodor paraenfiiamento
Carones
SIEMPRE ORDENE EN PARES
Seguro paralos carbones

Coreapara baterias
Cargadorde baterias

Amt. Req.
Cant.Req.

1
3
1
1
1
1
1
1
2
2
1
1
4
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2

N







Ref.No. PartNo.
Ref.No. Parte No.
™ 71-124-250BL
Z1-124-250GE
71-124-250GN
Z21-124-250RT
Z1-124-250WS
Z1-204-250WS
72-124-200WS
2* DF1-065-150
3* 95601
4* 95606
5* 21225-4/4.4
S5A* 21225-9/64
6* 9854G-Div.
7 95626
8* 21202
9 21201
10* J118B
11 116
12* G28604L
G28604L5
13 G43294B
14 118G
15* 999-117
16* Q98ALTA

ACCESSORIES
ACCESORIOS

Description

Thread Cone, Viscose, blue, 200 g
Thread Cone, Viscose, yellow, 200g
Thread Cone, Viscose, green, 200g
Thread Cone, Viscose, red, 200g
Thread Cone, Viscose, white, 200 g
Thread Cone, Polyester, white, 200 g
Thread Cone, Polypropylene, white, 200g
Filler Cord, grey, 1509

Hexagon SocketHead Wrench, Sze 4mm
Hexagon SocketHead Wrench, Sze 25mm

LooperGauge forTwo Thread Double Locked Stitch

LooperGauge forSingle Thread Chainstitch

Needle (see also paragraph "NEEDLES")

Screwdriver for Recessed-head Screw,
Size 2

Screwdriver, 0.8 x 5.5 x 245 mm Length over all
Screwdriver, 0.5x 3.5x 195 mm Length over all
Threading Hook

Single ended open Jaw Wrench,
Size 7.2mm

Oil, 0.5 Container

Oil, 5.01Container

OilCan

Pair of Tweezers

Grind File

Single-phase Safety Transformer with Handle,
splashproof. Primary 220V, secondary 42 V, 50/

60 Hz, power 250 VA.
For Styles 2200F and 2200FA.

* Extra order and charge item.
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Desciripcion Amt.Req.
Cant.Req.

Cono de hilo, Viscosa, azul, 200g lor/o2
Cono de hilo, Viscosa, amarillo, 200 g lor/o2
Conodehilo, Viscosa, verde, 200g lor/o2
Cono de hilo, Viscosa, rojo, 200 g lor/o2
Cono dehilo, Viscosa, blanco, 200g lor/o2
Cono de hilo, Poliester, blanco, 200g lor/o2
Cono de hilo, Polipropileno, blanco, 200g lor/o2
Corddn derelleno, gris, 1509 1
Liave hexagonal (Allen), 4mm 1
Liave hexagonal (Allen), 2,5 mm 1
Cadlibrador de looperpara costurade 1
cadenetadoe
Cadlibrador de looper paracosturade 1
cadenetasencila
Aguja(Vertombiénparagrafo"AGUJAS") 1
Destornillador de estrias, tamano 2 1
Destornillador plano, 0,8 x 5,5 x 245 mm 1
Destornillador plano, 0,5x 3,5x 195 mm

1
Enhebrador
Liave sencilla, 7,2mm 1

1
Aceite, envase de medio litro (0,5 1)
Aceite, envase de 5litros (6,01) 1
Aceifera 1
Pinza 1
Liade Carbon 1
Transformador, 1 fase, con mango 1
sujetador, aprueba de salpicadurasde
agua. Primario 220V, secundario 42V, 1

50/60 Hz, 250 VA.
Para maquinas estilos 2200F y 2200FA.

* Contra pedido, cargo adicional.



power cable of
sewing machine

Wiring Diagram
Anschlu8schema

Kabel der
Nahmaschine

NN

| 1102 !
—]

ground wire,
green-yellow or green (USA)
not used on styles 2200 AS and AAS

Erdungsleiter,

grin-gelb oder grin {(USA)

bei den Maschinen 2200 AS und AAS
nicht vorhanden

44

Disconnect plug respec-
tively cut-off plug on power
cable of machine, strip the
insulation on cable end
accordingly and connect it
in the foot switch as shown
on wiring diagram.

NOTE: The connection of the
machine power cable on the
foot switch has to be accom-
plished by an electrician!

Montieren Sie den Stecker
bzw.schneiden Sie den
Stecker am Kabel der Ma-
schine ab, isolieren Sie
das Kabelende entsprechend
ab und schlieBen Sie es im
FuBschalter, wie im An-
schluBschema gezeigt, an.

BEACHTEN SIE: Der AnschluB
des Kabels der Maschine am
FuBschalter muB3 von einem
Elektriker durchgefihrt wer-

den!



PEDESTAL FOR STYLES 2200A, B, AS, AA, BA, AAS*

PEDESTAL PARA ESTILOS 2200A, B, AS, AA, BA, AAS*

52;% % Description Descripcion Amt.Req,
el . rarfeiNo. Cant.Req.
1* H1400F Pedestal and Foot Switch Assembly Conjunto Interruptor de pie para pedestal 1
2 2288B Leaf Spring for Thumb Switch Ballesta paraelboton de aranque 1
3 A9355 Machine Support Assembly Conjunto de soporte de lamaquina 1
il 14607 Clamp Screw Tornillo sujetador 1
5 1460P Machine Support Soporte delamaquina 1
6 1460X RubberPad Conjinefedegoma 4
7 Q6877 Pin Pasador 12
8 1460R Clamp Sujetador 1
) 96854 Center Groved Dowel Pin Pasador fijo central 1
10 95800 Stud Pemo 1
11 1025U Washer Arondela 1
12 1460W Clamp Nut Tuerca de sujecion 1
13 1401D Base Base delacolumna 1
14 95204 Set Screw Tornillo de sujecion 1
15 95215 Spot Screw Tornillo de punto fijo 1
16 G105B Screw with Nut and Washer Tornillo contuercay arandela 3
17 96902 Washer Arondela 1
18 956251 Nut Tuerca 1
19 998-46 Foot Switch Interruptor de pié 1
20 1403B Column 535 mm (approx. 21" long Columna 535 mmlargo 1
21* 1403B1300 Column 1300 mm (approx. 51 long Columna 1300mmlargo 1
22* 2103E Bag Feed-in Guide and Finger Guard with Guiaparaalimentacidonde sacosy protectorde 1
longer guides, preferable for styles used dedos con guias maslargas, recomendado para
stationary with pedestal. mdqguinas en estaciones de ensacado con
pedestales.
23 22585B Screw Tornillo 2
24 2105AC Washer Plate Platina 1

Tables for pedestal see following pages.

* Extra order and charge item.
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Mesas para pedestal, ver paginas siguientes

* Contrapedido, cargo adicional.
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Ref.No. PartNo.
Ref.No. Parte No.
1™ A9847B
2 G61371KB
3 Q0561K
4 A9847C
5 999-135D
6 999-136D
7* 90709PS
8 G2137TWY1
9 90710A
10 90711
1 90561G
90561G
12 969017
13 953227
14 961217
15 999-135A
16 999-136
17* 90709PR
18 G2137TWY1
19 90710A
20 90711
21 90561G
90561G
22 969017
23 953227
24 961217
25 90709PB
26 90709PA
27* A9847BS
28 998-94B
29 998-348-1
30 A9847D
31 998-246F
32* 90709PSA
33 90709PQ2

TABLES FOR PEDESTAL MOUNTED STYLES*

MESAS PARA ESTILOS MONTADOS EN PEDESTAL*

Description

Smalmovabletable, lenght700mm
(279/16") width 550mm (21 5/8", height 760mm
@09

Table Board

Wood Screw

Frame, movable

Roller

Guide Roller, lockable

Movable Table with Roller Type Conveyor length
1060mm (41 3/4"), width 550mm (21 5/8"), height
ajdustable from 86010 970mm (33 7/8"-38".

Table Board
Maogret
Roller Type Conveyor
Wood Screw for Roller Type Conveyor
Wood Screw for Table Top
Washer
Hex. Head Screw
Lock Washer
Roller
Guide Roller, lockable

Table with Roller Type Conveyor, length 1060
mm (41 3/4", width550mm (21 5/8"), height
adjustable from 72510 835mm (28 1/2"-337/
8".

Table Board

Maogret

Roller Type Conveyor

Wood Screw for Roller Type Conveyor

Wood Screw for Table Top

Washer

Hex. Head Screw

Lock Washer

Vibration Damper, adjustable

Vibration Damper

Smallmovable table, same as A9847B, butwith
socketforsewinghead, supportforfootswitchand
mainswitch.

Socket

Fuse TA

Supportforfootswitch (see also

pedestal and foot switch assembly
H1400F)

Main Switch

Movable Table with Roller Type Conveyor, same
as90709PS but with socket for sewing head,
support forfoot switch and main switch (not
shown)

Support for foot switch (not shown)

* Extra order and charge item. 47

Desciripcion Amt. Req.
Cant.Req.
Mesa pequena, movible, Largo 700 mm, 1

Ancho 550mm, Alfo 760 mm

Tabladelamesa

Tornillo paramadera

Marco, removible

Ruedas

Ruedas con guias y frenosincorporados

NN — N —

Mesa movible con rodillos ransportadores, Largo 1
1060 mm, Ancho 560 mm, Alfo gjustable de 860 a
970 mm.

Tabladelamesa 1
Magneto (man) 1
Rodillos transportadores 1

Tomillos para madera para rodillos fransportfadoresg
Tornillos para madera paramesatope
Arondela

Tomillo cabezahexagonal

Arandelade seguridad

Ruedas

Ruedas con guias y frenosincorporados

NN DN ODMNDM

Mesa con rodillos fransportadores, Largo 1060 mm,
Ancho 550 mm, Alto gjustable de 725 a 835 mm.

Tabladelamesa

Magneto man)
Rodillos transportadores
Tornillos madera para rodillos transportadores
Tornillos para madera para mesa tope
Arondela
Tomillo cabezahexagonal
Arandelade seguridad
Regulador de vibracion, ajustable
Regulador de vibracion

W — N DM D ®— — —

Mesa pequena, movible,iguala A9847B, perocon 1
cavidodparacolocarmdquinade coser conintemuptor
depieybotonde aranque.

Enchufe 1
Fusible 1 A 1
Soporte paraintermuptor de pie (vertambien 1

Pedestal coninterruptor H1400F)

Inferruptor principal 1

Mesa movible con rodillos fransportadores, igualala
Q0709PS, pero con cavidad paracolocarmdéaguinade
coser, coninterruptor de pie y boton de arancue.
(no se muestra en el dibujo)

Soporte paraintenruptor de pie (N0 se muestraenel
dibujo)

*Confrapedido, cargoextra.



TOP LOCK SPRING BALANCER FOR STYLE 2200A, B, . AA, AS, BA, FA, AAS

POLIPASTO PARA MODELOS 2200A, B, F AA, AS, BA, FA, AAS

The top lock spring balancer partNo. 90191Mis Polipasto, parte No. 90191Mse recomienda parauna
recommended for effortless operation of the operacién mas liviana de las maquinas. Siempre
machines. It keepts the suspended machine mantiene la mdaquina suspendida, alamanoy asalvo
awayshandy andsave. de accidentes.

IMPORTANT! Before putting the balancer info IMPORTANTE! Por favor lea las instrucciones de

service read the insfructions and observe the A seguridad y lasrecomendaciones del fabricante, antes
safety rules of the supplier! | - de ponerel equipo en uso.!

Ref.No.  PartNo. Description Descripcion Amt.Req.
Ref.No. Parte No. Cant. Req.
1" 90191M Top Lock Spring Balancer Assembly Cogggtgg%%?hpoﬁd }
2 90191M1 Balancer Soporte 1
3 3;28 grockefr Tornillo del soportel 1
71 crew for Bracket Instrucciones (no se muestran) 1
5 Instructions (not shown)
* Extra order and charge item. *Confrapedido, cargoexita,
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HOW TO UNRAVEL A BAG CLOSING SEAM?
WIE ZIEHT MAN EINE SACKZUNAHNAHT AUF?

Two-thread double locked stitch (stitch type 401):
Zweifaden-Doppelkettenstich (Nahstichtyp 401): 3

The bag can be quickly 7 ...... and unravel
opened without damaging the seam
it only from this end of
the chain.

. und Naht aufziehen.

Sack 1aBAt sich schnell
und ohne Beschédigung

nur von diesem Ketten-
ende 6ffnen.

2

. Then loosen
this thread.

. dann diesen Faden lésen.

Front side of seam

Vorderseite der Naht

Cut chain here to
easily unravel it.

Um das Aufziehen zu
erleichtern, Kette hier
abschneiden.

Single thread chainstitch (stitch type 101):
Einfaden-Einfachkettenstich (Ndhstichtyp 101):
intaden-tinfachkettenstich (Nahstichtyp ) Cut off chain on right side

Kettenende rechts abschneiden
Thread chain at rear side of seam

Fadenkette auf der Rickseite

pull
ziehen

o =




8 (3x)

13
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THREAD STAND PART NO. 93065C

PORTA CONOS PARTE NO. 93065C

Ref.No.  PartNo. Description Descripcion Amt. Req.
Ref.No.  Parte Nr. Cant.Req.

1 93065C Thread Stand for Filler Cord complete Conjunto del Porta Conos 1

2 93065CB Cone Support Soporte de losconos 1

3 93065CD Rod Varilla 1

4 93065CA Thread Eyelet Pasa hilos 1

5 96902 Washer Arandela 4

6 95291 Nut Tuerca 4

7 2289B Spool Pin Portacono 3

8 99270 Thumb Screw Tornillo de mano 3

9 93065CC Bracket Soporte 1

10 93B Screw Tornillo 3

n 95580 Screw Tornillo 1

12 2158F Thread Eyelet Pasa hilos 1

13 2188G Thread Eyelet for Filler Cord Pasa hilos para cordeles 1
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WORLDWIDE SALES AND SERVICE
VENTAS Y SERVICIO INTERNACIONAL

Union Special maintains sales and service facilities throughout the
world. These offices will aid you in the selection of the right sewing
equipment for your particular operation. Union Special representatives
and service technicians are factory trained and are able to serve your
needs promptly and efficiently. Whatever your location, there is a
gualified representative to serve you.

Union Special tiene ventas y servicios alrededor del mundo. En estas
oficinas se le ayudara en la seleccion del equipo adecuado a sus
necesidades. Los representantes de ventas y los técnicos de Union
Special han sido entrenados en nuestra fabrica y estan a su
disposicion. Cualquiera que sea su ubicacién, hay un representante
calificado para servirle a usted.

Hong Kong, China
Huntley, IL
Lainate-Milano, Italy
Leicester, England
Lesquin cedex, France
Mexico City, Mexico
Méglingen, Germany
Montreal, Quebec
Singapore

Tokyo, Japan

Other Representatives throughout
all parts of the world.

Otros representantes en todo el
mundo.

w 7 7
® ®
Finest Quality
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