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1) Die Liste enthalt nur Nahwerk-

zeuge. Beim Umbauin eine
andere Unterklasse oder Aus-
filhrung sind auch noch
Maschinenteile erforderlich.

Geben S also bei Bestellun-

gen die genaue Bezeichnung
der vorhandenen und der
gewlnschten AusfGhrung
bekannt.

E = Ausfihrung angeben
= Indicate model

= Preciser la version

= Indiguese & tipo de maguind

nonow

Schneideabstand bei Besteliung angeben
State trimming margin on order

Inciguer la distance de

coupe & la commance

e mm bt fn A

I This list contains sewing parts
only. When converting to
another subclass or version,
machine parts are also neces-
sary. When ordering please
therefora indicate exactly the
existing version and the one
required.

= Schngidhtte bei Bestallung angeben
= Cutting height to be stated on order

11 Cette liste ne contient que les
organes de couture, Encas de
transformation en une sous-
classe ou variante différente, il
faut utiliser aussi certaines pié-
ces de machine supplementai-
res. En cas de commande,
priére de toujours indiquer par
conséguent es variantes
disponibles et souhaitées.

= Hauteur de coupe; a préciser a la commande
= Altura de corte, \ndiguese en los pedidos

= Roliful 35 mm ©Q, 4.0 mm breit, gezahnt

= Rolier presser, with 35 mm dia., 4.0 mm wide. toothed

= Pied aroulette, diameétre 35 mm. iargeur 4.0 mm, dente
+ Din rrdanta Ao 28 men £ 4 N e oAs ancha dontann

1 Esta jista soks contiene
elementos de costura.
Siempre que haya que
transformar la maqguina en
otro tipo ¢ subclase, se
necesitaran también piezas
de maquina, por lo que
deberaindicarse en los
pedidos el tipo exactode
que se dispone y el deseado.
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