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Unterklassen-Ausstattung

Subclass organization
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£/01* A 08 2,0 $1-7T15538-93x3,27070  91-040 340-04 91-040 341-04 91-040 791-04
£/01" B; BN 12- 22 91-715538-93x 32075  91-040 340-04 91-040 341-04 91-040 791-04
-6/01° B. BN 24- 32 91-710 005-93 91-046 714-04000  91-046 715-04[07T  91-040 811-03
-8/01* B: BN 4,0- 56 91-710005-93 91-046 734-04 91-046 735-04 91-040 811-03
-6/01" B; BN 6,0-34.0 91-710 005-93 91-046 714-04003  91-046 715-04007)  91-040 811-03
-5/01" B: BN 36,0 81-710 261-93 91-046 714-04[ 10  91-046 715-0470  91-040 811-03
£/01° B: BN 38,0-72.0 91-710 261-93 ©1-047 261-03[@77  91-046 715-04(I70  91-040 811-03
91-046 895-93[@ = 4,0-11.2mm
£/03° B: BN 4,0-72.0 XXX XXX XXX 91-046 900-93@ = 12,0-22,0 mm
§1-046 905-92350 = 24,0-72,06 mm
-&6/07 A B 40- 80 91-710005-93 §1-045 492-04 91-045 493-04 91-040 811-03
. ] i 91-046 900-93T = 12.0-22.0 mm
42/04*  B;BN 12.0-72.0 XXX XXX XXX o1.048 905.03T = 24.0-72.0 mm
i ) ] 91-046 500-931 = 12.0-22,0 mm
-42/05°  B:BN 12,0-72,0 XXX XXX XXX 91-048 905931 = 24.0.72.0 mm
57/0%° B;BN 4,0-20,0 XXX XXX XXX XXX
57/02* B:BN 4,0-10,0 XXX XXX XXX XXX
-57/03" B:BN 4,0-10,0 XXX XXX XXX XXX
57/04° B:BN 4.0-10,0 XXX XXX XXX 94-040 662-031
-58/01° B;BN 40-20,0 XXX XXX XXX XXX
-
587027 B. BN 4,0-10,0 XXX HAX XXX XXX
-58/03° B;BN 4,0-10.0 XXX XXX XXX XXX
-58/04"  B:BN 40-10,0 XXX XXX XXX 91-040 663-03 5
-59/01 8 4.8-240 9-710005-83 51-026 583-04 §1-026 574-930 91-026 578-03 0
-59/02° B8: BN 6.0-72.0 XXX XXX XXX XXX
-58/11° B: BN 4.8-24,0 XXX b 4.4.4 XXX 91-026 578-0301
61701 B:BN 2,4-24,0 XXX XXX XXX 91-026 578-030
*

00X Teitenummer aus dem Nadelabstandsbereich der Unterklasse -6/01
entnehmen.

Select part number from range of needle gauges in subcl, -6/01

Pour te numéro de piéce voir les écartements d'aiguilie
de la s5-cf. -6/01

Para et nomero de pieza, véanse las distancias entre agujas
para la subclase -6/01

(5] = Austishrung angeben

= Indicate model
= Preciger la versson
= |ndquese &l ipo Ge magquina

[3] = Nahmuster einsenden

= Submit sewing samnpke

= Joindre échantilions de couture
= Enviese muesira de costura

= Nadelabstand
= Need'e gauge
= Ecanement des aiguilies
= Drstancia entre agujas

{i67T = je nach Nadelabsiand andert sich die Farm

(z. B beim Stotfscrebder cie Anzahl
ger Zarnrethen)

= Certan design leatures change according
1a the needie gauge (e § the number of tgoth
rows on the leed dog}

= La forme est fongtion de F'écarlemnent
det aguilles {par ex. le nombre des fangées
de dents de la grife).

= Laforma varia de acuerdd £on la distancia entte agu)as
ip e el numerg der Mileras de dientes en el transporiagor) 2



Equipement des sous-classes

Dotacion de las subclases
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91-046 864-25
91-046 864-25

91-040 862-90
91-040 528-90

81-045 235-23
91-041 906-23

91-040 766-N1

91-040 267-31

91-053 131-23 91-040 528-9¢

91-040 317-93002 [@= 4.0-10,0 mm
91-042 068-23(5 @<= 11,2-20.0 mm
91-042 615-93
91-042 218-93 91-041 644-91  91-044 41325
91-055 261-91 0@ = 4.0- 8.0mm
91-040 657-23(77 91-040 207-91 91-055 259.91 [ = 9.2-10.0 mm
91-040 316-9307 @@= 4.0-10.0mm
91-040 814-2303 [@= #1.2-20.0mm =
91-042 614-8300 8
91-042 217-93[2 91-041 644-91  91-044 419-25
- 91-055 261-91[8 = 4,0- 8,0 mm
91-040 656-23 (3] 91-040 207-91 91028 55991 T = 92-10.0 mm
91-040 207-91 91-055 261-91(@ = 4.0- B,0mm
31-041 Bad.g1 104441825 o) 42555991 @ = 9,2-10.0 mm
91-043 408-23 91-040 862-80 91-040 207-91
91-042 429-23 91-040 528-90 917060768-91 o 541 pag.gy 977044 418-25
91-040 207-91 §1-055 261-910@ = 4.8- BDmm
91-042 369-21 91-041 6a4.91 9104441825 o) nasosg.a1[m = 9,2-24.0 mm
91-055 261-91[@ =4,8- 80mm
91-040 207-91 91-055 259-91 [ = 9.2-24.0mm

0T = N

bei

[11Z] = Nadelabstand be: Bestellung angeben
= Stale needle gauge on order
= Indiguer écanement des axuilles 4 ta commande
= tndiquese en los pedidos la distancia entre agujas

= Please stats diagonal nesdie distance on order
= Priere d'ndiquer I

4 la commande
= Indiquese n fos pedidas 1a distancia dizgonal entre aguas

diagonal des aig|

Fortsetzung siehe nachste Seite
Continued on next page
Suite voir page suivanie
Continda en la pagina siguiente



Unterklassen-Ausstattung Subclass organization
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-51/02* B;BN 6,0-72,0 wXA XXX WAH 91-043 408-23
-61/04 2] 4,0- 56 91-710005-93 91-045 452-04 §91-045 493-04 91-026 B50-03
-61/04" B 6,0-24,0 XXX XXX XXX 91-026 850-03
-61/09" B, BN 24-240 XXX XX, XXX 91-040 584-0303
-61721° B 6,0-20,0 XXX b 944 XXX 91-043 767-933
. ]
-63/02° B; BN 6,0-24.0 XXX XXX XXX 91-040 845-03 91-042 429-23
-63/03° B;BN 2.4-240 XXX XXX XXX 91-040 845-03 91-042 396-21
-65/01° B;BN 2,4-240 xXxX XXX XXX XXX 91-041 B48-23[ 1
91-046 895-83 = §,0-11.2mm ;
-67/08* B:BN 6.0-720 XXX XXX XXX 91.048 900-031 = 12.0-220mm 3080 J60-29022
91-048 905-93[f = 24,0-72,0 mm
-67112° B:BN 2,4-200 *XX XXX " XXX 91-026 758-2303 91-041 806-23
-69/01* B;BN 2.4-200 XXX XXX HAK 91-026 758-235
-69/02° B;BN 6.0-72,0 XXX XXX XXX XXX, 91-040 769-230030
-6a/11" B:BN 6,0-240 XXX XXX XXX 91-041 615-24(5
-68/12° B:BN 6,0-240 XXX XXX XXX 91-040 584-03(3 91-040 768-230 2
-70/017 B:BN 6,0-72,0 XXX XXX XXX XXX 91-026 588-23[ 3]
-70/02° 88N 60720 XXX XXX XXX XXX 91-044 734-23C17
-71/01° B;BN 6,0-24.0 XXX XAX XXX 91-026 758-2308] 91-026 588-233]
. ) 91-040 769-23[ 2
71/02°  BBN 6.0-72.0 XXX XXX XXX XXX 91-044 734-23[1 2
Yatats B;BN 6.0-24.0 XXX XXX XXX 91-026 758-233 91-044 734-23( 3
[
<72/ B 4,8-240 91-710005-93 91-026 583-04 91-026 574-93(8 91-040 811-03
721027 B;BN 6.0-72.0 XX XXX XAHX KX 91-042 429-23
XX Teilenumrer aus dem Nadelabstandsbereich der Unterklasse -6/01
entnehmen.
Select part number from range of needle gauges in subcl. -6/01
Pour le numéro de pigce voir les écartements d'aiguille
de la ss-cl. -6/01
Para el nimero de pieza, véanse las distancias entre agujas
para la subclase -6/01
[@} = Austuhrung argeben [@ = Nahmuster einsenden = Nadelabstand * ¢ bei B 9
= Ingicate model = Submit sewing Sample = Needle gauge = State needle gauge on order
= Préciser la version = Joindre échantilions de couture = Ecarlemant des aigurles = Indiquer écariement des aguilies & la commande

= Indiguese et Iipd de Maquina = Enviese muestra de cosiurg = Distancia entre aguias = Indiquese N los pedidos la distancia enlre agujas



Equipement des sous-classes

Dotacion de las subclases
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91-040 862-80  91-040 766-91  91-040 207-H
91-040 207-91 91-055 261-91 91-040 064-25
91-055 261-91 =68- 30mm
91-040 207-91 91.032 229.91 T = 9.3-24'0 mim 91-040 064-25
91-046 864-25 [} = 2,4- 68mm
91-046 B66-25 = 7,2-128mm
91-046 B68-25 = 13,2-20,0 mm
91-046 §70-24 [M2] @ = 22.0-24.0 mm
. ¥ 91-055261-91 @ = 6,0- 8,0mm
91-040 207-91 91-055 259-91 [@, = 9.2-20,0 mm
91-046 864-25 = 6.0- 68mm
91-046 866-25 = 7.2-12.8mm
91-040 528-80 91-041 64491 91-044419-25 g PR BEETER < 132200 mm
91-046 870-24 (L2 [ = 22,0-24.0 rm
91-046 864-25 = 2.4- 68mm
i § _ 91-046 866-25 1 = 7.2-128mm
91-041 644-91 9104441925 g1 AR EATSR = 13.5.90.0 mm
91-046 870-24 (T2 = 22,0-24,0 mm

91-040 862-90
91-040 528-90

91-040 766-91

91-040 207-H

91-040 528-90

91-040 207-91

§1-040 207-91

91-040 862-90

91-040 766-91

91-040 207-81

91-040 207-91

91-055 261-91

91-040 862-90

91-040 766-91

91-040 207-91

M =
81-055 259-1 =

@

i3]

6,0
9.2
91-055 261-N{0 = 6,0- 8,0mm
=92-24

91-055 259-91[

91-041 644-H

91-044 419-25

91-040 528-90

91-041 644-91

91-044 419-25

91-040 207-H
91-041 644-91

91-044 419-25

91-040 862-50
191-040 528-90

91-040 766-91

91-040 207-91
91-041 644-H1

91-044 419-25

91-040 528-90

91-040 207-91
91-041 644-91

91-044 419-25

91-041 644-91

91-044 419-25

91-040 528-80

91-041 644-91

51-044 419-25

Fortsetzung siehe nichste Seite
Continued on next page
Suite voir page suivante
Continia en la pagina siguiente




Unterklassen-Ausstattung

Subclass organization
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-72/04" B;BN 6.0-240 XXX XXX XXX XXX 91-044 989-23
.78/01°  B;BN 40-240 XXX XXX XXX XXX 81-040 140-23
91-046 895-930@ = 6.,0-11,2mm
-82/02°  B;BN 6.0-72.0 XXX XXX XXX 91-046 900-93[ = 12.0-220mm 31043 40823
91-046 905-93 [ = 24,0-72,0 mm
-8212°  B:BN £8-240 XXX XXX XXX 91-026 578-031 91-041 906-23
-$3/01*  B:BN 48-100 XXX XXX XXX %XX 91-050 002-23
-84/01°  B:BN 4.8-240 XXX XXX XXX 91-026 578-C3 (9 91-040 142-23(E2)
-85/01°  B:SN 48240 XXX XXX XXX *XX 91-050 00223
.89/11° B:BN 14,0200 XXX XXX XXX 91-489 707-03 91-491 284-23
-94/02° B.BN 48300 XXX XXX XXX XXX 91-046 614-23
91-046 895-93[F = 8.0-11.2mm
-99/02* B;BN 8,0-720 XXX XXX XXX 91-046 900-93[M = 12,0-22,0 mm 91-042 848-23
91-046 905-93 [0 = 24,0-72,0 mm
A R 91-046 895-93[@ = 4.8-11.2mm N .
-108/01°  B:BN 48-200 XXX XXX XXX S B e T ao20omm  91-041731-23
- . 91-046 895-930 = 4,8-11,2mm . ]
-109/01° B:BN 4.8-200 XXX XXX XXX O = 1 00omm 91041732
-110/01°  B:BN 4.8-200 XXX XXX XXX 91-026 758-2303 91-040 142-23 (771
- 91-046 895-93 = 4.8-11,2mm  91-040 769-23 [T
-110/02°  B:BN 48200 XXX XXX XXX 91-046 800-93T = 12.0-200mm  91-040 158-23
. ; 91-026 804-03
-113/0%°  B.BN 48100 XXX XXX XXX S
116/02 B:BN  12,0-500 XXX XXX XxX XXX 91-042 350-24
-147/01°  B;BN 4.8-240 XXX XXX XXX XXX 91-041 982-25
-148/01°  B:BN 4,8-240 XXX XXX XXX XXX 91-04C 815-2311
-175/01* B:BN 4,8-240 XXX XXX XXX 91-026 578-030 91-044 308-24
Q77/02¢ BBN  100-240 XXX XXX XXX KXX 91-044 436-93052
A78/02° B:BN  10.0-240 XXX XXX XXX XXX 91-044 479-24
-189/01° B:BN 24- 32 XXX XXX EXX 91-051 080-03 91-053 351-24
-189/02° B;BN 24- 32 XXX XXX XXX ¢1-051 B50-03 91-053 065-23
. N . §1-051 516-93[ = B,0-11.2mm ] .
230/0t*  B:BN 8.0-240 XXX XXX XXX S o B0 2aomm 9105353493

XXX Teilenummer aus dern Nadelabstandsbereich der Unterklasse -6/01
entnehmen.

Select part number from range of needle gauges in subcl. -6/01

Pour le numéro de pitce voir les écartements d'aiguille
de ta ss-cl. -6/01

Para el nimero de pieza. véanse las distancias entre agujas

para la subclase -6/01

[0 = Austuhrung angeben

= tndicate model
= Precsar 3 version
= Indiquese el hpo de Maquing

[3) = Nahmusier ensenden
= Submit sewing Sample

= Jowxdre echantiions de couture

= Enviese muesira de costura

= Nadelabstand
= Needle gauge
= Ecantement des aguilles
= Distancia enire agujas

Wonowow

Nadelabstand bei Bestellung angeben

Siale needle gauge on order

Indiquer ecartement des aguilles a la commande
Indiquese en los peaidos la dislancia enire agujas



Equipement des sous-classes

Dotacién de las subclases
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91-040 528-90 91-042 74201 91-044 419-25
91-041 644-81  91-044 419-25
91-040 862-90 : . .
o eaa o0 91-040766-91  91-040 207-81
oo S o R
01-041 644-41  91-044 419-25
91-055 261-91 [@ = 4,8- 8,0 mm
91-040 207-91 91-055 259-91 [B- = 9,2-24.0 mm
91-041 644-91  91-044 419-25
_ 91-489 708-21
91-046 868-25@ = 14,0-20,0 mm 91489 70951
91-040 528-90 91-041 B44-91  91-044 413-25

91-040 528-90

91-041 644-91

91-044 419-25

91-041 644-91

91-044 419-25

91-041 644-591

91-044 419-25

91-040 207-91

91-040 862-30

91-040 766-91

91-040 207-91

91-046 864-251 = 4.8- 6,8 mm
91-046 866-250F = 7,2-10,0mm

91-040 528-90

91-041 644-91

91-044 415-25

91-040 207-91

§1-055 261-91[@ = 4,8- 8,0 mm

91-041 644.91 91084819238 5. pee a5a.91[@ = 9.2-24.0mm
91-D40 528-90 91-041 544-91 91-044 419-25
91-040 528-90 91-041 644-91 91-044 419-25

91-041 644-N 91-044 419-25 HXX

91-040 528-90

51-042 742-91

91-044 419-25

91-045 864-250 = 2,4-3,2mm

91-054 761-21

Fortsetzung siehe ndchste Seite
Continued on next page
Suite voir page suivante
Continiia en la pagina siguiente




Unterkiassen-Ausétattung

Subctass organization
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91-051 516-93
. . " y = 80-11,2mm
-230/21 B;BN 8,0-240 XXX XRX XXX &1-051 517-93 §1.053 537-24
= 12,0-24,0 mm
~232/11° B;BN 8,0-720 XXX KXX XXX XXX 91-050 003-23
91-051 516-93
_ - . - = g8,0-11,2mm } }
237/01% B;BN 5,0-240 XXX XXX XXX 91-051 517-93 91-053 531-24
= 12,0-24,0 mm
-237/11 A 14,0-20.0 91-710005-93 91-491877-04(F  91-491 §78-0403 ©1-491 581-93F  91-056 037-13
«237/11
-900/11; /51 A 14,0-20,0 91-710 005-93 91-491 877-04[8  91-491 766-045 91-491 581-830] 91-056 037-13
-255/02 B 48- 80 91-710 005-93 91-045 492-04 91-491 935-04 91-051 376-03(8 g1-491 934-23 91-053 936-80
-259/12 B 4.8- 8.0 91-710005-93 91-045 492-04 91-491 935-04 91-054 560-0303 91-491 934-23 91-053 936-50
-303/11° B 10.0:12,0 91-710005-93 XXX XXX 91-057 245-03 91-056 514-21

* Unterklasse kann mit Fadendurchzieh- und -abschneideinrichiung
in den Nadelabstinden 0,8:1,2:2,0,2,4: 3.2, 40: 4.8 52:5.6:6.0

12.0;13.2,14,0: 15,2, 16.0: 18,0; 20.0:

24.0: 25.2: 26.,0; 28,0 und 30,0 mm gelielert werden. jedoch nur unter

6.4:7.2:80:9,2:100: 1.2

Bericksichtigung des in der Tabelle angegebenen Nadel-

abstandsbereichs.
Bei Maschinen mit -900/11 und /51 &ndern sich

nummern: Stofischieter von §1-046 714-04 {nur bei 2,4 mm Nadel-

folgende Bestell-

abstand) in 91-040 340-04, Na&hfuls von 91-040 811-04 {nur bei
2.4 mm Nadelabstand) in 91-040 781-04 und die Stichplatten
91-040 341-04, 91-048 71 4-04 Dzw. 91-046 735-04in

91-058 092-04.
Elei Maschinen mit -900/16 und /56 dndern sich

rummern: Stoffschieber von 91-046 71 4-04 {nur bei 2,4 mm Nadel-

folgende Bestell-

abstand) in §1-040 340-04, NahfuB von 91-040 811-04 {nur bei
2.4 mm Nadelabstang) in 91-040 791 -04 und die Stichplatten
01-040 341-04, 91-046 715-04 bzw. 91-046 735-04in

91-058 871-04,

XXX Teilenummer aus dem Nadelabstandsbere.ich der Unterkiasse -6/01

entnehmen.

= Ausfuhrung angeben D] = Nahmuster einsenden
= indicate modael

= Précisef la version

= indiguese | Upo 98 magund

= Submit sewing sample
= Joindre échannllons de cowture
= Envipsé muestra de costura

* This subclass can be suy Jlied wit
8,1.2,20.24,324
2.12.0,13.2,14.0.15.2,16.0.18.0,20.0,24.0,25.2,
d they fall within the needle gauge

gauges of 0.
9.2.10.0, 11
26.0, 28.0 and 30.0 mrg, provide

range listed in the table.

For machines with -800/11 and /51
dog is changed from 91
to 91-040 340-04. that

-Da6 714-04 {for 2.4 m
of the presser foot from 91-040 B11-04 (for

h thread puller/trimmer in needle
0.4.8.52,56.60,64.7.2.80

the ordering number of the feed
m needle gauge only)

2.4 mm needle gauge only) to 91-040 791 -04, and those of the
needie plates from 91-040 241-04, 91-046 714-04 and
91-046 735-04 to 91-058 092-04.

For machines with -900/16
dog is changed trom 91
to 91-040 340-04, that of
2.4 mm nesdle gauge on
needie plates frem 91-04

91-046 735-04 to 91-058 871-04.

XXX Sslect part number from range of needle gauges in subcl.

i} = Nadelabstand

= Needle gauge
= Ecartemant ges aiguilies
= Distancia entre agujas

[

Nadelabstand ber Bastetlung angeben
Stale needle gauge on order

indiguer écanement ges aiguilles a la commande
Indiguese en los pedidos la distancia enlire agujas

and /56 the ordering number of the feed

046 T14-04 {for 2.4 mm need'e gauge only}
{ the presser foot from 91-040 811-04 {for
ly) to 91-040 791-04, and those of the

0 341-04. 91-046 715-04 and

-6/01



Equipement des sous-classes

Dotacién de las subclases
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91-054 761-21
91-041 644-81 91-044 419-25
91-054 761-21
91-491 565-45 91-046 868-250 = 14.0-20.0 mm 91-108 563.91 217108 389-41 9, ;08 594.05 91-108 595-91
1 91010 796-15
91-491 555-45 91-046 868-250 = 14.0-20,0 mm 91108 583-91 21710858941 o, 108 504-05 91-108 595-91
91-010 796-15
91-046 864-2508 = 4.8 mm
91-053 325-91 91-044 419-25 g D18 B2o = 2R AM
1-046 864-25M0 = 4,6-6.8 mm
91-053 325-91 91-044 419-25 5| 048 P4 2as — 20 BE

91-056 517-91
91-040 762-45 51 020 225-01 91-056 522-21
91-056 526-21

* Sous-classe livrable avec coupe-fil et dans les écartements daiguille
de0,8;1.2,2,0:2,4:32:4.0:4,8:52:56,60,64,72:80:92: 100
11,2,12,0;13.2;14.0; 15,2, 16,0, 18.0; 20,0, 24,0; 25.2; 26,0; 28,0 et
30.0 mm, mais en tenant compte des écarternents d'aiguille indiques
dans je tableau.

Pour les machines avec -200/11 et /51 les numéros de commande
suivants sont modifiés: au liew de ta griffe n® 91-046 714-04 (unique-
ment pour &cartement d'aiguille de 2.4 mm) dorénavant n®

91-040 340-04; au lieu du pied presseur n® 91-040 811-04 (unigue-
ment pour écartement d'aiguille de 2.4 mm) dorénavant

n°91-040 791-04 et au lieu des plagues & aiguille n®* 91-040 341-04,

91-046 715-04 et 91-046 735-04 dorénavant n® 91-058 092-04.
Pour les machines avec -900/16 et /56 les numéres de commande
suivants son modifiés: au fieu de |a gritfe n® 91-046 714-04 (unique-
ment pour écarternent d'aiguille ge 2,4 mm) dorénavant

n%81-040 340-04, au fieu du pied presseur n®91-040 811-04
(uniquement pour écartement d'aiguille de 2,4 mm) dorénavant
n®91-040 791-04 et au lieu des plagues & aiguille

nos 91-040 341-04, 91-046 715-04 et 91-046 735-04 dorénavant
n®91-058 871-04.

XXX Pour le numéro de pigce voir les écartements d'aiguille
de la ss-cl. -6/01

* La subclase se puede suministrar con cortahilos automdtico y en las

siguientes distancias entre agujas: 0.8;1,2:2,0:2,4,3.2,4,0:4.8: 5,2,
5,6;6,0,6.4;7.2:8,0,92:10.0; 11,2 12.0: 13.2,14,0; 15,2, 16,0;
18.0; 20,0; 24,0; 25,2; 26,0; 28,0 y 30,0 mm, pero siempre teniendo
en cuenta las distancias entre agujas indicadas en la 1abla.

Para maquinas con 900/11 y /51 tienen lugar las siguientes sustitu-
ciones de numeros de pedido: el N° del transportador inferior
91-046 714-04 (sdlo para distancia entre agujas de 2,4 mm} se
sustituye por ef N9 91-040 340-04; el N° del prensatelas

91-040 B11-04 (sdlo para distancia entre agujas de 2.4 mm) se
sustituye por el N2 91-040 791-04 y los N de las placas de aguja
91-040 341-04, 91-046 715-04 y 91-046 735-04 se sustituyen por
el N? 91-058 092-04.

Para maquinas con -900/16 y /56, tienen lugar |as siguientes sustitu-
ciones de nimeros de pedido: el N® del transportador interior
91-046 714-04 (sdlo para distancia entre agujas de 2,4 mm) se
sustituye par el N° 91-040 340-04. el N® del prensatelas

91-040 811-04 {sblo para distancia entre agufas de 2,4 mm} se
sustituye por el N° 91-040 781-04 y las N°° de las placas de aguja
91-040 341-04, 91-046 715-04 y 91-046 735-04 se sustituyen por
el N° 91-058 871-04.

XXX Para el numerc de pieza, véanse las distancias entre agujas

para la subclase -6/01



Unterklassen-Ausstattung

Subclass organization
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T2 4 624 9101987983 91-01991693 91.046 714-04 91-046 715-04
720002 o
2 B.BN 20- 28 91-019879-93 91-019916:83 91046 714-04 91-046 715-04
720702 91-046714-04 [ = 3.2mm 91-046 715-04 @ = 3.2 mm
TAN02 gy 32300 91-01986593 91-019930-93 9104673404 T - 4/0-5.6 mm 91-046 735-04 T = 4.0-5.6 mm
91-046 714.04 @ZT [ = 5,0-30,0 mm 91-046 715-04 (7] @ = 6,0-30,0 mm
0002 o _ ) on 91046 734-04[ = 4.0-5,6 mm 91-046 735-04 @ = 4.0-5.6 mm
0% BiBN 40-300 9101986593 91-019930-93 g1 045 714.04 (L ([ = 6.0-30,0mm 91-046 715-04(1 [ = 8.0-30.0mm
T/02 pg 40-80 9101986393 91-019900-93 91045 492-04 91-045 493-04
720002 o
T2 gy 24-28 9101967993 91-019916:93 9104671404 91-046 715-04
720/02 91-046 714-04 [ = 3.2 mm 91-046 715-04@ = 3.2 mm
TH0/02  ggy 32240 91-019865:93 91-019930-83 91-046 73404 @ = 4.0-5,6 mm 91-046 735-04[0 = 4.0-5.6mm
91-048 714.04 [T [ = 5.0-24,0 mm 91-046 715-04 7] [ = 6,0-24.0 mm
F20002 o ] ] . 91-046734-04[@ = 4.8-56mm 91046 735-041 = 4.8-5,6 mm
T201%2  BIBN 4200 91-019865-93 91-019930-93 1045 714-04 0T W = 6,0-24.0mm 91-046 715-040UT [ = 6.0-24.0mm
J20002 ] ] ] . 91-046734-04@_= 4.8-5.6mm 91-046 735-04 @ = 4.8-5.6 mm
J208°  BiBN 48100 91-019865-93 91-019930-93 51,546 714-04 (G T = 6.0-10.0 mm 91-046715-04 ML T = 6.0-10.0 mm
720702 o ) o, 91046734-04 = 48-56mm 1-046 735-04T = 4.8-5.6mm
200G, BiBN 48.100 91-019865-93 91-019930-93 91,046 714.04 T W = 60-10.0mm §1-046 715-04 0-10,0 mm

* Unterklasse kann mit Fadendurchzigh- und -abschneideinsichtung
2000/. . in den Nadelabstinden 3,2: 4,0; 4,8; 5,2, 5,6: 6,0, 6,4 7.2 und
8,0 mm geliefert werden, jedoch nur unter der Beriicksichtigung des
in der Tabelle angegebenen Nadelabstandbereichs.

Bet Maschinen mit -900/11 und /51 andern sich folgende Besteh-
nummern: Stichplatie von 91-046 715-04 bzw. von 51-046 735-04
in 91-058 092-04.

Bei Maschinen mil 800716 und /56 dndern sich folgende Bestell-
nummem: Stichplatte von 91-046 715-04 bzw. von 91-046 735-04
in 91-058 &871-04.

[¥] = Nahmuster gingenden
= Subemil $ewing sample
= Jondre échantiligns de couture
= Enviese muestra de costura

[T = Ausluhrung angeden
= tnchicate model
= Préciser la versicn
= indiguese el 1po de maquina

* This subclass can be supplied with thread puller/lrkmme? in needle
gauges of 3.2,4.0,4.8,52,56,6.0.6.4, 7.2 and B.0 mm, provided they
falt within the needle gauge range listed in the table.

For machines with -900/11 and /31 the ordering numbers of the needle
plates are changed from 91-046 715-04 and 91-046 735-04 :
10 91-058 092-04.

For machines with -800/16 and /56 the grdering numbers of the needle
plates are changed from §1-046 715-04 and 91-046 735-04

to 91-058 871-04.

= Nadelabstand
= Neadie gauge
= Ecartement des aguilles
« Chstancia entré 3guias



Equipement des sous-classes

Dotacion de las subclases
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91-040 811-03

91-040811-03

91-040 811-03

91-046 895-93(1@ = 4.0-11,2mm
91-046 900-93{@ = 12,0-22,0 mm
91-046 905-93 @ = 24,0-30,0mm

81-040 811-03

91-026 578-0303

91-040 207-91 91-055 261-91

_ - ) X §1-055 261-91 @ = 3,2- 8,0 mm
91-026 578-03(3] 91-040 207-81 91-055 259-91 [ = 9.2-24,0 mm
. ] . } } . . : 91-055261-941 @ = 4,8- B.Omm
91-026 578-0303) 91-041 906-23 91-040528-90  91.040 207-1 81-052 55591 [ = 8.2.24.0 mm

91-040 811-03 91-050 002-23

91-041 644-91  91-044 419-25

91-026 804-03
91-026 805-03

91-046 864-2510 = 4,8- 8,0 mm
91-046 866-25[@ = 9,2-10.0mp

1

* Sous-classe livrable avec coupe-fil -900/, . et dans les écartements
d'aiguillede 3,.2:4.0;4.8:5.2: 5.6:6.0: 6.4, 7.2 et 8,0 mm, mais an tenant
compte des écartements d'aiguille indiqués dans le tableau.

Pour les machines avec -900/11 et /51 les numéros de commande
suivants sont modifiés: au lieu des plagues a aiguille n® 91-045 715-04
et 91-046 735-04 dorénavant n® 91-058 092-04.

Pour les machines avec -900/16 et /56 les numéros de commande
suivants son modifiés: au lieu des plaques & aiguille n® 91-046 715-04
et 91-046 735-04 dorénavant n® 91-058 871-04.

1077] = je nach Nadelabstand andert $ich e Form
{z. B beim Stofischieber de Anzahl
der Zahnreihen}
= Cerlan design features change accarding
to the needie gauge (e g the number of tooth
1ows on he feed dog)
= La forta est fonction de I'écariement

A3

*La subclase se puede sun.nistrar con cortahilos autematico -900/. .y en
las siguientes distancias entre agujas: 3.2:4.0:4,8:5.2:56.6.0.6,4:7.2
y 8,0 mm, pero siempre teniendo en cuenta las distancias entre agujas
indicadas en la tabla.
Para maquinas con -800/11 y /51, los N de pedido de tas placas de
aguja 91-046 715-04 y 91-046 735-05 se sustituyen por el
N° 81-058 092-04.
Para maquinas con -800/16 y /56 los N° de pedido de las placas de
aguja 91-046 715-G4 y 91-046 735-04 s& sustituyen por el
N®91-058 871-04.

des agulles (par ex e nombre des rangées
de dents de Ja gnfte)

= | a forma varia de acuerda con la disiancia entre agujas
ip e el numeroder hileras de digntes en el frransponador)

2

= Siale needla gi

bei B q
auge on order
= Inckquer £cangment des aiquilkes 3 la commande
= Indiquese en jos pedidos la distancia entre agu)as
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-732/03-...
-303/01 B 80-120 91-710117-93 91-491-442-04 91-491 443-04 91-492 535-93

-732/09-. ./. .(-900/16;/56}

-732/11-../. <90

0/16-910/01-911/03

-6/03 B 80-200 91-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-83" 91-054 590-93

.263/02 B B0-200 91-113458-93 94-047 314-04 91-048 910-93° 91-054 590-93 91-053 732-23
-263/50 B B.0-200 91-113458-83 91-047 314-04 91-048 910-837 91-054 590-93 91-491 269-23
-273/01 B 8.0-200 91-113 458-93 91-047 314-04 91-048 910-93" 91-054 590-93 91-053 414-23
-273/50 B 80-200 91-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-93" 91-054 590-93 91-491 270-23
274/11 B 80-200 $1-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-93° 91-055 400-83 91-053 859-23
.274112 B  80-20,0 91-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-53" 91-055 400-93 91-053 859-23
-274/15 B 100-20,0 91-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-93" 91-055 400-93 91-053 859-23
.274/16 B 8.0-20.0 91-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-83° 91-055 400-93 91-493 211-23
274117 B  8.0-200 91-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-93° 91-055 400-93 91-493 211-23
-274/51 B 80-200 9$1-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-937 91-055 400-93 91-491 279-23
274752 B 8.0-200 91-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-93* 91-055 400-93 91-491 ~9-23
.293/11 B 80-20.0 81-113458-83 91-047 314-04 91-048 910-93" 91-055 400-93 91-053 874-23
-203/12 B 8,0-200 91-113458-83 §1-047 314-04 91-048 910-93° $1-055 400-93 91-053 874-23
.253/15 8 10,0-200 91-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-93° 91-055 400-93 91-053 874-23
-203/16 B  80-206 91-113458-03 91-047 314-04 91-048 910-93° 91-055 400-83 91-494 106-23
-293/17 8B 8,0-200 91-113458-33 91-047 314-04 91-048 910-93* 91-055 400-93 91-494 106-23
-293/18 B 10,0-200 91-113 458-93 91-047 314-04 91-0048 910-837 91-488 243-930) 91-494 106-23
-293/19 B 10,0-20,0 91-113458-83 91-047 314-04 91-048 910-83° 91-488 243-93( 91-494 106-23
.293/51 B 80-20,0 91-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-93" 91-055 400-93 91-481 278-23
-283/52 B B,0-200 93-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-93° 91-055 400-93 91-491 278-23 .
-299/10 B 10.0-200 91-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-92° 91-0:54 626-93 91-053 880-23
-363/02 B 12.0-200 91-113458-83 91-047 314-04 91-048 910-93" g91-054 778-93 91-053 736-23
.363/50 B 12,0-20.0 91-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-93° 91854 778-93 91-056 494-23
-393/11 B 12.0-200 91-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-93° €1-054 778-93 91-491 277-23
-393/12 B8 12.0-20,0 91-113458-93 91-047 314-04 91-048 910-53" 91-054 778-33 91-491 277-23

* Bei Maschinen mit -900/16 und /56 hat die Stichpiatte
die Nr. 91-058 872-83.

== Zum gleichzeitigen
Wunsch der Trager

[] = Aushihrung angeben

= Indicate mooe!

= Préciser 1a version
= mdiguese el 1po de maguina

Befestigen von 2 Apparaten kann auf
Nr. 91-053 508-90 geliefert werden.

= Nahmmusster einsenden
= Submil sewing Sample
= Jandre échantifions de couture
= Enviese mueska de cosiura

* On machinges with <900/16 and /56 the ordering number
of the needle plate is 91-058 872-93

== To fit two brackets simultaneously, bracket Ne 91-053 908-90
can be supplied on reguest.

[i§) = Nadelabstand
= Needie gauge
= Ecanement des aiguilles
= Distancia enire aqujas

12
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Dotacion de las subclases
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91-491-627-21

91-010 273-01

91-113 460-01

91-113 460-01

91-056 179-91°"

91-113 460-01

91-113 460-01

91-056 179-91°°

91-113 460-01

91-129 661-15

91-056 278-90

91-113 464-31

91-113 451-25

91-113 460-01

91-129 661-15

91-056 278-90

91-113 464-91

91-113 451-25

91-113 460-01

$1-129 661-15

91-056 278-20

91-113 464-91

91-113451-25

91-053 869-93

91-113 460-01

91-129 661-15

91-056 278-90

91-113 464-91

91-113 451-25

91-113 460-01

91-056 278-90

91-113 464-H

91-113 451-25

91-113 460-01

91-056 179-91°"

91-113 460-01

91-056 175-817

91113 460-01

91-129 661-15

91-056 278-90

91-113 464-9N1

91-113 451-25

91-113 460-1

91-129 661-15

93-056 278-90

91-113 464-91

91-113 451-25

91-113 460-01

91-129 661-15

91-056 273-90

91113 464-31

91-113 451-25

91-053 B69-93

91-113 460-M

91-056 278-90

91-113 464-9H1

91-113 451-25

91-113 460-01

91.056 278-80

91-113 464-91

91-113 451-25

91-113 460-0

91-056 278-80

91-113 464-91

91-113 451-25

91-113 460-01

91-056 278-90

91-113 484-31

91-113 451-25

91-113 460-01

91-056 179-91™

91-113 460-01

91-056 179-91°*

91-113 460-01

91-129 661-15

91-056 278-80

91-113 464-91

91-113 451-25

91-010 192-01

91-053 758-21

91-053 738-24  91-113 460-01

91-056 179-91°"

91-053 758-21

91-053 738-24  91-113 460-01

91-056 278-90

91-113 464-9

91-113 451-25

91-491 627-21

61-113 460-01

91-056 278-90

91-113 464-91

91-113 451.25

91-491 827-21

91-113 460-01

13

* Pour les machines avec -900/16 et /56 la plague 2 aiguille
porte Je numéro: 91-058 872-93.

** Pour pouvoir monter simultanément deux appareils, on peut
sur demande recevoir le support n® 91-053 908-80,

17T, = je nach Nadelabstand andert sich die Form

{z B.beim Sioflschieber die Anzan

der Zahnraihen)

= Cerlam degign fealures change according

1o the needle gauge (e. §. the number of tooth
tows an tha feed dog)

= Laforme est fonction de 'écarlernent

des aigulles ipar ex e nombre des rangées.
de dents de +a grifle)

= Lafosma varia de acuerde con la dislancia entre agujas
o e elnumeroder uleras de dientes en el ransporador)

* Para maquinas con -900/16 y /56, la placa de aguja lleva
el N°91-058 B72-93

** Para poder montar simultdneamente dos aparatos, se
suministra, sobre demanda, el soporte N® 91-053 908-80.

[{77] = Nadelabstand bei Besteling angeben
= Siate needle gauge on order

= tndiquer écarement des aguibes & la commande
= Indiquase en 0% pecdides la distancia entre agujas

"§i7T = Nadeldiagonalabstand bes Bestellung angeben
= Plgase state diagonal needle dislance o order

des 1

= Priara d'indiquer I g
& la comrnande

= Indiquese en los pedidas la aistancia dagonat enre agujas
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91-026 583-040000A

_IIIIIIH. 60

91-040 340-04=1CL2

81445 492-04 [

91-045 T10-MEDET

il =24-32mm

91-046 T14-04(2 002D

=6,0-36,0mm

M TTITET

91-491 442-AT00E

91-491 877-04 (A E)
G0zl

01-040 341-04 (02

;

91-045 433-04 @2

L

91-046 T15-04 (O0E2

i

91-046 735-04 I L3

ﬂ

91-048 910-93 [

i

1-058 092-04 (0L Z

B
.

91-058 871-04 W0C

@

91-058 872-93 16

- §1-000 508-15

e 91-048 909-93
- 81-000 308-13
91-056 673-04
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91-026 578-03 =) 91-026 756-2300[=1 91-026 B04-03=1 [0 2] 91-026 805-03 (<100
o

91-040 662-03 1 §1-040 §63-03[C
Tz KREF]]

§1-040 791-0420 91-040 811-03=1 [ 91-040 845-03%2 91-041 615-24 @1 (E] o)

91-043 757-93 Emﬁtlzj 51-046 835-33 (50 91-046 900-93(2] §1-D46 905-93 [+ (o2
1 3 =
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91-051 08003 (D . 91-051 376-03 G320 91-051 516-93 (41 o) §1-051 517-9300 002!

51-055 400-93]
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